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Memoria descriptiva

para solicitar FATENTE DE INVENCION por 20 afios
a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPEN FABRIEKEN

entidad / de assierubiduds holandesa

con domicilio en Emmasingel 29, Eindhoven, Holanda

por: "UN METODO PARA REFORZAR UN TUBO DE IMAGEN DE TELEVI-
'SION CON UNA PANTALIA SUBSTANGIAIMENTE RECTANGULARM

-

(Clase Internacional HO1j)
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Este invencion se refiere & un método para re- |
forzar un tubo de imégen de television con una pantalla ;
substancialmente en éngulo recto, con el propdsito de ref
ducir el riesgo de implosidn, siendo la region de transi-
cidn entre la ventana y el cono del ‘tubo terminado rodea{
de por una cinta metalica de modo de obtemer un espacio E
de seccion substancialmente cuneiforme entre la totalidai

o parte de la superficie interna de la c¢inta y la suparfi?

cie externa de la regidn de transicidn, después de lo cual

. dicho espacio es llenado con une mezcla consistente de !

- una resina poliester no saturada, un mondmero que es

. biente, de una meners que es usual para esta mezcla con !

© ca puede ser rodeada por cintas metdlicas adicionales ba

: cion. Unicamente bajo estas condiciones se asegura que en!

! rencia entre los coeficientes de expansidn de la cinta

N

polimerizable con ella y un materiel de relleno y, sub-

secuentemente, la mezela es endurecida a temperatura am-

la ayude de un sistema redox.\ Parte de le cinta metali-
jo tension.

Cuando se usa este método, es de esencial im- .
portancia, para obtener la deseada proteccién contra im--
plosidn, que se obitenga una adhesion satisfactoria de la
mase de poliester a la superficie de la cinta metalica y

a la superficie del vidrio que forma la region de transi-

caso de producirse grietas en la ventana debidas & une
causa mecénica, externs, un esfuerzo mecénico existe o me
desarrolla en la envoltura de cinta metélica-poliester,
el cual suficientemente contrarreste la implosion. ;

En la prédctica se ha encontrado que la dife-

metdélica y del vidrio de la regidn de transiciodn, bajo
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" veer une solucién a este problema,

' némeros, tales como Estireno, las cuales son polimerize-

. orgénico y ususlmente un jabén metdlico o une amina como !

+ agente reductor,

. tener una adhesién satisfactoria fué resuelto por el uso
§ de una capa adhesiva que contiene un agente reductor del
" tipo que es también usado en el sistema redox para endu-

. recer la maesa de poliester,

gren variacién de temperatura no puede ser salvada, a
menos que ge haga uso de resinas poliester caras especiall
mente desarrolladas para este propdsito,

Por esta razén la superficie interna de la cin-

ta metdlica y la superficie del vidrio que forma la re- l
glén de transicidén hen sido previamente provistas con una!
cape adhesiva de un material sintético termopléstico, még
particularmente Polivinilacetato. é
Fn la prdctica se ha encontrado que de este mo-
do es consegulda una ligers mejorea. g
Sin embargo, bajo una investigacidn més a fon-
do se encontré que a grandes variaciones de temperatura,é
més particularmente con enfriamientos & temperaturas ba--i
jas hasta -402C, tal como puede ocurrir durante el trans—%

porte y almacénaje en invierno a latitudes elevadas, la

mase de poliester se suelta localmente, resultando en una§
1

deterioracidén de la superficie del vidrio.

Un objeto de la presente invencién es el de prof

Mezclas de resinas poliester no saturadas y mo-

bles con ellas, son endurecidas a temperatura ambiente

con la ayuda de un sistema redox consistente de un éxido

De acuerdo con la invencidn, el problema de ob-

-3 -
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En tal caso es sabido que se incorporado el peri
0xixo o ol agente reductor en una capa de fondo la cual |
es cubierta con una capa de una mezcla que consiste de uné
poliester no saturado y un mondmero que es polimerizable
con é1 y contiene el otro componente del sistema redox.
Sin embargo, el objeto primario de este método es impedir:
la polimerizacion prematura de la mezcla de poliester no ;
saturado y mondmero polimerizable con él. Si en este cat
80 se obtuviera una mejor adaptacidén de la forma de uns - :
mesa moldeada por inyeccidn a la forma del molde o mejor ;
adhesién de las capas de laca, es responsable de esto el ;

comienzo de la polimerizecién de la masa en la superficiei

: cublerta con la ocapa de fondo. Sin embargo, en el mé- i

' todo de acuerdo con la invencidn, la polimerizacidén toma !

¢ del metal y de las superficies del vidrio. Tal contrac~
- ¢ion causard grietas en la masa pero no se prdducen grie~

; tas cuando se sigue con exactitud el método de ascuerdo con

nuacidn, con referencia al dibujo esquemdtico adjunto, el
" cual es una parte de un corte de la regidn marginal de un
é tubo de imégen de television, y al ejemplo a ser descripto

' a ocontinuaeidn,

* entre la parte cénica 2 y la ventana 3 estd indicada |
’ con 1. Une cinta metédlica con una parte con pestafia 5,

" para fines de fijacidn, estd indicado con 4,

i
luger en la totalidad de la masa al mismo tiempo; ademds

no se produce una contraccidn de la masa en la direcddn

la invencidn.
Con el objeto de que la invencidn sea féecilmen-

te llevada a efecto, sera descripte en detalle & conti-

En el unico dibujo, la regidn de transicidn

i mis et roe e -



22,1.68

10

15

20

25

30

. mos de acetato de polivinilo, 1,5 litros de agua a la

Comenzando de un tubo de 23 pulgadas, la super-

ficie interna de la cinta metélica 4 (la cual es por ejem

plo, de aluminio), y la superficie externa de la regién

de transicién 1, con cubisertas con 30 gramos de una so-

¢ lucibn de acetato de polivinilo que comsiste de 150 gra- '

cual se ha afiadido 1% en peso de dimetil paratoluideno.

Después de que las capas adhesivas han sido secadas en e1§

aire, la cinta metélica es colocada en un soporte (no mog

trado). Subsecuentemente, el tubo de imagen de televi- !
sién terminado es colocado en la cinta metélica de la %

! manere indicada en la figura, El espacio de seccidn

3 ligeramente cuneiforme entre la cinta 4 y la regifén 1y es;

" llenada con une masa qua consiste de una mezela que tiene

. sultedoss

" polivinilo sin la adiecién de un dimetil paratoluideno,

1
la siguiente composicidn: |
100 gramos de poliester no saturado. (por
ejemplo del tipo S523) de Synres Ltd, en ;
Hook de Holanda).
25 gramos de egtireno.
90 gramos de un material de relleno (CaCO3)

5 gramos de perdxido de benzol.

0,35 gramos de dimetil paratoluldency !

4

Esta composicién puede ser usada a una tempera~
ture del espacio de trabajo entre 202C y 22°C. A una
meyor temperatura la caentidad de dimétil paiatoluideno
es proporcionalmente reducida,

i
i

Ensayos comparativos dieron los siguientes re-

Cuando fué usado un adhesivo de acetato de i

~5-
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la adhesién entre el vidrio y la resina en las esquinas
de una ventana substancislmente rectangular, era rota en

més del 80% de los casos, ain durmte el endurecimiento

: de la resina poliester.

H
i

Cuando fué afiadido el adhesivo de acetato de §

i polivinil una cantidad de 1% en peso de dimetil paratolui-

%dano, dicho porcentaje decrecid hesta debajo del 1%. g
' Ia resina poliester empleada, fué del tipo de . ;
uso general, y consistid substancislmente de poliglicol-
isoftalato-maleinato y estirenoc. 3

Mediante el uso de le invencién, se obtuvo un |
resultado similar al que, previamente, parecfa posible '
solo_usando poliesteres caros, por ejemplo, sobre la ba-i

¢
)

" ge del neopentil-glicol, el cual es manufacturado especial

mente para este propdsito. z

El comportamiento de los tubos cuando fueron f

. producidas grietas en el vidrio por la accidén de aire li-%

quido, Gurente pruebas de golpe con una bola de acero y eﬁ
pruebas de enfriamiento hasta -402C, fué similar al de

-los tubos en los cuales ha sido uéada una resina poliesteé

Tsobre la base de neopentil-glicol.,

!
Es evidente que el método inventado no estd li-

‘mitado a las construcciones descritas ni a la combinacién

- egpecificadas de materiales. Modificaciones evidentes
de la construcecién desceripia en el ejemplo serén, por j
ejemplo: §
a) la cinta 4, abraza al tubo sobre parte de su

ancho bajo tensidn. §
b) La cinta 4, que posiblemente puede consistirt

de dos partes, puede estar rodeada por una cinta de suje-;

H
)
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{
1

. usados,

é

|
|

cibén, después de que la resina ha sido vertida, y endure-

cida.

¢) La cinta 4 puede ser ubicada de tal modo que
el espacio cuneiforme 6 se encuentra adyacentemente al
lado de la ventana 3 del tubo,

d) Otros perdéxidos y aceleradores puedenéer

Este solicitud que corresponde & la presentadé i
en Holanda, el 18 de Enero de 1.967, bajo el nimero ‘
67-00756, se acoge a los beneficios del Artfculo 51 del :

! vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

i
i
1
¢
i

|
{
'
!

. siguientes:

gular, con el propdsito de reducir el riesgo de implosién,

| tente de Invencidn en Espafie por VEINIE afios, son los

Los puntos de invencidn propia y nueve que se

presenten pare que sean objeto de esta solicitud de Pa-

1.~ Un método para reforzar un tubo de imégen

de televisién con una pantalla substencialmente rectan-—

- giendo la regién de transicién entre la ventana y el co- @

'no del tubo terminado rodeads por una cinta metédlica de

i
1
{
{
i
i
H
'
H
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! cuneilforme entre la totalidad o parte de la superficie

interna de la cinta y la superficie externa de la regién

| de transicidn, después de lo cual dicho espacio es lle-
? nado con una mezcla que congiste de una resina poliester
; no saturada, un mondmero que es polimerizable con ella

; y un material de relleno y, subsecuentemente, la mezcla
| es endurecida & temperatura ambiente, de una menera que |
' es usual para esta mezclae con la ayuda de un sisteme re-

: dox, caracterizado porque la cinta metdlica y la regién

E de transicidén estdn provistas de una capa adhesiva que

contiene un agente reductor del tipo que tambidn es usado

en el sigtema redox para endurecer la masa poliester.

' 2.~ Un método pare reforzar un itubo de imégen
jde televisién con una pantsllas substancialmente rectangu-
~lar, '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-'

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a §

- méquina por una sola cara, 5 rep 8 g

Madrid, !

P, A,

————— ., 2
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	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



