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La presente invencidn se refiere & un nuevo procedi-
miento para la fabricacidén de paneles decorativos, utili-
zables en puertas, muebles, paneles, techos, ete,

Son conocidos en el mercado diversos tipos de paneles
de recubrimiento que pueden aplicarse a superficies de
madera o metal mediante interposicidn de una materia adhe-
siva,

Es también conocido el procedimiento de recubrir una
placa de madera con una ligera capa de poliester rociado
& pistola. ,

Sin embargo ambos procedimientos mencionados para

recubrir placas presentan importantes inconvenientes, en-

"tre los que destacan: -

~ El1 pegado de los paneles de recubrimiento sobre
superficies de madera o metal no es, ni con mucho,
definitivo, presentdndose con frecuencia dilatacio-
nes diferentes entre la placa-soporte y el panel
de recubrimiento que hacen que éste se despegue de
aquélla,

- El recubrimiento de poliester a pistola es de un
espesor tan pequefio y de una accidn tan superfi-
cial que con el transcurso del tiempo el poliester
se agrieta, se forman escamas y cualquier golpe
puede entonces hacer saltar el recubrimiento,

El procedimiento objeto de la presente_invencién eli-

mina estos inconvenientes y, ademds, presenta otras venta-

jas tales como:
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- 8¢ puede decorar la placa-~soporte por ambas caras

en una misma operacidn,

~ No quema los colores de la ldmina portadora de los

efectos decorativos.,

~ Aumenta la resistencia de la placa-soporte al for-

mar ésta y el recubrimiento un todo indisoluble e
ingeparable,

En su esencia el procedimiento en cuestidn se carac-
teriza porque se parte de una placa-soporte de un material
poroso, sobre la superficie & decorar de la cual se coloca
una ldmina con efectos decorativos, se distribuye a conti-
nuacidén sobre dicha superficie una capa de resina sintética
de tipo poliester, a la que previamente se le afiade un coa~
gulante, tal como un perdxido, y un acelerante, tal como un
estenato de cobalto, y seguidamente se somete el conjunto
8 una presidn entre 2 y 10 atmégferas y & una temperatura
entre 90° ¥y 130°¢, polimerizdndose la resina por una reac-
¢idn de catalizacién de modo que el conjunto forme un bloque
compacto y sélidamente unido.

Segin otra caracteristica de la presente invencidn,
entre la superficie a decorar de la placa-soporte y la
ldmina con efectos decoratives se interpone una capa de
fibra de vidrio para que la citada ldmina se adapte mejor a
las posibles irregularidades de la superficie de la placa-
soporte.

Otra caracter{stica importante de la invencidn es que

pueden decorarse simultdneamente en una misma operacidn dos
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caras opuestas de la placa-soporte.

Es obvio seflaler que la placa-soporte puede estar
constituida por un material cualquiera, sintético o no,
que cumpla las condiciones necesarias de rigidez y porosi-
dad. La condicidn de porosidad es imprescindible para que
la resina no recubra tan sélo la superficie de la placa-
soporte, sino que penetre cn ella y quede asi formando
parte de la misma. El procedimiento de que se trata es
aplicable particularmente a la fabricacidn de paneles en
los cuales la placa-soporte esté constitufda por una plan-
cha de madera.

El procedimiento de que se trata permite obtener pla-
cas rigidas, decoradas, térmicamente aislantes y de poco
peso mediante utilizacidén de placas~soporte constituidas
por materiales sintéticos destinados a aislamientos térmi-

cos.

NOTA:
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en prdetica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de deta-
lle, siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente
de Invencidn, por veinte aﬁos; lo que queda resumido en
las siguientes reivindicaciones:

18.~ Procedimiento para la fabricacidn de paneles
decorativos, caracterizado porque se parite de unas placa~
soporte de un material poroso, sobre la superficie a deco-
rar de la cual se coloca una lémina con efectos decorativos,
se distribuye a continuacién sobre dicha superficie una
capa de resing sintética, de tipo>poliester, a la que pre-
viamente se le afiade un coagulante, tal como un perdxido,
y un acelerante, tal como estenato de cobalto, y seguida-
mente se somete el conjunto a una presién entre 2 y 10 nt-~
mésferas y a una temperatura entre 90° y 130°C, polimeri-
zéndose la resina por una reaccidén de catalizacidén de modo
que el conjunto forme un bloque compacto y sdlidamente
unido,

28,- Procedimiento segdn la reivindicacién ié, carac-
terizado porque entre la superficie a decorar de 1a'p1aca—
soporte y la ldmina con efectos decorativos se interpone
una capa de fibra de vidrio para que la citada lémina se
adapte mejor a las posibles irregularidades de la super-

ficie de la placa-soporte.



3%,- Procedimiento segin cualquiera de las reivindica=-
ciones anteriores, caracterizado porque se decoran simul-
tdneamente en una misma operacidn dos caras opuestas de
la placa-soporte.

4%,- PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PANELES
DECORATIVOS,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente
memoria que consta de seis hojas mecanografiadas por una

sola cara.

BARCELONA, 4 de Enero de 1968.

1
J. GOMEZ-AGEBO Y MODET

P, p. Fdou: F Ferregicla Colén
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