PATENTE DE INVENCION
por X efios
por YPERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ESTRUCTURAS LA~
MINARES FORMADAS POR IO MENOS POR DOS PIEZAS YUXTAPUESTAS", a
favor de D, José RECASENS Rull, de nacionalidad espafiola, do-
miciliado en BARCEIONA, Floridablanca; 127; ;|.9 -ia.
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MENORTA DESCRIPTIVA

Leg presente Patente de invencién se refiere a unos
perfecciongmientos introducidos en la realizacidn de estruc-
turas de constitucién laminar y :é‘omadas por le yuxtaposicidn
de dos o més piezas laminares de tipo elemental, cuyaasocia-

5¢ c¢ibn da lugar a un cuerpo compuesto y de propiedades notable-
mente mejoradas respecto a las de los componentes.

La gplicacién de los perfeccionamientos que se des-
cribirén permitird obtener estructuras compuestas, suscepti-~
bles de constituir objetos tales como alfombras de tipo domés-

10. tico, industrial y para automéviles, delantales de proteccidn,
prendas especiales de vestir para aplicaciones determinadas y
elementos de uso industrial y comercial para fines diversos.
Una estructura del +tipo citado préesentard una gran flexibilided
cuendo se utilicen meteriales de propiedades elésticas y fle-

15, xibles, combinedo con una gran resistencia al rasgado, lo que
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impedird que aquellos objetos se deterioren por sufrir en su
constitucidén cizalladuras determinantes de zonas de menor rg
sistencia y que dardn origen a lineas de rotura pricticamen~
{6 imposibles de reparar.

Como es sabido, muchos objetos fabricados g base de
caucho o de cloruro de polivinilo presentan el inconveniente
de que se rasgan fécilmente cuando reciben una fuerza de ci-
zallamiento, la cuasl puede ser pequefia, pero que se propaga
con repidez por la masa del cuerpo.

Una estructurs compuesta y provista de los perfecw
cionemientos que se describirdn, resulta précticemente impo-
gible de ser‘rasgada en las condiciones antes citadas.

La descripcidn de la Patente que se realiza a con-
tinuacidén ha de referirse a una estructura doble, es decir;
compuesta esencialmente por dos elementos laminares asocia-
dos, aunque las caracteristicas generales que se mencionarén
corresponden & estructuras realizadas bajo la misma idea y de
propiedades semejantes pero con niimero diferente de componen-
tes.

Para facilitar la explicacién, se acompafia & la pre
sente memoria unse hoja con un dibujo esquemstico, que repre-
senta, & titulo de ejemplo ilustrativo y no limitativo, un og
s0 de reglizacibn de una estructura compuesta g base de dos
elementos o configuracién laminer, uno de los cusles puede
quedar constituldo por une plurslidad de elementos primarios,
segin los principios de las reivindicaciones.

La estructura que se describe consiste en una lémi-
ng ~1-, de configuracién preferentemente rectangular, que com
porta en une de sus caras una plurslidad de elementos laminam
res de forma de lista o tira alargada, tel como la indicada

-2=, quedando entre cada dos elementos del tipo ecitado unos
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espacios libres -3- de forms semejante a ellos.

El material empleado para la fabricacidén de las

estructuras cltadas serd preferentemente el cloruro de po-

livinilo, designado usualmente por las siglas PVC.

Las fases que comprende el proceso de fabricacién
de una estructura del tipo citado son las siguientes:

12.~ En un molde que oontiene una formacién de cop
partimientos longitudinales de dimensiones correspondientes
a los elementos -2~, se dispone una cantidad de cloruro de
polivinilo, de manera que aquellos huecos longitudinales
queden llesnos de la materia prima y enrasados resgpecto a
las superficles exteriores de los salientes que constituyen,
en el objeto reallzado, los huecos entre las prominencigs
longitudinales gque forman los elementos paralelos -2- de la
estruetura. E1 cloruro de polivinilo se emplea en la forma
que se sumlnistra por su fabricante; procediéndose mecédnica-
nente & un enrasado con el fin de asegurar el llenado de los
huecos alargados y la eliminacidén de material en las caras
superiores de los salientes —3- .del molde.

El cloruro de polivinilo recibe la agregacidn de
otras sustancias, que modificen su constitueidén original y
comunican al conjunto determinadas propiededes, Las substap
clas en cuestién son las siguientes: '

Un plastificante en estedo liquido, que tiexe por
funcifn comunicer a la masa de la sustancia unes caracteris-
ticas de flexibilidad; plasticided y elasticidad que facili~
ten su manejo. La sustancia en cuestidn puede estar formada;
por ejemplo, por ftalato de dioptilo. _ 7 _

- Un material de Qarga; con objeto de commicer sl -
producto un peso especifice adecuado, pudiendo ser la mate-

ris en cuestién una de las denominedas comercielmente ommia
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¥ designada con las letras BCH, y también el carbonato de
cel precipitado.

Una sustancia que evite la combustibilidad del me-
teriel, 0 que, por lo menos, esegure al méximo lg dificulted
de que pueda quemerse el mismo cuendo resulta._ aplicado a una
llang. Se empleard para este fin, por ejempleo, un esbtearato
en estado 1fquido y de febricacién industriel.

Un colorante, que comuniocs a la masa del producto
obfenido une cromatizacién adecuada & su funcidn y las propie
dades de acabado que se desesa posess Se empleard ventajosamen
te el viniloplast en forma de grenulado y en una proporcidn de
0.,. 5% en peso . gproximadamente. ) »

; Une vez preparados los moldes con la mezcla de pro-
duqtos mencionados; se someten aquéllos a la aqcién de unsg
méquina provista de unos cilindros o rodillos del tipo calay
d;‘ig; e temperstura elevada, que producen en el material wn
‘qalgntamiento~qu_e puede considerarse & una temperatura de 175
8 250 grados centigrados, lo cusl daré lugar e la polimerize-
cién y homogenelizacién del producto hasta formar une masa de
propliedades uniformes.

22,~ Se extiende & oontinuac:.én sobre el molde del
tipo descrito una cepa uniforme constitulda también a base de
cloruro de polivinilo, pero con pequefias diferencias respecto
& la enterior. La nuevs masa, compueste tembién por FPVC, plag
tificante 1:Iquido; carga y estearato; recibe la edicién de
uwna ciertes cantidad de fibra o polvo de emianto, la cual comu
nica & la masa una gran resistencia al rasgado, al rayado y
sl desgaste constituyendo la nueva accién de fibras minerales
el elemento consistente principal de la capa en cuestién., Por
otrs parte, el colorante que comuni.ca cromatizaqidn a la 14~

ming es de tono diferente al del primer producto.
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Una realizacibn cromética preferente serd la que
comporte los elementos longitudinales de la estructura, co-
ires;:ondientes al numsrgl -2- del dibujo, realizados de co-
lor negro, mientras que la lémina -.1.— serd de cualquier otre
color; preferentemente un color claro y etractivo a la vista.

. El acoplamiento inseparagble entre la pieze laminar

—‘i- y las tlras -2- se obtiene durante la fase de endurecimiepn
to del material, gue, por efecto del ca.’_l.entamiento a que se
somete al queder colocado en la méquine, experimenta un reblsp
decimiento simultdneo con su polimerizacién; resultando de
todo ello wna adherencia perfecta de los componentes de la eg
'hructura; le cual resulta de esencial comportemiento en deter
minadas aplicaclones del citad.o cuerpo compuesto. .

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o) modifique
ls esencia de los perfeccionamientos descritos, serd varia-
ble a los efectos de la actual Patente,

NOTA, _
A Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-
cién: ' 7
1~ Perfeccionamientos en la fabricacién de estruc-
suras lamineres formadas por lo menos por dos plezas yuxto-
puestas, caracterizados esencialmente por el empléc de un mol
de conformador provisto de una pluralidad de compartimienios
rectangulares alergados, de longitud muy gresunde respecto a su
anchure y altura y separados por salientes de su misms forme
y dimensiones similsares, determinando, al ser ocupado por la
masa de un materiel termopldstice y de carecteristices flsi-
cas veriables con su temperatura, de wna pluralidad de tiras
elargadas de seccidn rectanguler y dlsposicidn paralela; .cong
tituyénvdvose el material a base de un producto termopléstico
acompafiedo por un plestificante lfquido, un producto de cargs,
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un producto incombustible y un producto pigmentado colorante;
pera constituir, tras la homogeneizacién del material, un
cuerpo de propledades regulares y uniformes.

o 2¢- Ferfeccionamientos en la fabricacidén de es-
tructuras laminares formades por 1o menos por dos plezas yux
tapuestas, segin le reivindieacidn anterior; caracterizados
porque el molde, con sus compartimientos longitudinales ocu~-
pados por la masa del produoto mencionado, se somete a un
enrasado para asegurar la alturs uniforme elcanzade por el
materizl en los diversos elojemientos que ocupe y se some-
te a la gceidn de una méquina provista de una plurslidad de
rodillos Qesiizantes, que somete al materisl a un calente~
nlento cuye temperatura oscila entre 175 Yy 250 grados cen=
tLgrados, B ‘

N S.— Perfeccionemientos en la fabricacldn de es- .
tructuras laminares formadas por lo menos por dos piezas yux_
tapuestaa, segln las relvindicaclonss anteriores, caracteri-
zados por la disposioién; por encims de los compartimientos.
ngpados por le masa del material y sus elementos separado-
reg de gltura enrasada, de una ocapa de material de compogi-
cién endloga, sunque provista ademés de una centided de fi-
bras minersles de refuerzo, asi como de un colorente de org
matizecién diferente del anmerior; realizéndose por la ele-
vacidn de temperstura la unién inseparable de los elementos

longitudinales, por sus ceras superiores, & la cara inferlor

'qel elemento laminer superpussto, con formpeidn de una es-

tructure Unica, flexible y leminar, compueste eégencialmente
por dos cepas, de las que la inferior quede constitufde por
los diferentes elementos longitudinales de seccidn rectengu~-
lar.

Sean ousles fusren lzs circwmstancias que ¢oncurran
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en la esenclalidad de la Patente de invencidn definida en
las enteriores relvindicaclones, cuyo objeto es:

4o= "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ES-
TRUCTURAS IAMINARES FORMADAS POR IO MENOS POR DOS PIEZAS
YUXTAPUESTAS".

Consta la presente memoria de siete hojas folig~
das; nmecanografisdas por una sola cara ¥y de los dibujos uni
dos a la migma.

- 3 ENE. 1968

Barcelona,
P.A, de D. José RECASENY Rull,

y.
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