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& favor de Don José M8 VANDRELL BANRERA, de nacionalidad
éspaﬁola, residente en Barcelona, Calle Padre Jacinto
Alegre, 12 bis, por "FROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION '
DE FLCRES SICAS ARYWIFICTATESM,
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k’La,preaente invenczén e refiere a un nuevo

&

procedimiento para lé iabr;pgcidn,da flores secas arti-
I“d\ M.

ficiales que permite obtener éﬂ@manxoa leminares moldea~

bles pera proporcionarles oonfiguracmd S:"c‘i.e flores secas,

gltamente decorativas y capaces de una presentacién es-

tética y agradable,

EL vrocedimiento de la invencidn se fundamenta
esencialmente en partir de fibras vegetales, especialmen-
te y preferentemente de corteza de palmera conveniente-

nente tratadas para adquirir plasticided y ser moldeable
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en frio o caliente,

Lg fibra de corteza de palmera ya posee de por
gd un cierto aspecto textil por entrelazado y entrecruza=
do de las fibras, mas la misma precisaza de un tratamiento
especial pare poder adquirir una determinada consistencia
y une adantabilidad para el moldeo y para el moniaje.

El tratamiento aludido consiste esencislmente
en proporcionar a la fibra vegetal un apresto a base de
resina serilica que sea repelente al agua, 0 sea que haga
que la fibre no poéea poder absorbente, procediendo segui-
damente a la plastificacién de la’ fibra para evitar su f4-
cil rotura.o resquebrajamieiito, cuyse plasﬁificaoién'sé
realiza con tolueno, xibol y un cierto porcentaje de ace=

tona, procediéndose pqsﬁeriormente gl secaje & temperatursa

ambiente y al troquelado y moldeado de la fibra tratada

para darle la forme de las hojas, flores, elc. etc. Bste

moldeado puede realizarse en frio o caliente segin los

4' casos y las formas a rezlizar de hojas, pétalos, capullos,

.6;609 . .
.ﬁn‘caso préctico de realizacién del procedimiento

de apresto y plastificacidén de la fibra vegetal responde a

los aiguienﬁes detalles: se parfe de fibras de corteza de

palmera ya entrelazadas entre si enAsu'estado'natufal'ex;
traido con un cierto cuidado, se plancha e uniformize él
mé#imo la hoja de fibfa, apresténdola con resina acrilica
en una proporcidén de un 22%, en unidn de xibol en un 10%
y oftalato de butilo en un 1,88% todo ello en frio y con

une cierts proporcién de acetona, del orden de un 5,7 %,




procedidndose al secaje a temperatura ambiente y quedanw
do el elemento laminer fibroso asi tratado eplto para su
troquelaje y moldeado, bien en frio o en caliente,
El caso expuesto en canbidades cbneretas, debe
Se ' admitirse que puede tener un escalonado de proporciones
¥ aplicaciones dentro del procedimiento de la . invencidn,
Ror ejemplo cabe admitir que la resina scrilica, segin el
tipo de fibras y su tratamiento podrd emtrar en cantidades
comprendidas entre un 15 a un 30 %; de xibol en cifras del
10, orden de un 5 a un 15 %; el aftalato de butilo del lal
| 3 % y la acetona podrd dieponerse del 3 al 10 %, ast co~
mo el secaje podrd realizerse a teuperaturas forzadas, sin
que lleguen alterar las propiedades de plasticidad, coheren~
cia y flexibilidad de sus componentes, | V
15, Cabe admitir que dentro del procedimiento HESCri~
t0, podrén realizurse todas la? variantes,posi%leS'que no
aparten sl proceso de su esencialidad, y en genersl todos
los detalles aoccesorios o complemenmarios’del proceso de

fabricacién objeto de la presente patente.

NoTaA

20, Se reivindica como objeto esenciasl de la presente.
patente de invencidns
1. Procedimiento para la fabricecién de flores

secas artificiales, que consiste esencielmente en partir
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de fibras vegeteles, preferentemente de nepsa de fibras de
corteza de palmera, que convenientemente seca y planchada

eg tratada con un apresto plastificante a base de resina
acrilica, con menor proporeidn progresive de xibol y de af-
talato de butilo, asi como con une proporeidn intermedia
entre las de estos Wltimos elementos, de acetona, procediéne-
dose seguidamente al secaje del elemento laminar obtenido

a temperétura embiente y posteriormente se procede gl tro-
quelaje y definitivo moldeado en frio o caliente de los ele-

mentos constitubtivos de las flores o vegetales, tales como

hojas, pétalos capullos o similares,

2 Procedimiento pare la.fabricacién de flores se-
cas artificigles, segin la reivindicacién anterior gue se
caracteriza por el hecho de concretarse por el procedimiento
a las siguimtes fases y proporciones: aprestan la base for
meda por fibras vegetales preferentemente de palmera, ya
entrecruzadas y formando un elemeﬁxo laminar, medieante re-
gina acrilica en ung porporcidn comprendida entre un 15
a un 30 %; de xibol en cantidad del orden derun 5 aunls %
de aftalato de butilo del orden de 1 al 3 % y de acetons en
proporcién del 3 al 10 %, reslizéndose seguidsmente el se—
caje a temperatura ambiente o formada sin llégar a alterar_

las propiedades de plasticidad, coherencia y flexibilidad

_proporcionadss a las fibras fior las aludidos elementos,

3o Procedimiento para la fabricacibén de flores se—
cas ertificiales, segin las reivindicaciones 1 ¥y 2, que se
caracteriza por el hecho de que en un caso concreto de reali-

zacidn pueden aun concretarse las fases del procedimiento
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en las sigulentes: el tratamiento mediante fesiga acT{li-
ca en un 22 % en un de xibol en un 10 ¥ y de aftalato de
butilo en un 1,8 %, todo en frio y con uns proporcidn de
acetona del orden de un 5,7 %, procedidndose seguidemente
al secaje a temperatura ambiente o formada sin slterar

las propiedades plastificantes de log elementos del trata-
miento y finalmente al troquelado y/o moldeado en frio o

caliente segin convenga. ,
4, Procedimiento para la fabricacidn de flores

secas artificiales.
La presente memcria consta de cinco hojas folia~
das escritas a miquina por uns sola curae

Barcelona, 2 de enero de 1968
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