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MEMORIA DESCRIPTIVA

B ia presente invencidnseliefiere a una maquing
dosificadora para el envasado de liguidos, pastas y si-
milares, con el objeto de que dicha accidn se realice en
forme automatizade y con gran exactitud, bajo control

exclusivamente neumdtico.

ElL llenado dosificado de envases con productos
de mayor o menor fluidez, ha presentado siempre ciertos
inconvenientes debidos a factores determinantes de alte-
raciones en la dosificacidn, a cierta complejidad de los
dispositivos empleados, expuestos por lo tanto a frecuen-
tes perturbaclones, a un elevado coste de adqu1s1oién ¥y de

mantenimiento, y a otros de I{ndole diversa.

Pare solventar la anterior situscidn, ha sido
ideada la presente mdquina, la cual se caracteriza por el
hecho de que el trasiego de liquido desde un depdsito

a los envages, tiene lugar bajo accidn neumdtica y a tra-
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' vés de un cilindro alimentador dotado de vdlwula de

dos posiciones operantes, cuyo c¢ilindro se halla empare-
Jado con otro cilindro activador, de modo que los émbolos
de ambos estdn unidos entre si para accionamiento simul-
‘téneo, relaciondndose dicho cilindro activador con una
fuente de aire a presidn a través de uma vilvula de dos
posiciones operantes, con salida hacia la atmésfera, todo
ello de maners que ol ciclo operativo de la mdquina com-
prende una fase de transvase de liguido desde el depdsito
hasta el cilindro alimentador, y otra fase de desplaza-

miento desde este cilindro a un envase,

Segin una realizacidn, el proceso operatiwo
tiene lugar de modo que en la primera fase es ejercida
una presidn en el depdsito para empujar el 1iquido hacia
el cilindro alimentedor, halldndose en estado inoperante
los émbolos de anmbos cilindros! mientras la segunde fase
se produce por empuje de dichos émbolos para desplazar el

1{quido desde el cilindro alimentador hacia un envase.

Una realizacidn varianté consiste en que la pri-
mera fase determina el movimiento de retroceso de los ém=
bolos pars crear uns situacidn de aspiracidn pare atraer
el 1{quido desde el depdsito hacia el cilindro alimentador,
mientras que la segunde fase se produce por avance de a—
quellos émbolos y causan un estado de compresidn para
expulsar el liquido desde el citado cilindro hacia un

envase.,
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Otra realizacidn prevé la inclusidn de un depd
gito auxiliar relacionado con el depdsito en funciones de
regulador, o través de una bomba de engranajes, de modo
que esta ﬁltima'ejerce la aceidn de presionado para el

empuje del ligquido hacia el cilindro alimentador.

Otros objetos y caracteristicas de la invencidn
se irdn dando a comocer en detelle s lo largo de la des-
cripeidn que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilus—

trativos que la acompafian. En los dibujos:

Bigura 1, es un esquems de la miquina segin wna
versidn prdctica, con indicacidn de las posiciones de las

dos vélvules en las dos fases del ciclo operativo’s

Figura 2, es un esquena parciasl relativo a una

variente respecto a la versidén de la figura anterior.

Pigura 3, es un esquema de la miguina segin otra
versidn, con indicacidn de las posiciones de las védlvulas

en las dos feses del ciclo operativos.

Segin la realizacidén representads por la figura 1,
la. mdquina dosificadora consta esencialmente de un depd-
gito regulador 1, de un cilindro activador 2, de un cilindro
alimentador 3, y de dos vdlvulas de mando A y B, la primera
pare enceminar ligquidos y la segunda para gases, especial-

mente aire.

Los cilindros 2 y 3 poseen sendos émbolos 4 y 5



‘unidos por un puente 6 que deslizma a lo largo de una
varilla guisdora 7 dotada de tope regulable 8. Dicho
puente 6 es portador de un I{ndice 9 pare escala 10 in-

dicadora de capacidades.,

5. Entre el depdsite 1 y el cilindro 2, se halla
un conducto 1l portador de la védlvula B y unido a una
fuente de aire a presidn desde un remel 12, Dicha védlwvula
B es de tres pasos, dos de los cuales corresponden al con-
ducto 11 y otro a una salida 13 & la atmésfera. Una vélvu-

10,  la de.paso 14 se halla junto al depdsito 1.

Entre la parte inferior del referido depdsito 1
¥ el cilindro alimentador 3, existe otro conducto 15 que
penetra por la vdlvula A. Este vﬁlvula A es de tres pasos,
uno pare el citado conducto 15 y dos para el cilindro 3.

15. Los enveses 16 a llenar se sitden debajo del cilindro 3,

0 sea en una salida de la vélvula A en forma de boguilla 17, -

El funcionamiento de la mdquina descrita tiene
lugar como sigue, de acuerdo con laes posiciones de las
vdlvulas A y B especificades en la propia figura 1. En la

20, primera fase del ciclo operativo, la presidn de aire actia
en el depdsito 1 para provocar el desplazamiento del 1{-
quido wr el conducto 15 hacia el eilindro 3 en el que pe-
netra, slendo facilitada tal accidn por estar los émbolos
4 y 5 en posicidn libre, dado que la presidn atmosférica

25+ actda simultdneamente en las dos cdmaras del cilindro ac-

tivador 2.



La segunda fase se produce al penetrar el
aire e presidn en el cilindro 2, de modo que los émbolos 4
¥y 5 descienden y el segundo de ellos empuja el liguido
hacia la salida del cilindro 3 para el llenado del envase 16,

5. mientras la valvula A facilita tal desplazemiento.

En la variante relative a la figura 2, se incluye
un depdsito auxiliar 20 que se rélaciona con el depdsito 1
mediente un conducto 21 en el que se halla intercalada
unea bomba rotative o de Rootes 22. En esta circunstancia,
10,  la presidn para desplazemiento del liquido hacia el cilin-
Vdro alimentador 3 se efectia mediante la citada bomba 22,

actuando como regulador el depdsito 1.

Ta variante de la figura 3 establece ciertas
diferencias respecto a la realizacidén de la figura 1, con-

15, sistentes en la presencia de un conducto 25 que comunica

le cdmare enterior del cilindro 2 con wna vélvula P de

cuatro pasos, o sea dos pars el conducto 11, uno para el

antes citedo conducto 25 y otro para una salida 13 a la

afmdsfera. En el detalle anexo a dicha figura 3 se muestren
20, las posiciones operativas de la vdlvula P que gobiernan

el proceso.

El funciopamiento de la mdquina en el caso de la
anterior realizacién es como sigue. En la primera fase, ol
aire a presidn penetra en la cdmara anterior del cilindro 2
25, ¥y causa el retroceso de los émbolos 4 y 5, con lo que se

- determina une aspiracidn por el dltimo de dichos émbolos
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que se traduce en une aportacidn de liquido desde el
depdsito 1. La segunda fase se produce al ser desviado
el aire a presidén hacia la parte posterior del cilindro
activador 2, de modo gue ghora adelanten los émbolos 4 y
5, el Wltimo de los cuales empuja el liguido contenido

en su cilirdro 3 hacia el envase 16.

En los enteriores procesos operativos se alude
al envasado de liquidos, si bien son igualmente tratables

cilertos productos pastosos de suficiente fluidesz.

Pare ajustar el columen de liqﬁido a dosificar

en cada operacidn, se sitda el tope 8 en el punio deseado.

Como se comprende, la presente mdquina, en sus
diverses realizaciones, permite el llenado de envases con
exacta dosificacidn, de manera sutomatizads y sin comple~
jidedes mecdnicas. Por tales razones, el empleo de estas
méquinas es iddneo pars laboratorios quimicos, industrias
de perfumerie y farmacéutica, y en otras actividades de

cardcter andlogo.

4 Descritas convenientemente les caracteristicas

de la invencidn, se hace constar que en la misma podrdn in-
troducirse cuantas variantes de detalle la experiencia
pueda aconsejar, siempre que con ello no se modifique la
esencialidad de la misma que es la que Se resume y concre-

ta en las reivindicaciones que siguen.
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanis, las siguientes:

REIVINDICACIONES

......... R - -

5 1.~ Ngquine dosificedora para el envasado de
liquidos, pagtes y similares, caracterizade por el hecho
8e que el trasiego de liquido desde un depdsito a los
envases, ftiene lugar bajo accidn neumdtica y & travds de
un c¢ilindro’ elimentador dotado de vdlvula pare dos posi—

‘10, ciones -operantes, cuyo cilindro se halla emparejado con
otro cilindro sctivador, de modo que los émbolos de ambos
estdn unidos entre si para fumcionamiento simulténeo, re-
laciondndose dicho cilindro activador con una fuente de
gas @& presidn, preferentemente aire, a través de una vél-

15. vula de dos posiciones operantes, dotada de salida hacia
le atmdsfera, todo ello ée manera que el ciclo operativo
de la méquina comprende una fase de trans%ase de liquido
desde el depdsito hacia el cilindro alimentador, y otra

fase de desplazamiento desde este Wltimo cilindro a un

20, envase.

2.~ Miquina dosificadora pars el envasado de
1{quidos, pastas y similares, segin la reivindicacidn an-
vterior, caracterizada ﬁor el hecho de que el procesocpera~ |
tivo tiene lugar de modo tal que en la primera fase es

25, ejercida una presidn en el depdsito para empujar el liquido



hecia el cilindro alimentador, halldndose en estado
inoperante los émbolos de ambos cilindros, mientres
la segunda fase se produce por empuje de dichos dmbo-
los en orden a desplazer el ligquido desde el cilindro

5.' alimentador hacia un envase,

3.~ Mdquina dosificadora para el envasado de
1iquidos, pastas y similares, segin la reivindicacién pri-
mera, caracterizada por el hecho de que el proceso opera-
tivo se produce de modo que en la primers fase se determina
10, el movimiento de retroceso de los émbolos, mediante pre-
sidn neumdtics, para crear un efecto de aspiracién que
determina una atraccién de liquido desde el depdsito ha-
cla el cilindro alimentador, mientras que la segunda fa-
ge se consigue por avance de aquellos émbolos, asimismo
15, por presidn neumdtica, causendo un estedo de compresidn
para expulsar el liquido desde el citado cilindro hacia

ul envese.

4.~ Ndquina dosificadora para el envasado de
liquidos, pastas y simileres, segin las reivindiceacio-
20, nes 1l y 2, caracterizade por el hecho de realizarse la
inclusidn de un depdsito auxilier, en comunicacidn con
el depdsito original a través de una bomba de engrana-
Jes, de modo que este Ultimo depdsito pasa a ejercer
funciones de regulacidn, y que la citada bombs ejerce

25, el presionado del liquido hacis el cilindro alimentador.
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5= "MAQUINA DOSIFICADORA PARA EL ENVASADO
DE LIQUIDOS, PASTAS Y SIMITARESY,

V Todo ello tal como se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de diez hojas, foliadas

¥ mecanografledas por ung sols de sus carss, y de tres
lémines de dibujos que 15 ilustran.
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