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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por VEINTE años

cuyo p rivilegio  se so lic ita  para España, 

sus territo rio s y plazas de soberanía, 

a favor de:

APLICACIONES DE SISTEMAS INDUSTRIALES S.A. 

(ASISA)

entidad de nacionalidad española, domi­

ciliad a en Sabadell (Barcelona), calle  

Purísima Concepción núms. 3 y  5 , r e la t i­

va a:

"MAQUINA DOSIFICADORA PARA EL ENVASADO 

DE LIQUIDOS, PASTAS Y SIMILARES**.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a una máquina 

dosificadora para e l envasado de líquidos, pastas y  s i ­

m ilares, con e l objeto de que dicha acción se realice  en 

5-. forma automatizada y  con gran exactitud, bajo control 

exclusivamente neumático.

E l llenado dosificado de envases con productos 

de mayor o menor flu id ez, ha presentado siempre ciertos  

inconvenientes debidos a factores determinantes de á lte ­

lo. raciones en la  dosificación, a cierta  complejidad de los 

dispositivos empleados, expuestos por lo tanto a frecuen­

tes perturbaciones, a un elevado coste de adquisición y de 

mantenimiento, y a otros de índole diversa.

Para solventar la  anterior situación, ha sido 

15 . ideada la  presente máquina, la  cual se caracteriza por el 

hecho de que e l trasiego de liquido desde un depósito 

a los envases, tiene lugar bajo aoción neumática y a tr a -
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vás de un cilindro alimentador dotado de válvula de 

dos posiciones operantes, cuyo cilindro se halla empare­

jado con otro cilindro activador, de modo que los ámbolos 

de ambos están unidos antro s í  para accionamiento simul- 

5 . táneo, relacionándose dicho cilindro activador con una 

fuente de aire a presión a travás de una válvula de dos 

posiciones operantes, con salida hacia la  atmósfera, todo 

ello  de manera que e l ciclo  operativo de la  máquina com­

prenda una fase de transvase de líquido desde e l depósito 

10 . hasta e l cilindro alimentador, y  otra fase de desplaza­

miento desde este cilindro a un envase,

Según una realización, e l proceso operativo 

tiene lugar de modo que en la  primera fase es ejercida  

una presión en e l depósito para empujar e l líquido hacia 

15 . e l cilindro alimentador, hallándose en estado inoperante 

los ámbolos de ambos cilindros, mientras la  segunda fase 

se produce por empuje de dichos ámbolos para desplazar el 

líquido desde e l cilindro alimentador hacia un envase.

Una realización variante consiste en que la  p r i-  

20. mera fase determina el movimiento de retroceso de los ám­

bolos para crear una situación de aspiración para atraer 

e l líquido desde e l depósito hacia e l cilindro alimentador, 

mientras que la  segunda fase se produce por avance de a-  

quellos ámbolos y causan un estado de compresión para 

25 . expulsar e l líquido desde el citado cilindro hacia un

envase.



Otra realización prev.é la  inclusión de un depó 

sito  au xiliar relacionado con e l  depósito en funciones de 

regulador, a través de una bomba de engranajes, de modo 

que esta última ejerce la  acción de presionado para e l  

5 . empuje del líquido hacia e l cilindro alimentador.

Otros objetos y  características de la  invención 

se irán  dando a conocer en d etalle  a lo largo de la  des­

cripción que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilu s r  

trativo s que la  acompañan. En los dibujos:

10. Figura 1 , es un esquema de la  máquina según una

versión p ráctica, oon indicación de las posiciones de las  

dos válvulas en las dos fases del ciclo operativo.

Figura 2 , es un esquema p arcial relativo a una 

variante respecto a la  versión de la  figu ra anterior.

15 . Figura 3 , es un esquema de la  máquina según otra

versión, con indicación de las posiciones de las válvulas 

en la s dos fases del ciclo  operativo*.

Según la  realización representada por la  figu ra 1 , 

la  máquina dosificadora consta esencialmente de un depó- 

20'¿- sito  regulador 1 ,  de un cilindro activador 2, de un cilindro  

alimentador 3 , y de dos válvulas de mando A y B, la  primera 

para encaminar líquidos y la  segunda para gases, especial­

mente a ire .

Los cilindros 2 y  3 poseen sendos émbolos 4 y  5
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unidos por un puente 6 que desliza a lo largo de una 

v a r illa  guiadora 7 dotada de tope regulable 8. Dicho 

puente 6 es portador de un índice 9 para escala 10 in­

dicadora de capacidades.

5 . Entre el depósito 1 y  e l cilindro 2 , se halla

un conducto 1 1  portador de la  válvula B y unido a una 

fuente de aire a presión desde un ramal 12 . Dicha válvula 

B es de tres pasos, dos de los cuales corresponden a l  con­

ducto 11 y otro a una salida 13 a la  atmósfera. Una válvu- 

10 . la  de.paso 14  se halla junto a l depósito 1 .

Entre la  parte in ferior del referido depósito 1 

y e l cilindro alimentador 3 , existe otro conducto 15 que 

penetra por la  válvula A. Esta válvula A es de tres pasos, 

uno para e l citado conducto 15  y dos para e l cilindro 3.

15 . Los envases 16 a llenar se sitúan debajo del cilindro 3 ,

o sea en una salida de la  válvula A en forma de boquilla 17.

E l  funcionamiento de la  máquina descrita tiene 

lugar como sigue, de acuerdo con las posiciones de las  

válvulas A y  B especificadas en la  propia figura 1 . En la  

20. primera fase del ciclo  operativo, la  presión de aire actúa 

en e l depósito 1  para provocar e l desplazamiento del l í ­

quido por e l conducto 15  hacia e l cilindro 3 en e l que pe­

netra, siendo fa cilita d a  ta l acción por estar los ómbolos 

4 y 5 en posición lib re , dado que la  presión atmosfórica 

25*. actúa simultáneamente en las dos cámaras del cilindro ac­

tivador 2.



La segunda fase se produce a l penetrar e l  

aire a presión en e l cilindro 2, de modo que los émbolos 4 

y 5 descienden y e l segundo de ellos empuja e l líquido 

hacia la  salida del cilindro 3 para e l llenado del envase 16 , 

5 . mientras la  válvula A fa c i l i t a  t a l  desplazamiento.

En la  variante re la tiva  a la  figura 2 , se incluye 

un depósito au xiliar 20 que se relaciona con e l  depósito 1  

mediante un conducto 2 1 en e l que se halla  intercalada 

una bomba rotativa o de Rootes 22 . En esta circunstancia,

10 . la  presión para desplazamiento del líquido hacia e l c ilin ­

dro alimentador 3 se efectúa mediante la  citada bomba 22, 

actuando como regulador e l depósito 1 .

La variante de la  figura 3 establece ciertas  

diferencias respecto a la  realización de la  figu ra 1 ,  con- 

15 . sistentes en la  presencia de un conducto 25 que comunica 

la  cámara anterior del cilindro 2 con una válvula P de 

cuatro pasos, o sea dos para e l conducto 1 1 ,  uno para e l  

antes citado conducto 25 y otro para una salida 13  a la  

atmósfera. En e l detalle anexo a dicha figu ra 3 se muestran 

20. la s posiciones operativas de la  válvula P que gobiernan 

e l proceso.

E l funcionamiento de la  máquina en e l caso de la  

anterior realización es como sigue. En la  primera fa se , e l  

aire a presión penetra en la  cámara anterior del cilindro 2 

25. y causa e l retroceso de los émbolos 4 y 5, con lo que se 

determina una aspiración por e l  último de dichos émbolos
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que se traduce en una aportación de liquido desde el 

depósito 1 . La segunda fase se produce a l ser desviado 

el aire a presión hacia la  parte posterior del cilindro  

activador 2, de modo que ahora adelantan los émbolos 4 y 

5 . 5 , e l último de los cuales empuja e l líquido contenido

en su cilindro 3 hacia e l envase 16.

En los anteriores procesos operativos se alude 

a l envasado de líquidos, s i  bien son igualmente tratables 

ciertos produotos pastosos de suficiente fluidez.

10 . Para ajustar e l columen de liquido a d osificar

en cada operación, se sitúa el tope 8 en e l punto deseado.

Como se comprende, la presente máquina, en sus 

diversas realizaciones, permite e l llenado de envases con 

exacta dosificación, de manera automatizada y sin  comple- 

1 $ .  jidades mecánicas. Por tales razones, e l empleo de estas 

máquinas es idóneo para laboratorios químicos, industrias 

de perfumería y farmacéutica, y en otras actividades de 

carácter análogo.

Descritas convenientemente las características  

20. de la  invención, se hace constar que en la  misma podrán in­

troducirse cuantas variantes de detalle la  experiencia 

pueda aconsejar, siempre que con ello  no se modifique la  

esencialidad de la  misma que es la  que se resume y concre­

ta en las reivindicaciones que siguen.
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N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espaüa, 

sus te rrito rio s y plazas de soberanía, la s  siguientes:

R El V I N D I C A C I O N E S

5 . 1 . -  Máquina dosificadora para e l envasado de

líquidos, pastas y sim ilares, caracterizada por e l  hecho 

de que e l trasiego de líquido desde un depósito a los 

envases, tiene lugar bajo acción neumática y a travás de 

un cilindro'alimentador dotado de válvula para dos posi- 

10 . cienes operantes, cuyo cilindro se h alla  emparejado con

otro cilindro activador, de modo que los émbolos de ambos 

están unidos entre s i  para funcionamiento simultáneo, re­

lacionándose dicho cilindro activador con una fuente de 

gas a presión, preferentemente a ire , a través de una v á l-  

1 5 .  vula de dos posiciones operantes, dotada de salida hacia 

la  atmósfera, todo ello  de manera que e l  ciclo  operativo 

de la  máquina comprende una fase de transvase de líquido 

desde e l depósito hacia e l cilindro alimentador, y  otra 

fase de desplazamiento desde este ultimo cilindro a un 

20. envase.

2 . -  Máquina dosificadora para el envasado de 

líquidos, pastas y sim ilares, según la  reivindicación an­

te rio r, caracterizada por e l  hecho de que e l proceso opera­

tivo tiene lugar de modo t a l  que en la  primera fase es 

2 5 . ejercida una presión en e l depósito para empujar e l líquido
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hacia e l cilindro alimentador, hallándose en estado 

inoperante los émbolos de ambos cilindros, mientras 

la  segunda fase se produce por empuje de dichos ónfbo- 

los en orden a desplazar e l líquido desde e l cilindro  

5 . alimentador hacia un envase.

3 .  -  Maquina dosificadora para e l envasado de 

líquidos, pastas y  sim ilares, según la  reivindicación p ri­

mera, caracterizada por e l hecho de que e l proceso opera­

tivo se produce de modo que en la  primera fase se determina

10 . e l  movimiento de retroceso de los ómbolos, mediante pre­

sión neumática, para crear un efecto de aspiración que 

determina una atracción de líquido desde el depósito ha­

cia e l cilindro alimentador, mientras que la segunda fa­

se se consigue por avance de aquellos ómbolos, asimismo 

1 5 .  por presión neumática, causando un estado de compresión 

para expulsar e l líquido desde el citado cilindro hacia 

un envase.

4 .  -  Maquina dosificadora para el envasado de 

líquidos, pastas y sim ilares, según las reivindicacio-

20. nes 1  y 2, caracterizada por e l hecho de realizarse la  

inclusión de un depósito a u xilia r, en comunicación con 

e l depósito original a travós de una bomba de engrana­

je s, de modo que este último depósito pasa a ejercer 

funciones de regulación, y que la  citada bomba ejerce 

25. e l presionado del líquido hacia e l cilindro alimentador.



5 . -  "MAQUINA DOSIFICADORA PARA EL ENVASADO 

DE LIQUIDOS, PASTAS Y SIMILARES**.

Todo ello  t a l  como se describe y reivindica en 

la  presente memoria que consta de diez hojas, foliadas 

5 . y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de tres  

láminas de dibujos que la  ilu stran .

BARCELd-., 3 0 ..,0, ,ó7 
& A. AL CUMÜ. SUNOi.
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