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MEMORIA  DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a la confeccidn de
cubieftas neumdticas de armazbn cruzeda o radial en un
tembor apto para expansionsrse radiglmente de un didmetro
menor que el difmetro interno de los talones de la cubler-
ta g un didmetro meyor que ésie.

Bg ya conocido un procedimiento para la confeccidn de
cubiertas neumdticas segdn el cual se aplican las telas
de ormazdn sobre un tambor, que inicialmente presenta un
didmetro externo ligeramente menor que el interno de los
talones de la cubierta, se colocan luego mobre ias telag
los aros a una distancia récfproca correspondiente a la
colocacidn de la cubierta y se bloquean gbélidemente en die

cha posicién, se aumente meguidamente el difmetro del tem-
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bor hasta un valor meyor que aguel de los talones de la
cublerta y se doblan elrededor de log arcs log bordes de
lag telas que sobresalen de los mismose

Con este procedimiento, no obglante, se verifica un
deslizamiento incontrolsdo de las telas por debajo de los
aros cuando go aumenta el didmetro del tambor, por lo que
no #s posible que el desarrollo de las telas comprendidas
ontre log aros corresponda al prefijsdo con la exactitud
reguerida,

Segdh’ otro procedimiento de confeccién conocido se
aplican las telas de armazén sobre un tambor, que iniciale
mente présenta un difmetro externo menor que aguel lnter-
no de los talones de la ocubierte, se expansiona luego el
tambor llevéndolo a un difmetro meyor que este Ultimo, se
aplican los aros en las caras latergles verticales del tem-
bor y ge doblan alrededor de log aros los bordes de las
telag que sobregalen de log mismos.

Uon sste procedimiento se evita ol deglizamiento de
las telas debajo de log aros, dado que égtas vienen aplica-
dos a las mismas despuds que Sstas hen gido expansionadas
junto con el tembor, no obshante los arog tilenen un apo-
yo poco estable, porqué estén asegurados solamente por su
adhosidn a la cara vertical de lag telas y por consiguiente
muchas veces ocurre que §gtos se geparan y s6 mueven por
gravedad hacla abajo y no resultan en consecuencia cen—
tradosg y coaxiales,

Forma un fin de la presente invencidn un procedimien-

0 que elimina los defectos presentados por log dog citados

procedimientos y comprende las fases de aplicar sobre una
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superficie, précticamente cilindrica, & lo menos una tom
15 do armazdn de modo que sus bordes se extiendan nds alld
de los lados de dicha superficie y se apoyen sobre dos su=
porficies laterales, también précticamente ollfndricas y
de difmetro correspondiente a aquel de la superficie cen-
tral, de rodear dichas telas con log aros de refuerzo de
10g talones en correwpondencia de dos caras anuleres de
lag superficies laterales y de modo que log aros vengsn
a encontrarge = una distancia reciproca mayor que aquella
do la colocamcidn de la cubierta, de llevar la superficie
contrel y a lo menos la cara anular de las superficles lgw
terales, interesada por el correspondiente aro, a un did-
metro mayor correspondicnte el de log talones de la cubierw
ta de modo de hacer ajustar firmemente dichag cares contra
legg superficies radialmente internas de log arom, y de lle~
var sdemds solemente la supsrficie central a un didmetro
mayor que ol difmetro interno de dichos talones y al mig-
mo tiempo aproximar recfprocamente dichas caras de modo
que los aros vengan a encontrarse exactamente a una digtan=
cia reciproca corregpondiente a la colocacidn de la cubler-
tae

Otro fin de la presente invencibn estd constitufdo
por una méquina particulamente adaptada para realizer
el procedimiento citado y que comprende un tembor central
apto de expansionarse radislmente de un didmetro menor
del interno de log talones de la cubierta a un difmetro me-
yor que 8ste y a-cada lado de dicho tambor un elemento ciw
1{ndrico coaxial con dicho tambor, estando a lo menog una

cara anulsr de ogtos elomentos cilfndricos apta de pasar
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de un Gifmetro menor a un didmetro igual o guperior que
squel interno de los talones de la cubierta, mediog para
expansionar y contraer el Vembor central, medios para ox~
pansionar y contraer a lo menos lag ceras enulares de los
elementos cilindricos laterales destinados 2 acoger log
aros, mediog aptos de determinar un movimiento axial rela-
$ivo on Los dog sentidos entre el tambor y dichos olemens—
tos cilindricos, medios aptos de hacer rodar a lo menos
el tambor alrededor del proplo ejé.

Esbas'y otras ceractorfsticas de la presente lnven-
oidn resultardn mds evidentes de la descripcidn que sigue
con referencia a una realizacifn de la misua aportada, a
t{tulo de puro ejemplo, en las adjuntas figuras, de lag
cualegs:

~ la figura 1 representa una seccidn longitudinal ver—
ticsl de una mdquina conforme la empleads en la presente
invencidng

- lg figura 2 s una seccidn transversal segin el
plano II-II de la figurs:ls

- la figura 3 os una seccidn transversal gogin el
plano III-ITI de la figura 13

« 1lg figura 4 es una seccién transyersal gegin el
plang IV-IV de la figura 1j

- las Piguras 5-12 representen la méquina de las
figurag 1-4 en las distintas fases de la confeccién de
1g oubierta y de la separacidn de dsta de la maguina.

BEL Zvbol hueco 1 del tambor, que puede estar monbado

giratorio a intermitenclas por o jemplo. sobre una armazbn

del tipo representedo en la patente espafiola nimero
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315,846 de la Solicitante, en alternativa con aquella del
tambor expansible descrito en la misma, egté provigto de
una brida 2, en la cuel esté fijeda, mediente pasadores

3 una extremided de una serie de pernos de gufa 4, en los
cuslos estdn ajustadas las prolongaciones radisles huecas
5y 6 de dos series de sectores cireulares rfgidos 7Ty 8
de anchura distinta que definen la superficie externa del
tembor y ésten dispuestas alternativemente, es decir cada
sector de una enchura deds se encuentra comprendido entre
dos goctores de enchura distinta, como resulta de las fi-
guras 3 ¥ 4. ?as guperficles lgterales de log gectores 7y 8
dofinen cada una un tronco de cono, cuyas goneratrices conw
yergen hacia la parte media del tambor. Los pernos de guia
contrapuestos 4' y 4'' se extienden al interior del drbol
hueco 1 y sostienen un rodillo dentado 9, con el cusl ge
ajusten las cremelleras 10 y 11, previgtas respectivemente
on las prolongaciones axiglmente internas de. los émbolog 12
v 13, montedos deglizables a hermeticidad en el interior
del Arbol humeco 1, EL dmbolo 12 es hecho soliderio & un cu-
bo 14 mediante dos prisioneros contrapuestos 15 y 16 inser-
tados en dos correspondientes hendiduras longitudinales 17
y 18, diemetralmente opuestas, practicsdas en el &rbol 1,
ELl cubo 14 es deslizable a lo largo del é&rbol 1 y sostiene
una serie de rodillos equidistentes 19 y un anillo 20 coaxial
con el Srbol 1 del tambor, que puede ajustarse en un segun-
do cubo 21 sdyacente, tembién deslizsble a lo largo del
&rbol 1 y provigto de una bride 22 que termina en una cufia

enuler 23, Bl cubo 2l presenta dos series de prolongaciones

en horquilla 24 y 25 (vdase la figura 3) vueltas hacia la



10

15

20

25

—6.-

parte media del tembor y que lleven dos correspondientes
series de pernos 26 y 27, en los cuales estf ensarieda reg-
pectivemente una extremidad de otras tantas pletinas 28 y
29, lag cualeg estdn ensartedas con la otra extremidad en
dos otras series de pernos 30 y 31 montados en dos corros-
pondientes geries de elementos en horquilla 32 y 33 respec-
tivemente solidarios con log sectores 7 y 8 y provistos de
los alojamientos 32' y 33! para la cutla anular 23. Log ejes
de los pernog 30 se encuentran a una distancia mayo; del
&rbol 1 que aquella a la cual s¢ encuentran los ejes de los
peIrnes 31, mientras los ejes de los pernos 26 y 27 se en—
cuentran, & la misma digtancia del Arboll,por lo que la dig-
tancia entre las articulaciones de lag pletinas 28, que eg-
t8n unidas a log sectores 7 de anchura mayor, eg mMayor que
la distancia entre lag articulaciones de ias pletinag 29,
unidas & log sectores 8 de anchura menor,

hinélogemente al dmbolo 12, el émbolo 13 em hecho goli-
dario a un cubo 34 mediante dos prisioneros contrapuestos 35
¥ 36 insertados en dog corregpondientew hendiduras longitudi-
nales 37 y 38, diametralmente opuestes, practicadas en el
Arbol 1, Bl cubo 34 es deslimeble a lo largo del 4rbol 1 y
gsogtione una serie de rodillos equidistantes 39 y un anillo
40 coaxial con el ¥xbol 1 del tembor, gque puede ajugtarsge en
un segundo cubo 41 adyacente, también deslizable a lo largo
del frbol 1 y provisto de una brida 42 que termina en una
cufia anular 43, Bl cubo 41 de manera totalmente anfloga al
cubo 21, presenta dos series de prolongaciones en horquilla
-on la figure 1 estén vieibles solamente ley dos prolongaciow
nes 44~ intercaladas entre si y-wﬁeltas hacia la parte media

."V/’;
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del tambor; dicha serie llevando dos correspondientes se-
ries de pornos bambién intercalados entre sf, de los cua-
leg gon vigibles en la figura 1 solamente los dos pernos 45

de una misma gerie, En dichag dog gerieg de pornos egté en-

seftada una extremidad de otres tentas pletinas, de las cuow

les gon vigibleg en la figura 1 golamente lag dog pletinas
46 de la migma serie, %a otra extremidad de dichas.pletinag
eatd ensartada en dog oﬁrgs series de pernos montados en
otrag dog gerieg de elemeﬁtos en horquilla; en la figura 1
egtén representados solemente lowm dog pernos 47 montados
en log elementos en horquilla 48, Dag dog series de clemen—
tog en horquilla egtén solidarios BOn log gectores 7y 8 y
provigtog de alojemientos 48' pera la cufia anular 43, ¥a
digtancia entre lag articulaciones de lag pletinas 46,~que
estén unidas a los sectores 7 de anchura meyor, es mayor
que la digtancia entre lag articulaciones de lag pletinas
(no repregentadas en la figura 1)'unidas a log sectores §
de anchura menor,

A log dos lados del tambor estén montados dos geries
de gectores circulares de anchura 49 y 50, gque tienen regpec-
tivamente una extremidad empernada en dos series de pernos 51
¥y 52, montados en log elementos..en horquilla 53 y 54, soste-
nidos por lag bridag 55 y 56 de los cubos 57 y 58, solidarios
con los collares 59 y 60, montados deslizmsbles a hermetici-
dad en ol dxrbol 1,

Leg geotores 49 y 50 tienen un perfil mubdividido en

tres trozos 49', 49'V, 49!t y 501,500, 50'1! de inclinacidn

distinta, y la superficie externa de la extremidad libvre de

dichos sectoreg define una superficie troncocbnica, cuyas
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aquellag de la superficies troncocfnlcas Gefinidas por
lag superficies laterales adyacentes de log gectores 7 ¥ G
iy lag dos extremidades del Arbol 1 egtén enroscadas
lag virolas 61 y 62, que forman con la superficle exierna
ael Arbol 1 los alojeamientos 63 y 64, en los cuales ogié
insortada una extremidad de los muslleg helicoidales pre-
comprimidos 65 y 66, la otra exfremided de log cualeg pre=
siona respecbivemente contra los collares 59 ¥ 60 de modo
de mantenerlla extremidad libre de los sectores 48 y 50
siempre en contacto con la extremidad adyacente de los
gectores 7 ¥ S. '

Bl complemento de los geviores 7 ¥ 8 del tambor y de
log sectores laterales 49 y 50 egtf revegiido de una mem-
brena tubuler eldstica 67 pretensa radialmente e impermea—'
ble, que agegura el ajuste consbente de log rodillog 19 y
39 con la superficie interna de log sectores 49 y 50 y la
nermeticidad entre los sechores 7, &, 49 y 50. La membrana
67 presenta en sug extremidades dosg angrosamien%os 68 y 69,
fijedos en adecuados huecos previglos en 1la cara externa
de los sectores 49 y 50 y provigtos cada uno de una serie
de orificios radisles 70 y 71, que me prolongan hacie el
&rool 1 en una correspondiente serle de orificlos 72 ¥ 73
practicados en los sectores 49 y 50 y hacia ol exterior a
tpavég de una gerie de correspondientes orificios previs-
%os en la zona de por encima de la membrana G7.

Bn la extremidad de la derecha del Arbol 1 esti ajus-
tado a hermeticidad un elemento troncocdnico de cierre T4

que presenba un conducto axlal 75 unido a wn tubo fijo 76
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montedo en ol dmbolo 13 a travds de un elemento de cen-
sraje T7. &1 émbolo 13 estd vaubidn provisto de un oon-
dueto 76 unido a un tubo 79, montade deglizable en un ori-
ficio lonzitudinal 80 previsto en el émbolo 12, estando
fijado a la extremidad externa de dgte un elemento de
contraje 8l.

;i wravés del elemento troncocdnico 74 esté practicado
un conducto 82, que degemboca én una cémara 83, que comu-
nica a través del conducto 78 y el tubo 79 con lg cémars
84, unida mediante un tubo 85 con une cémara 86, montada
en el cubo 57 y provista de dos vélvulas: una dispuesta
en la boca del orificio 87, gue comunica con el espacio
limitado por log sectores 49 y que so &hre golamente cuan-
do se cres una depresidn en la cémars 86, y una segunda
vélvula en la boca del tubo 88, desembocando en la sinuosi-
dad 89 formada por la membrana, 67 sobre los sectores 49,
Tata segunda vilvula permite ol paso de fhiido a pregibn
g la sinuosidad 89, cuando la presidn de dicho fldido en
la ofmare 86 supera un valor prefijado, y el sigulente
reenvio de dicho fldido a la cémara 86,

Una ramificacidn radisl 90 del conducto 82 desemboca
on una cfmers enular 91, unide a wravds del tubo 92 a 1lg
cfmera 93, montada en el cubo 58 y provista de dos vélvu—
lagsuns dispuesta en la boca del orificio 94, que comunica
con ol agpacio limitado por log sectores 50 y que g8 &bre
solamente cuendo se crea una deprosién en la ofmara 93, ¥
une segunda vélvula en la boca del tubo 95, que degemboca

en la sinubsided 96 fopmada por la membrana 67 sobre log

gectoreg 50. Egta segunda vélvula permite el pago Ge



10

15

20

25

- 10 -

£liido a presifn en le sinuosidad 96 cuando la presidn
de dicho £lfido en lo chmara 93 supera un valor prefija-
do, ¥ el giguiente reenvio de dicho fl¥ido a la ofmara 93.

4 los dos lados de la figura 1 estén adends previstos
dos cilindros rigidos 97 y 98, por ejemplo del tipo degeri-
%o en la patente espafiola 315,846 de la Solicitante, cada
uno provisto de una serie de dedos 39y 100, movibleg ra-
dislmente en los dos sentidos y aptos de aplicar log aros
gobre las telag de armazbu. A la derecha de lg figura 1 es=
t4 representado ademfs un anillo £ijo 101 para sogtener &l
nismo tiempo el aro que va aplicado sobre el lado més préxi-
mo @ la armazén de sostdn del &rbol 1; un anillo andlogo
estd previgto sobwe el lado izquierdo, pero mds distancia-
do para permitir el paso a la extremidad de la izquierda
de la mfguina y por consiguiente no representedo en la f£i-
gura.

El funcionamiento de la mquina sexd shora descrito
con referencia a las figuras 5-12.

#n la figura 5 el tembor de copfeccidn se encuentra
en posicibn contrafla y los sectores 49 ¥ 50 formen junto
con log sectores 7 (los sectores O egtén separados radial-
mente hacia ol fxbol 1) un conjunto précticamente cilindri-
co que presenta una'superficie externa rigida continua CO=
rregpondiente a la parte superior de lag figuras 2, 3, 4.
Bl conducto 82 egtd puesto en comunicacidn con una bomba
de vacfo y por consiguiente resultan ebiertos log pasos 87
v 94 do las Sémeras 66 y 93 y viene ejercida una aceiln ag-

pirante del exterior hacia el interior a través de la ge-

. pio de orificios 70, 72 ¥ TL, 73 para tener fija una extre-
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nidad de lag telag de armazdén 102 mientras €stas vienen
dobladag alrededor del tembor con los bordes extendiéndose
gobre los sectores 49 y 50,

Se hacen luego avanzar simétricamente hacia le parte
media del tambor log cilindros rfgidos 97 y 98, que llew
van log aros 103 y 104 hagta la pogicidn prefijada. Se ge-
para el conducto 82 de la bomba de vaclo y se introduce a
través del mismo un fldido a presidn que penetra en la cé-
mara 83, de la cual se propaga, a través del conducto 78 y
el tubo 79, a la cdmara 84 y, a travds del tubo 85, tam-
bidn a la cémara 86; dicho fldido penetra tembidn, a troe
vég de la remificacidn radial 90 del conducto 82, en la
cémara anular 91 y de ésta en la cdmara 93 a través del
tubo 92, ?a presidn del £flfido ejercida sobre la cara
axialmente externa de log émbolos 12 y 13 hace desglizar
lag cremalleras 10 y 1l:gobre el rodillo dentado 9 y aproxim
mar reciprocamente log émbolos 12 y 13 y en congecuencia
log cubog 14 y 34, unidos a éstos mediante los pririoneros
15, 16 y 35, 36 y los rodillos 19 y 39 y los anillos 20 y
40, llevados por dichos cubos. La pregidn del rldido, no
obgtante no es suficiente para abrir lag vélvules on lag
bocag de los tubos 88 y 95, Mientras log rodilloes 19 ¥y 39
ge deglizan a lo largo de log trechos 49',49'! y 50!, 501!
del perfil interno de log sectores oscilantes 49 y 50, egtog
vienen solicitadog a rodar slrededor de log pernog 51 y 52
en el gentido de mover gu extremidsd libre hacia el exterior
¥ en congecuencia los sectores 7, que obgtaculizan ste mo-

vimiento, son empujados por los sectores 49 y 50 s una pOgi~

cidn redicalmente mdy exlerna haciendo enderezar parcial-
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mente lag pletinas inclinadas empernadas en log elemeutos
en horquilla 32 y 48, golidarios con log sectores T, ¥
con aquellos 24 y 44, réspectivamente golidarios con los
cubos 21 y 41; en consecuencis vambidn las pletinag uni-
das a estos cubos y a los elementos en horguilla solidaw
riog con log sectores 8 vienen también parcialmenie ende-
rezalog,

Cuando, despuds, log anillog 20 y 40 vienen en conm
tacto de las.bridas 22 y 42 de los cubos 21 y 41 (vdase
la figura'6) empujan hacia la parte medis del fambor di-
chos cubos ¥y, en consecuencia, tambidn las dos Series de
pernos montados en log mismos, por esto las pletinas, que
unen log cubog 21 y 41 a log gectores 7 y 8, contlnuen
a enderezarge empujando rsdialmente hacia el sxierior di-
chos sectores, cuyo movimiento es guiado por los pernos
radiales 4, en los cualeg estdn ajustedas deglizableg lag
prolongaciones 5 y 6 de log sectores 7 y 8, De ‘al modo
los gectores 7 y 8 del tambor se expansionsn on igual pa~

80 con aguellos laterales 49 y 50 y alcapnzan junto: con

. 6glog el didmetro correspondiente a aquel interno de log

aros 103 y 104 cuando los rodillos 19 y 39 vienen en con-
tacto con log trechos 49''' y 50'*¢ del perfil interno de
log .sectores 49 y 50, Su egte punto log arog 103 y 104 row-
sulten firmemente fijedos e las tolas de armazén 102 y log
dedos 99 y 100 vienen alejados radialmente de log correge
pondienteg aros, log gectores 49 y 50 hen élcan?ado lg
néxima expansidn previgta para log mismos, mientras log
gectoreg 7 y'8 contfnuan su expansidn hasta que las cre=

ralleras 10 y 11 no han llegado al fin de carvera,
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Hn este punto {(vdase lu figura 7) log émbolos 12 y
13 se encuentran a la mfnima digtancia recfproca previg-
ta, lag cuflas anuleres 23 y 43 estén completamente ajuse
tadas an los respectivos alojamientos 32' y 48' aseguredo
de tal modo que los seciores 7 y 8 hayan efectivemente
alcanzado la posicibn radislmente més externa prefijada,
en la cual forman copjuntemente ung superficie cilindri-
ca contfnua como se repregenta en la parte inferior de
lag figuras 3 y 4, y que la mantengan por foda la dura-
cién de la confecoibn de la cubierta. Durante el pago
de log gectores del tambor del didmetro correspondientie-
a aquel interno de log talones de la cubierta a aquel
méximo previsto, las extremidades axialmente . internas de
los sectores 49 y 50, que egidn constantemente mantenidaa
obligadas sobre las superficies laterales del tembor por
la accidn de los muelles helieoideles 65 y 66, =o deglim
zan & lo largo de dichas sﬁperficies aproximéndoge, de
modo que al final de la expansidn de log sectores del tam-
bor log aros vienen a encontrarge exactemente a la digtan—

cia reciproca covrszpondiente a la colocacidn de la cubior-

~ta, ei bien ol desarrollo de lag telas comprendidas entre

log nismos regulte giempre el migmo y por congiguiente no
hebrd habido ningin deslizamiento relativo enire telag y
aros.

La expansidn de log soctores del tambor y en conse-
cuoncia de lag telas eplicadas al mismo, asegura que lag
telas resulten compacias y sin oclusiones d¢ aire por lo

cual no es nscesario rdeurrir al rodillaje de lag telag,

4 osve punto se introduce a wravés del conducto 82
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fldido a une presibn superior, a la preceanente, suficiente
para hacer gbrir las vélvulas de lag bocas ae log tubos

88 y 95 pero log émbolos 12 y 13 permanscen en la misma
pogicidn, porgué las cremallerag 10 y 1l ya han llegado al
fin de oarrera, Bl £lfido a presidn penetra en lag sinuosi-
dades 89 y 96 de la membrana 67, que esidn geparadag a herw
reticidad de la zona central de la membrana por medio de
los aros 103 y 104 y se expansionan pasando a ajustarse go=
bre la superficie interna de los cilindros 97 y 98 elevando
log bordes de las telas que, sobresalen de los aros (véase
lg figura 8),

Log cilindros rigidos 97 ¥ 98 vienen entonces movidos
simét;icamenta, del punto en el oual ge habrindepositado
los aros hacia la parieé media del tambor, completando de
tel modo el doblamiento externo de log bordeg de lag telag
102 alrededor de los aros (figura 9).

8o devuelven shore los cilindros rigidos 97 y 98 «
lapsicidn correspondiente al principio de la confeocidn
¥y se desocarga el flfido a presién de las bolgas laterales
89 y 96 de la membrana-a través del conducto §2 v sé apli-
can luego gobre le armazdn la cara banda de rodamiento 105
¥ Los flancos 106 (véase la figura 10),

Para asparter la cubierta terminada del tambor se in-
troduce un £ldido a presibn a travds del conducto 75 y el
tubo 76 en la zona interna del frbol 1 limitada por los dm-
bolos 12 y 13. La presibn del flfido aleja reciprocemente
los émbolog 12 & 13, que devuelven los rodillog 1 y 39 en

contacto con log trechos 49'! y 50'! Gel perfil inberno

de los sectores 49 y 50, cuyas extremidades libres en copm
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secuencia ruedan alrededor de log pernos 51 y 52 hacia

el grbol 1 y vienen movidas por los muelleg helicoidales

65 y 66 hacla la parte media del tembor para obligarse con
una zona de lasg superficies laterales de log sectores 7 y 8
nés préxima al drbol 1 (vdase la figura 11), Cuando log
anillog 20 y 40 se ajugian regpectivamonte en los cubog

2l y 41 legarrastran en su movimiento de alejamiento reclprom
CO ¥ por congiguiente hacen que se d@sajusten lag cufiag
anulares 23 y 43 de sus alojamientos 32' v 48', inclinar lag
pletinag empernadas en los elementos en horguilla golidg-
rios con log sectores 7 y 8 y devuelven estos radialmente
hacia el drbol 1 haciendo deslizar sus prolongaciones ra-
diales 5 y 6 & lo largo de los pernos de gufa 4. Loy secto
reg 7 vienen asf a volver a formar una superficie-continua,
como ge representa en la parbe superior de las figuras 3 y 4
nientras log sectoreg & vienen & encontrarse en una pOsgi-
cidn mds préxima al 4rbol 1, Los sectores 49 y 50 a conti-
nuacidn de la contracciln del tambor ¥ paso de los rodillos
1S ¥ 39 a log perfiles 49' y 50' vienen alejados de nuevo

de la perte modia dol tambor contrastando la aceidn de log
muelles helicoideles 65 y 664 Pa cublerta terminada puede
por consiguiente ser apartade %écilmente del tambor (figu-
re 12),

Haturalmente, quedando firme ol principio de la inven-
cidn, los detelleg del procedimiento v de la méquina podrdn
variar amplismente regpecto a cuanto se he descrito e ilustra.-
do a puro tftulo de ejemplo gin cardcter limitativo alzuno
sl por esto apartorge de la esencialidad que caracheriga

la presente invencidu.
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isi por ejemplo el tambor podrd ser del tipo hinchable,
eg decir constituido por dos flancos rigidos circulares,
présentando cada uno un enirante, y por una membrana tubu-
lar expansible, con los bordes anclados a dichos Flapcog ¥
teniendo incorporados unos elementos aptos de limitar su
expansifn @ un didmetro méximo prefijado. Log elementos ci-
lindricos dispusstos & Llog lados del ewbor podrin en conge-
cuencia tembifn estar consiitufdos por andlogos tambores
hinchables en log cuales el flanco vuelto al <sambor central
podrd presenter ua saliente correspondiente a log entrentes
de log flancos del tambor de modo de pernitir una aproxima-
cidn reofproca entre el tambor central y los elementos cie
Iindricos latereles. Betos dltimos podrén ademds expangio-
narse solameﬁta en correspondencia cop lag caras anulares
gue deben ajustarse contra lg superficie radialmente inter—
na de log aros.

anbves g hacer mover ambogs elementos cilindricos rege
pecto al tambor central se podrd tener upo fijo y mover
axialmente el otro, al mismo tlempo gue el tambor pero con
doble velocidad,

Bl tambor cewtral podrd presentar una supsrficie rigida
solamente para un dnico didmetro prefijedo y esta podrd sg-
tar constituida tembidn por sectores todos de igusl anchuraj
log elementos cilindricos lateraleg, ademds podrén presenw
tar para cualquier difmetro une superficie rigida digconti-
nua, '

La expensidn y codtraccidn del tambor v de log geo-
tores laterales podrd ser mandads por mediog diversos, y la

aproximacidn y alejamiento veclproco de las articulsciones
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de lag levas deglizables a lo largo del drbol del tambor
podré ser mandado por elementos externos al 4rbol del tame
bor y eventualmente bambidn el conjunto tambor-elementos
cilindricos laterales,

Gomo So puede deduoir Lédcilmente de la degeripelén
aportada el procedimiento que forma objeto de la presente
invencidn ofrece lag siguientes notables ventajas princi-
pelmente del punto de vista de exactitud de la confeccidn,
que agume una importancia siempre mayor a congecusncia del
progregivo aumento de la velocided de ejerclicio de lag cuw
biertas: haclendo expansionar lag telas uniformemente por
toda su longitud hagta un didmetro correspondiente a aguel
interno del aro, désbe se mantiene perfectamente centrado en
el tambor por %oda la duracidn de esta expeansidn y por con-
sizuiente lag cuerdas contenidas en lag mismas varian uni-
formemente su inclinacidn por toda la longitud de lag te-
lag,

Los aros, cuando vienen alcenzaedos por las telas, por-
manecen perfectamente centradow y fijados firmemente a las
migmag, de modo de no poder sufrir ningdn movimiento axial
ni vertical porqué vienen sogtenidos en correspondencia
de su cara radialmente interna por elementos rfgidos, que
ge expansionan manteniéndose riguroseamente centradog, con
la interpogicidn de un anillo elésfico.

Durente la ulterior expansién de la parte de lag tew
lag comprendida entre log arog no so verifica ningdn des-
lizemiento de las telas debajo de dstos, porqué los aros
g8 mueven Jjuniog a sus sogtenes progregivamente y gimdtrie

cemente hacia el tambor central de modo que la digtancisa



10

15

20

a5

- 18 -

reciproca final de los aros, correspondiente = la colocaw
cidn de la cubierta, difiere de aguwella inicial en una
lopgitud correspondiente a la variacidn de didmetro del
tambor central durante su expansién ademds del difmetro
interno de log talones de la cublerta.

Gon la méquina del procedimiento de la invenocidn
ademds, se shorra el rodillaje de lag telas y eu dobla-
miento interno, porqué dichas operaciones vienen ventajosa-
mente sugtituldas por la duica operacidn de la expansién
del tambor del velor del didmetro interno de los talones
a aquel mfximo previsto. Para el doblamiento externo, en
fin, de los bordes de lag telas alrededor de los aros vie-
ne utilizede la membrane, que sirve para asegursr la her-
meticided entre los sectores y el ajuste constante de las
dos sories de rodillog con ol perfil interno de log sec-

tores lateraleg,
HNOTA

Por la patente de invencidn a que ée refiere la prew
gente memorias degcriptiva se RRIVINDICA la propiedad y la
explotacidn exclusiva des I

1,- Un procedimiento para la confeccién de cubiertas
neuméticas, caracterizado por el hecho que comprende lag
fages de eplicar sobre una superficie précticamemte cilfin-
drica, a 1o menos una tela de armazén con los bordes ex~
tendiéndoge még alld de log ladog de dicha superficis y
apoyéndose encima de dos superficies laterales précticamenw

te cilindricas, de &idmetro pricticemente igusl a squel

de la superficile céntral, de rodear dichas telag con lom
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aros de refuerzo de log talones, en corregpondencia de
dos caras asnulares de dichas supsrficies laterales y de
modo que log aros se encuentren a una distancia reciproca
prefijada mayor que aguella de la colocacién de la cubior-
ta, de llevar la superficie central y a lo menos la cara
anular de lag puperficies laterales, interesada por el
corregpondiente aro, a un difmetro mayor, corregpondlente
& aquel interno de log talones de la cublerts, de modo de
hacer ajugtar dichas caras contra las superficies redial-
mente internas de log arog y de llevar ademds solamente
la superficie central a un difmetro meyor que el difmetro
interno de dichog taloneg y el migmo tiempo de aproximar
reciprocamente dichas caras de modo que log aros se vengan
a encontrarse a una distancia recfproca correspondiente a
le colocacibn de la cubierta.

20~ Un procedimiento, tal .como el especificado en 1,
caracierizado por el hecho que las telas de armazdn vionen
aplicadag gobre superficies précticamente cilindricas con-
tinuas.

3o~ Un procedimiento, tal como el egpocificado en 1,
caracterizado por el hecho que lag telas de ormazbn vienen
aplicedas gobre superficies précticamente cilfdricas do las
cuales a lo menog una es discontfnua,

4 - Un procedimiento, tal como ¢l eapscificado en 1,
caracterizado por ¢l hecho que lag telag de armazén vienen
aplicadas sobre superlficies prdcticamente cilindricas, ri-

gidag y continuag,
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5.~ Un procsdimiento tal como el egpecificado én a
lo menos une de lag reivindicaciones precedentes, carace
terizado por el hecho que la superficie ceutral y a lo
menos lag caras snulares de lag superficies laterales ro-
deadas por los arogs vienen expansionadas de modo que alw
canzan al migmo tiempo un didmetro ignal a aquel interno
de log talones de ls cublertas

6o Un procedimiento, tal como el egpecificado en
a lo menos una de las reivindicaciones precedentes, carace
terizado por el hecho que las telas aplicadas sobre dichas
superficies vienen hechas expensionarse uniformemente por
toda su longitud de un didmetro menor que aquel interno

de log talones de la cubierta = un didmetro igual a dgte,

o

7.~ Un procedimiento, tal como el egpecificado en
a lo menos una de las reivindiceciones precedentes, oca-
regterizado por ol hecho que cada uno de log sros, des—
pwde de su fijacidn a las telag mediante la expansidn de
dichas caras de las superficies laterales, viene movido
hacia el otro en un trecho correspondisente a la mitad de
la diferencia entre el didmetro méximo alcanzedo por las
tolag gobre lg superficie central y aguel interno de log
talones de la cubierta.

8o~ Un procedimiento, tal como el especificado en a
Lo menos una d¢ las reivindicaciones precedentes, carachos
rigado por ol hecho que las telag vienen mantenidas fijas
al principio de la confecoibn mediante una accifn aspi-
rante ejercida por el interior en correspondencia de leg

carwg anulares de las superficies laterales sobre lag cuse

leg van aplicados los aros.
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9. Un procedimiento, tal como el egpecificado en &
Lo menos una de lag reivindicaciones precedentes, caracto-
rizado por el hecho que haciendo pasar lag superficies le-
terales de Bu Aifmetro inicisl a aquel igual al didmetro
interno de log isloneg de la cubierta se transforman de
superficies rigidas continuas en superficies rigidas dis-
continuag.

10~ Un procedimiento, tal como el especificado en
a lo menos una de lag reivindicaciones precedentes, carac-
terizado por el hecho que haclendo expansionar la guperfi-
cie contrel hasta el didmetro correspondiente a gsu méxi-
ma expansidn se obtiene todavia una superficie continua.

1l,- Un procedimiento, tal como el especificado en
lag reivindicaciones precedentes, csracterizedo por el he-
cho que para su ejecucidn se emplea una méquina que com-
prende un tambor central apto de expansionar radialmente
de un didmetro menor que aquel'interno de los talones de
la cubierts a un didmetro mayor que dete, a cada lado de
dicho tambor un elemento cilindrico coaxial con dicho bam=
bor, & lo menos una cara anular de log dualeg ecg apta de
pasar de un difmetro menor a uvn difmetro a lo menog iyusl
a aguel interno de los talones de la cubierta, glendo a
lo menog uno de dichos elementos cilfndricog movible axiale
mente en log dos sentidos, medios para expansionar y conm
traer el famhor central, medios para expansionar y cone
traer a lo menos lag caras anulares de los elementos ci-
lfndricos lateraleg degtinadas a acoger los aros, medios

aptos de determiner un movimiento axial relativo en los

dog sentidos entre el tambor y dichos elementos cilindri-
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cos, medios aptos de hacer rodar a lo menos el fambor
alrededor del propio eje.

12,— Un procedimiento, tal como el espeoificado en
11, caracterizado por el hecho que log dog elementos ci-
1{ndricos gon movibles, axizlmente en los dog sentidos
regpecto al tambor fijo.

13,~ Un poocedimiento, tal como el egpecificado en
11,y l2, caracterizado por el hecho que las superficies la-
terales de los sectores del pambor central definen cada una
up Tronco de cono, cuyas generatrices convergen hacla el
eje del tambor.

14 .~ Un procedimiento, tal como el egpecificado en
a 1o menos una ¢e las reivinaicaciones 1l-13, caracteri-
zado por el hecho que el tembor central eswd constituldo
por un tambor contrafble que comprende una pluralidad de
gectores rigidos aptos de moverse redialmente en log dos
sentidos.

15,~ Un procedimiento, tal como el especificado en 14,
caracterizado por el hecho que el tambor central comprenue
ung pluralidad de seciores rigidog aptos de assgurar dos
pogiciones limites, en cada una de las cuales formen una
superfioie précticamente cilindrica continuas

16.~ Un procedimiento, tal como el especificado en 14,
caracterizado por el hecho que el tambox central comprende
dos gericy de sectores rizidos do anchura distinta, inter-
calados entre sl y aptos de agumir dos posiciones limites,
gonerando dos superficies précticemente cilfndricas conti-
nuas y de dotas una de difmetro mepor congbitufda molamenw

te por log seclores de anchura mayor y una de didmetro ma-
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yor congtitufda por awbss series de sectores unidos.

17 .~ Un procedimiento, tel como el espscificado on
1415, caracterizado por el hecho que los sectores ogtidn
dispuestos en una serie de pernos radiales de gula, monto-
dos sobre un Arbol de gostdn del tambor en correapondencia
con la parte mediz de &ste,

18, Un procedimiento, tal como el egpecificado en
1417, caracterizedo por el hecho que en cada sechor esw
t4 empernada una exlremided de un par de leves, disgpuesias
simdtricamente respecto a la parte media del tembor, estan-
do la otra extremidad de dichas levag empernada en dog ele-
mentos deslizables de direcoifn opuesta a lo largo del dr
bol de sosién del tambor,

19, Un procedimiento, tal como el especificado en 14=

18, csracterizado por el hecho que la distancia entre las

articulaciones de las leves empernadas sobre los sédctores

de mayor anchura es mayor que aquella existente entre las
articulaciones de las lovas empernadas sobre log sectores
de menor anchura.

20, Un procedimiento, el como el egpocificado en
una de las reivinGicaciones 14-19, caracterizado por el he-
cho gue la contraccifn y la expansibn Ge dichos sectores
og mandads mediante dos émbolos coaxiales con el tambor
v Geslizebles en log dos sentidos en ¢l interior del frbol
de dgte, estando dichos dmbolos en grado de hacer degli-
gar en direccién opuesta, a lo largo del frbol del tambor,
log elementos a los cusles est4 empernada la segunda ex—
tremidad de las levas empeinadas con la primera extremidad

ge dichog seciored.
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21,~ Un procedimiento, Wal como el egpecificado en 20,
caracterizado por el hecho que dichas levas estén emperna-
Gag en pernos ajustados en elementos de horquillaz golide-
rios con dichos sectores y provistos de alojamientos para
dos oufias anulares apbtas de ajusiarse completamente cuando
log dog émbolos, que mandan la expansiln del tembor, llegan
a fin de carrera.

20,.— Un procedimiento, tal como el egpecificado en 20
y 21, caracterizado por el hecho que egtén previstas dos
cremalleras, cada una solideria con uno de dichos dumbolos,
aptas de asegurar un movimiento simétrico de dstos respec~
to a la parte media del tambor.

23~ Un procedimiento, tal como el egpecificado enuna de
lgg reivindicaciones 13-22, caracterizado por el pecho que
el tembor central est4 cefildo con una membrana tubuler elés-
tilca,

24 4= Un procedimiento, tal como el egpecificado en une
de las reivindicaciones 11-23, oaracterizado por el hecho
que los elementos cilindricos, dispuestos a log ladog del
tambor centrel, estfn constitufdos cada uao por una plurali-
dad de sectores ogcilantes, que tienen una extremidad emper-
nada en un olemento deglizanle sobre el Arbol del tambor y
la otra eldstiocsmente presionada contra la correspondiente
superficie lateral del tambor,

25,~ Un procedimiento, tal como el egpecificado en 24,
caracterizado por ol hecho que el perfil de la extremidad
de log gectores oscilantes, eldeticamente pregionados contra

la guperficie del tambor, define un tronco de conoy cuyas go-—

rervatrices presentan respecto al eje del tambor una incline-



10

15

20

cidn précticamente igzual a aguella de lag generatrices
del tronco de cono definidas por la superficie lateral

del tambor conira la cual dicha extremidad viene manteniw
da a presiln,

26, Un procedimiento, tal como el egpecificado en
una de lag reivindicazciones 11-25, caracterizado por el
wocho que los sectores oscilantes presenian en su superfi-
cie interna un perfil varisble, gon el cuel se ajustan
una serie de rodillos movibles en Los dos gentidos en die
receidn paralela al eje del tembor.,

270~ Un procedimiento, tal como el especificado en
una de las reivindicaciones 24-26, caracterizado por el
heciio que los gectorey oscilantos estdn cefiidos con una
membrana tubular eldgtica, pre-tensa en direccifn radial,
spta de asegurar constantemente el ajuste de dichog rodi-
1log con el perfil intsrno de Los seciores oscilanteg.

280~ Un procedimienio, bel como el especificado en
una de lag reivindicaciones 24-27, caracterizado por el
hecho que en cada uno de los elemsntos laterales congtitufe
do por sectores ogeilantes esté ensartado un anillo elds—
tlco en correspondencia con las ceras anulares glrededor
a las cuales deben ger colocados log arosg,

29+~ Un procedimiento, tal como el especificado en
una de lag reivindicaciones 24~28, caracterizado por el
hecho que dichos anillos eldgticos constituyen el borde
engrosado de la membrena tubular eldstica radialmente pPro=
tensa, que cilfie dichog soctores ogcilantes ¥ desbués de
heaber fommado una sinuosidad en correspondencia con la

extremidad empernada de dstos, se doblg exteriormente so-



1o

20

25

- 26 -

bre si misma para prolongarse de modo continuo en la meme
brana eldstica que cifie el tambor central,

30.- Un procedimiento, tal como el especificado en 29,
caracterizado por ol hecho que estén previstos mediog pa~
ra introducir un £ldido a presibn en las dos bolgas latew
rales de la membrann; formados por el doblamicnto de dta
sobre si misma, y para descargarlo,

3le= Un procedimiento, tal como el especificado en 30,
caracterizado por el hecho que el f£lfido a presibn a intro-
ducir en las dos bolgas laterales de la membrana og ol
migmo que determina el movimiento de los émbolos en el in-
terior del &rbol del fambor para la expansibn de log secm
‘tores del mismo,

320~ Un procedimiento, tal como el especificado en 30
v 31, caracterizado por el hecho que egté previsto a cads
lado del tambor un cilindro rigido, coaxial con el tambor
¥ movible telescédpicemente a lo largo del conjunto cilfndri~
co constitufdo por el tambor y por log elementos cilfndri-
cos dispuestos a los dos lados del mismo, siendo lag bolsas
laterales de la membrans aptas de ajustarse contra la gu-
perficie interna de dichos cilindwos rfgidos.

33+~ Un procedimiento, tal como ol especificado en 32,
caracterizado por el hecho gque dichos cilipdrog rizidos sogw
tlenen un dispositivo para la colocacidn de log aros que
comprende una gerie de dedos radiasles movibles hacia Yy cami~
no del eje del tambor,

34e~ Un procedimiento, %al como ol especificado en lag
reivindicaclones 28-33, caracterizado por el hecho que di-

chos anillos eldsticos estdn provigioa cada uno de wna go-
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rie de orificiog radisleg, coaxialeg con otros tantos ori-
ficlog previgtos en dichos gectorss ogeilantes y en la
membrana de encima.

35+~ Un procedimiento, tal como el especificado én 34,
caracterizado por el hecho que las dos geries de sectores
oscilantes estén empernadas cada una en un anillo rfgido
montado deglizeble a hermeticidad sobre el 4rbol del tame
bor,

36,~ Un procedimiento, tal como el especificado en 35,
caracterizado por el hecho que egtén previstos, mediog pa-
ra crear una depresidn en el espacio limitado por lg meme
brana y por log anillos rigidos en los cuales estén emper
nados log sectores oscilantes.

37— Un procedimiento, tal como el especificado on
lag reivindicaciones 11-36, caracterizado por el hecho que
la inclinacidn de lag generatrices del tronoco de cono defi-
nido p°r lag superficies laterales del tembor es funcidn
de la distancia de las caras anulares, alrededor de lag
cualeg vienen colocedos log aros de log bordes del tambor,

38e~ Un procedimiento, tal cbmo el especificado en
lag reivindicaciones 11 y 12, caracterizado por el hecho
que el tambor centrel ostd constitufdo por dos discos law
%erales formados de modo de presentar csda uno un ontrante
¥ por une membrena tubular expansible, con los bordes ap-
clados a dichos discos y teniendo inecorporados unos ole—
mentos eptos de limitar su expansidn a un didmetro miximo
prefijado, y log elementos cilindricos dispuestos a los

ladog del tambor presentando unos salientes laterslog B

Tos de ajustarse en log entrantes de los discos laweraleg
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del tembor para permitir la reciproca aproximacifn.
39.~ "Un procedimiento para la confeccibn de cubier—
tog nevmbticas”,
- Congta 1a\presen1:e degeripoidn de veintiocho hojas
foliadas, escritgs por una sola cara,
Barcelona, 30 de Diciembre de 1967,

E. Lavin REYNALDQ
p: p- =
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