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Este invento se refiere a un procedimiento
y aparato para fabricar casquillos o camisas de co-
jinetes flexibles y de paredes delgadas (v.g., partes
de cofjinetes seccionales) y, en particular, aunque

5. no exclusivamente, al tipo de procedimiento y aparz
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to descritos en la solicitud do patente espafiola
Ne 341333,

Uno de los objetos del invento es evitasz
la necesidad de mequinar la superficie interior del
casquillo o cemisa del cojinete para dejarle a la di
mensidn radial necesaria,

Segln cste invento un procedimisnto para
fabricar casquillos o camisas de cojinete flexibies
de paredes delgadas con banda metdlica consiste en
formar de la banda piezas arqueadas sn tosco y somew
ter pstas piczas a dos aperaciones sucesivas de estanm
pnada éor acufiacidn a medidas exactas, una de las cua-
les forma una superficie exterior acabada con Ja lon-
gitud circunferencial necesaria, micntras deja sin
acabar la superficie interna, formdndese en la otra
operacidn una superficie interna acabada de curvatura
necesaria. La longitud circunferencial de la pieza en
tosco se controla preferentemente durante la segunda
operacidn de prensa, Cada pieza arqueada eon tosco pue
de tener un velumen virtualmente igual al dsl casqui-
llo o camisa acabados, de modo que después de las dos
operaciones de estampado por acufiacidn el casquillo o
camisa acabados tengan la longitud axial necesaria.
En cualquiera de los mdtodos mencionados se pueds fog
mar al menos un agujero de lubricacidn en el casqui-
llo o camisa del cojinete.

En cualquiera de los métodos anteriormente
citados, se pueden formar chaflanes externos y/o in-

*
ternos en la pioza en tosco antes de la operacidn ds

estampacidn.



Asimismo en cualguiera de dichos métodos;:

se puede formar un saliente de coincidencia en el . |

casquillo o camisa del cojinete. .
Un aporate para llevar a cabo cualquierd
5 de los procedimientos mencionados anteriormente, c@g
orende un mecanismo de prensa para realizar la pri-
mera opbracidn de estampada por acuffacidn a medidas
exactas, quc contiene un Jtil quo tiene una parte
hembra o matriz, cuya superficie edncava ecs apropia-
10, da para la longitud circunferencial del casquillc o
camisa acabados y tiene una parte macho que tiene la
forma necesarla para qua se ponga en contacto solamen
te con una parte ds la pieza arquedda en tosco ncce~
sario para obligarla a penetrar en la matriz y cuya
15. parte macho lleve ascciadas caras de contacto a tope
gue so unen a las caras de corte o planos de separa-
cidn de la pizza on tusco hacia el Final de la opera
cidn de estampado y un mecanismo de prensa gue cone

tiene un dtil para realizar la segunda opsracidn de

20, estampado por acdilariento gue tiene superficies ma~
cho y hembra gue se extienden por toda cl édrea del
casquillo o cemisa previamente prensados y cuya §til
tiene otras superficies qus se ponen en contacto con
las coras ds nartida o planos de separacidn del cas-

o5, quillo o camica y que wmantienen la longitud circunfe

rencial correcta del casquille o camisa qus ha rcci-

bidn en la nriwcra aperacidn de estampado,

)

=]

La banda tira conpucsta puede ser una ti

ra de bimstal congistente en una capa de soporte y

Do s

30, una capg oz maburial antifricecidn, Alternativamente
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la tira compuesta suede ser una tira de irimetal can
sistents en una caps de soporte, Uno capa intermedia
de materizl antifriceidn y una capa de zleacidn g es
tafic, aloacidn de nlomo-indio o alescidn de pleomo-tg
luro.

Un procedimivnto y aparabc pare formar cag
quillos o cumisas Flexibles de pereduss del padas nara
cajinetes se duseribe y reivindica un la menoria e
las solicitinles briténicas He 24949/66, 27744765 y
3207/67, En disha nemoria se desecribs e llustra un mg
canismo d» prensa en cl gue hey enlecadss una sucesidn

i
de dtiles paru rselizar oporazeicones sobro una bira de

moterial antifriccidn. Los dtilss sc hallan preovictos
para las siguienizs operacicnes: indonier lz tira pleg

na a 1o larao do lincas a trovds de su encho y caras

parcialmentc Lz tira a su ancho desds Loz Cordes opusg
tos de la misme e incurvar simultdnoamenie la parte
cin cortar de la tirs, cempletands laz incurvicidn de
la tira en furmz arguzada en una o nés stapac, dejs

do rcunferzneiales cnire las caras

=
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ag distancias ©
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de corte o sepuracidn en les exbtremos de la formaecidn
arquecada a una dimensidn exacta v prodeterminada y de
jando la suscrficic extorior do la camisa o forrc a
une medida vy contorne acabades, redendcaﬁdi las aris

tas interiores ¢e las caras de corite, perforande uno

g lubrica

[

§

0 mas agujeros ién con o sin depresiones

alrededor de los mismos y cortando finalmente las par

1.

tes argueadas y Fermando salicntes de coincidencia sp

bre lacs mismas.
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A continuacidn se describe une forma de
dtil parsz prensar la superficie intorior de una pie-
za cortada y canformads en tosco, cuyo dtil compren-
dz uno pisza hombra o maitriz 10 que tiene una conca-
vicdad semicilindrica 11 cuyas dimensionec pueden co-
rrasponder a las dimensioncs exteriores de la pileze
en tosco. La sicza macho del dtil comprende una cabg
za senicilindrica 12, cuyas dimensiones de su cura
convexa correspcnden a lac dimensiones necosarias pa
ra la superficis intzrior de la camisa o casquillo

-~

de cojinete acabedos. Seliendo de le cara superior
plana cde la cabeza hay un vdstayo 13 que atraviesa

un taledro 14 en un bloqus 15 de metal y se halla rg
deado dz una pluralidad delmuelles helicoidgles de
compresidn 9, guz en un extroms hacen contacto con la
care superior dal blogus y en 2l atro extremo hacen
gontacto cun un plato de la prensa 8, La cera infe-
rior 19 del blogue os plana y cuande sc estd dando
forma al casquilla o camida de cajinete, descansa sp

hre un resalto 17 en lao parte inferlor de un rebajo

12 en la picza 1C del dtil. La prensa en la que se

N

emplea el Util pusde ser de le clase en la que la len

gitud de carrers pucde regularse con precisidn para
que cese el movimiento dascendente del plato superior
de lu prensa cuando la cara plana de la caboza 12 se
halle ligeranenbe por debajo del resalto 17, Cuando

(A%

b3

se libera la presidn del véstago 13 por el movimien-
to ascendente del plsto © de la prensa, la elostici-
dad del mat.rial cdel casquillo o camisa de ccjinete

herd qus suba lu cabeza 12 disponiendo su cara plana
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a ras deol roesalto 17. La fuerza o rosistencia a la
flexidn del muslle 9 se elige de forma que resista
el moviminnto ascendonte do las caras de corte mante-
niéndolas a nivel cen el resalts 17. Cuande preovale-
cen gstas condiciones la distancia entre la superfii-
cie convexa de la cabeza y la superficie cdncava de
la pieza hembra o matriz del dtil corrmsponde al gro-
sor nscesario del casquillo o camisa de cojinctc ata-
bados. En el caso de que se necesite desBhogs on el
lugar en gque la superficie cdncava interior del cas-
quillo o camisa sc cnouchtra con las caras de corte,
se dard la forma nooeseria en ol lugar indicado en 19,
Segdn sz indicd anteriormente, en lunar de
disponer un bloque por szparado 15 que se superponga
a las caras de corte, la cabeza 12 podria tener un rg

salto solidario con la misma.

o]

Se disponen modios de expulsidn apropiados

{no representades) para sacar de la mabtriz el co

[
[
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te estampado,

Pucde ssr convenientz gue el grossr do la
tira o banda continua, de la que se cortan las piazas
en tosco,disminuya oradualmente en direccidn a sus bor
des laterales.

El invento eo particularmente .aplicable a
los cascc en que le banda o tira de la que se forman
casquilles o canisas de cojinote ses una handa de ca-
pas miltiples, por ojemplo una banda otira gue tenga
un soportc de acero recubierto de mehel antifriceidn
que puede cemprendor una capa intarmadia do plomo-brop

ce, aluminic-osiafio u otra alecacidn vy una capa final
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1967, n2 2252/67, scogiéndose por tanto a los‘benef_
cios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo la gue constituye la essncia desl refe-
rido invento y por lo que se solicita Patente de In-
vencidn por 20 afios en Espafia sobre:"PROCEDIMIENTO Y
APARATO PARA FABRICAR CASQUILLOS O CAMISAS RARA COJL
NETES"; caracterizédndose por lo siguiente:

12,. Procedimiento para fabricar cascuillos
o camisas pera cojinetes, flexibles, de paredss del-
gadas de banda o tira de mstal, caracterizado porque
se forman de la banda o tira, piezas arqueadas en tog
co, dometisndoss las piezas en taosco a dos operacio-
nes sucesivas de estampado por acufiamients, una ds
las cuales produce una superficie externa acabada de
longitud circunferencial apropiada, mientras que se
deje la superficie interior sin acabar, y la otra ope
racidn produce una superficie interior acabada de cur
vatura necesaria,

28,- Procedimiento segdn la reivindicacidn
18, caracterizado porque la longitud circunferencial
de la pheza en tosco se controla durante la segunda
operacidn de estampado.

33,- Procedimiento segln la reivindicacién
22, caracterizado porqus cada pisza en tosco tisns un
volumen sensiblamente igual al de la cémisa o casqui
llo acabados, de forma que, después de las dos opera
ciones de estampado por acufiamiento, el casquillo o
camisa acabados tengan la longitud axial exigida.

48,~ Procedimiento seglin cualguiera de las
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reivindicacionzs 12 a 38, caracterizado porque se for

ma por lo menas un agujoro de lubricacidn en el cags

o w8

quillo o camisa de cojinete, .
LA I ]
5&,- Pracedimiento segdn cualquicra de Xas
. . . . R ]
reivindicacicnes cnbteriares, carseterizode parqut*se
-

Formen cheflancs internos y/o extornos en cada pieza
zn tosca,

62,~- Procedimiénto seglin cualguiera de las
reivindicacicnes anteriores, caracterizade porque se
forma un scliente de coincidencia cn el casquillo o
camisa deo cajinete.,

2,. Procedimiento seqgdn cuelquicra de las

ionzs anteriores, caracterizado porque la
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tira o bande comouestc es una tira o banda bimetéli-
ca caonsistente en una cana deo soports y on una capa

de materiael antifriccidn.

Q

iatanta o0 una cana de soporte, una capd intorm

!

a de materisl antifriceidn y una capa de aleacidn

de sctafio, aluacidn de plomo-indic o aleceidn de plo

82, Aparcia pere le apliceacidn del proco-
dimian®o sondn cualquisra e las reivindicaciones an

o
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iaorss, caractesizuds lorgue compronde un mecar
> . > I
mo Je prensa pare reclizar le primer operocion de cop
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d:il con una pieza homhra o
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mastriz, du 1o cunl wne cupnrficie sipve para Ia longi

tud gprapiads circunforencisl dol cesquillo o camlsa
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acabados y que tiene una pieza macho formada de héng
ra gus se ponga d@n contacto con una parte solamente
de la pieza arqueada en tosco, con el fin de obligar
la a entrar en la pieza hembra o matriz y cuys pieza
hembra o matriz llsva asociadas caras de contacto a
tops que ss ponen en contacto con las caras de norte
de la pieza en tosco hacia el final de la operacién
de estampado y un mecanismo de prensa que contiene

un dtil para realizar la segunda operacidn de compre
sidn, qus tiene superficies macho y hembra gue se ex
tienden por toda el drea del casquillo o camisa previa
mente prensadas y cuyo (til tiene otzas superficies
que ss ponen en contacto con las caras de corte de la
camisa o casquillo de cojinete y que mantienen la log
gitud correcta circunferencial del casquillo o camisa
recibida en la primera operacién de compresidn.

108,- Procedimiento y aparate para fabricar
casquillos o camisad para cojinetes; tal y como queda
sustancialmente descrito en la presente Memoria y di
bujos adjuntos.
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