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MEGRIA DESCRIPTIVA

Bota invencidn se refiere a un aparato perfec-—
cionado para alimentar grénulos de pléstico a un disposi-
tivo de consumo y més particularmente a un tornillo de
transporte perfeccionado para conducir grénulos de plés-

tico & una unidad de precalentado.

Un problema existente desde hace tiempo y que
se admite en la unidad de carga para produccidn de articu-
los plisticos, envuelve el suministro uniforme de grénu-

los de pléstico a un precalentador, tal como el mostrado
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en las solicitudes de patente estadounidense ntmero 471.835
y 567.630., Se han realizado varias tentativas paras propor—

cionar un suministro uniforme, Por ejemplo, se situd directa~

.mente una tolva encima del precalentador y los grinulos

cafan desde ella. Se ha hallado que los grinmilos algunas
veces deslizan mis répidamente hacia abajo en un lado ver-
tical de la tolva que en el lado opuesto de la misma. EsHo
produce una deflexién en la direccidén del choryro de granulos
de tal forma cue un lado del compartimento de precalenta~
miento recibiria un exceso de grénulos mientras que seria
deficiente en el otro Zado del citado compartimento. Ultima~
mente se utilizé un tornillo transportador, y, aungue ello
fué una mejora, no fué todavia enteramente satisfactoria.
Desde un punto de vista econdmico es desegble utilizar un
tornillo lo més pequefio posible y explotable normalmente

a su capecidad total o casi. Sin embargo, cuando se utilizd
uno de tales tornillos, el suministro no fué wiforme ya

que cugndo giraba rdpidamente tendia a proyectar el mate
rial hacia un lado de los medios receptores. ITa falta de
uniformidad fué particularmente notable durante el perfodo
en el que el tornillo se ponia en marche o estaba parando

en cuento la rotacidn del tornillo variaba en velocidad y
ésto ocasionaba el que los grénulos fueran proyectados

a2 un lado del compartimento de precalentado en grados que
variaban bajo la velocidad de giro del tornillo.

Asimismo +tal desplazamiento fué substancislmente
afectado por la consistencia de los grénulos de pléstico,

Por ejemplo, si los grinulos eran adhesivos se halld que
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se desplazaban mucho mis que si fluian fécilmente. 4Asf, si
debia utilizarse el pequefio tornillo, se requerian unos
medios para ajustar la direccidn del flujo 'y tal ajuste

requeria atencidén constante.

Podfa alcanzarse suministro uniforme. si se utili-
zaba un tornille largo y se accionaba el mismo a una velo-
cidad minima. Sin embargo, se halld que ésto tenia otras
desventajas inherentes $al como el hecho de que se requeria
una mayor inversidn financiera y bsto era importante ya
que el coste de tales tornillos se eleva ripidamente cuan-
do se incrementa la medida. Otra desventaja se origina
por el hecho de que los tornillos m&s grandes contenfan
unamayor cantidad de grémulos de pléstico. BEs bien cono-
cido, que algunas clases de tales gridnulos tienden a fun-
dirse y solidificarse si pormanecen estacionarios por cual-~
guier perfodo de tiempo y asi deben extraerse de la méquina
para que ésta no se paralice, Asimismo, todos los grénulos
de pldstico pueden extraerse cuando se estd cambiando la
operacidn de uso de un tipe de pldstico para el uso de
otro tipo. Por consiguilente, a mayor large de tornillo,
més pléstico debe extraerse en el paro o cambio,

Por consiguiente, los objetos de la presente in-
vencidn inecluyen:

1) Proporcionar un transportador de tornillo pars
suministro de grénulos de plastico a un dispositivo tal

como un precalentador mediante el cual el suministro se

efectuars en una forma uniforme.



5

10.

15,

20

25,

2) Proporcionar un transportador de tornillo,
como se ha indicado anteriormente, que descargari en una

forma igualmente distribuida en sentido transversal y a

~cualpier velocidad.

3) Proporcionar un transportador de tornillo,
como se ha indicado anteriormente, que descargaréd en una
forma igvualmente distribuida en sentido transversal ain

cuando se estd variaio la velocidad del transportador,

4) Proporcionar un dispositivo de alimentacidn
més econdmico.

5) Proporcionar un transportador de tornillo
que actuard satisfactoriamente a una velocidad méxima de

giro.

6) Proporcionar un transportador, como Se¢ mencio-
né enteriormente, que no requiers unos medios para el ajus-

te de la direccidn de descarga.

7) Proporcionar un transportador, como se ha in-
dicado anteriormente, que pueda uvwbilizarse a velocidad
total de forma que requiera sclemente una medids minima
para que los grénulos puedan extrewrse TAcilmente en el

paro o cambio,

Ulteriores ventajas serén obvias a los entendidos
en el arte del moldeo de pléstico al leer la descripecidn
detallada que sigue y examinar los dibujos que se acompa~

fien.

In los dibujos:
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Ta figura 1 ilustra una vista en seccidn de la

invencidn,

La figura 2 muestra una vista en seccidn tomada

a lo largo de la linea II-II de la Figura l.

Ta figura 3 mmestra una wodificacién de la inven-

cidn,

DESCRIPCTIO:. DATALLADA

21 dispositivo alimentador de pldziico 1C, del cual
la figure 1 mueztra una :calizacidn preferida, comprende
una unidad transportadora de tormillo 11 y una cémara co-

lectora 12,

La uvnidsd transportadora de tornillo 11 es de una
construccidn convencional que tiene un tornillo 13 que
gira dentro de un cilindro 14 por cual .uiler medio conven-
cional, no mostrado. TLa medida de la unidad transportadora
de tornillo 11 dependerd de la relucidn de suministro mdxi-
mo de grénulos de plé. tico que se requiera. 3in embargo
este suministro méximo puede medirse ya que el tornillo 13
estd actuando a velocidad total, limitdndose la dltima so-
lamente por consideraciones mecénicas tal como cojinetes
o el efecto de calefaccidn sobre los grénulos de plistico.
La cémara colectora 12 se dispone en el extreno de descarge
de la unidad transportadora de tornillo 11. Aunque la cé-
mara colectora pueda ser casi de cuaslquier forma, tal
como c¢ilindrica, en la Fisura 2 se muestra como siendo rec—

tangular. ILa citada céuara tiene una pared superior 16,
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un par de paredes laterales 17 y 18, definiendo la parte
posterior de la citada cimara uns gberfura para la recep-
¢idn de los grimulos de pléstico desde el extremo de des-

carga de la citada unidad transportadora de tornillo 1l.

‘En el extremo anterior de la pared superior 16 y paredes

laterales 17 y 18 se sitia la pared ahterior 19, Ia pared
inferior 21 es mds corta en longitud que las citadas pare—
des laterales y superior, proporcionando con ello un2 zona
de descarga 22 abierta hacla abajo. Adyacente al borde an~
tericor de la pared inferior 21 y extendifndose haecia arriba
desde ellas, existe una pared 23 que se restringe vertical-
mente. 51 borde anterior 24 de la citada pared que se reg-
tringe es de yreferencia perpendicular a la citada pared

de fondo mientras gue la superficie posterior 26 estéd de
preferencia inclinada hacia atrids. Ta vared que se restrihge
23 puede estar fijades por cualquier medio conveni:znite 2 la
pared inferior 21, tal como por tormillo 27 o por soldadura,
Ta altura de la pared restringida 23 y la medida de la zona
de descarga 22 dependeri en una cierta extensidn de los +tipos
de grénulos de pléstico que deban manipularse., . A mayor adhe-
gividad entre los grémulos debe darse mayor altura a la
pared que se rentringe 23 y debe ser mayor la zona 22.

Ia medida de la pared que se restringe 23 y la medids de

la citada zona deben preverse suficientemente para scomo-
dar los griémulos mis cohesivos ya que estos factores no
afectarén adversamente la manipulacidn de grénulos menos

cohesivos para cualeouiler extensién diga de mencidn.
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FUNCIONALIENTO

Adn cuando el funcionamiento de la invencidn se
indica anteriormente se explicard ahora mds plenamente
con objeto de asegurar de una forma més completa el en-

tendimiento de la invencidn.

Los granulos de pléstico son alimentados dentro
del transportador de tornillo 11 desde un compartimento
de almacenado o tolva que no se muestra. Cuando el citado
transportador trans orta los grdnulos hacia adelante, se
acunulan en el Area cntre el extremo anterior del citado
transportador y la pared 22 gue se restringe. Cuando esta
4rea se llena, los grénulos se desparraman sobre la citada
pared y caen vertvicalmente. Kés grénulos son empujados
hacie acdelante y entran en el &rea de acumulacidn debajo
de la superficie supcrior de los grémulos y se destruye
dor consiguiente cualiuier movimiento lateral producido
por la rotacidn del tornillo. ILos grénmulos pueden caer
trags desparramarse sobre la pared restringida dentro de
un precalentador 28, tal como el ilustrado en la patente

estadounidense n? 3.163.888 para ulterior manipulacién.

sl procalentador 28 se muestra solamente para
propésitos ilustrativos. In gencral, se fuerza aire ca-
liente dentro del compartimento de precalentado 30 a tra-—
vés de aberturas 31 por lo cual se calienta los grénulos
de pléstico a una temperatura apropiada. TLe compuerta 32

es al proplo tiempo retraida de la aberitura 33 por unos
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medios no mostrados y los griémulos calentados pueden caer
hacia abajo a través de la abertura 33 dentro del pasaje

34, Entonces el pistén 36 es accionado paras empujar los

citados grénulos hacia la izguierda hasta que los grénulos

caen a través del paso 37 dentro de un dispositivo de

consumo tal un equipo de woldeo por inyeccidn o un equipo

de extrusidn.

MODIFICACION

En algunos casos, particularmente donde se estén
manipulando grénulos de .léstico muy cohesivos puede ser
deseable eliminar la restriccidn que existiria entre la
pared un poco alta 23 yv la pared superior 16, Isbto puede
haferse, como muestra la figura 3, al proporcionar una pared
superior 26A que es paralela con la superficie posterior
26A de la pared que se restringe’'234, proporcionando con
ello un paso a su través de medida substancislmente igual,

In la figura 2 se muestra un divisor 35 que es
degeable donde el compartimento de precalentado 30 es més
amplio que la unidad de alimentucidn 11. 3in embargo, para
casos donde el compartimento 30 es de anchura subsbtancial-
mente igual a la de la unidad de alimentacidn 11, el divisor
35 puede omitirse y puede confiarse a un flujo suave de
plédstico sobre la pared 24 la distribucidén del materisl

en forma igualada dentro del citado compartimento 30.

Aunque se han expuesto anteriormente en detalle
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para prondsitos ilustretivos realizaciones particulares
preferidas de la invencidn, se comprenderd que las varia-
ciones o modificaciones de tal descubrimiento, que no sal-
gan del objeto de las reivindicsciones anexas, estardn

completamente considcradas,
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NOTA

Descrito el objeto del presente invinto, se de-

claran nuevas y de propia invencidn las sigulentes reivin-

dicaciones con prioridad de la demandas de patente estadouni-
dense n? 611,446 del 24 de lnero de 196T:

1.~ Un dispositivo para el suministro de grémuvlos
de pléstico a un precalentador, caracterizado en que se
prevé unos medios de transporte de tornmillo (1), que tienen
ung abertura de descorga, una cémars de acumulzcidn (12) en
comunicacidn con la aberbtura de descarge de los medios de
transporte de tornillo para recibir en ella grénulos de
pléstico, teniendo la cémara de acumulacidén una zona de
descarga (22), y medios (23) o (234) que ocasionan la acumula-
cidn de grénulos de pléstico en la cémara de ascumulacidn
en una profundidad tal que todo el movimiento lateral de
los grénulos se elimina antes de permitir que los granulos

salgan de ellas a tyavés de la zona de descarga.

2.~ Un dispositivo, de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado en que los medios gue causan la acunula-
c¢idén de grénulos de pléstico en la cémara de acumulacidn
comprenden una pared que se extiende verticalmente (23) o (234)
dispuezta entre la abertura de dexzcarga y la zona de des-
carga (22) con las particulas que se acumulan mis alléd de la

bared vertical en una profundidad predeterminada.

3.~ Un dispositivo, de acuerdo con la rsivindicacidén

2, caracterizado en que los medios transportadores incluyen
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una carcasa 14 y un transportador de tornillo 13 situado
giratoriamente dentro de la carcasa, y la parcd que se ex-
tiende verticalmente (23) & (234) tiene una superficie poste-
rior que se inclina hacia abajo (26) 6 (264) sobre ella con
los grinulos que se acunulern adyacentes a la superficie
posterior.

4.- Un dispositivo, de acuerdo con la reivindicecidn
2 6 3, caracterizado en que la cémara de acumulacidn (12)
incluye paredes lateralcs (17), (18), una pared anterior (19)
adyacente y que se extiende entre las paredes laterales,
una pared inferior (21) adyacente y que se extiende entre las
paredes laterales, terminando la pared inferior en un borde
que estéd espzciado laberalmente de la pared anterior de
forma que defina una aberiura de salida encarada hacia
abajo, situdndose la pared (23) o (234) que se extiende verti-
calmente sobre la pared inferior @l) adyacente a su borde
terminal v extendiéndose entre las paredes laterales, te-
niendo la pared que se extiende verticalmente una super-
ficie frontal (24) en ella espaciada lateralmente de la pared
anterior (19) de forma que dcfina la zona de descarga (22) en-
tre ellas con la zona de descarga estando en comunicacidn

con la abertura de salida enwrada hacia abajo.

5.~ Un-dispositivo, de acuerdo con la reivindicacidn
3 6 4, caracterizado en que lg cémara de acumulacidn (12)
incluye una pared superior (16) situada adyacente y que se
extiende entre las paredes laterales (17), (18), teniendo la

pared superior una porcién (1l6A) adyacente a y en relacidn
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substancialmente paralela a la superficie posterior (26) 6
(264) de la pared que se extiende verticalmente (23) & (234),

por lo que el paso total a través de la cémara de acumula-

cibn es de drea en seccidn transversal substancialmente

igual,

6.~ Un dispositivo, de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 3 - 5, caracterizado en que el trans—

portador de tornillio 13 se sitla substancialmente ezn formg

horizontal y su extremo de descarga estd espaciado substancial-

mente en sentido lateral de la superficie posterior (26)

6 (26A) de la pared que se extiende verticalmente (23) 6 (234),

extendiéndose la pared que se extiende verticalmente hacia
arriba a una altura encima del puntd mAs inferior del trans—
portador de tormillo, por lo que el transportador de tornillo
ocasiona la szcumulacidn de grénulos de plictico wés ella
de la pared que se extiende verticalmente adyacente a su
superficie posterior que se inclina hacia abajo hastae que
las particulas alecanzan una profundidad subetancialmente
igualhla altura de la pared por lo que las particulas

se desparraman sobre la parte superior de la pared y caen

hacia abajo a través de la zona de descarga.

To= Un dispositivo, de acuerdo con cualguiera de
las reivindicsciones 2 - 6, caracterizado en que la .ared
(23) 6 (23A) que se extiende verticalmente, tiene un borde
superior en ella y una superficie frontal (24) substancial-
mente vertical, por lo que las particulas caen verticalmen-—

te hacia abajo pasada la superficlie frontal y a través de



Se

10.

15,

20,

25,

- 13 -

la zona de descarga (22) despuéc de pasar sobre el borde

superior de la pared,

8.~ Un dispositivo, dec acucrdo con cualjuiera
de las r.ivindic_.ciones 2 - 7, caracterizado en que la
zona de descarga (22) de la cémara de scumulacidn (12) estd
en comunicacidn continue con la abertura de descarga de
los medios de transporte de tornillo, siempre que 1os
medlos de transporte de tornillo estén transportando a

lo largo grénulos de pléstico.

9e- Un dispositivo, de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 2 - 8, caracterizado en que los
medios de transporte de tornillo (11) tienen trayectorias
de tornillo que terminan en una distancia substancial de
la pared que se extiende verticalmente (23) § (234) de forma

que definan una r.gidn en la que se acumulan los grénulos.

10.~ Un dispositivo, de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 2 -~ §, caracterizado en que el
extremo de descarga de los modios de transporte de torni~
1lo terwinan o una distancia substancialmente dspaciada
de la pared que se extiende verticalmente (23) 6 (234) de forma

que definan una regién en la que se¢ acumulan los grémulos.

11,~ Un dispositivo, ae scuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado en que
los medios divisores (35)estén situados adyacentes al extre-
mo de salida de la zona de descarga (22) para dividir el

flujo de grénulos de pléstico.
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12.-~ Un dispositivo para el suministro de grénu-

los de pléstico a un precalentador.

Seglin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva cue consta de 14 hojasz foliadus y es—
5a critas a méquina vor una sola de sus caras, acompafiadas de

dibujos r.glamentarios,
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