
/

8

"Procedimiento para la producción de un material filamentoso 

conjugado auto-rizable"

SNIA VISCOSA SOCD-fA' NAblOüAlE INDUSTRIA APPLICAhIONI 
VISCOSA S.p.A., entidad italiana, residente en 

Via tiontebello, 18, HIL̂ ñf, Italia.

Esta invención se relaciona con la fabri­
cación de filamentos conjugados obtenidos por fusión 
de dos materiales polímeros termoplásticos que tie­

nen diferentes propiedades químicas y físicas e hi­
lándolos mediante hilatura conjugada en relación
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adosada o en relación excéntrica de vaina-núcleo a 
través de un orificio de hilatura común. Más parti­
cularmente, esta invención se relaciona con la fabri­
cación de filamentos conjugados como queda expuesto, 
dotados de propiedades adhesivas entre mejoradas y 
excelentes, que no se separan después de la hilatu­
ra conjugada y que poseen propiedades.muy buenas.ue 
rizamiento, elasticidad de rizado y recuperación del 
rizado tras su alargamiento.

Es bien conocida en la técnica la dispo­
sición de filamentos dotados de rizos en espiral tri­

dimensionales, como en la lana, sometiendo materia­
les filamentosos conjugados, como queda indicado an­
teriormente, a un procedimiento adecuado de reducción 

o contracción. Es ya conocida y típica de la técnica 
anterior la disposición de filamentos conjugados, 
uno de cuyos componentes consiste en una homopoliami- 
da y el otro en un polímero dotado de un elevado mó­
dulo de Young, como un poliéster o una poliamida aro­

mática.
Sin embargo, cuando se hilan una homopoliami- 

da y un poliéster mediante hilatura conjugada, los dos 
polímeros citados presentan muy escasa compatibilidad 
y los filamentos conjugados resultantes son separa­

dos en sus dos componentes en varias fases de elabo­
ración después de la hilatura. Además, cuando se hi­

la una homopoliamida alifática, como el nylon-ó, el 
nyion-66 y otros, mediante hilatura conjugada con 

una copoliamida aromática, la baja cristalinidad y 
estabilidad respecto al calor del copolímero conju-



gado conduce a una baja tenacidad del material fi­
lamentoso conjugado producido y a su. considerable de­

terioro como consecuencia de la acción de la luz y 
el calor.

M s  particularmente, en la técnica en que 
la poliat.-ida es mezclada solamente con poliéster, 
se producen una notable despolimerización del compo­

nente poliéster y una notable coloración, decidas a 

una enérgica reacción de la poliamida con el poli­
éster y además el punto de fusión del tereftalato 

polietilénico es elevado, siendo posible además que 
se provoquen defectos, tales como por ejemplo adheren­

cia a la superficie de la hilera, rotura de hilados, 
falta de uniformidad en la finura, falta de uniformi­
dad en la relación conjugada, etc., debidos dichos 

ejemplos de defectos a una considerable diferencia 
de viscosidad entre los dos componentes citados cuan­

do se hilan mediante hilatura conjugada a partir de 
masas fundidas, no siendo preferible por consiguien­

te tal técnica.
La presente invención resuelve sin embar­

go las citadas dificultades y ofrece un procedimiento 
de producción de un filamento conjugado auto-rizable 
dotado de excelentes propiedades adhesivas, hilabiii- 

dad mediante hilatura conjugada, estirabilidad, elas­
ticidad de rizado, como en la lana, propiedad de re­

cuperación del rizado tras su alargamiento y estabi­
lidad respecto al calor.

Según la invención, la mejora en la técni­

ca de producción de un material filamentoso conjuga-
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do de dos componentes, en el que uno de éstos consis­

te en una homopoliamida alifática y el otro en una 
mezcla polímera, comprende la formación de dicha mes­

cla polímera con el 50 al 95% de una poliamida aliíá- 
tica, con o  3 al 50% de un poliéster-éter aromático 
que tenga enlaces áster y enlaces éter dispuestos al­

ternativamente en su cadena principal, y con el. 0 al 

47% de un poliéster aromático, cuyos porcentajes es­
tán indicados en peso.

Como poiiamidas empleadas en la presente 
invención, pueden mencionarse homopoliamidas 5e la 
serie alifática, como el nylon-ó, nylon-66, nylon-SlO 

y nyion-U, o bien copoiiamidas de la serie alif áti­

ca en la que dicha homopoliamida es copolimerizada 
con una pequeña cantidad de poliamida diferente, co­
mo nyion-ó/nylon-66, nylon-66/nylon-ólO, nylon-6/ 

hexametilentereftalamida (6T), ny1on-6/hexametilen- 
isoftalamida (61), nylon-6/metaxiliienadipamida 
(KÍD, 6), etc.

Cono poliéstares aromáticos, pueden men­
cionarse el tereftalato polietilénico o bien poliès­

tere s consistentes principalmente en tereftalato 
polietilénico copolimerizado con una pequeña canti­
dad de otro componente del poliéster.

Como poliésteres-éteres aromáticos, pue­
den mencionarse poliésteres-éteres de la serie aro­
mática dotados de enlaces éstor y enlaces éter al­

ternativamente en la cadena principal de dicho po­

liéster-éter, como el oxibenzoato polietilénico.

La relación de mezcla de la poliamida en
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oicho polímero mixto según la presente invención es 

preferiblemente del 50 al 95% en peso y más particu­

larmente del 60 al 90%, en peso, en consideración 

al punto de fusión, de la viscosidad, fluidez, pro- 

5. piedad adhesiva, estirabilidad, etc. ue ambos polí­
meros componentes a hilar mediante hilatura conjugada.

Cuando dicha relación es superior al 9-5%) el 

filamento conjugado se forma de poliamidas sustanoial- 
mente similares, siendo asimismo difícil obtener un 

10. filamento conjugado auto-rizabie que presente una
deseada capacidad de desarrollo del rizado, como en 

la lana, resultando bajo el módulo de Young e insufi­

ciente la elasticidad de rizado. Cuando la relación 
del componente poliamida en el polímero mixto es in- 
ferior al 50% y aumenta el contenido del otro com­
ponente (o bien de los otros componentes) de la mez­

cla que presentan propiedades químicas y físicas con­
siderablemente diferentes a las de ia poliamida, el 
punto de fusión y la viscosidad entre el polímero 

20. mixto y la poliamida del otro componente del fila­
mento conjugado son notablemente diferentes cuando 

se realiza i a hilatura conjugada, siendo asimismo 
difícil obtener un filamento conjugado cuando se hila 
por hilatura conjugada, polimerizándose el poliáster, 

2$. si está presente, con el poliester-áter en el polí­
mero mixto, pudiendo ser reducido igualmente el pun­

to de fusión del polímero mixto y mejoradas grande­

mente la hiiabii.iuad conjugada y la operación de es­

tirado .
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con poliéster-éter, se acentúa considerablemente 

la viscosidad del polímero mixto en su. conjunto;"" 
opuestamente al caso en que se mezcla el poliést'eif, 
paciendo resultar también difícil efectuar una iiid.á** 

tura conjugada deseable. *¡-

.da cambio, según el procedimiento de 
presente invención, como uno de los componentes: ddl 

filamento conjugado puede emplearse una mezcla de 
poliamida, poliáster y poliéster-éter, siendo ia\ 

viscosidad del polímero mixto próxima a la de la 
poliamida del otro componente del filamento conju­
gado.

Los métodos de mezcla empleados en la 
presente invención pueden realizarse mediante mezcla 

previa de poliamida, poliéster y poíiéster-éter, o 
bién de los dos componentes poliamida y copolímero 
de poliéster/poliéster-éter, en un mezclador con agí" 
tación , o bién mezclando los tres componentes di­

rectamente cuando se realiza la hilatura conjugada.
La relación conjugada del componente po­

liamida respecto al componente polímero mixto del 

filamento conjugado según la presente invección pne- 
'de seleccionarse convenientemente según el fin per­

seguido.
Li objeto de la presente invención puede 

conseguirse mediante cualquier forma conjugada de 

relación adosada y de relación excéntrica entre nú­
cleo y vaina.

La homopoliamida a emplear en la presente 

invención puede producirse mediante un método conven-



cional y el polímero mixto a utilizar como el otro 

componente se produce de tal manera que la homopo- 

lianida y el poliéster-éter citados, así como el re­
ferido poiiáster si se halla presente, son fundidos 

y mezclados mediante un extrusionador o un mezclador, 
o bién dicho poliéster-éter se añade a la citada ho- 

mopoliamida durante la fase de su polimerización,
¿si, según ei método de la invención, se 

emplea una homopoliamida como uno de ios componentes 
y se utiliza un polímero mixto que contenga cantida­
des relativamente grandes de dicha homopoliamida como 
el otro componente, siendo asimismo el filamento con­
jugado resultante superior al filamento conjugado de 
tipo convencional consistente en una homopoliamida y 

una oopoliamida, en lo que respecta a la hilabilidad 

de la hilatura conjugada y a la estirabilidad y, ade­
más, en lo que concierne a la tenacidad, dicho fila­

mento, es rico en cristsliniáad y en resistencia tér­

mica, siendo asimismo elevadas la tenacidad y la es­
tabilidad respecto a la luz y el calor. Cuando el fi­
lamento conjugado obtenido se somete a un tratamiento 
de reducción o contracción, como mediante dilatación, 

baño y calentamiento, se desarrollan en el mismo unos 
excelentes rizos tridimensionales, ¿i filamento ri­
zado tiene una elasticidad de rizo excelente, que no 

tiene el filamento rizado convencional.. El filamento 
conjugado así obtenido contiene un poliéster-éter 
que presenta una excelente propiedad de recuperación 

traa su alargamiento, presentando igualmente dicho 
filamento conjugado rizos estables y una excelente
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propiedad de recuperación del rizado, mediante 3a 
cual puede recuperarse el estado rizado original' * 

rápidamente, incluso después de haber aplicado ten­
siones, como alargamiento, compresión^ etc. Segán'i'a 
invención,los dos componentes a unir, es decir ja 
homopoliamida y ei polímero mixto, tienen excelentes 

. propiedades adhesivas y propiedades de unión, pudién­

dose producir fácilmente un filamento conjugado me­
diante un equipo para tal hilatura de tipo conven­
cional.

Asi, segán el método de la invención, puede 
producirse fácilmente un filamento conjugado dotado 

de mejorada elasticidad de rizado y perfeccionada 
propiedad de recuperación del rizado tras un alar­
gamiento, presentando además una capacidad de desa­
rrollo de rizado tridimensional similar a la de la 

lana, pudiéndose emplear también el filamento conja-' 
gado para tejidos, artículos de malla, alfombras, 
ropa interior, etc., mas ampliamente que con el fi­

lamento conjugado de tipo convencional.
Seguidamente se explicará la invención con 

mayor detalle y con referencia a los ejemplos. La 
ondulación, la elasticidad de rizado, la propiedad 
de recuperación del rizado tras su alargamiento y la 
propiedad de recuperación del rizado tras su com­
presión, que se describen en los ejemplos, se han 
determinado de la siguiente manera.

(l) Rizado:
Se sumerge en agua hirviente durante lO 

minutos, un haz de 30 filamentos de una longitud de

r8-
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30 cm, bajo u.na carga de 0,1 mg/denier y se seca lue­

go al aire bajo la misma carga. La ondulación viene 
indicada por el porcentaje de contracción de la lon­

gitud (i) del filamento resultante, respecto a la

longitud original (l^) del mismo:
1 - 1

Ondulación ---- ---------x 100 (%)
1„o

(2) Elasticidad de rizado:
La elasticidad de rizado es indicada por 

la carga (mg/denier) requerida para estirar al doble 
la longitud del haz de filamentos conjugados rizados,
obtenidos según el párrafo (l) (bajo una carga de 

0,1 mg/denier).
(3) Porcentaje de recuperación del rizado

tras su alargamiento:
La longitud del filamento, cuando se apli­

ca al haz de filamentos conjugados rizados del 

párrafo' (l) una carga de 0,2 mg/denier, es a; la 
longitud, cuando se aplica ulteriormente una carga 
de 0 ,1 mg/denier durante un minuto, es b; y la lon­
gitud ulterior, a los 2 minutos de haber retirado la 

carga de 0,1 g/denier, es c:
% de Recuperación del rizado tras el alargamiento 

= -^2- x 100.
b-a
(4) Porcentaje de recuperación del rizado 

tras su compresión:
Se cortan los filamentos conjugados y riza­

dos obtenidos según el párrafo (l) en una longitud de
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2 cm; se introducen 20 g de ellos en tan cilindro 
medidor que tiene un diámetro de 5 cm; luego se 
monta un pistón de un peso de 200 g sobre los fila­

mentos conjugados rizados, tras lo cual se somete 
dicho cilindro medidor a una ligera vibración, le­
yéndose seguidamente la posición de equilibrio del 
pistón (siendo a la altura).

luego se aplica a dicho pistón una carga 
de 600 g y se lee la posición de equilibrio del pis­

tón de la manera descrita anteriormente (siendo b 
la altura). Después de esto, se retira sólo la ci­
tada carga de 600 g, de manera que se recupere de 
modo natural la posición del pistón y al cabo de 5 

minutos se lee la altura (que es c).
El porcentaje de recuperación del rizado 

tras su compresión se calcula mediante la ecuación 

indicada en el párrafo (3).
Ejemplo 1 -

Se funden e hilan mediante hilatura con­
jugada, en una relación H 1  (en peso), en un tipo 
adosado, a 27090, nyion-6, de una viscosidad intrín­

seca ("(\) de 1,24 en m-cresol a 3090, y un polímero 

mixto de una viscosidad intrínseca de l,3l, obteni- - 
do por fusión y mezcla de dicho nylon-6 y oxibensoa- 
to polietiiónico de una viscosidad intrínseca dá 
0,65 en o-clorofenol a 3090, en las relaciones dé 

mezclado que se indican en la tabla 1. Se estira en 
caliente el resultante filamento a 4,4 veces su lon­

gitud original, sobre cilindros de estirado a 7090, 

para obtener un filamento conjugado de un título de

-10-



15 denieres.

Como confrontación, se realiza dicha 

hilatura conjugada en las mismas condiciones, salvo 

que como uno de los componentes a unir se emplea 

el citada nylon-6 y como otro componente se utiliza 

ana copoliamida (relación 3e copolimerización 4O16O 

en peso) que tiene una viscosidad intrínseca de 0,98 

en m—cresol y e.s'ua constituida por ny]on—6 y poli— 
hexametilentereftal amida, y que como primer compo­

nente se emplea el citado nylon-6 y como segundo com 

ponen be se usa tereftalato polietílónico de una vis­
cosidad intrínseca de 0,68 en o—cjorofonoje

Las propiedades de los filamentos conjuga­
dos asi obteníaos se indican en la siguiente tabla 1 .
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Bxpe rilavi 
to " 
nS

Polímero a 
hilar, con 
jugado con 
el nyion-6

Propiedades del filamento
Tena Alar Módulo Ondula Elasti­cidad ga-"" de ción *" cidad (g/de míen Young de ri-nier) to (g/de zado(%) nier7 (mg/de-nier)

Porcentaje 
de recupe­
ración del 
rizado tías 
alargamien 
tO (̂ )

Porcentaje de recupera ción del ri zado tras su compresión
ì%)

1

2

3

4

5

Polímero 
mixto de

6/P.E.E.. 97/3 6,3 26 21 47 7,1 72 66

Polímero 
mixto de 

6/P.E.E. = 95/5 6,3 25 25 51 8,9 87 72

Polímero 
mixto de 

6/P.E.E.. 90/l0 6,2 27 29 64 11,0 89 75
Polímero 
mixto de 

6/P.E.E.. 70/30 5,9 27 38 73 13,1 94 79
Polímero 
mixto de 

6/P.E.E.. 50/50 6,0 28 46 82 14,3 96 82

6 Polímero mixto de 6/P.E.E.. 40/60
Cuando el filamento obtenidó por hilatura conjugada se 
estira en caliente, se separa en dos componentes y no 
puede obtenerse un filamento conjugado

7 Copoliamida
de 6/6T 3,8 30 19 89 8,2 79 54

8 Poliéster Cuando el filamento obtenido por hilatura conjugada se
estira, se separa en dos componentes y no puede obtener­
se un filamento conjugado.

NOTAS: En la tabla 1, "P.E.E.", 6 y 6T representan respectivamente poli- 
óster-áter, nylon-6 y polihexametilentereftalamida. La relación 
de la mezcla de 6 y P.E.E.* en el polímero mixto de 6/P.E.E. se in­
dica en peso.
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Ejemplo 2 -

Se hilan respectivamente nyion-6, de 

una viscosidad intrínseca de 0,98 en m-cresol a 
3C-SC, y un polímera mixto de 6/P.E.E. = 70/30 ó 

una copoiianida de 6/ST 6 bien un poi.iúster em­
pleado en el ejemplo 1 , mediante hilatura conjugada, 

en una relación conjugada de 2:-l, en un tipo de 
vaina y núcleo, a una temperatura de 280SC. Se es­
tiran los filamentos resultantes en caliente a 

10. 4,2 veces su longitud original, sobre rodillos de

estirado calentados a 90&C, para obtener filamen­
tos conjugados de un título de lo denieros. Las 
propiedades de ios filamentos conjugados así ob­

tenidos se indican en la siguiente tabla 2.
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: Expe 
ri-*" 
cien­
to 
n-

Polimero a 
hilar con­
jugado con 
al nylon-6

Propiedades del filamento
Tenaci Alarga Módulo Ondula 
dad miento de ción
(g/3e-
nier) (%) Young

(g/de-
nier)

(%)

Eiasti.
cidad
del

rizado
(mg/de
nier)

Porcentaje Porcentaje 
de recupera de recúpe- 
ción del racióh.del 
rizado trae rizado tras 
alargamien su compre- 
tó (%) sión (/í)

9 Polímero 
mixto de 
6/P.E.B. 5)4 30 48 8i 14,0 93 78

10 3°poiiamida 
de 6/6T 4,0 34 26 84 9,8 8i 56

11 Palióster 5,1 33 68 85 18 ,1 59 85

Ejemplo 3 -
Se exponen a la luz de un aparato 

"fadórnetro" durante 50 y 100 horas, los filamentos 
conjugados de los experimentos 1 a 11 (excluidos 

5. los námeros 6 y 8) obtenidos en ios ejemplos 1 y 2.
En la siguiente tabla 3 se indican las tenacidades 
conservadas por los filamentos, en porcentajes.



T A L A 3

Experimento Porcentaje de tenacidad conservada

N9
Sin exposición Después de una exposi 

ción de 50 horas
Después 
ción de

de una exposi- 
1.00 horas

1 100 % 79 % 51 %

2 100 82 56

3 100 84 58

4 100 85 58

5 100 87 61

7 100 73 47

9 100 83 58

10 100 75 49

11 100 89 68

Ejemplo 4 -

Se funde nylon-6, de una viscosidad

intrínseca de 1,14 en m-cresol a 3090 (en adelante
abreviado como 6N), y se somete a estirado con ana 

5. mezcla de tereítalato polietilénico de ana viscosi­
dad intrínseca de 0,68 en o-clorofenoi á 3O8C (en 
adelante abreviado como E.E.T.) y oxibensoato po­

lio ti lénico de ana viscosidad intrínseca de 0,65 

en o-clorofenoi a 3090 (en adelante abreviado como 

10. P.E.O.B.) en ana relación de mezclado de 1:4 en pe­
so, en las relaciones de mezclado indicadas en la 

íabla 4) a 2709C Jurante una hora, para formar un
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polímero mixto, que se funde a hila mediante hila­

tura conjugada con el referido nylon-6 en un tipo 

adosado, a una temperatura de 2703C, en una rela­
ción conjugada de jL:i (en peso), estirándose los. fi­
lamentos resultantes en caliente 4?2 veces su lon­
gitud original, sobre una barra para estirado en ca­
liente a 7030, para obtener un monofilamento conju­

gado de un título de 15 denieres. Los resultados 
se indican en la tabla 4«
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Po­
liesro
usado

Compo Visco
sicion sidad
del po del
limero poli-
mixto mero
6B/P.E.T mixto

P.A.0J3.

I-Iiia-
bili*
dad

Esti- ïena Alar Moda Onda Blas- Porcen Porc^i
rabí- o idad ga- lo dé la-" tioi- taje de taje"
lidad (g/ mien Young ción dad de re cupe, deieqi

deniey to " (g/de rizado ración' pera A"
nier" ̂  ̂  (mg/ del ri- ción

^  denier) zado de riza
tras su do 
alarga tras 
miento su com

pre- 
(%) sión
________(¿L.

A 97/3 1,13 Buena Buena 5,6 28 21 31 6,7 90 6l
B 95/5 1,15 !t 0 5,7 29 26 56 9,6 96 70

C 90/i0 1,16 « t! 5,8 31 35 78 13,4 95 80

D 70/30 1,25 H tt 5,6 29 38 83 15,1 96 83
E 50/50 1,38 0 Leve ro 

tura de íilamen 
to "

5,4 24 45 89 17,3 96 87

P 45/55 1,48 Impo­sible - - - - - - -

0 40/60 1,57 M - - - - - - - -

Nota: La viscosidad indica una vi.seosidad intrise ca medida en
m-ere sol a 302(2.



Ejemplo 5 -

Se funde un 80% en peso del 6N empleado 

en el ejemplo 1 y se mezcla con u.n 20% en peso de! 
nna mezcla de las siguientes relaciones de P.E.üf.'.

5. y P.E.O.B. por medio de un extrusionador de un diá­
metro de 20 mm, para formar un polímero mixto, oup.*.se 

hila mediante hilatura conjugada con nylon-6 de!ia\ 
misma viscosidad que el polímero mixto, estirándópb

- v *

luego en caliente de la manera descrita en el ê ern̂  

^0. pío 1 , para obtener un monofilamento de un título
ge 15 denieres.

Los resultados obtenidos se indican en
la tabla 5
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delación Viscosi Tenaci Alarga Hádalo Ondala Elasti Poroenta Porcentaje de 
"" - -  ̂ cid ad" je de re recuperación

de ri- capera-" del rizado 
zado cion de tras sa com- 
(mg/ rizado presión 
denicr) tras sa

alarga- (%)
miento

-------- (AÚ-------------- ----
0/20 1,49 5,3 31 27 68 10,2 96 71
1/19 1,35 5,3 31 29 76 10,7 96 72
4/l6 1,31 5,6 29 34 8i 11,2 96 73
8/12 1,24 5,8 28 36 79 1 2 ,1 95 78

12)/8 1,17 5,8 30 39 78 13,0 92 82

16/4 l,0i 5,7 30 41 76 13,8 91 86

19/l 0,88 5,6 31 45 76 14,8 90 90
20/0 0,54 La viscosidad es baja e imposible la hilatura

¡i" ,Pe so dad del dad
P.E.O.B. yo

mixto

miento de clon 
Yoang

( )̂ (g/de (/V 
nier)

Además, en la prodacción de dicho polímero 

mixto, el copolímero de poliéster/polióster-óter 
anteriormente copolimerizado a partir de P.E.T. con 

P.E.O.B. se mezcla con 6N para formar an polímero 

5. mixto, que se hila mediante hilatura conjugada de

la manera anteriormente descrita, para obtener re­
saltados similares a los descritos antes.
Ejemplo 6 -

Se funden el polímero mixto (A) empleado 

10. en el ejemplo 4 y nylon-66, de una viscosidad in-
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trínseca de 0,98 en m-eresol a 30S0 y se hilan me­

diante hilatura conjugada, en una relación conju­
gada de i:2 (en peso), a la temperatura de 280S0 y. 
de tal manera que el ooíímero mixto se dispone en. * 
la porción del ndeleo y el nylon-66 excéntricamente 

en la porción de vaina, estirándose en caliente el' 
filamento resultante 4,1 veces la longitud original 

sobre una barra de estirado en caliente a 8030, pa­

ra obtener un monofilamento de un título de 15 denic- 

res.
Liste filamento tenía una tenacidad de 5,6 g/ 

denier, un alargamiento del 29% y un módulo de Young 
de 38 g/denier. Además, este filamento tenía una on­
dulación del 77^, una elasticidad de rizado de 14 

mg/denier, un porcentaje de recuperación del rizado 
tras su alargamiento del 96% y un porcentaje de re­

cuperación del rizado tras su compresión del 33%.
N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del 
invento, asi como la manera de realizarlo en la prác­
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an­

teriormente indicadas son susceptibles de modifica­

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamentad.. También se hace constar que el invento 

se refiere a dos Solicitudes de Patente presentadas 

en el Japón ndmeros 2823/67 de 14 de enero de 1967 y 

2824/67 de 14 de enero de 1.967 acogiéndose, por lo 
tanto, a los beneficios que conceden los Convenios 
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye 

la esencia del referido invento y por lo que se so-

á



licita Patente le Invención por 20 años en España, sobre: 
"PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UN MATERIAL FILAHEN 
TOSO CONJUGADO AUTO-RIZABLE", caracterizándose por lo si­
guiente:

18.- Procedimiento para la producción de un ma­
terial filamentoso conjugado auto-rizable, consistente 
en una estructura filamentosa conjugada de dos componen­
tes, caracterizado porque en una primera etapa, se mez­
cla un primer componente consistente en una homopoliami- 
da alifática con un segundo componente consistente en una 
mezcla polímera provista de una poliamida alifática, co­
mo su subcomponente principal, preparada mediante mezcla 
de un 50 a un 95% en peso de dicha poliamida alifática, 
de un 3 a un 50% en peso de un poliáster-áter aromático 
que contiene enlaces áster y áter alternativamente en su 
cadena principal y de un O a un 47% en peso de un poliás- 
ter aromático y, en una segunda y áltima etapa, la mezcla 
bicomponente resultante se somete a hilado simultáneo o 
a travás de un orificio.

2-.- Procedimiento según la reivindicación 1^ 
caracterizado porque como poliáster-áter se emplea oxiben- 
zoato polietilánico.

38.- Procedimiento según la reivindicación 18, 
caracterizado porque como poliáster se emplea tereftalato 
polietilánico.

4-.- Procedimiento según la reivindicación 1§, 
caracterizado porque como homopoliamida y poliamida se 
emplea nylon-6.

58.- Procedimiento según la reivindicación 18, 
caracterizado porque dicha mezcla polímera se prepara me-
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diante mezcla y agitación de sus subcomponentes en esta­
do da fusión.

6a.- Procedimiento segdn la reivindicación 1§, 
caracterizado porque la citada mezcla polímera se prepa­
ra mediante mezcla da nylon-6 de una viscosidad intrín­
seca de 1,24 en n-cresol a 30°C y oxibanzoato polietiló- 
nico de una viscosidad intrínseca de 0,65 en o-clorofe­
nol a 30°C.

73.- Procedimiento segdn la reivindicación 13, 
caracterizado porque la citada mezcla polímera se prepa­
ra mediante mezcla da nylon-6 de una viscosidad intrín­
seca de 1,14 en m-crasol a 30°C, tereftalato polietilá- 
nico de una viscosidad intrínseca de 0,68 en o-clorofe- 
nol a 30°C y oxibanzoato polietilénico da una viscosi­
dad intrínseca de 0,65 en o-clorofenol a 30^0.

8§.- Procedimiento segdn la reivindicación 13, 
caracterizado porque como homopoliamida alifática se 
emplea nylon-6 y el referidb polímero mixto se constitu­
ye por un 70 a un 95%,preferentemente un 80% en peso de 
nylon-6, y de un 5 a un 30% en peso de una mezcla de te­
reftalato polietilónico y oxibanzoato polietilónico, es­
tando comprendida la relación entre tereftalato y benzoa­
to entre 0/20 y 19/1 preferentemente 1/4 en peso de dicha 
mezcla.

93.- Procedimiento para la producción de un 
material filamentoso conjugado auto-rizable, tal y como 
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria.
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Esta Memoria consta de veintitrés hojas escri­
tas a máquina por ana sola cara.
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