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ESM0R1A DESCRIPTIVA

3"a presente invención se refiere a la s juntas para 
calles eléctricos para e l transporte de energía y en par- 

tibular para cables eléctricos adaptados al transporte de

elevadas intensidades de corriente.
Domo es sabido un cable eléctrico para el transporte 

de energía está formado esquemáticamente por un conductor 

y por un aislante que lo recubre.
Al conductor viene aplicada una tensión y es recorri- 

do por una corriente eléctrica que, a causa de la  disipa­

ción de energía debido al afecto Joule, provoca el re ca­

lentamiento.
El Ijh ite de la  carga de corriente de un cable eléc­

trico está generalmente vinculado a la  máxima temperatura
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que e l aislante puede soportar ni deteriorarse. En efecto, 
la  carga de corriente condiciona e l importe de energía d is i­
pada por efecto Joule y ésta, multiplicada por la  resisten­
cia térmica del aislante determina l s  diferencia de tem­
peratura entre conductor y ambiente o como se suele decir 
la  sobretemperatura del conductor. Estando la  temperatura 

del aislante ligada a la  del conductor, se comprende como 

no puede ser superada aquella carga de corriente que nece­

sita , para soportar la  pérdidra por efecto Joule, una soore- 
temperatura ta l que supere aquella admisible por e l aislante.

La resistencia térmica como es sabido depende de la  
resistividad del material y de su espesor; aumentando este 

último también esta aumenta.
por lo tanto, cuando se aumenta e l espesor del aislan­

te y se continua manteniendo la  misma oarga (y por consi­
guiente la  miama energía disipaba) aumenta la  sobretempera­

tura del conductor y, s i  ésta estaba ya a l límite, se supe­
ra la  temperatura admisible para e l aislante que en conse­

cuencia se deteriora.
En los normales casos prácticos, cuando un cabla está 

colocado en e l terreno, e l aislante tiene una resistividad 
térmica comprendida entre 500 y ?00°C. cm/w mientras el 
terreno de alrededor tiene una resistividad térmica normal­

mente comprendida entre 50 y 150^0. cm/w. Estas caracterís­

ticas permiten establecer, con base a los lím ites de tempe­
ratura admisibles y a la s  dimensiones geométricas del ca­
ble, el correspondiente valor de la  corriente máxima que 

puede transitar a lo largo del conductor y se llega a sí a 

establecer la  carga máxima del cable.
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Ün correspondencia de los punios de unión del ca­

ble se está obligado a alterar, por motivos debidos a 

problemas de estancación de la  tensión, la  geometría del 

sistema, por tales motivos, la  junta resulta de diámetro 
mayor que aquel del cable y e l material dieléctrico en 
éste contenido, que tiene ya de por s i  una elevada resis­
tividad térmica, ocupa un volumen mayor alrededor del con­
ductor aumentando así e l aislamiento térmico, por esta 

razón, s i  se adoptase oomo salto de temperatura admisible 
para calcúlar la  carga aquel correspondiente al cable, se 
obtendría en la  junta un sobrecalentamiento y por consi­

guiente un deterioramianto del aislante; es por lo tanto 
obligado asumir como diferencia de temperatura entre con­

ductor y terreno, aquella admisible en la  junta.
Resultando esta última menor que la precedente se 

tiene como consecuencia una disminución de la  carga de co­

rriente admisible en la  línea constituida por e l conjunto 
cable y junta, con el resultado de no poder aprovechar el 
cable en toda su capacidad de transporte.

La junta viene así a constituir una estrangulación 
para e l paso de la  corriente en la línea.

Además, para realizar cables eléctricos adaptados 
al transporte de elevadas intensidades de corriente sin 
superar los lím ites de temperatura impuestos por e l a is­
lamiento, es necesario adoptar a veces medios adecuados 
para absorber la  mayor cantidad de calor que viene asi 

generada por efecto Houle.
A este fin  los cables vienen por ejemplo dispuestos

en tuberías y en e l espacio entre tubería y vaina del oa-
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ble se hace circular un líquido adecuado de enfriamiento 

ge ne r alma nte agua.
Para estos tipos de instalaciones es particularmente 

notado e l problema de evitar e l inconveniente debido al 
mayor aislamiento térmico en correspondencia a la s  juntas, 
viene por lo tanto efectuado para estas un enfriamiento se­
parado a temperatura muy inferior a la  del cable, de modo 

de compensar asi también la s  posibles mayores perdidas por 
efecto Joule en correspondencia a los puntos de contacto 
en los bornes. El enfriamiento de la s  juntas viene general­

mente efectuado en un circuito separado con salmuera a tem­
peratura <  0°C y ésto aporta e l inconveniente que en los 

puntos del cable más próximos a la  junta e l agua de enfria­
miento del cable puede congelar y causar la  rotura de la  
tubería externa del circuito de enfriamiento.

El fin  de la  presente invención es aquel de proveer 

juntas perfeccionadas que permitan superar lo s inconveniente^ 

antes lamentados y permitan una mejor utilización de la  
línea constituida por e l cable y por la  junta, eliminando 

cada punto singular a los efectos de latransmisibilidad 
a l exterior del calor.

Forma objeto da la  presente invención una junta perfec­
cionada para cables eléctricos de aceite flúido para trans­
porte de energía con corriente de elevada intensidad, colo­

cados en tuberías con circulación de fláido refrigerante, 
caracterizado por e l hecho de comprender: un manguito a is­

lante, prefabricado, dispuesto alrededor de la  zona de jun­

tura^ una mufla metálica que encierra a hermeticidad e l man­

guito y provista de dobles paredes, apta para crear un es-



pació para la  circulación del fluido refrigerante provis­
ta de orificios de entrada y de salida para dicho fliíido; 

medios de hermeticidad, dispuestos a cada una de la s  ex­
tremidades de la  junta entre el ambiente de aceite del in- 

5 terior de la  junta misma y el ambiente de fldido refrige­

rante del interior de la  tubería me'cólica; a lo menos una 
brida anular prefabricada, unida mecánicamente a la  mufla 

metálica, apta de permitir la  interrupción tórmica entre 
los circuitos de enfriamiento del cable y de la  junta y la  

lo  interrupción eléctrica entre vaina y cable y eventualmente

la  vubería que lo roctea, metálica, y la  mufla de la  junta.
-di manguito aislante y la  brida están de preferencia 

realizados de un material que tiene resistividad t.ármica 
del orden de aquella del terreno y características dielác- 

3-5 tricas a lo menos iguales a acuellas del aislante del ca­

ble.
Como materiales que responden a este requisito se 

indican la s siguientes resinas: resina epóxidioa para cola­
da, cargada con cuarzo o con alómina; resina epoxídica pa- 

20 ra moldeo, con cargas minerales; poliester para moldeo car­

gado con fibras de vidrio.
Las características tórmicas y eléctricas de estos ma­

teriales se aportan a continuación y han sido obtenidas 
üe 3.a revísta Modera p lasties, Enciclopedia 1965.
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Re sina R esistivi­
dad

térmica

Perdidas 
tang a

Rigidez : 
Rielé ctrica :

-4b. t .  Clil. 60 I-Iz Kv/mm :

Bpoxídica pa­
ra colada, 
cargada con 
cuarzo 120 4 240 0,008 4 0,03 16 4 22 :
3poxídica pa­
ra moldeo, 
cargas mine­
rales 130 + 340 0,06 4 0,08 12 4 14 :
p d ie ste r  pa­
ra moldeo, 
carga:
fibra de vi­
drio 150 4 240 0,01 4 0,04 15 4 17 :

Los medios de hermeticidad dispuestos a la s  extremidades 
de la  junta tienen ventajosamente la  forma de conexiones có­

nicas, de material metálico, soldadas por su parte reducida con 
la  vaina del cable y provistas por la  otra parte de un anillo 

5 de cierre unido a hermeticidad alrededor de la  abertura de la  
brida y del manguito y a un correspondiente anillo terminal, 
de igual diámetro que de la  tubería metálica.

Ventajosamente a lo menos una de la s  bridas presenta, en 
la  parte vuelta hacia e l exterior de la  junta, una superficie 

O conformada con aletas circulares concéntricas aptas para alar­

gar e l recorrido libre del aire entre la s partes metálicas en 
tensión.

Una junta pasante para cables de tubería metálica del t i ­

po aquí descrito presenta, segán una forma de realización pre-
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ferida, una brida anular, en cada extremidad, provista, 
interiormente respecto a la  junta, de una extensión lon­

gitudinal hueca soldada directamente a la brida o bien 

mantenida de ésta separada, con superficie externa cilin­

drica y superficie interna troncocónica con doble inclina­

ción.
La mufla, de diámetro interno igual a aquel externo 

de la  extensión longitudinal, está unida a hermeticidad 
a cada brida por la  parte interna respecto a la junta y 

rodea la  superficie cilindrica de dicha extensión.
Hl manguito, de forma cilindrica con extremidades 

exteriorasnte gradualmente reducidas en tronco de cono, 

tiene diámetro externo menor que el interno de la  mufla 
y queda encerrado -por el conjunto constituido por esta 

y por la s dos bridas.
Una forma de realización para una junta de detención 

nrevee: un manguito de forma exteriormente cilindrica con 

diámetro igual a aquel interno de la  mufla e interiormente 

también cilindrico con extremidades formando cono, la  lon­
gitud del manguito siendo igual a aquella de la  mufla; una 

brida anular a una extremidad unida a hermeticidad a di­
cha mufla esta última pre;,en*cando a la  extremidad opuesta 

a la  brida un anillo de cierre que se extiende hacia e l eje 
de la  junta, unido a hermeticidad con el manguito y tenien­

do un diámetro interno mayor que e l diámetro externo del 

anillo de oierre de la  conexión cónica.
Según una variante a esta forma de realización la s 

extremidades de la  junta están provistas cada una de una



brida y realizadas como se ha describo antes para e l caso 
de la  extremidad con brida.

Una ulterior variante a dicha forma de realización 
consiste en conformar e l manguito en dos elementos compo­
nibles por ajuste del uno en el otro de modo de formar un 

todo iónico; uno de dichos elementos, llamado elemento de 

base, exteriormente presenta una parte, de extremidad, con­

formada como brida con diámetro externo igual al del mangui­
to y una parte cilindrica de diámetro menor, unida a la  

brida con una superficie troncocónica con doble indinaci.ónj 

e l segundo de dichos elementos, ajustable en e l elemento de 

base, presenta exteriormente una superficie cilindrica con 
diámetro externo igual a aquel d.e la  brida e interiormente 

una superficie conjugada con aquella externa del elemento 
de base.

La invención será ahora Rescrita con mayor detalle 
con referencia a la s  adjuntas figuras que representan a 
vía de ejemplo sin carácter alguno limitativo dos formas 
de realización y precisamente;

- la  figura 1  representa, en sección longitudinal, una 

junta normal para cables, del tipo de aceite fluido, coloca­

da an tuberías con circulación de líquido refrigerante;

- la  figura 2 representa, en sección longitudinal, una 
junta de detención para cables del tipo de aceite fluido, 

colocada en tuberías con circulación de liquido refrigeran­
te.

En la  figura 1 con 1 y 1' están indicadas dos piezas 

de cable a unir; estas están constituidas por los conducto­

res 2 ,2 ', rodeados por los aislamientos 3,3 ' encerrados den-
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-ero ae la s  vainas 4 y Con 5 y 5' se ha indicado las 
pantalla conductora, dispuesta alrededor ae los aislamien- 

-sos, oonst-ituida por ejemplo por una ueugada cinta meváli- 

ca agujereada, enrollada en espiral sobre e l aislamiento.
5 Como se ha nidio, el cable está roaeaüo por una tube­

ría  6 ,6 ', determinándose así los espacios 7,7' dentro los 

cuales se hace circular e l líquido de enfriamiento} a ta l 
fin  le.tubería está provista de una o varias entradas y de 
una o varias salidas (no indicadas en la  figura) para e l 

lO líquido de enfriamiento que se hace circular, por ejemplo, 

mediante una bomba. mi líquido caliente de salida de la  tu­

bería puede ser eliminado s i  e l ciclo es abierto, es decir 
venga utilizada siempre nueva agua fr ía , o bien es oportuna­

mente enfriado, por ejemplo mediante radiadores o refrigera- 

15  dores, y devuelto de nuevo a la  tubería, en el caso en que 

e l ciclo sea cerrado, o sea que venga utilizado siempre el 

mismo líquido.
' ^as extremidades de los conductores, puestos a nudo, es­

tán unidas mediante un borne metálico 8, a l cual están f i ja -  
20 das con medios conocidos, por ejemplo mediante soldadura o 

aplastamiento, ^n la  zona da juntura hay e l aislamiento re­
construido 9 que presenta un diámetro superior a aquel del 
aislamiento original del cable y se extiende axialmente más 
allá  de la  zona de juntura, puesto que, como se ha dicho,

25 e l papel tiene una notable resistencia tármica se tendrá
cuidado que el espesor del aislamiento reconstruido sea el 

menor posible.
aislamiento de la  junta está constituido por el man­

guito prefabricado 10, en resina epoxídioa cargada con polvo



de cuarzo. Bn ambas extremidades áste termina con partes 
que se reducen en la s  cuales están colocados los dos di­
fusores de tensión H , H ' le tipo por s í  conocido y uni­

dos a la  pantalla 5 ,5 '.
A la s dos extremidades de la  junta se encuentran la s  

bridas 1 2 , 1 2 ' ,  también estas prefabricadas y constituidas 
de resina epoxídica oportunamente cargada y destinadas a 

realizar la s  uniones tanto con la  mufla metálica 13 como 

con la s  tuberías 6, 6' y a desempeñar otros fines que serán 

precisados a continuación.
Las bridas 12, 12' presentan en la  parte vuelta ha­

cia e l centro de la  junta una extensión longitudinal 14,
I 4 ' exteriormente cilindrica con diámetro ligeramente su­
perior a aquel del manguito 10 , e interiormente, en tronco 
de cono con e l diámetro menor al exterior respecto a la  

junta, y un anillo 1 5 , 1 5 ' de diámetro mayor que aquel de 
la  extensión longitudinal y con ásta solidario, que cons­
tituye la  brida verdadera y propia. *̂ a extensión longitudi­

nal 14 , I 4 ' puede e^tar unida a l anillo 15,15' mediante 
pernos o bien constituir junto con áste una pieza tánica 

prefabricada o bien mantenerse separada y formar una pie­
za separada, ^interiormente, respecto a la  junta, la  brida 
puede presentar unas aletas 16, 16' la s  cuales tienen el 

objeto de alargar e l recorrido libre de aire entre la s  par­

tes metálicas en tensión. Bato es particularmente ú t i l  pa­

ra evitar descargas superficiales en ocasión de sobreten­
sión casual de operación.

la  protección externa de la  junta está asegurada por 

la  mufla metálica l j  provista de un par de paredes que



5

10

15

20

25

-  1 1 -

un espacio 17, para 

a su. vez provista de 
da y la  salida del f

la circulación de fltíido reirigerante, 

las aberturas 18 y 19 para la  entra- 

'Idido mismo.
La mufla 3-3 está unida a hermeticidad, por sus ex­

tremidades, a la s bridas 12  y 1 2 ' por ejemplo mediante 
pernos 20, 20' (indicados en la figura solamente con su 

eje de acción).
por la  parte externa de la  junta la s  bridas 12 , 1 2 ' 

vienen unidas siempre a hermeticidad a la s  tuberías 6, 6' 
y a la s  conexiones 2l ,  2l '  mediante los pernos 22, 22' (in­
dicados en la  figura solamente con su eje de acción). Las 
conexiones 2l ,  2l '  están por la  otra extremidad soldadas 
a la s vainas metálicas 4- 4 ' y tienen el fin  ae separar 
el ambiente de aceite del interior de la junta, del líqui­

do refrigerante del interior de la tubería.
Gomo se ve, la  mufla de la  junta y la  tubería están 

separadas entre s í ,  gracias a la s  bridas 12 , 1 2 ' que cons­
tituyen un suficiente aislamiento tármico para impedir la  

congelación del agua en la  tubería en el caso de empleo de 
salmuera para refrigerar la  mufla, ^decías la s  bridas rea­
lizan también e l seccionamiento eléctrico en e l circuito 

constituido por la  vaina del cable, gracias a la s buenas 
propiedades aislantes del material de que están constitui­

das, evitando la  circulación de corrientes parásitas.
Sodos los espacios vacíos del interior de la  junta es­

tán llenos P°r s i  aceite aislante del cable.
En la  figura 2 está representada una junta de deten­

ción para cables de aceite fliiido, situados en tuberías con 

circulación de líquido de enfriamiento. Las dos piezas de
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cable a juntar 3^, 3^' están constituidas por los conduc­

tores 32 , 32 ' ,  rodeados por los aislamientos 33,33', ence­
rrados dentro de la s vainas 34, 34 ' .

Sobre los aislamientos está colocada una pantalla 
conductora, constituida por ejemplo por una delgada cin­
ta metálica agujereada enrollada en espiral sobre e l a is la­

miento, indicada en la figura con 35 , 3 5 ' .
El cable está rodeado por la  tubería metálica 36,36' 

que forma alrededor de áste el espacio 37 , 3 7 ' dentro del 
cual circula e l liquido de enfriamiento; a ta l fin  la  tu­

bería está provista de una o varias entradas y una o varias 
salidas (no indicadas en la figura) para e l líquido de en­

friamiento que se hace circular por ejemplo mediante una 

bomba.
La junta ilustrada en la figura 2 es, como se ha di­

cho, una junta de detenoián para cables de aceita fluido, 
en grado esto es de separar los ambientes de aceite de los 
dos cables juntados.

Con ta l fin la  junta está provista de un manguito 
prefabricado 38 en resina epoxidica cargada con polvo de 

cuarzo, cuyo orificio  intemo cilindrico pasante está di­

vidido a hermeticidad en dos partes mediante e l elemento 
metálico 39. Este elemento comprende la  brida 40, lo s dos 
bornes 4l, 4 l' dispuestos alineados axialmente uno por 
parte de la  citada brida y con e l eje coincidente con aquel 

del manguito 38, y finalmente e l electrodo 42 completamen­
te anegado en el manguito 38 que en e l ejemplo de la  figu­

ra está unido integralmente a la  brida 40. En los dos bor­

nes 4l y 4 l' vienen cerrados los conductores 32 y 32' de



la s  aos extremidades del cable, oportunamente preparadas 

quitando en un cierto trozo la vaina 34- y 34' y, por tro­
zos decrecientes, la  pantalla 35 y 35' y el aislamiento 
33 y 33' hasta poner al desnudo los conductores 32 y 32'.

5 Sobre tales extremidades terminales están colocados

los aislamientos reconstruidos 4-3, 43 'y obtenidos por ejem­
plo enrollando manualmente unas cintas de 'papel aislante, 
conformadas de modo ta l de poder contener los comes.

hn la  figura están después indicados con 44, 44' unos 
10 canutos de papel aislante ajustados sobre los aislamientos

reconstruidos 43, 43', extendiéndose no obstante sxialmen— 
te solo sobre una zona de estos áltimos y precisamente la  

zona más próxima al elemento metálico 39. ^n la  zona más 

externa de los aislamientos reconstruidos están ajustados 
15 los anillos 45, 45' de resina epoxidica cargada, llevando

incorporados los electrodos 46,46' unidos a la  vaina metá­

lica  del cable por medio de la s conexiones metálicas 4/p47'; 
constituidas por ejemplo de una hoja metálica agujereada. 

Refiriéndonos ahora a la s extremidades de la  izquierda 

20 de la  junta representada en la  figura 2, e l manguito 33
viene unido a hermeticidad, por medio de un anillo de cie­

rre 4-S y de los pernos 49 (indicados en la  figura solamen­
te con el eje de acción), una conexión cónica 50 que por 
la  extremidad reducida está unida a hermeticidad a la  vai— 

2$ na 34 del cable por ejemplo mediante soldadura y tiene la
funoi.ón de separar el ambiente refrigerante del interior de 
la  tubería 36 del ambiente de aceite aislante del interior 
del cable y de la  correspondiente parte de la  junta. La tu­

bería 36 está a su vez fijada a hermeticidad mediante un

-  1 3 -
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anillo terminal 5-- al anillo de igual diámetro 48 

de la  conexión cónica.
J l  manguito 38 en resina epoxidica puede estar hecho 

de una única piusa, y en ta l caso presenta exteriormente 

una superficie cilindrica por toda su extensión axial al­
rededor de la  cual viene dispuesta la  caja metálica o mufla 

52 de la  junta. Js ta  última está dotada de dobles naredes, 
creando asi un espacio 53 dentro del cual pueda circular 

flúido de enfriamiento; e l espacio está nara e l caso pro­

visto de orificios de entrada y de salida 54, 54'.

la  caja de la  junta está provista de un anillo de 
cierre 55 con el cual viene unido al manguito aislante

por ejemplo mediante los pernos 56 (indicados en la  figu- 
ra con e l eje de acción).

ijl diámetro interno del anillo 55 es mayor que aquel 
externo del anillo 48; a si entre la s terminaciones metá­

lica s  de la  conexión 50 y de la  tubería del cable 36 y la  

terminación de la  caja metálica de la  junta 55, queda ex­
puesto un trozo de superficie del manguito aislante, con 

el fin  de interrumpir la  continuidad térmica y eléctrica 
entro caja de la  junta y túbcyia del cable.

hl manguito aislante puede también ser realisado en 

dos elementos separados como precisamente en el caso re­
presentado en la  figura 2 en e l cual dichos elementos han
sido indicados con los números 38' y 3 8 " .  listo aSade a 
la  ventaja de una más fá c il manejabilidad también la 

ventaja de una cierta estandarización de la s  partes que

constituyen la  junta en cuanto con e l mismo elemento inter­

no 33' y variando solamente e l elemento externo 38".nue- 

den .pepenarse juntas de distinto diámetro en relación a



la s  diversas exigencias de empleo.
En la  realización representada en la  rigura 2? el 

manguito aislante en resina epoxidica cargada, que cons­

tituye e l elemento interno 38 ' y lleva incorporado el 
electrodo 42 (al cual está solidaria la  "brida 40, el ele­

mento metálico 39 y los bornes 4 l, 4 l')  presenta una por­
ción cilindrica de diámetro notablemente inferior a aquel 
de la  caja metálica 50 dejando asi el espacio para alojar­

se el elemento externo 38 ' '  tambi,án constituido por un 
manguito prefabricado en resina epoxidica cargada, t-ambián 

hueco y de forma cilindrica con diámetro interno correspon­
diente al diámetro externo del elemento 38' y diámetro ex­
terno correspondiente al diámetro interno de la  caja metá­

lica  52.
Un. e l caso del manguito aislante realizado en dos 

elementos, es necesario que el elemento externo pueda 
sea? ajustado en el interno. Esto puede ser obtenido ter­

minando en junta a lo menos una extremidad como se repre­
senta en la  extremidad de la  derecha de la figura 2. En 
esta viene empleada una brida 57 en forma de anillo a la 
cual están unidos a hermeticidad, por el interior respecto 
a la  junta, la  caja metálica 52 mediante e l anillo de cie­
rre 55 ' y los pernos 56' y por el exterior la  conexión 50' 
y la  tubería 36 ' mediante los pernos 49 de modo del tono 
análogo a aquel descrito para la  figura 1 . fambián en es­

te caso la  brida 57 puede estar provista en la  cara exter­
na de aletas 58 ue modo análogo y para el mismo objeto in­

dicado para la  figura 1 .

La extremidad de la  izquierda o.e la  junta puede para
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e l resto a star construida del todo igual a aquella de la 

derecha ahora descrita.
ásta  puede no obstante -cambian estar construida como 

ge representa en la  figura 2.
Un el caso el elemento interno 38 ' presenta en corres­

pondencia a dicha extremidad una brida anular 5$ de diámetro 

externo igual al diámetro establecido para el manguito ais­

lante 38. Dicha brida viene luego unida a la  zona cilindri­
ca central por medio de dos superficies troncocónicas 60,61 
con inclinaciones casi complementarias es decir que sumadas 
dan casi un ángulo recto, la  superficie con inclinación me­

nor siendo adyacente a la  brida 59.
31 elemento 38 '' presenta una superficie externa ci­

lindrica de diámetro igual a aquel externo de la  brida y 

una superficie interna conjugada a aquella externa del ele­

mento 38 ' es decir constituida por una parte cilindrica ter­
minante y una extremidad con dos superficies troncocónicas 

correspondientes a aquellas 60, 61.
no este mudo viene asegurada la  posibilidad da ajustar 

e l elemento 38 ' '  sobre e l 38 ' para e l cual ditimo la s  super­

f ic ie s  troncocónicas 60, 61 actdan de cierre para impedir 

toda ulterior traslación longitudinal.

Las juntas segdn la  invención permiten Operar e l enfria­

miento de la  junta misma con liquido a temperatura baja cuando 

se desee; éstas presentan además la  ventaja do operar por 
medio de la s  bridas de extremidad e l seccionamiento eléctri­

co de la  vaina del cable y de la  tubería metálica de enfria­

miento evitando asi la  circulación en ésta de corrientes pa­

rásita s de inducción. Otra ventaja de estas juntas es. aque-
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Ha da presentar un buenísimo aislamiento eléctrico sin 
ningdn inconveniente para latranamisibilidad del calor 
por cuanto el manguito que llena toda la  parte in Lerna de 

la  junta presenta una resistividad térmica del orden de 

aquella del terreno que lo rodea.
En la  descripción que precede han sido ilustradas al­

gunas formas de realización de la  presente invención, se 
comprende que quedan comprendidas dentro de la  eseaciali— 

dad de la  misma todas aquellas formas de realización que se 
basan en los-principios inventivos expuestos.

n OTA

por la  patente de invención a que se refiere la  pre­

sente memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la  

explotación exclusiva de:
1.- Un perfeccionamiento en la s juntas para cables 

eléctricos de aceite fliiido para vransporte de energía, 
con corriente de elevada intensidad colocados en tubería 
con circulación de fluido refrigerante, caracterizado por 
e l hecho que consiste en construir la  junta de manera que 
comprende: un manguito aislante prefabricado, dispuesto al­

rededor de la  zona de unión una mufla metálica que encierra 
a hermeticidad e l manguito y está provista de doble pared, 
apta de crear un espacio para la  circulación del fluido re­
frigerante, provista de orificios de entrada y de salida pa­

ra dicho fltíido, medios de hermeticidad, dispuestos a cada 
una de la s extremidades de la  junta entre el ambiente de 

aceite del interior de la  junta misma y el ambiente de flu i­

do refrigerante del inferior de la  tubería del cable; a lo



5

lo

15

20

25

18 -

menos una brida anular, prefabricada, unida mecánicamente 
a la  mufla metálica, apta de constituir un seccionamiento 
fórmico entre los cirouítos de enfriamiento del oable y de 
la  junta y eléctrico entre la  vaina del cable, y eventual­

mente la  tubería del cable s i  es de material conductor, y 

la  mufla metálica.
2. -  Un perfeccionamiento, ta l como e l especificado en 

la  reivindicación precedente, caracterizado por e l hecho 
que el manguito y la  brida están realizados de un material 
que tiene resistividad fórmica del orden de aquella del te­

rreno y características dieléctricas a lo menos iguales a 
la s  del aislante del cable.

3. -  Un perfeccionamiento, ta l como e l especificado en 

la s  reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l he­
cho que e l material que constituye e l manguito es elegido 
del grupo de los siguientes: resina epoxídica para colada 
cargada con cuarzo, resina epoxídica para colada cargada con 
alamina, resina epoxídica para moldeo cargada con cargas 
minerales, poliestar para moldeo cargado con fibra de vidrio.

4-«- Un perfeccionamiento, ta l como e l especificado en 
una de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizado por 
e l hecho que dichos medios de hermeticidad son unas conexio­

nes cónicas de material metálico soldadas por su parte de 

menor diámetro con la  vaina del cable y provistas por la 
otra parte de un anillo de cierre unido a hermeticidad al­
rededor de la s aberturas de la  brida o del manguito y a un 

correspondiente anillo terminal, de igual diámetro, de la  

tubería metálica.
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5. -  Un perfeccionamiento, ta l como el especificado 

en una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, ca­

racterizado por el hecho que la  superficie de la  brida, 
vuelta hacia e l exterior de la  junta, presenta una suce-

5 sién de aletas circulares concéntricas.
6. -  Un perfeccionamiento, ta l como el especificado

en una cualquiera de la s reivindicaciones precedentes, ca­
racterizado por el hecho que la  junta construida según el 
mismo adoptada para ser empleada como junta pasante com- 

3*6 prende la brida anular dispuesta a cada una de la s  extre­
midades de la  junta y está provista, en la  parte interna 
respecto a ésta, de una extensién longitudinal hueca, con 
superficie externa cilindrica de diámetro menor que e l de 
la  brida, y superficie interna troncocónica con doble in- 

1$ clinacién y diámetro menor en la  parte externa respecto 

a la  junta; la  mufla es cilindrica con diámetro interno 
igual a aquel externo de dicha extensién longitudinal y es­
tá unida a hermeticidad a cada brida rodeando la  superficie 
cilindrica de la  extensién longitudinal; e l manguito, de 

20 forma cilindrica, con extremidad reducida en tronco de co­
no, tiene diámetro externo menor que aquel interno de la 
mufla y queda encerrado por e l conjunto constituido por 

ésta y por la s dos bridas.
7. - Un perfeccionamiento, ta l como el especificado en 

25 una cualquiera de la s reivindicaciones de 1 a 5, apto para
el empleo como junta de detoncién en la cual e l manguito 

lleva interiormente incorporado un elemento metálico que 

actúa de barrera al paso del aceite y al mismo tiempo de 

unién eléctrica para la  pieza de cable a juntar, caracte-
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rizado -o o y e l hecho que e l manguito as de forma exterior- 
mente cilindrica con diámetro igual al interno de la  mufla 
e interiormente también cilindrica con extremidad cónica 
y de longitud igual a aquella de la  mufla; esta última eg- 

5 tá por una parte unida a hermeticidad a la brida anular 
y por la  otra parte está provista de un anillo de cierre, 
extendiéndose hacia e l eje de la  junta y unido a hermeti­
cidad con la  correspondiente extremidad del manguito, el 
diámetro interno de dicho anillo siendo adecuadamente mayor 

10 que e l diámetro externo del anillo de cierre de la  conexión 
cónica de hermeticidad unida a dicha extremidad del mangui­
to.

8.- Un perfeccionamiento, ta l como el especificado en 
una de la s  reivindicaciones precedentes, caracterizado por 

15 a l hecho que la  junta se provee con una brida anular en am­
bas extremidades, dichas bridas .es*cando unidas a hermetici­
dad, por su parte vuelta hacia e l interior de la  junta, con 

la  mufla y en su parte externa a la  junta con dichas conexio­
nes cónicas.

20 9.-  Un perfeccionamiento, ta l como e l especificado en
una cualquiera de la s  reivindicaciones de 1  a 8, caracteri­
zado por el hecho que dicho manguito está formado por dos 
elementos componibles uno interno, o de base, e l cual pre­
senta una parte de extremidad conformada en brida con diá- 

25 metro externo igual a aquel del manguito, y una parte cilin­

drica de diámetro menor unida a la  brida según una superfi­

cie troncocónica con dos inclinaciones aquella mayor estan­
do hacia la  brida, y una externa, ajustable en el elemento
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de base, e l cual presenta una superficie externa cilindrica, 
ae arámetro igual a aquel de la  brida y una superficie in­

terna conjugada a aquella del elemento de base.

10. -  Un perfeccionamiento en la s  juntas para cables 
eléctricos de aceite fldido para transporte de energía con 

corriente de elevada intensidad colocadas en tuberías con 

circulación de fldido, aplioado a juntas pasantes y sustan­
cialmente como e l descrito, ilustrado y reivindicado.

11. - Un perfeccionamiento en la s  juntas para cables 
eléctricos dé aceite fldido para transporte da energía, 

con corriente de elevada intensidad colocadas en tuberías 
con circulación de fluido, aplicado a juntas pasantes y 

sustancialmente como el descrito, ilustrado y reivindicado.
12. -  "Un perfeccionamiento en la s  juntas para cables 

eléctricos de aceite fldido para transporte de energía".

Consta la  presente memoria descriptiva de veintiuna ho­

jas foliadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, 29 de Diciembre de 1%7.
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