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IMOKTA  DESCRIPLIVA

La presente invencidn se yefiere & lag juntas para
cdbleg eldctricos para el tranaporte de energla y en par—
tibular pera cables eldotricos adaptados al trangporte de
elevedas intensidades de corrientes

Gomo o8 gabido ua csble eldotrico pera el transporte
de enersla egtd formado esqueméticamente por un conductor
y por un silglante que lo recubre.

Ai conductor viene aplicada una tengibn ¥ es recorrie
do por una corriente eldctrica que, & causa de la disipe-
cibn de enorgla debido al efecto Joule, provoca el reca—
lentamiento,

£l 1fmite de la carga de corriente de un cable eldo-

trico estd weneralmente vinculado a la méxima temperature
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que el aislante puede soporter ni deteriorarse. Byn efecto,
la carga de corriente condiciona el importe de energla digi-
pada por efecto Joule y ésta, multiplicada por la resisben-
cia térmica del aiglante determina lz diferencia de tem~
peratura entre coaductor y gmbiente © como ge suele decir

la gobretemperatura del conductor, Hetando lg -temperatura
del aislante ligeda & la del conductor, se comprende como

no puede ser superada aquella carga de corriente que nece-
site, para soporbar la pdrdida por efecto Joule, una sobre-
temperatura tal que supere squella edmisible por el siglante.

Lg resistencia tdrmica como es sabido depende de la
resistividad del material y de su espesor; sumentando este
§liimo tambidn ésta aumenta.

por lo tanto, cuando se sumenta el espesor del aislan-
to y se continua menteniendo la misma cerge (y por consi-
guiente la misma energla disipada) sumenta la sobrétempera-
tura del conductor y, si ésta estaba ya al limite, so supe-
ra la temperatura admisible para el aislaute que en conse~
cuencia sge deteriora.

En los normales casos précticos, cuando un cable egtd
colocado en ol terreno, el aislante tiense una resigtividad
tdrmica comprendida entre 500 y 700°C, cm/w mientrag el
ferreno de alrvededor tiene una resistividad térmice normal-
mente comprendida entre 50 y 15000. om/w, Bstas caracteris-
ticas permiten estsblecer, con base a log Limites de tempe-
ratura ednisibles y a lag dimensiones geomdtricas del ca-
ble, el correspondiente valor de la corriente méxima que

puede trensitar & lo largo del conductor y se llega asl a

esteblecer la carga méxima del cable,
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lin correspondencia de log puntos de unifn del ca-
btle se esta obligado a alterar, por motivos debidog a
problemas de estancacién de la tensidn, la geometria del
sistema, Por tales motivos, la junta resulta de difmetro
mayor que aquel del cable y el material dieldctrico en
dgte contenido, que tiene ya de por si una gelevada reglg-
tividad térmica, ocupa un volumen meyor alrededor del con-
ductor aumentando agl el aiglemiento térmico. Por esta
razbn, si se adoptage como galto de temperatura admigible
para calcilar la carge aquel correspondiente al cable, =e
obtendrfa en la junta un sobrecalentemiento y por congi-
guiente un deterioramiento del aislante; es por lo tanto
obligado asumir como diferencia de temperatura enire con-
ductor y terrenoc, aguella mdmisible en la junta.

Resultando esta #ltima menor que la precedente se
tiene como congecuencia una disminucidn de la carga de co-
rriente admisible en la lfnea constitufda por el conjunto
cable y junta, con el resultado de no poder aprovechar el
cable en toda su capacidad de transporte.

La junta viene asl a congtituir una esurangulacidn
para ol pago de la corriente en la linea.

Ademds, para realizar cebles eldctricos adaptados
al wransporte de elevadas intensidedes de corrviente sin
superar los limites de temperatura impuestos por el ais-
lamiento, es necegario adoptar a veces medios adecuados
para gbgorber la meyor cantidad de calor gue viene asi
generada por efecto Houle,

A egte fin log cables vienen por ejemplo dispuestos

en tuberfag y en el espacio entre tuberia y vaina del ca-
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ble se hace cireular un lfquido adecuado de enfriamiento
gensralmente. agua.

Para estos tipos de instalaclones es particularmente
notado el problema de evitar el inconveniente debido al
nayor aislemiento tdrmico en correspondencia a las juntas,
viene por lo tanto efectuado para dstas un enfriamiento se-
peradc a vemperatura muy inferior a la del ceble, de modo
de compensar asi fambidn las posibles mayores pfraidas por
efecto Joule en corregpondencia @ los puntos de contacto
en los borneg. Bl enfrismiento de las juntas viene general-
rnente efectuado en un circufto separado con salmusra a tem-
peratura < 0°C y dsto aporta el inconveniente que en los
puntos del cable mds préximos a la junta el agua de enfriz-
miento del cable puede congelar y causar la rotura de la
tuberfa externa del circuito de enfriemiento.

El fin de la presente invencidn es aguel de proveer
juntag perfeccionadas que permitan supersr log inconvenientes
antes lameniados y permitan una mejor utilizacidn de la
1inea congtituida por el cable y por la junta, eliminando
cada punto ginguler a log efectos de la transnisibilided
al exterior del calor,

Forma objeto de la presente invencidn una junta perfec-
cionada para cebleg eldctricos de aceide fldido para Trans-
porte de energla con corriente de elevada intensidad, colo-
cadog en tuberfas con circulacidn de Fldido wefrigerante,
caracterizado por el hecho de comprender: un mangulto als-
lante, prefebricado, dispuesto elrededor de la zona de jun—
turayuna mufla metélica que encisrra & hermeticided el man-

guito y provisgta de dobleg parédes, apta para crear un s
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pacio para le circulacién del fliido refrigerante provis-
te de orificios de entrada y de salida para dicho fldido;
medios do hermeticidad, dispuestos a cada una de lag ex-
tremidades de la junta entre el ambiente de aceite del in-
serior de la junta misma y el ambiente de £ldido refrige-
rante del interior de la wuberfa mewdlica; a lo menog una
brida enular prefebricada, unida mecénicamente & la mufla
metélica, apta do permitir ls interrupcidn térmice entre
log cireuffos de enfrismiento del csble y de la junta y la
interrupcidé eldctrica entre vaina y csble y eventualmente
1a wuberfa gue lo rodea, metdlica, y la mufla de la junta.

31 manguito siglante y la brida egbén de preferencia
reglizsdog de un material que tiene resistivided térmica
del orden de aquella del terreno y caracterfsvicas dieldc-
tricas & lo menos izuales & aquellas del aiglante del ce-
ple,

Gomo materizles gus regponden & este requisito =8
indican las siguientes resinas: resina epfxidica para cole-
da, cargada con cuarzo © con alfmina; resina epoxidica pa=
ra moldeo, con cargas minerales; poliester para moldeo car-
gado con fibrag de vidrio.

Iag caracterdsvicas tdxmicas y eldéciricag de estos me-
teriules ge aportan a continuacién y han gido obuenidas

de la revista Modern Plagvies, Zneiclopedia 1965,



Resina : Resigtivi- ; Pdrdidas 3 Rigidez :

: dad H . H :

: : tang § 2 : dieldotrica s

:  térmica : : :

: e b. ome 3 60 Hz Kv/mm :

dpoxidica pe-: : : :
ra colada, : : :
cargada con ¢ : H :
cuarzo : 120 4 240 ¢ 0,008 4 C,03: 16 4 22 :
apoxfdica pa=: : : :
ra moldeo, : : : 3
cargag mine- 3 : H :
raleg : 130 4 340 : 0,06 ¢ 0,08 : 124 14 :
Poliegter pa-: : s :
ra moldeo, s : :
carga: : : : :
fibra de vie- : : : :
drio ¢ 150 4 240 : 0,01 & 0,04 : 15 4 17 :

Log medios de hermeticidad disguestos a lag extremidades
de 1a’junta tlenen veniajosamente lg forma de conexiones cd-
nicas, de material metdlico, soldadas por su parte reducida con
la vaina del cable y provistas por la otra parte de un anillo
de cierre unido a hermeticidad alrededor de la gbertura de la
brida y del menguito y a un correspondiente anillo terminal,
de igual didmetro que de la tuberfs me+dlica,

Ventajosamente a lo menog una de las bridag pregenta, en
la parte vuelta hacia el exterior de lg Junta, una superficie
conformada con aletas circulares conedntricas aptas pera alar~
gar el recorrido libre del aire entre lag partes met4licam en
tensidn.

Una junta pasante para cables de tuberia metélica del ti-

po aguf descrito presents, segdn una Forma de realizacién-pre-
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. ferida, una brida anular, en cada extremidad, proviste,

interiormente »especto & la junta, de una extensidn lon-
situdinel huoca soldsda directamente a la brida o bien
mantenida de ésta geparcda, con superficie externa cilin-
drica y superficie interna troncocbnica con doble inclina-
cidn.

La mufle, de didmetro infterno igual & aguel exierno
do la extonsidn longzitudinal, estd unide e hermeticided
a cada brida por la purte interna respecto & la junta ¥
rodea la superficie cilindrica de dicha extensidn.,

%l menguito, de forma c¢ilindrica con extremidades
exteriormente gredualmente reducidas en tronco de cono,
tiene difmetro externo menor que el interno de la mufla
¥ queda encerredo por el conjunto constituldo por Leta
v por lag dos bridas.

Una forma de realizacifn para una junta de detencidn
prevee: un nanguito de forma exieriormente cilindrica con
didmetro izual g aquel interno de la wufla e interiormente
tambidn cilindrico con extremidades formando cono, la lon-
citud del manguito siendo igual z aguella de la mufla; uas
brida anular @ una extremidad unida a hermetlcidad g di-
cha mufla esta dliima presentando a la extremidad opuesta
a e brids un enillo de cierre que sge extiende hacis el eje
de la junta, unido a hermetiicidad con el manguito y tenien—
do un didmetro interno mayvor que el didmetro exbterno del
anillo de cierrve de la conexidn cdnica.

Seedn una variante a esta forma de realizacidn las

extremidades de la junta egidn provistas cads una de una
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brida y realizadas como se ha descrito antes para el caso
de la extremidad con brida,

Una ulterior variante a dicha formsz de realizacidn
congiste en conformar el manguito en dos slementos compo-
nibles por ajuste del uno en el o%ro de modo de formar un
todo Wnico; uno de dichos slementos, llamado elemento de
bage, exteriormente presenta una parte, de extremidad, con-
formada como brida con difmetro exierno igual al del mangui-
t0 ¥ una parte cilindrica de didmetro menor, unida a la
bridae con una superficie troncocénica con doble inclinacibnil
el segundo de dichos elementos, ajustable en el elemento de‘
base, presenta exteriormente una superficie cilindrica con
didmetro externo imel a aquel de la brida e interiormente
una superficie conjugada con aguella externa del elemento
de basge.

La invencidn serd shora degorita con mayor detalle
con réfarsncia a lag adjuntas figuras que representan a
via de ejemplo sin cardcter alguno limitativo dog Formas
de reglizacibn y precisamente;

- lu figura 1 reprecenta, en seccidn longitudinel, una
Junta normal para cables, del tipo de acsite fldido, colocaw
da en tuberfas con circulacidn de liguido refrizerante;

- la figura 2 representa, en seccibn longitudinal, una
junta de detencidn para cebles del tipo ae aceite £ldido,
colocada en tuberfas con circulacidn de Liguido refrigeran-—
te.

En la figura 1 con 1 y 1' egudn indicadas dos piezag
de cable a unir; esuas estn constrwuldas por los conunctow

reg 2,2', rodeados por los arglamientos 3,3' encerrados dep~
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Tro ae lag veings 4 ¥ 4'e Con § y 5' se ha indicado lag
pantaila conauctora, dispuesia slrededor ae los ulslamien-
tos, consuitufds por ejemplo por una ueiguda cinta mevdli-
ca sgujereada, enrollads en espirsl sobre el arglemiento,

Como se ha uicho, el cable egid roueasdo por una wwhe-
ria 6,6', determinincose asf los espacios 7,7' dentro los
cusies ge hace circular el lfquiav de enfriemiento; a tal
Tin le: tuberfa egté provista de una o varias entradag y de
upz 0 varias salidas (no indicadas en la figura) parva el
liquido de enfrismienio gue se hace cirouler, por ejemplo,
mediante una bomba. 5l lfguido .caliente de galida de la tu~
beris pusde gor eliminado si el ciclo eg @bierdo, ey decir
venge utilizada siempre nueva agna frfa, o bien eg oportuna=
mente enfriado, por ejemplo nediante radiadoreg o refrigera-
dores, y devuelio de nuevo a la duberfa, en el caso en que
el ciclo gea cerrado, 0 sea que venma ubtilizado giempre el
nismo lfguido,

Lag extremidades de log conductores, puestos a nudo, esw
t4n unidas mediante un borne metdlico 8, al cual egifn fije-
das con medios conocidos, por ejemplo mediante soldadura o
aplagtamiento. “n la zona de juntura hay el aislamientfo re-
congtrufdo 9 que presenta un didmetro superior a aguel del
aiglamiento original del cable y se oxtiende axialmente mds
alld de laz zona de Jjunitura. Puesto que, como ge ha dicho,
el papel tiene una noteble resistenciz térmica ge tendrd
cuidado que el cmpesor del aiglamiento reconstrufdo sea el
menor posible.

4] gislamiento de la junta eatd congstitufdo por el man-

guito prefabricado 10, en regina epoxfdioca cargada con polvo
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de cuarzo. Bn ambas extremidades éste ftermina con paries
que se veducen en las cuales estin colocados log dos di-
fusores de tengidn 11, 11! de Hipo por sl conocido y uni-
dos a la pantalla 5,5'.

A lag dos extremidades de la junta se encueniran las
bridas 12, 12', tembidn dstas prefebricadas y constituidas
de resina epoxfdica oportunamente cargada y déstinadas a
realizar lag uniones tanto con la mufla met4lica 13 como
con las tuverfas 6,6' y e desempefiar otrog fines que serdn
precigados a continuacidn.

Les bridas 12, 12! presentan en la parte vuelta ha-
cia el centro de la junta una extengibn longitudinal 14,
14 exteriormente cilindrica con didmetro ligeramente sue
perior a aguel del mapguito 10, e interiormente. en ‘ironco
de cono con el difmetro menor al exterior respecto a la
junta, ¥ un enillo 15, 15' de difmetro mayor que aguel de
la extensgidn loazitudinal y con ésta golidario, que cons-
tituye la brida verdsdera y propia. Ya exvensibn longitudi-
nal 14, 14! guede epter unida al enillo 15,15' mediante
pernos o bien constituir Jjunto con éste una pleza Unica
prefabricada o biwn mantenerse sepsrada y formar una ple-
za soparada., Hxteriormente, respecio a la Jjunte, la brida
puede pregentar unas eletas 16, 16' las cuales tienen el
objeto de alarger el recorrido libre de aire enire las par-
tes metdlicas en tensidn. Dsto es particulammente dtil pa-
ra evitar descargas superiicialeg en ocagifn de sobretenw
sibn casual de operacidn.

La proteceidn exierna de la junta estd asegurada por

la mufla met4lica 13 provista de un par de paredes que
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un espacio 17, pavs la circulacidn de fldido refrigerante,
& su vez provista de las sberturas 10 ¥ 19 para la entra-
ga y la salida del ©ldido mismo,

La mufla 13 estéd unida a hermeticidad, por sus eXx—
tremiﬁades, g lag bridas 12 y 12' por ejemplo mediante
pernog 20, 20' {indicados en lz figura solamenbe con su
sje de accidn).

por la parbe externa de la junta lag bridas 12, 120
vienen unidas siempre a hermeticidad a las tuberias 6,6!

v & las conexiones 21, 21' mediante los pernos 22, 22' (in-
dicadog en la figura solamente con su eje de accidn). Las
conexiones 21, 21! estén por la otra extremidad soldades

a lag veinas met&licas 4-4' y tienen el Iin de separar

el smbionte de aceite del interior de la junta, del 1iqui-
do refrigerante del interior de la tuberia,

Como se vo, la mufla de la junta y la tuberfa estén
separsdag entre si, gracias a las bridas 1z, 12 que cons~
fituyen un suficiente siglamiento térmico para impedir la
conzolacidn del agna en la tuberfa en el caso de empleo de
galmuers para refrigerar la mufla. ijemds leg bridag rea-
ligan también el seccionamiento eldctrico en el circufto
constitufdo por la veina del ceble, gracias a las buenas
propledades wislantes del material de que estén constitul-
dag, evitando la circulacifn de corrientes pardsitas.

Todos log espacios vacfog del interior de la junta es—
+&n Llenos por el aceite aislante del cable,

Bn la figure 2 esté representada una junta de deten-—

cibn para cables de aceite fldido, situados en tuberfas con

circulacidn de lfouido de enfriamiento. Las dos plezas de
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ceble a juntar 31, 31! estén constitufdas por los condue-
tores 32, 32', rodeadog por los sislamientos 33,33', ence-
rrados dentro de las vainas 34, 347,

Sobre log aislamientos esté colocade una pantallg
conductora, constitulda por ejemplo por una delgada cine
ta metdlica agujercada enrollada en egpiral sobre el aigla-
miento, indicads en la figura con 35,35,

Bl cable egtd rodeado por la tuberia metélica 36,36'
que forma alrededor de &gte ol espacio 37,37 dentro del
cual circula ol liguido de enfriamiento; s tal fin la tu-
ber{a estd provigta de una o varias entradas y una o variag
selidas (no indicadas en la figura) para el ligquido de en~
friamiento que se hace circular por ejemplo mediante una
bomba.

La junta ilustradas en la figurs 2 es, como se ha di-
cho, una junta de detencidn para cables de aceite fliido,
en grado esto es de geparar los ambientes de aceite de log
dos caebleg juntados.

Con tal fin la junta estéd provista de un manguito
prefabricado 38 en regina epoxfdica cargada con polvo de
cuarzo, cuyo orificio interno cilindrico pasante egié di-
vidido a hermeticidad en dog partes mediante el elemento
metélico 39. Bste elemento comprende la brida 40, los dos
bornes 41, 41! dispuestos alineados axialmente uno por
parte de la citeda brids y con el eje coincidente con aguel
del manguito 38, y finelmente el electrodo 42 completamen—
te anegado en el manguito 38 que en el ejemplo de la Ffigu-

ra ogtd unido integralmente a la brida 40. Bn log dog bore

nes 41 y 41' vienen cercesdos lus conductoresg 32 y 32' de
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las aos extremidaues el cable, oportunamente preparadas

quitando en un ciervo trozo la vaing 34 y 34' v, por tro-
zos decrecientes, la pantalla 35 y 35' y el aislamiento
33 y 33' hasta poner al desaudo los conductores 32 y 32%.

Sobre teles extremidades derminales estén colocados
log aislemientos reconstruldos 43, 43', obtenidos por ejem-
plo enrollando menualmente unaes cindas de ‘papel aiglante,
conformadas de modo tal de poder contener los bornew.

Ln la figura estén despuds indicados con 44, 44' unos
canutos de ‘papel aiglante ajustedog sobre los alslamientos
reconstrudios 43, 43!, extendiéndoss no obstante exialmen-
te golo sobre une zona de estos Ultimos y preciseamente la
gona nds prézina al elemento metélico 39. Bp la zona nés
externa de log siglemientos reconstrufdos estén ajustados
log anillos 45, 45' de resina epoxfdica cargada, llevando
incorporados log electrodos 46,46' unidos a la vaina me téw
lica del cable por medio de las conexiones metdlicas 47,47,
constituldas por ejemplo de ura hoja metélica agujereada,

nefiridndonos shors a lag extremidsdes de la izquierda
de ls junta representada en la figura 2, el manguito 38
viene unido a hermeticidad, por medio de un enillo de cie-
rre 45 y de los pernos 49 (indicadog en la figura solamen—
tec gon el eje de amcoibn), una conexidn cdnica 50 que por
lg extremidad reducida estd unida a hermeticidad a la vai-
na 34 del cable por ejemplo mediante gsoldadure y tiene la
funcidn de meparver el ambiente refrigerante del interior de
la tuberfs 36 del ambiente ds sceite siglante del interior
del csble y de la correspondiente parte de la junta. La tu-

berds 36 egtd a gu vez fijada a hermeticidad mediante un
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anillo termingl 51 al emillo de izuel difmetro 48
de la conexidn chnics.

A1 manguito 3¢ en vogina epoxfdica puede sgtar hecho
de una Unieca piovza, y en tal caso pressnia exberiormente

aa . A . . . 2 e o
una guperficie cilindxica por joda su extungidn exisl ale

=3

vadedor de la cual viene Gispuesta lu caja meidlica o mufla
52 de la junta. dgia Ultima estd dovada de doblez paredes,
creando asf un espacio 53 deniro del cual pueda circulsx
fldido de enfriamiento; el espacio ezid pava ol cago pro-
visto de orificios de entrada y de salida 54, 54if,

La caja de la junta estd provieta de un anillo de
cierre 55 con el cual viene unido sl manguito aiglante
por ejemplo mediante log pernos 56 (indicados en la Ffizu-
de accidn),

ra con sl eje

ade
31 difdmetro interno del anillo 55 eg meror que aguel
externo del anillo 48; asi enire las terminaciones me+té-
licas de la conexidn 50 ¥ de la tuterfa del cable 36y la
terminacidn de la caja metélica de la junta 55, queda ez~
puegto un trozo de superficie del manguito aislante, con
el fin de interrumpir la continuidad tdmmica y eldotrios
entre caja dz la junta y tubedla del cable.

bl manguito wislante puede tambidn ger realizado en

dog elementog separados come precisamentc en ol camo re-

w3
-
&
5]
~~
¥

[ =5
£
o
@]
[0
5
=

a firurs 2 en el cual dichos elomentos han
gido indicados con log ndmeros 38' y 381, Sgito afiade g
la veniaja de una mds Fdcil manejebilidad tembidn la
ventaja de una clorte ogiandarizacidn de lag partes que

constlivyen la junta cn caanto con el migmo elemenio inter—

no 38! y veriando solamente el elemento externo 381 puee

den bblenerse juntas de dlgtinto didmetro en relazcidn «
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Tue diversas exizencias de empleo.

fin la reslizgeibn representada en la fizura 2, el
manguito aislante en resing opoxidica cargada, que cong-
situye el elemento internmo 38' y lleva incorporado el
eloctrodo 42 (al cusl egswd solideria la brida 40, el ele-
mento metdlico 39 ¥ los bornes 41, 41') presenta una por-
cibn cilindrica de didmetro notablemente inferior a aquel
de la caja met&lica 50 dejando asi el espacio para alojar—
se el elemento oxterno 38! sembidn constiitufdo por un
manguito prefebricado en resina epoxidica cargada, tambidn
hueco y de forma cilindrica con difmetro interno correspon-
diente al didmetro externo del elemento 38 y didmetro ex-
verno correspondiente al difmetro interno de la caja ne Gh-
lica 52,

#n el caso del manguito aislante realizado en dos
elementos, es necesario que el elemento externo pueda
ser ajugvado en el internoc. Zsto puede ser obtenido ver-
minundo en juntas a lo menos una extremidad como g8 Tepre-
sonta en la extromidsd de la derecha de la figura 2. in
Ssta viene empleada ung brida 57 en forma de anillo a la
cusl egién unidos a hermeticidad, por el inferior respecto
a la junta, ls caja metélica 52 mediante el anillo de cie-
rre 55' ¥ log pernos 56%' y por el exverior la conexidn 50°
v la tuberfa 36' mediante los pernos 49 de modo del godo
andlogo a aquel aescrito para la figura 1. Yambidn en eg-
we cago la brids 57 puede eghar provista en la cara exwer-
na de aletas 58 ue modo andlougo y para el mismo objeto in-

dicado pare la figura 1,

Lg exgremided de la izquierda ae la junta puede para
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resto sgtar construlda del todo igusl a aquella de la
derecha shora descrita.

Asta puede no obgtante también estar construida como
ge representu en la figura 2.

#n el caso el elemento interno 38' presenia en corrsge
pondencia a dicha extremided una brida snular 59 de didmetro
externo igual al difmetro esizblecido para ol manzuito ais-
lante 38, Dicha brida viene luego wnida 2 la zona cilindri-
ca central por medio de dos superficies troncocbnicas 60,61
con inclinsciones casi complementarias es decir que sumadas
dan casi un Angulo vecto, la supsriicie con inclinacidn me-
nor giendo adyszcente & la brida 59.

Bl elemento 38" presenta una superficie externa ci-
1fndrica de didmetro igual a acuel externo de la brida ¥
una superficie interna conjugeda a aquella externa del cle-
mento 38' eg decir constituida poxr una parie cilindrica wer—
ninente y una extremidad con dos'superflcies troncocbnicas
corregpondientes a aquellas 6U, 61,

uv egwe moudo viene assgurads la pogibilidad de ajuster
el elemento 38'! sobre el 38! pars el cual dltimo las super-
ficieg troncocdnicas 60, Gl actdan de clerwve para impedir
toda ulterior troglacidn longitudinal,

Las juntes segin le invencibn permiten operar el enfris
mienté de lao juntsc misna con liguido a temperatura baja cuando
ge degee; ¢stas presontan.ademés la ventojo de opewsr por
wedio de las bridas de extremided el gecclonamisnio elécitri-
co de la vaina del ccble y de la tuberie mesélica de enfric-

miento evitondo asl la circulacidn en dsta de covrienles po-

régitas de induccibn. Otra ventaje de egtas juntas es. aque-
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11s de presentar un huenlsimo aiglemiento el€ctrico sin
ningfn inconveniente para latwansmisibilided del calor
por cuanto el manguito que llena toda la parte interna de
la junta presenta una rvesistividad térmica del orden de
squélla del terreno gue lo rodea.

Bn la desoripeibn que precede hen sido ilustradas al-
gunas formas de realizacidn de la prosente invencidn, se
comprende que gqueden comprendidas dentro de la eseneialim
dad de la misma todas aquellas formag de realizacidn que se

basan en log principios inventivos expuestos.
M OoTA

por la patente de invencidn a que se refiere la pre-
gente memoris descriptiva se HSLVINDICA la propiedad y la
explotacidn exclugiva de:

l,- Un perfeccionamiento en las juntas pera cablesg

eldctricos de aceite flfido para transporte de enerzla,
con corriente de slevada intensidad colocadow en tuberia
con circulacidn de fldido refrigerante, caracherizado por
ol hecho que consiste en construir la junta de manera que
comprende: un manguito siglante prefabricado, dispuesto al-
rededor de la zona de unién una mufla metdlica que encierra
g hermeticided el mahguito y esté provista de doble pared,
epba de crear un espacio para la circulacidn del fldido re-
frigerante, provigta de orificios de entrada y de salida pa=
ra dicho flfido, mediog de hermeticidad, dispuestos a cada
una de lag extremidades de la junia entre el ambiente de

sceite del interior de la junta misme y ol ambiente de fldi-

do refrigerante del inverior de la tuberia del cable; a lo
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menos una brida anular, prefabricada, unida meocénicemente
a la mufla metdlica, apta de constituir un seccionamiento
térmico entre los circultos de enfriamiento del oceble y de
la junta y eldotrico entre la vaina del cable, y eventuale
mente la tuberfa del cable gi es de material conductor, y
la mufla metélica,

2+~ Un perfeccionamiento, tal como el especificado en
lg reivindicacidn precedente, caracierizado por el hecho
que el mapnguito y la brida estén realizados Ge un material
gue tiene resistividad térmica del orden de sguella del te-
rreno y caracteristicas dieldctricas a lo menos iguales =
lag del aiglante del cable,

3e= Un perfeccionamiento, tal como el especitficado en
lag reivindicaciones precedentes, caracterizado por el he-
cho que el material que constituye el manguito es elegido
del grupo de log siguientes: resina epoxfdica para colada
cargada con cuarzo, regina epox{dica para colada cargada con
alymina, rogina epoxidica para moldeo cargada con cargas
mineraleg, poliester para moldeo cargado con fibra de vidrio,

4o—- Un perfeccionamiento, tal como el especificado en
una de las reivindicaciones precedentes, caracterizsdo por
el hecho que dichos medios de hermeticidad son unzs conexio-
nes cbnicas de material metélico soldadas por su parte de
menor difmetro con la vaina del cable y provistas por la
otra parte de un anillo de clerre unido @ hermeticidad al-
rededor de lag aberturas de la brida o del manguito ¥ a un
corregpondiente anillo terminel, de igusl didmetro, de la

tuberde metdlica,
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5e- Un perfeccionamienio, tal como el espescificado
en una cuslguicra de lag veivindicaciones precedentes, ca-
racterizado por el hecho que la superficie ée la brids,
vuelta hacia el exterior de la junta, presenta una suce-
gidn de aletas circulares concdntricas.

Eom Un perfeccionamiento, bal como el egpeciiicado
en una cualquiera de lag reivindicacionegy precedentes, ca-
racierizedo por el Lecho gue la junta construida segdin ol
migwo edopteda para sor empleada como Junta pasante com-
pronde la brida anular dispuesta a cada una de lag extre-
midades de la junta y egtd provista, en la parte interna
rospecto = atz, de una extensidn longitudinel husca, con
guperficie externa cilindrica de didmetro menor que el de
la brida, y superficle interns troncocbnica con dovle in-
clinacidn y didmetro menor en la parte externs respecto
a lg junta; la muila eg cilindricz con didmetro interno
igual a aguel externo de diches extensibn longitudinal y es-
t4 unida 2 hermeticidad & cada brida vodeando la guperficie
cilindrica de la exfensidn longitudinal; ol manguito, de
forma eilindrica, con extremidaed reducida en tronco de co-
no, viene didmetro exberno menor que aguel interno de la
mafla y queda encerrado por el conjunto constituido por
dsta y por lag dog bridas.

7o Un perfeccionamiento, tal como el especificedo en
una cualeuicra de lug roivindicacionss de 1 a 5, apto para
el empleo como junta de detencidn en la cual el manguito
lleva interiormente incorporsio un slemento metélico que

actida de barrere sl pago del aceite y al migmo tiempo de

. ’ . . . :
unidn eldotrica para la picza de cable & junter, caracte-
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rizado por el Lecho gue el manguito eg de forma exterior-
rente cilindricas con didmetro igusl al interno de la mufls
e interiormente tembidn cilindrica con extremidad cénica
v de longitud iguel a aguella de la mufla; esta dliima es-
t4 por ung parte unida a hermeticidad a la brids anuler
¥y por la otra parte estd provista de un anillo de ciexre,
extendidndose hacia ol eje de la junta v unido a hormeti-
cided con la correspondiente extremidad del manguito, el
didmetro interno de dicho anillo siendo adecusdamente mayor
que el didmetro externmo del anillo de cisrre de la conexibn
cbnica de hermeticidad unida a dicha extremidad del mangui-
50,

8o~ Un perfeccionamiento, tal como el especificado en
una de lag reivindicaciones precedsstes, caracterizado por
el hecho que la junte se provee con una brida anular en ame
bag extrenidadesg, dichas bridas.esvando unidas a hermeticim
dad, por su parte vuelta hacia el interior de la junta, con
la mufla y en su parte exierna a la junia con dichas conexlo-
neg cbnicas,

9s= Un perfeccionamiento, tal como el especificado en
una cualguiera de las reivindicaciones de 1 a 8, caracteri-
zado por el hecho que dicho manguito egid formado por dog
elementos componibles uno inverno, o de bage, ol cual pre-
senta una parte de extremidad conformada en brida con did-
metro externo igual a aguel del manguito, y una parte cilin-
drica de difmetro menor unida a la brida seg@n une superfi-
cie troncocénica con dos inclinaciones aguella mayor esian—

do hacia la bride, y unz externa, ajustsble en el elemento
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de base, el cual presenta uns superficie externu cilindrica,
de dufmetro igual a aguel de la brida y una superficie in-
terna conjugada a agquella del elemento de base.

10.,~ Un perfeccionamiento en las juntas para cables
eldctricos de aceite fldido pava transporte de ensrgla con
corriente de elevada intensidad colocedas en tuberlas con
ciroulacidn de £ldido, eplicado a juntas pesentes y sustan-
cialmente como el degerito, ilugtrade y reivindicado.

11,~ Un perfeccionamiento en las juntas para cables
eldctricos d6 aceite fldido pars trensporte de energla,
con corriente de elevada intensidad colocedas en tuberfas
con circulacidn de fldido, aplicado & juntes pasantes y
susiancialmente como el degerito, ilustrado y reivindicado.

12,~ "Un perfeccionemiento en las junbas para cables
eldotricos de aceite Fldido para trangporte de energla’.

Consta la presente memoria descriptiva de veintiuné how
jas foliadas, egoritas por una sola cara.

Earcelona, 27 de Jicivibre ds 1ge7.
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