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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por Y“UNOS PERFECCIONAMIENTCS EN LA FABRICACION DE PANELES PU
BLICI'CARTOS LUKINOSOS", a favor de EXPOLUZ DE PULLICIDAD EX-
TERIOCR, S.A., de nacionalidad espaiiola, domiciliada en BARCE

IONA, Avda. General Goded, 6.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de invencién estd destinada a
dar a conocer unas mejoras en la fabricacidén de paneles pu-
blicitarios de tipo luminoso, refiriéndose dichas mejoras eg
peciglmente al procedimiento de realizacién de los motivos
decorativos y fijacién de los mismos con respecto al panel
que posteriormente deberd ser iluminado.

Esencialmente, las mejoras objeto de ia presente
Patente se basan en partir de una tela de cloruro de polivi-
nilo de las medidas adecuadas, pudiéndose recurrir para con-
seguir las medidas deseadas a soldadura electrémica, consi~
guiendo la base para el panel luminoso publicitario de la ex
tensibn y grosor deseados. Despuds de conseguida la medida
que se desea para el panel; lg tela de cloruro de polivinilo
se sujeta mediante grapas gplicadas a mégquine sobre un basti

dor de madera preparads para la medida deseada del panel, A
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efectos de mejorar el manejo posterior del mismo panel, el

marco se hace articulado por medio de biszgras intermedias,

lo que permite reducir el panel s unas dimensiones, despuds-
de plegado, que posibilitan su transporte cémodo en un vehicu
lo convencional. Dicho bastidor posee una serie de refuerzos
de madere repartidos de forma regular por toda su superficie
que enlazan los lados superiores e inferiores del mismo.

Los refuerzos del bastidor guedan montados entre
el lado superior e inferior del mismo por medio de sberturas
colisas de dichos lados del bastidor, permitiendo después su
fécil desmontaje cuando se resliza el armado y colocacién del
panel publicitario.

Como operacién previa al pintado de los motivos de
corativos sobre el panel de tela, se procede a su refuerszo
interno mediante la aplicaclidén de una tela de pléstico total
mente transparente, eviténdose de esta manera le posible ro-
tura de le tela por golpes externos o durante el transporie.

Lg realizacidn del pintade de la tela tiene lugar
fundementalmente mediante la coﬁfeccién.previa del dibujo de
seado por estarcido, traspasando el dibujo estarcido a la cg
ra posterior de la tels, mediante log sistemas tradicionsles
de estarcido con mufieca de talco o carbdén en polvo. A conti-
nuacidn de efaectuar el dibujo segin las lineas deseadas en
la cara posterior de la tela, ses efecties la proteccidn cop-
pleta de la cara enterior de la misme mediante una pasta a
base de colas y glicerinas de féeil eliminacién, procediendo
a continuacién a descubrir la pasta de proteccidén mediante un
util de corte especial, en las zZonas que se desea pintar de
un color determinado, efectuéndose el pintado de dichas zonas
por sisteme serogréfico.

Después de haber efectuado el pintado mediante el
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color deseado en las zonas descubiertas de la capa de cubri-
cidn del panel que debe recibir el dibujo, se procede nuseve-
mente a su recubrimiento de proteccidén mediante el mismo sig
tema original, pasando a continuacidén a recortar mediante el
mismo Util y por el perfil de la zona deseada, el muevo moti
vo gréfico que deba quedar pintado en otro color, procedien—
do al pintado del mismo y recubrimiento pogterior de modo ang
logo al explicado anteriormente. De este modo se continua heg
ta haber realizado todos log motivos grificos necesarios so-
bre el panel.

Después de completada la operacién de pintura por
geparado de éada une de las zonas de los dlferentes colores,
ge procede g la eliminecidén completa y conjunta de la proteg
cién externa del panel, después de lo cual se proceds al aca
bado del dibujo mediante el barnizado de la totelidad de la
superficie de la tela wtilizando tento para las pinturas co-
mo para el barniz, productos no cristalizables especialuente
adecundod.

Une vez efectuado el pintado completo del panel pu
blicitario, se procede a la adaptacién de la caja metédlica re
ceptora de los tubos fluorescentes para posibilitar el monta~
Je del panel, para lo cual se adosan a los bordes laterzles,
asl como superior e inferior de la caja, de unos perfiles an-
&ulares de las medidas adecuasdas gl grosor del bastidor por-
tador de la tele. La disposicién de dichos perfiles angulares
puede efectuarse de modo que log lados exteriores del basti-
dor portador del panel publicitario gqueden simplemente a to~
pe sobre el fondo o bien que sean soportados por los lados in
ternog,

Despuds del montaje del panel sobre los perfiles di

chos del interior de la caja, se procede a su retencidn desde
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el exterior mediante perfiles de cubricibén de la parte fLron-
tal, los cuales retienen al marco.
Todo cuanto no afecte, eltere, cambie o modifique
la esenciaz de los perfeccionemientos deseritos, sersd varie-
5 ble a los efectos de la actual Patente.
KOTA.
Se reivindica como objeto de esta Patente de inven
cidén:
l.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacidn de
10, peneles publicltarios luminosos, caracterizados por proceder
a la constitucidn de un soporte del motivo publicitario me-
diente una tela de cloruro de polivinilo, cuya adaptacidén fi
ja se lleva a cabo sobre un bastidor plegable transversslmepn
te, efectuéndose el refuerzo interno de la tela por su parte
15. interior mediante la gplicacibén de una lémina de material sin
tético trensperente solidaria a la primera y procediendo des
pués a la confeccién de los motivos publicitarios sobre la ca
ra frontal de la tela de modo progresivo por colores y por
método aerogrifico, terminando en una fase final de proteccidn
20. por barniz del motivo publicitario y edaptacién del bastidor
a la caja soporte dotada de medios luminosos,
2.~ Unos perfeccionamientos en la fabricacién de
paneles publicitarios luminosos, segin la reivindicacién an-
terior, caracterizados porque para la aplicacidn sucesiva de
25, las zonas de color del motivo publicitarioc, se procede previg
mente a efectuar el dibujo deseado por estarcido, traspasan-
do el mismo a la cara posterior del soporte laminar del panel
publicitario, después de lo cual se efectua el recubrimiento
nediante pastas eliminables por agua de la tobalidad de la cz
30, ra frontal del propio panel, que recibiri sucesivamente los

diferentes colores.
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3e— Unos perfeccionamientos en la fabricacidén de
peneles publicitarios luminosos, segin la reivindicacidn an-
terior, caracterizados porque la aplicacibén de log colores
de modo sucesivo comprende el recorte de lag zonas delimita~
das por el dibujo de la cara posterior del panel que deban
recibir un color nico, eliminando la capa de proteccidn lo-
cal, procediendo a la aplicacién serogrifica del color deses
do, despuds de lo cual se realiza nuevumente la proteccidn,
actuando de igual moGo hasta completar todos los colores del
notivo publicitario, procediéndose finalmente a la eliminacién
totel de las capas de proteccién de la cara delantera del pe~
nel publicita}io.

Sean cuamles fueren las ¢ircunstancias que concurran
en la esencialidaed de la Patente de invencidén definida en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

4o— "UNOS PERFECCIONAMIENTCS EN LA FABRICACICN DE
PANELES FPUBLICITARIOS LUMINOSOSM,

Conste la presente memoria de cinco hojes foliadas,
mecanografiadas por una sola cara.

Barcelona, <29 DiC 1967

P.A. de EXPCLUZ DE PUBLICIDAD EXTERICOR, S.A.,

LUIS DURAN CUEVAS
PP // /

Fdo.: Luis Durdn Benejum
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