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Este invento se refiere a un dispositivo para
dar la vuelta a parrillas de acsro de construcecidn, las
cuales son slaboradas en trenes acabadores paralelos,
déndose la vuelta a una paprilla en 1808,

Las parrillas de acero de construccidn, qus

constan de varillas longitudinales y transversales y que
en primer lugar sirven para reforzar vigas de hormigdn

en forma de superficie, son elaboradas mediante las as{

denominadas miquinas soldadoras de rejillas, Para ello,
las varillas longitudipales pasan continuamente por la %
maquina soldadora y son cortadas mediante un diSpDSitiUU%
de corte colocado detrds, esn funcidn de la longitud de %
parrilla deseada, Las miquinas soldadoras cuentan con un '
travesafio continuo de soldadura dispuesto a todo lo an-

cho de la parrilla, con el gue es posible soldar cada

vez una varilla transversal con todas las varillas lon-
gitudinales, aplicando al mismo tiempo soldadura por pund
tos en los puntos de cruce,

R fin de economizar en lo posible dinerc y es-
pacio al almacenar las parrillas de acero de construc-
cidn, es conveniente dar la vuelta en 1802 a cada segun-
da parrilla que sale de la médquina soldadbra de rejilla.
Gracias a esto, en la pila de parrillas gque se forma a
continuacidn por cada planc de varillas siempre se en- i
cuentran dos conjuntos de varillas igualss de dos parri-

llas consecutivas, es decir, las varillas transversales

respectivamsente longitudinales de dos parrillas se en- ;
cuentran entonces siempre juntas en una misma capa, con %
lo gue se consige un ahorro en altura de pila de hasta 5

el 45%0
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" elaboracidn de parrillas de refuerzo, 8s conocido el di=-

Por la descripcidn de patente alemana 1 171 864
se conoce un dispositivo con el cual y mediante ssta sim-
plificacidn puede darse la vuslta a cada segunda parrilla

de un proceso de fabricacidn. Este dispositive funciona

con ayuda de brazos inversores - conocidos en los trenes |
laminadores - y de un equipo de deslizamiento aproxima- »
damente vertical y parcialmente redondeado, que estd dis-;

puesto a lo largo de un lado de una pila horizontal de !
Dentro de una posterior racionalizacidn en la

|
i
?
|
seffar mds ancho sl travesafio de soldadura de una mdquina i

soldadora de rejilla, nroduciendo as{ las parrillas hasta;

" cierto punto en dos trenes acabadores paralelos. Esta ciai

se de fabricacidn hace necesario dar la vuelta a cada
segunda parrilla en cada pista después de cortar cada par

ds parrillas, a fin de consegquir un ahorro al apilar las

_por consiguiente, un dispositivo inversor a continuacidn

. de cada pista,

' plo segin la descripcidon de patente norteamericana 2 271 2113,
?manipular los productos laminados en forma de placa entre
" dos brazos inversores giratorios de distinta velocidad an-
qular, de manera que se pueda darles la vuelta en 18089,

' No obstante, tales dispositivos inversores son muy costoe

pos lo mds universalmente posible, funcionan con grupos de

{

|
|
, |
, parrillas de cada pista, para lo cual debe disponersse, i
!
i
!
!
|

En los trenss laminadores es conocido, por ejeme

sos, debido tanto al peso de las piezas a tratar como a
su estado durante sl tratamiento (casi siempre se encusn~!
i

tran al rojo vivo)s A fin de hacer aplicablss estos equi-
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accionamiento separados para cada brazo inversor. Como
%también es conocido, en caso de disponerse de un grupo
éde accionamiento comim, se prevén ejes separados para los
' brazos inversoraes, a fin de conssguir las transmisidn nee
' cesaria para mover los brazos invsrsores o a fin de obte-
“ner espacio suficients para alojar las piezas a tratar,

El fin de este invento es conseguir una posibi-

-lidad ds - en caso de parrillas de refusrzo de elabora-

‘eidn continua en trenes acabadores paralslos - tratar las ;

'transporte de las parrillas elaboradas en paralelo y que,

!

I

!

parrillas cortadas de mansra que se unifique la via de ;
:

a pesar de sllo, se cumpla la condicidn de que se déd la
‘yuelta. a cada segunda parrilla de la pila en 1802, _

| El presente invento soluciona este problema me-
diante un dispositive que consta de dos hileras opuestas
de brazos inversores giratorios alrededor de un eje cen=

‘tral com(n y de distinta velocidad angular, en sl que los

.segmentos dentados enlazados con los brazos inversores soni

‘accionados por un accionamiento comin a través de dos pifio
‘nes de distinto didmetro y donde las superficies de apoyo
- formades por los brazos inversores en el radio de accidn

édel gje da giro estdn limitadas por listones de tope gue,

‘después de girear el brazo en estado cerrado, se cruzan por

%lo menos parcialmente,

; Le separacidn entre el listdn de transferencia
=§asignadu al brazo giratorio de mayor velocidad angular y
el eje de giro es entonces superior a la existente con el
;Iistén de sujecidn asignado al otro brazo.

. Por dltimo, los brazos inversores pusden estar

unidos entre si mediante largueros portadores paralelos al

i
i
§
|
{
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eje de giro y separados entre sf,

Con el dispositivo a que se refiere el invento,

i

que se coloca al final de un tren acabador, ses da la vuel
ta en 1802, despudés dsl arte y mediante brazos inverso-
res, a una de cada dos parrillas de acero de construc-
cidn slaboradas consecutivamente en un proceso de fabri-
cacidn continuo, de manera que se deposite sobre la pa-

rilla del otro tren acabador. Una vez vueltos los dos

brazos inversores a su posicidn inieial, sl par de parr11
llas se encuentra listo para ser apilado, de forma que E
se cumple el requisito de dar la vuelta a cada parrilla |
en la pila, %

El dispositivo a que se refiere el invento se 3
aclara a continuacidn mds detalladamente, a la vista del ;

ejemplo de realizacidn representado en los dibujos adjun-
i

en la fig. 1 la vista delantera del dispositivoﬁ

habiéndose transportado a las mesas inversoras dos parri4
i

tos. Se representa:

llas elaboradas juntas en paralelo;

en la fig., 2 también en vista delantera, el
estado de resunidn de las mesas inversoras para la trans-
ferencia de una parrilla;

en la fig. 3 de nuevo en vista delantera, el fi-
nal del proceso de basculacidn, encontrdndose el par de
parrillas en un lado listo para su almacenamiento;

en la fig. 4 una vista en planta desde arriba
del dispositivo segdn las figs. 1 a 3, sin parrillas de
refuerzo; vy

en la fig. 5 el detalle A de la fig, 1 a mayor

escala,
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El dispositivo a que se rsfiere el invento estd

{ destinado @ ser colocado detrds de una mdquina scldadora
- de rejilla para parrillas de acero de construccidn con

, dispositivo de corte, trabajada continuamente por dos tre

nes acabadores paralelos que se encuentran yuxtapuestos,

: El dispositivo puesto como ejemplo consta de dos mesas

inversoras yuxtapuestas formadas por los largueros 1l y
los travesafios 2, unidos a aquellds. En el estado reprs-
sentado en la fig. 1 se ha transpertado una parrilla de

refuerzo a cada mitad de la mesa, de manera que las var

[y
1

llas longitudinales 16 se encuentren abajo y las trans-
varsales 17, arriba. Ambas mitades de mesa son sosteni-
das alrededor de un eje central comin 4 mediante los bra-
zos articulados 3, La instalacidn se asienta sobre un
soporte 11, que estd unide a un marco de base 12, el cual
a su vez, s8std montado sobre un basamento 13,

El accionamiento de las mitades de la mesa tie-
ne lugar a través de segmentos dentados 5° respectiva-
mente 5 y de pifones de accionamiento 6 y 7, que se apo-

yan en un caballete 10, Eligiendo pifiones de distinto did

. metro se consigue gque la velocidad angular de las dos

" mitades de la mesa sea diferente durante el giro,

Las superficies de apoyo de las mesas formadas

_por los largueros 1 y iravesafios 2 estén limitadas por

25"

los listones de tope 8 y 9 en el sentido del eje de giro

| 4. La separacidn 14 entre el listdn de transferencia 8 y
‘el eje de giro 4 es superior en la mitad izquierda de la

 mesa, la cual gira a mayor velocidad angular, que la se-

paracidn 15 existente con el listdn de sujecidn 9 de la

mitad derecha de la mesa. Los listones de tape sstén di-

?
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seffados en el ejemplo en forma de chapas angulares, es=-
tando dobladas ambas chapas en su seccidn transversal,
Segdn la fig. 2, al juntarse ambas mitades de la mesa se
cruzan de manera que queda garantizada upa transferencia

perfecta de la parrilla de acero de construccidn.

Al ser accionados simultdneamente los piffones

6 respsctivamente 7 y los segmentos 5° y 5, la mitad

izquierda de la mesa, a causa de su mayor velocidad an-
gular, s8s girada unos 1052 y la mitad derecha, unos 75sz
Al girar alrededor del eje comin 4, las dos parrillas i

1

de acero de construccidn se juntan, seglin la fig, 2, de

» manera que las varillas transversales 17 de ambas parri- ,

llas se hallen en un mismo plano, Después de retroceder ?
las dos mitades de la mesa, las dos parrillas se encuen-
tran, listasn para ser retiradas, sobre una de las mita-?
des - en este caso, sobre la derecha -, tal como se ve ;
en la fig, 3, donde las parrillas se representan algo se{
paradas para su mejor perciptibilidad, f

En este ejemplo, las mesas dsl dispositivo consj
tan de largueros 1 y travesafos 2 unidos entre s{, Seria
también posible disefar el dispositivo de mansra que $@= |
lo fuesen giratorios los travesafios 2, pero los largue- !
ros 1 montados fijamente en el plano de la mesa estarian%
entonces interrumpidos en la zona de los travesafos.

Existe ademds la pasibilidad de incorporar elacj
troimanes de sujecidn en las mitades de la mesa, los cuae
les serian controlados al compds de las funcicnes,

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Replblica Federal Alemana el 13 de Enero

de 1967 bajo el n2, B 90,737 Ib/7d, se acoge a los bene-




ficios del art{culo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

dad Industrial,

5 ' presentan para que sean objsto de esta solicitud de Pa-

tente de Invencidn en Espafa, por VEINTE afios, son los

)

t

f

]

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se i
i

]

]

1

H

siguientses:
l.~ Dispositivo para dar la vuslta @ parrillas

de aéaro de construccidn fabricadas en trenes acabadores
10 paralelos, mediante el que se da la vuelta a una parpi-

lla en 1802, caracterizado porque dos series de brazos

inversores giran en sentidos contrarios alrededor de un

eje central comin a distinta velocidad angular, siendo ;

accionados por un accionamiento comdn varios segmentos |
15; dentados unidos a los brazos inversores a través de dos
pifones de diferente didmetro, y porque las superficies
de apayo formadas por los brazos inversores estdn limit31
das en el radio de accidn del eje de giro por listones dé
tope que, después des girar los brazos en estado cerrado,
se cruzan por lo menos parcialmente,

2,- Dispositivo segin la reivindicacidn 1, ca-

SR -

racterizado porque la separacidn entre el listdn de trans-
ferencia dispuesto en el brazo giratorio de mayor velo-
1

. cidad angular y el eje de giro es superior a la separa=-

25; cidn del listdn de sujecidn dispuesto en el otro hrazo.

11.1.68 . -8 -
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3.- Dispositivo seglin las reivindicaciones 1
§ 2, caracterizade porque los brazos inversores estdn
unidos sntre si mediantes largueros portadores paralelos
al eje de giro y separados entre si,

4,~ Dispositivo para dar la vuelta a parrillas
de acero de construccidn.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an~

i teceds, repressntado en los dibujos que se acompaffan y

con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de nueve hojas sscritas a
mdquina por una sola cara,
Madrid,
P. Ao

12 pur PR
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