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Memoria descriptiva

pora solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de WILLIAM JOSEPH BRADLEY

pnfithdx/ de nacionalidad norteamericana

con domicilio en245 Upper Toyon Drive, Kentfield, California
Estados Unidos de Americe,

por:"UN METODO DE PREPARAR UN PIGMENTO FINAMENTE DIVIDIDO
CON ESCAMAS DE VIDRIO PARA SU USO EN COMPOSICIONES IE
PINTURA DE RESINA ORGANICA", (Claese Internacional €094
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miento mejorado y, mds particularmente, & una composi-
¢idn de recubrimiento decorativa y protectora, que cow-
prende escamas de vidrio en un vehiculo 1iquido que pue-
de ser un vehicule aglutinante de resina orgdnica. %1 preg
sente invento concierne ademds a un pigmento para ser
utilizado en composiciones de recubrimiento de resina
organica, el cual pigmento comprende escamas de vidrio
con propiedades de peliculacidn (que forman una pelfeu-

la de escamas en el veh{culo de la capa de pintura apii
cada). Los vehfculos aglutinantes de resina orgdnica,

cuando son mezclados con las escamas de vidrio que for-

men pelicula del presente invento, formen excelentes com

v

pogslciones de recubrimiento protectoras y decorativas

que se pueden utilizar para una amplia variedad de fina-

' 1lidadesg. Cuando las composiciones de recubrimiento del
Epresente invento son aplicadas a un substrato, las aes-
icamas de vidrio que forman pelicula se desplazan hacia
éla superficie exterior del recubrimisnto y se estratifi-

can automaticemente en relacidn solapante o imbricada y

'paralela entre si y la superficie exterior del recubri-
.miento, formando capas de vidrio laminares adyacentes a
“la superficie del recubrimiento. El recubrimiento resul-
.tante pusde ser denominado un enchapado o revestimiento

gstratificado de vidrio. Una caracteristica importante del
-invento concierne a articulos que tienen al menos una de
Esus superficies recubierta de forma protectora con las

‘composiciones de recubrimiento protectoras antes mencio-
;nadas, y que tienen un revestimiento de vidrio impermea-—

‘ble unido & su superficie. El presente invento crea ade-

t
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mds recubrimientos unidos o adheridos esencialmente im-

i
|
R |

j |

permeables con aplicaciones de pelicula relativamente del

gadas y también permite un método de aplicacidn de unu

£ -
unica etapa.

Do acuerdo con los procedimisntos conocidos

anteriormente desarrollados de los que se tiene noticia,§
las escamas de vidrio ordinarias han sido combinadas con
vehiculos orgdnicos, talss como una resina de poliester
¥y bisfenol, para producir recubrimientos resistentes a
la corrosidn para metales y otros materiales. La mezcia
de escamas de vidrio, junto con el vehiculo aglutinante
de resina y, si es necesario o deseable, un catalizador
para la resina, es pulverizada de maners convencional en
forma de peliculas comparativamente gruesas,del orden de
0'875 milimetros a 1 milimetro, sobre el material que ha
de ser protegido. Despuds de la aplicacidn del recubri-
miento de acuerdo con estos métodos anteriormente cono-—
cidos, es esencial que la superficie sea homogeneizada o
laminada con un rodillo o frotada con broche o paleta,

con el fin de orientar mecdnicamente las escamas de Vi-

drio para producir un recubrimiento con escamas de vidrior

!

Con este tipo de procedimientos de recubrimiento anterior,
mente conocidos, ha sido impraciicable lograr peliculas
vrotectoras satisfactorias de menos de 0'625 nilimetros
de espesor, incluso cuando el recubrimiento es pulveriza-
do y subsigulentements es sometido a una operacidn de ho-
mogeneizado con rodillo, brocha, paleta o mecanico, para
orientar mecénicamente las escamas de vidrio.

Es conveniente obtener peliculas eficaces resis
tentes a la corrosidn cuando se aplican con esgpesores de

pelicula menores, por ejemplo dentro del margeh de espe-
—3~
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. de crear composiciones de recubrimiento mejoradas que

. de crear un método de recubrir de forma protectora la su-

. perficie de un articulo.

“t0 estratificado sustancialmente impermeable formado so-

bre ellos.

i e P . I
composiciones de recubrimiento protectoras de resina orgg
.nica gue comprenden escamas de vidrio que forman pelicula.

_Cuando son mezcladas con un vehiculo aglutinante de resi-

. comprenden vehiculos aglutinantes de resina orgénica y un

sores de pelicula de 0'025 a 0'250 milf{metros. Empieando
el método del presente invento, se reducird el costa tan
to de los materiales como de la aplicacidn. Se ha encon-
trado ademds que no solo es ventajoso sino tembién préo-
tico evitar la utilizacidn de los procedimisntos dobles

o de dos etapes que se requieren y son necesarios en los
métodos anteriormente conocidos de homogensizar o laminar

con rodillo, frotar con brocha o con paleta la compogi~

¢idn de recubrimisnto, despuds que esta es aplicads a un ‘
: H

substrato.

Por Lo tanto, un objeto del presente invento es
el de crear un pigmento para utilizar en composicionss de

recubrimiento de resina orgdnica.

Un objeto adicional del presente invento es sl

pigmento.

Un objeto adicional del presente invento es el

*

Un objeto adicional del presente invenio eg el

de crear articulos recubisrtos que tienen un revestimien- |

Para lograr los anteriores objetos, una caractg

ristica del presente invento consiste en un pigmento para

na organica, v la mezcla es aplicada a un substrato como

-4 -




recubrimiento, las escamas de vidrio que forman pelicula

z s o s - .
se desplazaran hacia la superficie exterior del recubri-~ '
\

miento y se orientardn de forma automdtica en relacién'pg%
% ralela entre si y la superficie exterior del recubrimien—
5 i bo, en relacidn imbricada unas con otras, formando canas
de vidrio laminares adyacentes a la superficie del recu- ;

brimisnto.

Otra caracteristica del presente invento consisg
% te en un pigmento que na de ser incorporado en composicig
10 nes de recubrimiento de resina orgdinica, conteniendo las
composiciones una resins orgdnica,disolventes y/o diluyen
tes, y los ingredisntes usuales de recubrimientos protec—
tores o pinturas en que el pigmento incluye escamas de vi
drio que formen pelicula, microscdépicamente delgadas, que
15 fluirdn hacia la superficie exterior del recubrimiento
aplicado a un substrato y formarsn pelicula en ella y se

orientardn automédticamente pars formar capas laminares de

- gscamas de vidrio en relacidn imbricada unas con otras y

|
I
ien relacidén paralela entre si y la superficie exterior del
|

20 irecubrimianto, para producir un revestimiento estratifica
gdo de vidrio sustancialmente impermeable.

! Una caracteristica adicional del presente inven-
%to consiste en las composiciones de pinture o de recubri-
miento protector que contienen un vehiculo aglutinante de
25 resina orgdnica, que comprenden una resina orgdnica y di-
solventes alifdticos o aromdticos volatiles y, en calidad
de pigmento para las mismas,escamas de vidrio que forman
pelicula que formardn pelicula en la superficie exterior
del recubrimiento, y formardn estratificaciones automdti-
30 cas adyacentemente a la superficie exterior del recubri-

19.1.68 -5 -




ficado de vidrio.

Una caracteristica adicional del presente inven
t0 consiste en un método de recubrir la forma protectora
5 i la superficie de un articulo, aplicando & la superficie
' una mezcla de escamas de vidrio que formen pelicula y de
. un vehiculo aglutinante de resina orgdnica, desplazdndo-
se las escamas de vidrio hacia la superficie exterior del
recubrimiento, y formendo pelfcula en ella, formando de
10 : esta manera capas de vidrio laminares adyacentes a la su-

t perficie del raecubrimiento.

: Todavie otra caracteristica adicional del pre-
i
; sente invento consiste en un articulo que tiene al menos
% unz superficie y que tiene unido a dicha superficies un
15 irecubrimiento protector que comprende una resina organi~

- ca y escamag de vidrio que forman pelicula, estando con-

centradas y orientadas las escamas en une pluralidad de
' capas laminares adyacentes a la superficie del recubri-

miento, para formar un revestimiento estratificado de vi-{

20 "drio sobre la superficie del articulo.

Tos anteriores y otros objetos, caracteristicas

iy ventajas del presente invento resultarén evidentes a pax

“tir de la siguicnte descripcidn detallada del mismo. !

El presente invento permite la aplicacidén de re-

25 :cubrimientos protectores mejorados a una amplia varisdad

"de superficies de una menera extremadamente eficaz que su

‘pera las desventajas e inconvenientes de las composicilo-

‘nes y métodos de recubrimiento anteriormente conocidos.Asi

I

el presente invento evita la necesidad de aplicar recubri-

30 mientos grussos y también evita la necesidad de operacio-

1 14 - 0] )
;nes mecanicas tales como homogeneizaciones o frotado con
19,1.68 -6~
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: organica. Se pueden utilizar una amplia variedad de agen-
N A

i a . . 4.
‘ tes de pellculaclén, aungue generselmente estos son acidos

. grasos monocarboxilicos que contienen desde aproximadamen

| tioularmenta aproplados el dcido estedrico y el dcido pal

)
1

lacidn con el fin de producir un recubrimiento aceptabie.!

El presente invento incluye escamas de vidrio que forusn

pelficula en calidad de pigmento para vehiculos aglutinan-

tes de resina orgdnica, las cuales escamas de vidrio for-

men pelicula o se desplazan hacia la superficie exterior
de un recubrimiento del vehiculo de aglutinente de resi~ :
na organica formando las escamas de vidrio un recubrimieg
to estratificado de vidrio unido de forma permanente al
subgtrato.

las egcamas de vidrio que forman pelicula se
orientan automdticamente para producir una pluralidad de
capas laminares concentradas en la superficie del recubri
niento, paralelamente a la superficle y adyacentes a la
misma. La estructura laminar o esvretificada actua inhi-
biendo el paso de sustancias corrosivas, a través del re-
cubrimiento, hacia la superficie del material que ha de
sar protegido.

Entre los aspectos o caracteristicas preferidos
del invento, las escamas de vidrio son tratadas previamen
te con wun agente formador de pelicula o de peliculacidn

antes de mezclarlss con el vehiculo asglutinante de resina

t

te 10 hasta aproximadaments 20 dtomos de carbono. Son par

mitico y mezclas de los mismos. Se prefiere ademas efec—
tuar el tratemisnto previo de lag escamas de vidrio depo-
sitando sobre las superficie de las escamnas de vidrio una

mezecla que comprende ¢l agente de pelicwlacidn y un agen—

te tensioactivo o un agente humectante. Se crae que el
-7 -
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lg superficie de vidrio, sntes o después de qus se prepa-
" ren las escamas. Los métodos de preparar las escamas de |

. vidrio, propiamente dichos, son conocidos y estdn descri-

~do con el presente invento pueden tensr un drea de super-

co, que varian por sjemplo entre aproximadamente 0'S y

- ble es generalmente de aproximedemente 2'5 a 3 micras de

-espesor. La mdxima dimensidn de la escama de vidrio es

¢

H
i
]

i te. EL vidrio que se utiliza para fabricar las escamas pug

agente humectante actia humedeciendo las superficies del |

1
vidrio creando mayor afinidad para el agente de pelicu-
lacidn, con lo que el agente de peliculacidn es retenido

en un mayor grado sobre las escamas de vidrio. Sin amhar

go, el solicitante no pretende estar ligado por ninguns

teoria. Este aspecto del invento pusde ser realizado con

facilidad mezeclando el agente de peliculacidn y el agen-
te humectante enire ellos en la presencia de un disolven
te alifdtico o aromdtico que es compatible con el sazente
de peliculacidn y ol agente humectante, con o sin calen-—
tamiento, para asegurar una mezcla homogénes de los ingre!
dientes. Despuéds de ssto, las escamas de vidrio son intro]
ducidas con un suvave megelado, para obtener la deposicidn
de la mezcla sobre las superficies de las escamas de vi-

drio. Desde lvego, se pueden utilizar otros diversos me-

dios para aplicar la mezcla de agente de peliculacidn a

tos con detalle en la bibliografia.

Las escames de vidrio que ss utilizan de acuer-

ficie al azar o alsatoria y son plezas o trozos relativa-

mente planos y se considera que son de espesor microscépi

aproximadamente 10 micras. Un tamafio comunmente disponi-

generalmente de aproximadamente 0'4 a 3 8 4 milimetros;

sin embargo, esta puede variar tal como resultard eviden-

-8 -
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!
de variar ampliamente de composicidén, muchos de los vi-s

|
!
|
dris comercialmente disponibles son apropiados, aunque |
j

se prefiers utilizar un vidrio resistente a la corrosidn.
. . e e ]
Ejemplos de tales vidrios incluyen vidrios de bor051llcaﬁ

H
t0. Otros diversos vidrios esidn descritos en ilorey: The |

Proporties of Glass, 22 edicidn, Reinhold Publishing Cor

poration, 1954, particularmente en el capitulo IV, que
gs incorporado aqui como referencia. Ademds, las escamas
de vidrio pueden ser uniformes, jaspeadas, coloreadas,in
coloras 0 de tamaiio aleatorio o a2l azar.

Ia peliculacidn o formacidn de peliculas, es un
fendmeno muy conocido de ciertos materiales y puede ser
definido como la propensidn de un material dado, cuando
es agitado en el vehiculo, a desplazarse hacla la capa de
superficie de un recubrimiento del vehiculo y en la que
el material permanece para formar upa pelicule o capa ad-
yacente a la superficie del recubrimiento e inmediatamen—
te por debajo de la superficie del recubrimiento.

Las egcamas de vidrio del presente invento po-
seen la propiedad de Fformar velicula; es decir, cuando
son mezcladas con vehiculos aglutinantes de resing orgéni
ca, las escamas flotaran o se desplazardn hacia la super-
ficie, lLas escamas no permanecen uniformemente dispersa-
das por todo el espesor de un recubrimiento formado cuwan-
do una mezcla de las escamas y del vehiculo es aplicada a
un substrato. Algunas escamas se dispersaran, pero el fac
tor importante consiste en que las escamas en general ten
derdn a formar pelicula hacia la superficie y a concentra;

se en una pluralidad de capas laminares adyacentes a la su

perficle. Lag escamas de vidrio seleccionadas pucden ser

-9 -
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. rd afectada o influida por el tipo especifico de agluti-
nante de resina orgdnica seleccionado. Asi, se puede uti-
- lizar menos de 120 gramos por litro, © mds de 480 gramos

por litro, segin se desee 0 sea necesario, para lograr el

todag ellas gruesas ¢ todas ellag finas, o tener cusl- !

quier propercidn entre las escamas gruesas y las finas,
dependiendo del tipo de superficie que se deses. Las eg-
camas de mayor tamafio o dimensidn del didmetro ofreceran
usualmente mayor proteccidn contra la atmdsfera corrosi~
va gque las escamas de vidrio de menor didmetro. Si se

desea un mayor brillo, se prefieren, sin embargo, las es

’ ’ o &, .
camag de menor diametro; para una maxima proiteccion con-

tra la corrosidn, se prefieren escamas de mayor tamsfio.
De acuerdo con una realizacion del presents in
vento, se crea uns composicidn de recubrimiento que inclu

yve una cantidad relativamente grande, por ejemplo de 120

a 480 gramos por litro de aglutinante,de escamas de vi-
drio microscépicamente delgadas mezeladas con un aglubi-
nante 1fguido para pinturas de tipo organico. Se ha de

hacer observar que la cantidad de escamas también resulta

- resultado pretendido. Se pueden utilizar resines aleidi-
:cas, resinas epoxidicas, resinas vin{licas, resinas fend-
licas, resinas de uretano, poliésteres, resinas acrilicas,
- polidreas, resinas de silicona, resinas sintéticas del ti
gpo con base ds caucho y otros vehiculos de recubrimiento
%para pinturas de resina sintética, separadamente 0 en com
gbinaciﬁn, parse ser combinadas con las escamas de vidrio.

. Se ha de hacer observar que la seleccion del aglutinante

. e . v .
Ede resina organica particular, por ejemplo resina apos

! x{dica, alefdica, vinilica, etc., junto con los aditivos,
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modificadores convencionales y similares, depende del ti-

 del ambiente partioular al que esta serd expuesta. Asi,re;

!
;
!
|
i

!
{

po particular de composicion de recubrimiento gque se de-
see y del tipo de substrato al gue sea aplicada, asi:géno
i
sultard fdcilmente evidente para los técnicos en la tecng
logia de pintura y del rscubrimiento protector que uwa Hi-
po particular de aglutinante de resina es apropiado par

una aplicacidn particular y que ningin aglutinante de re-
gina orgdnioca especifico serd el mejor para todos los fi-
nes. Dependiendo de qus el subsirato sea acero, aluminio,

4

zinc, madera, hormigon, yeso o similares y dependiendo de

la exposicidn final, es decir del ambiente, de las condi-
ciones del articulo recubierto, la persona que estd norma%
mente adiestrada en el ramo, es decir el técnico en pinius
ra, basado en su experiencia, serd capaz de seleccionar el
vehiculo aglutinante de resina orgdnica preferido, inclu-
yendo ls resina, los catalizadores, los agentes de curado,

disolventes, diluyentes, agentes colorantes, secantes ¥y
otros modificadores, aditivos e ingredientes secundarios

que sean apropiados para satisfacer la finalidad deseada.

Se han escrito muchos y gruesos volumenes en los que se in
dica que vehiculo aglutinante de resina orgdnica es el me=
jor para cuaslquier finalidad dada. Estas son materias que
estdn dentro del alcance del téenico adisstrado y, por 1o
tanto, es innecesario dar detalles adicionales. El presen
te invento consiste 0 se basa en las escamas de vidrio gue
forman pelicula, las cuales, cusndo son afiadidas a una am-
plia vaeriedad de vehiculos aglutinantes de resina orgaénical,
den como resultado una excelente composiocidén de recubri-
miento protector. Las condiciones reales de exposicidn y

-~ 11 -




10

15

20

25

30

19,1, 68

ya sea en combinacidn con el agente humectante, se opone

. 8l mezclado homogéneo con el veniculo aglutinante de re-

 vaehiculo, de manera gue las escamas de vidrio, que tie-

' & la superficie del vehiculo y adyacentes a la misma.Asi,

gerviecio, el ambisnte, etc., que el reoubrimienfo dehe
soportar, son materias que deberan ser tomadas en consi-
deracién por el técnico en pintura para formular o cou-
poner el vehiculo aglutinante de resina orgénica -que ra
de ser ubilizado con las essamas de vidrio que forman pe-
1icula.

Pal como se ha hecho observar bajo las condi-
ciones preferidas del presente invento, las escamas de
vidrio son preferiblemente recubiertas previamente coa
un agente formador de pelicula tal como dcido estedrilco
y también con un agente tensiozctivo o humectante tal co-
mo las resinas de tipo de silicona, aceite de silicona,
ésteres de dcidos grasos, sales de los mismos, u otros
agentes humectantes que sean compatibles con el agente
de peliculacidn y que acrecienten la afinidad de la su-
perficie de vidrio para el agents de peliculacidn. Se

eres que el agente de peliculacidn, ya sea por gi mismo

sina orgénica, y no tiene una afinidad naturel para el

nen depositado sobre su superficie el agente de pelicule-
cidn, tendrdn tendencis a desplazarse haciala superficie

exterior del recubrimiento de vehiculo aglutinante ligqui-

do, formando una pluralidad de capas laminares paralelas

las escamas de vidrio previamente tratadas forman pelicu-
la o flotan hacia la superficie del vehiculo incluso des—
pués de haber sido mezcladas a fondo con el vehiculo, Por

seste método, se puede lograr cualquier espesor deseado de

pelicula y el invento es particularmente il para obte-
- 12 -
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proporcionando de esta manera una proteccidn sustancial-

ner espesores de pelicula dentro del margen inferior,es

;
i
l

decir, de aproximadamente 0'025 a 0'250 milimetros. Dado

que la escama de vidrio previamente tratada del presecnts
invento es un pigmento que forma pelicula, no 8s necesa—
rio realizar una operacién mecsnica separada sobre la pe

licula aplicada con el fin de hacer que al menos alzunas

de las oscamag de vidrio se orienten en forma de una es-
tructure laminar paralela al plano de la superficie que
as protegida.

dependiendo del aglutinante de resina espocifi-
co que se selecciona y del ambiente de exposicion especi-
fico implicado, las composiciones de recubrimiento del
presente invento puelen ser aplicadas a substratos lim-
piados y eficazmente praeparados, con o sin agentes de im-~
primacidn, por pulverizacidn, aplicacidn con brocha y/o

i

otros métodos generalmente emplsados de aplicacidén de un ;

recubrimiento, ¢ por medio de tipos especialess de equi-
P . s 7 o P - 4

pos de aplicacion que son apropiados para la aplicacion

de recubrimientos de pintura de resina orgdnica. No es

critico el método mediante el cual se aplican las compo-
sicioncs de recubrimiento del presente invento. :
las escamas de vidrio, aungue estdn orientadas
primeipaliments en forma de capas laminares y estan estra
tificadas adyacentemente a la superficie del recubrimien-
t0, tembién estdn dispersadas en wna cierta extensidn por;
todo el recubrimiento de manera que, ademds dereducir la
permeabilidad del recubrimiento, las escamas de vidrio mg

joran la resistencia mecdnica estructural de la pelicula,

mente mejorada del substrato. La cstructura laninar de

-13 -
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.fmﬂr zen de aproximadamente 0'025 a 0'250 milimetros. El

los recubrimientos preparados de acuerdo con el presente
. invento actia inhibiendo e impidiendo el paso de solucio-

‘nes corrogivas,ds vapores y de gages a través del re&ubni;
;miento hacia la superficie del material gue ha de ser prf
| tegido. Con los recubrimientos de este tipo, es prdctica-

fmente posible lograr excelentes pelfculas protectoras con

4menos de 0'625 milimetros, y particularmente con menos dej

0'250 milimetros, que pueden ser aplicadas de manera eon—!
fveniente por una aplicacidn de una Unica etapa sunque,deg
| de luego, resultard evidente que el invento no estd limi-
itado a una aplicacidn de una Vnica etapa,y se pueden em~

%plear una pluralidad de recubrimientos separadamente apli-
?cados. Ademds, ss pueden obtener con facilidad espesores
ide recubrimientos aplicados de 0'750 milimetros o mds o
?considerablemente menores de 0'125 milimetros. El presen=-

:te invento es particularmente eficaz para proteger contra :

:la corrosién a substratos metdlicos por utilizacidn de mo

iderados espesores de pelicula de recubrimiento,dentro del !

margen dptimo preferiio para cualquier aplicacidn dada va-
:riaré dependiendo ds las condiciones particulares de expo-
isicidn y de ambiente. Asi, para recubrir acero que ha de

ger utilizado en puentes y barcos, el espesor del recubri-
miento aplicado oscilard generalmente entre aproximadamen-
te 0'125 y 0'250 milimetros. Para la aplicacidn en el cam-
o automovilistico, se puede utilizar un recubrimiento de
‘aproximadamente 0'025 milimetros de espesor. Tal como re-
Zsultara', dvidente, el espesor real de pelicula de recubri-

fmiento aplicado puede variar dependiendo del aglutinante

i

gespeoifico de resina que se seleccions, del ambiente de

§
: ._14_
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exposicidn real especi{ficamente implicado, y del tipo de
superficie de substrato que ha de ser recubieriho.
De acuerdo con las enseflanzas presentes, las

composiciones de recubrimiento protector mejorado nue~

den ser utilizadas como pintura para protesger superfi-

t
f

cies de materinles, que estan sometidos a elementos cu— |

rrosivos tales como pulverizaciones zalinas, compuestos
quimicos y similares. Algunas de las diversas superfi- !
cles que pueden ser protegidas y recubiertas incluyen
acero, aluminio, zinc, madera, cemento, mortero de hor-
migdn, yeso y otros substratos en general. Siendo apro-
piada vara ser utilizada en aplicaclones sexteriores o in
teriores, la composicidén de recubrimisento comprende pre-
feriblemente wn aglutinante liquido de resina organica il
cluyendo resinas tales como resinas alcidicas, epoxidicad
vin{licas, fendlicas, poliésteres, poliureas, uretanos,
acrilicas, giliconas, cauchos sintéticos ¥y otros numero-
gsos tipos de resinas organicas, utilizadas separadamente
0 en cualquier combinacidn. Estos matericles resinosos
han sido utilizados ampliamente para pinturas y otros re-
cubrimientos protectores y la formulacidn exacta de las
mismas con disolventes, materiales de carga, etc., para
producir una pintura que sea apropiada para una aplica—
cidn dada, estd bien deniro del alcance del téenico en
pintura. Se ha de sobreentender gue cualgquiera de estas
composiciones de pintura y de recubrimientos protectores
puede ser mejorada de acuerdo con la maners aqui descri-
ta incorporande en ella las escamas de vidrio que forman
pelicula del presente invento.

Zal como se ha hecho observar anteriormente,

las escamas de vidrio son preferiblemente tratedas pre-
- 15 =
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. automdticamente entre si. Generalmente,las escamas esta-
% rén en relecidn imbricada unas con otras y paralela a la
i superficie exterior del recubrimisnto. El recubrimiento

i protector muy impermeable que astd unido o adherido al

. substrato puede ser denominado un revestimiento "estrati-
{ ficado de vidrio" o "barrera des vidrio". Se ha de hacer

é observar adicionalmente que al menos una porcidn de las

i escamas de vidrio previamente tratadas se di spersarén
 también vor todo el recubrimiento, mejorando de esta ma=-

nera la resistencia mecenica y estructural del recubri-

" miento propiaments dicho. Se pueden lograr diversos efec-
" eificos y otros pigmentos que se utilizan en el vehiculo

' resina organica convencionales para lograr cualquier re-

“sultado dado serd una materia que estd dentro del adies-

Sy agprgupmres=F F

viemente con un agente de peliculacidn que hari que las !
escamas, cuando sean incorporadas en el vehiculo agluti-i
nante de resine organica floten o formen pelicula, hacia%
la superficie de la composicidn aglutinante. Se cree'queé
la formacidn de pelicula es debida a una gran variedad

de factores, incluyendo la densidad, la tensidn superfi-

cial, el aire ocluido y similares. El agente de peliculg

v
i
4

cidn puede tener un efecto de cambiar la tensidn superﬁ;:
cial entre la combinacidn de las escamas y el vehiculo
aglutinante para hacer gue lag escamas que tienen Asposis
tado sobre ellas un agente de peliculacidn sean repelidas
en cierto modo por el material aglutinante,haciendo que
lag escamas de vidrio previamente tratadas tienden a mo-

verse o desplazarse hacla la superficie y estratificarse

tos decorativos cambiando los pigmentos colorantes espe=-

aglutinante. la variacién de los vehiculos de pintura de

tramiento del téenico formulador de pintura.

- 16 -
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Aungue se ha hecho obgervar que las escamas tig%

" nen un agente de peliculacidn depositado sobre ellas, se

ha de hacer observar gue no es necesaria la adherencia

entre el agente de pelioulacién que estd sobre laskesqa~
‘mas ¥y el aglutinante. Las escamas pueden estar simpléﬁeg
te entremezcladas con el aglutinante sin ninguna uniéﬁ
| apreciable entre las escamas y el aglutinante. El mdvi-
miento de deslizamiento de las escamas de vidrio indivie
duales ayuda a la flexibilidad del recubrimiento. Ademds,

estd presente un disolvente voldtil tal como un disolven-

|
|
' to alifdtico o aromdtico, preferiblemente un hidrocarburo,
1
|

¥ se evaporard después que haya sido aplicado el recutri-
imiento v las escamas hayan tenido tiempo de orientarse en

4

 forma de capas laminares adyacentes a la superficie del

1

;recubrimiento. Bste disolvente volatil puede disolver en

‘cierta extensidn al asgents de peliculacidn que estd depo-

isitado sobre las escamas, de manera que pueda haber alguna
%adherencia directa entre las escamas y el aglutinante. De
acuerdo con los aspectos preferidos del presente invento,
antes de meglar con el vehiculo aglutinante de resina or-

ganica, permansce suficiente cantidad de disolvente vold-

til sobre las escamas de vidrio previamente tratadas, pa-

!
‘ra impedir una adherencia sustancilal entre las escamas de

ividrio previamente recubiertas adyacentses. EL disolventie
%volétil estd presente para obtener un recubrimisnto uni-
forme y pars impedir que las escamas de vidrio previamen- i
te tratadas se aglomeren antes de mezclarlas con el vehi-

jculo aglutinante de resina orgénica.
Se ha de hacer observar que el agents de pelicu-

lacion y el agente tensloactivo, que es un agente humectan

- 17 -




te para las superficies de vidrio, pueden ser aplicados
en cualquier momento de la formacidn de las escamas de
vidrio. Por ejemplo, estos materiales pusden ser pulve—
rizados o aplicados de otra manera de forma continua 30—
5 | bre un miembro de vidrio sdlido antes de desmenuzar o

formar escamas, de manera que los miembros de vidrio. sé-

e —r. - — RO BIRI it LA SoArian —eea L 0 0 & PP &
[P TV g v~

lidos, que son configurados en forma de escamas, tengan

aplicados sobre ellos los agentes de tratamiento desea-

dos. Las escamas de vidrio previamente tratadas pueden

10 ser entonces envasadas y almacenadas o transportadas,te-

niendo presente preferiblements suficiente cantidad de

disolvente volatil para impedir que las escamas de vi-

drio se sedimenten y formen una mase aglomerada. De esta
menera, las escamas de vidrio pueden ser almacenadas as{
. hasta el momento en que se desss mezclar las escamas de

15 ! ’
vidrio con el vehfculo & pintura de resina organica, o

. hasta el momento que se desee para la aplicacidn final dej

s composicidn de recubrimiento que contiene las escamas

' de vidrio y el vehfoulo aglutinante de resina orgénica.
20 E Para llevar a cabo el presente invento de

. acuerdo con un aspecto preferido, una cantidad de deidos

grasos organicos superiores tales como dcido estedrico o
palmitioo, eg disuelta en una cantidad de aproximadamen—

“te 2% a 3% en peso (basado en sl peso de disolvente) de

o5 -un disolvente aromdtico voldtil compatible tal como xile-

-no, tolueno, etc. A esto se afiade un agente tensiactivo

"0 un agente humectante que es capaz de humectar la super-

1+

‘ficie del vidrio y que es compatible con los decidos grasos

'organicos que se utilizan, para depositarse de forma uni-

30 %forme sobre las superficies de las escamas de vidrio.
19.1.68 | - 18 -
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Agentes. tensioactivos que pueden utilizarse para este I
fin incluyen aceites de silicona, por ejemplo DC-200,

o una serie de ésteres de dcidos grasos modificados de
alto peso.molecular o0 gales de los mismos, tales como
lauril sulfato de sodic, oleil gulfato de sodio y simi-
lares. Utros agentes tentioactivos que se pueden utili-
zar son sales de metales alcallinos, particularmente sa-
les ds sodio, de acidos zrasos sulfonados, por ejemplo
deido ldurico, dcido oléico. Son apropiados sales de me-
$al alcalino de alcoholes grasos sulfatados, por ejemplo
alcohol laurilico, alcohol oléico, edc. Generalmente, la
cantidad de agente tensioactivo utilizado ss de 1% cal

peso de las escamas de vidrio que han de ser tratades

previamente; no obstante, el margen puede variar enire
aproximadamente 0'5% ¥y 5% o mds. La cantidad de ageunte
tensionctivo utilizado puede variar dependiendo de la
cantidad de deido graso superior que se ufiliza y del
espesor del depdsito de pelicula sobre las escamas de
vidrio, que se desena. Se hace observar que depdsitos
més gruesos de deidos grasos orginicos sleccionados so-
bre las escamas de vidrio nrovocsrdn 1s azlousracidn de
las escamas de vidrio y pueden afectar al.curado de las
peliculas de resinas o a las caracteristicas de secado
del producto resultante. Cuando todos los ingredientes

gntes mencionados son afiadidos conjuntamente, todo el

sistema puede ser calentado con suficiente calor para li-
cuar el decido graso y utilizando una suave agitacidon pa-
ra evitar ol desmenuzamicnto de las escamas de vidrio. EL
calor es afiadido simplemente para ayudar al dcido graso,
particulsrmente deido estedrico a disolverse en ol disol-

- 18 -




10

15

20

25

" ser de aproximadamente 60% y mds. Despudés que se obtiene .

| ‘de afiadir las escamas de vidrio, secontinua la agitacién

vente y a depositarse con mayor facilidad sobre las es-

camas de vidrio. Cuando tods la masa estd disuelta y la

§

solucidn es transmparente, las escamas de vidrio son afia- |

i
. x . . - . . . i
didas con lenta agitacidn. Es preferibls una agitacidn hag

ta de aproximadamente 60 r.p.m.- La cantidad de escamas ie
vidrio es preferiblemente de aproximadamente 40% del pesg
de la mezecla que incluye las escamas de vidrio, Cantida—
des mayores de 40#% pueden provocar uns deposicidn menos
uniformes de la mezcla sobre las escamas de vidrio. Can~
tidades menores de 40% pueden dar como resultado una mexr

ma 48 los materiales de tratamiento previo. Sin embargo,

estas proporciones pueden variar segun se desea. Dospués

hasta que todas las escamas de .vidrio hayan sido humec-
tadas de manera suficiente. Genéralmente, es satisgfacto-
ria une hora para este tratamiento. Cuando han sido tra-
tadas todas las escamas de vidrio, el disolvente en exceg
so ouedae ser separado de las escaﬁas de vidrio y ésto se
puede lograr utilizando una centrifuga o filtro prensa de
bastidor y wtilizando baja presidn. La utilizacidn de ba-
jo presidn puede ajustar la cantidad de sdlidos en la pas
ta de escama de vidrio. El contenido de sdlidos puede

i
el deseado contenido de sb6lidos de las escamas de vidrio

previemente tratadas, el pigmbnio de escamas de vidrio
previamente tratadas se sncuentra en‘la forma de una pas~—
ta que pueds ser almacenada en un recipiente y puede ser
utilizada cuando se necesite. Generalmente, se prefiere
que el contenido de sélidos no sea meyor de 85% de la

pagsta de pigmanto.

- 20 -
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! lice, por incorporacidn de otros pigmentos organicos o

Aungque se pueden utilizar diversos materiales |
de resinas orgdnicas para los fines de cste invento,son
particularmente dtiles las resinas epox{dicas a causa
de sus excelentes propiedades conocidas. £n nmuchos ca-—
sos, tambidén se puede utilizar un envase Unico o sisto-
mag no catalizados. Cuando se ntilizan resinas epoxidi-

cas no esterificadas, es deseable generalmente afladir

conjuntamente el catalizador del tipo seleccionado para

la resina y la resina epoxidica poco antes de la aplica-

cidn con el fTin de impedir una reaccidn prematura;cier-
tas resinas epoxidicas no ssterificadas pueden ser ccn-
vertidas por secado en estufa. Desde luego, en los 22—
g0s en que el material de resina seleccionado se cure
bajo las condiciones normales ordinarias, no se necesita
emplear catalizadores y la composicidn aglutinante puede
ser empleada en forma de una \nica composicidn. Una modi

ficacién adicional del vehiculo aglutinante, por incorpo

racidén de materiales de carga +tales como mica, talco,si~

inorgdnicos y la incorporacidn de disolventes aromaticos
o alifgticos, puede ser ajustads para acomodarse a la
aplicacidn particular y para acomodarse a lag condiciones
que es de esperar que resista o soporte el articulo recu-
bierto. Dichas modificaciones, ajustes y alteraciones de
los vehiculos aglutinantes de resina orgénica, son mate-
rias que pueden ser determinadas con facilidad por el tég
nico formulador de la pintura. Ias composiciones de recu-
brimiento del presente invento pueden ser coloreadas 0 in
coloras y, similarmente, el recubrimiento final unido so-
bre un articulo puede ser coloreado o incoloro dependien-—

do de la formulacidn especifica que se emplee.

- 21 -
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; no y similares. ElL agente tensioactivo que se utiliza es

Una porcidn o la totalidad del material inor=-
gdnico presente en las composiciones de recubrimiento
protector del presente invento puede ser de escamas de

vidrio previamente tratadas, aunque resulard fdcilmente

evidente para los tdenicos en la tecnologia de la pintu-
ra que puaden estar presentes otros diversos materislaes

inertes s inorgdnicos convencionales gue se utilizan am-
pliamente en vehiculos para pinturas de resina organica.

Da acuerdo con la realizacidn preferida dsl
presente invento, el agents de peliculacidn es un decido
graso orgénico superior que puede contener de desds apro,
ximadamente 10, preferiblemente 12, hasta 20 dtomous de

carbono. Son particularmente dtiles los dcidos estedrico
o palmitico en cantidades aproximadas de hasta 2% o 3%

del disolvente utilizado. Resultard fdcilmente evidente

que se pueden utilizar, cuendo se desee, mayores Propor- |
. t

; . ; ‘9 4 {
ciones del agente de peliculacidén. Se puede utilizar cualf

quier disolvente alifdtico o aromatico apropiado, parti-

cularmente disolventes hidrocarbonados, con la condicidn
de que sean compatibles con los ingredientes y no afec-

ten de forma perjudicial al recubrimisnto final deseado. :
Se han obtenido resultados particularmente satisfactorios

empleando disolventes aromdticos tales como xileno, tolug

un agente humectante para las escamas de vidrio y es comw-

patible con los otros ingredientes, particularmente con
el dcido graso orgsnico, y se depositari sobre las super
ficies de las escamas de vidrio pars retensr la mezcla
del agente humectante y del agente de peliculacidn sobre
las escamas de vidrio.

- P22 -




Log siguientes ejemplos sirven para ilustru;””i"hw

el presente invento.

- Bjemplo T i
Acabado estructural epoxidico gris (sistema de

5 ;2 envases).

Composiocidn del componente numero 1

Pigmentos combinados 52,5%

Didxido de Titanio (rutilo N.C.) 37¢%

! Materiales de carga (silicatos de
: magnesio y aluminio, Norma o Espg
10 i cificacidn Federal TT-P.403A) 14%

f Egcamas de vidrio previamente trata
i das (con doido estagrico y lauril -
sulfato de sodio) 4.6%

Pigmentos colorantes (negro de humo
de lamgara y siena quemada, Especi-
ficacion Federal LLL 70 y LSDGlel-
cacidn Federal TIT 435 Tipo 2, res-
pectivaments) 3%

- Yehfculos . 41,5%
i 5d1ido de poliamina (catalizador H-3) 58%

Aminas aromdticas (DiP-30) 5%

Disolventes hidrocarbonados (xileno,
Especificacidn Federal TT-X~916) 37%

20
100, 0%

Composicidn del componente N2 2

Sélidos de resina epoxidica comblnaﬂos,
Epon 826 y Epon 815, proporcidn en peso
aproximads 6:84, resnectivamente 100

i Equivalente de epoxido de la resina
25 ; epoxidica aproximadamente 175-200

Para preparar la composicidn de recubrimiento,
se utilizé un volumen de los pigmentos y del vehiculo -
(composicidn H? 1) con un volumen del componente numero

30 2. La mezcla resultante fué aplicada a un acero no impri-

19.1.68 - 23 -




10

15

20

25

. Epon es la siguiente:

 Ofy~Ci-Ca- EOQ?OO-CHz-cH-CHZ—]n- s
| A i o
- 0~CH,~CH~CH

'y es el producto de reaccidén de un bisfenol y una epihal-|

. ohidrina.

mado, utilizando apsratos usuales de pulverizacidn de M=

1
pintura, y produjo un recubrimiento de aproximadamente |
0,150 milimetros de espesor en una Unica aplicacidn.

La molécula tipica de las anteriores resinas

2

!

; El Epon 826 tiene una viscosidad de 65 a 95 poi
ses a 258C y un equivalente de epdxido de 180 a 188, y el

%
i
| Epon 815 tiene una viscosidad de 5 a 7 poises a 252C y un

‘
.

i equivalente de epdxido de 175 a 195. DMP = 30 es tri-dime
: {
;tilaminometil—fenol. El catalizador H-3 es un agente de -
. curado de cetimina pare resinas epoxidicas, formado por -

. 1la reaccidn de una diamins alifdtica con una cetona, y =~

“tiene la f£érmula

; R' R*
; I |
' C=l{=R~N=C
Il." ILL“ :

El peso equivalente de H-3 es de 101. Tambidn -

‘se pueden utilizar, en lugar del agente de curado H-3,

otros catalizadores tales como dietileno triamina, dietil-

.amino propilaming, tetraetileno-pentamina y similares.

: Las escamas de vidrio utilizadas en los e jemplos
;tienen un didmetro que varia entre 6 milimetros y 0,40 mi-
élimetros, y tienen un espesor medio de aproximadamente 2,5

micres.

| - 24 -
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Fjemplo IT

Resina alcidica modificada con silicona con -

ggscamas de vidrio previamente tratadas (Gris)

Pigmentos combinados 40%

Didxido de titanio (de uso universal
o para todos los usos) 75%

Escamas dg¢ vidrio previamente trata- o
das (con dcido estedrico y lauril - ;

sulfato de sodilo) 155
Yilicatos de magnesio y aluminio 8%

Pigmentos colorantes (negro de humo) _ 2%
100%
Vehiculo total 6055

38lidos de resina alefdica y silicona 50%

Disolventes hidrocarbonados (esencias
ninerales) 49%

Jecante~2~etil hexoato de cobalto y ,
2~gtil hexoato de manganeso 1%

———

1005 100%

La resina alcidica antes identificada es una -
resina de ftalato de nentaeritrite modificada con polisi-~
loxano con Ffunciones hidrdxido (Dow Z-6018). |

Silanos particularmente buenos para utilizarse %
con rasinas alcidicas y de poliéster son vinil trietoxi-
silano, viniltriclorosilano, vinil-tris(beta-metoxietoxi)
gilano, gamma-metacriloxipropilirimetoxisilano, gamma-gli
cidoxipropiltrimetoxisilano. Resinag de polidster y alci~
dicas tales como poliésteres de ftalato de pentaeritrita
pueden ser modificades con los precedentes agentes de co-

pulacidn para ser utilizados en conexidn con sl presente

invento, particularmente en el Ejemplo II.

- 25 <




* Ejemplo III

Acabado estructural epoxfdico eris

(todog los porcentajes en peso)
; Pigmento 33,8%

5 : Didxido de titanio - Rutilo del tipo
‘ que no se meteoriza 56, 0%

Escamas dg vidrio previamente trate- !
das (con dcido egtearico y lauril - :

sulfato de sodio) 43,0%
Pigmentos colorantes (como en el
Ejemplo I) 1,08
10 i 100, 0%
| Venfoulo 66, 2%
5 Resina epoxidica® (no vold+il) 18, 3%

; Agente de curedo catalitico resing
g 50 (no voldtil) (Versamida) 18, 3%

; Digolvente hidrocarbonado aromgti-
15 ; co® (es decir, Xileno) 63, 4%

i

100, 0% 100,0%
# Rosine epoxidica,-Epon 1001 que +tiene la fér-
; [
' mule mostrada en el ejemplo II y tiene una viscosidad de |

!
i
3

1,0 a 1,7 poises a 259C y tiene un equivalente de epoxid&

20 . do aproximadamente 425 a 550 (por Bspecificacidn ASTM D-
' 1652-591)
§ Peso por litro -~ 1.162 gramos como minimo ( el
: catalizador de agente de curado resinoso estd envasado -
- separadamente y es mezclado inmediatamente antes de la -

25 - utilizacidn)

19.1.68 ’ - 26 -
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Eijemplo IV

Acabado estructural evoxidico gris

Componente N2 1 T4,0%
: i
Didxido de titanio-Rutilo del tipo %
que no se meteoriza. 18,0% |
Bscamas de vidrio oreviamente tra- . !
tadas (como en el Ejemplo III) 18, 0% :
Pigmentos colorantes (los mismos - ;
que on el Ejemplo I) 1,0% |
Resina epoxidica™ (no voldtil) 47,5%
Disolvente hidrocarbonado aromdtico, , ;
es decir xileno 15,5% g
100, G
Componente N2 2 1 26,0%
] Agente de curado catalitico resing ,
? so (Versamida) 100,0%
z
T
100, 0%
g [

gpuede utilizar trietilenotetramina o un gran numero de -

lotros agentes de curado conocidos para las resinas 6pOxXI~
i

' como minimo.

Resina epoxidica - Shell Epon 828 que tiene g
la férmula mostrada en el Ejemplo II y tiens una viscosi—%
dad de 100 a 160 poises a 252C y wn peso equivalente de 3
85 vy un equivalente de epbxido que se aproxima a 175 a ~

200 (por la Bspecificacidn ASTM D~1652-59T)

Paso por litro : aproximadameﬁte 1.162 gramos =~

En luzar del agente de curado de Versamida, se

édicas.

? Se ha de hacer obgervar gue se pusde utilizar
cualquier vehiculo para pintura o cualquier vehiculo aglu-
tinante de resina organica en lugar de los ejemplos espe-—

cificos.precedentes. En general, las escamas de vidrio -

- 27 -
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10

15

que forman pelicula pueden ser afiadidas al vehiculo aglu-
tinante de resina orgénica en cantidades de aproximada-

mente 0,5% a 20% o mls en peso de la composicidn total.

Se pueden utilizar cantidades mayores o menores de escas-
mas de vidrio, dependiendo de las condiciones especificas
de exposicibén al ambiente. La cantidad de escamas de vi-
drio puede ser expresada convenientemente en gramos por -
litro de vehiculo aglutinante de resinea orglnica, y puede
oscilar entre aproximadamente 30 y 480 gramos por litro,
aungue este margen puede variar.

La presente solicitud, que corresponde a la pr
sentada en Estados Unidos de América, con fecha 3 de Mar-
zo de 1.967, bajo el nlmero 620.561l, se acoge a los bene~
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-
dad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espaila, por VEINTE afios, son los

siguientes:

- 28 =
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1.- Un método de preparar un pigmento finamente
dividido con escamas de vidrio para su uso en composicio-
nes de pintura de resina orginica, en el que el pigmento
finamente dividido de escamas de vidrio posee la propie-~
dad de emigrar hacia y formar pelicula junto a la superfi-
cie exterior de un revestimiento formado cuando se aplica
a un sustrato una mezcla de dicho pigmento de escamas de
vidrio y un vehiculo de pintura de resina sintética, com-
prendiendo dicho método aplicar a las superficies de vi-
drio un agente formador de pelicula.

2.- Un método segln la reivindicacidén 1 en el
que el agente formador de pelicula se mezcla con las esca
mas de vidrio para recubrir las escamas de vidrio con un
agente formador de pelicula.

3.- Un método segin la reivindicacidén 1, en el
que las escamas de vidrio se mezclan con un agente forma-
dor de pelicula y un agente tensioactivo o humectante que
moja la superficie de las escamas de vidrio y que es com-
patible con el agente formador de pelicula para recubrir
las escamas de vidrio con el agente formador de pelicula.

4,- Un método seglin la reivindicacidn 3, en el
que el agente formador de pelicula es &cido estedrico y
el agente humectante es un éster de &cido graso o una sal
del mismo.

5.~ Un método segin la reivindicacidn 1, en el
que las escamas de vidrio se mezclan con un agente forma-
dor de pelicula, un agente humectante para las superficies
de las escamas de vidrio, que es compatible con el agente
formador de pelicula, y un disolvente aromdtico o aliféti

co volatil compatible con el agente formador de pelicula
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¥y con la resina orgénica para obtener una mezcla unifor-
me.

6.~ Un método segin la reivindicacién 5, en el
que una parte del disolvente volAtil se separa de la mez-|
¢la uniforme para obtener una pasta de pigmento.

7.- Un método segin la reivindicacidén 5, en el
que el agente formador de pelicula es &cido estedrico y
el agente humectante es laurilsulfato de sodio.

8.~ Un método seglin la reivindicacidn 3, en el
gue el agente formador de pelicula es un miembro seleccip
nado del grupo consistente en Acidos grasos que contienen
de 10 a 20 Atomos de carbono y el agente humectante es unl
miembro seleccionado del grupo consistente en resina de
silicona, aceite de silicona, ésteres de Acidos grasos,
sales de ésteres de Acidos grasos, sales de alcoholes gra
sos y sales de Acidos grasos sulfonados.

9.~ Un método seghn la reivindicacién 3, en el
que el agente formador de pelicula es Acido estedrico y
el agente humectante es un miembro seleccionado del gru-
po consistente en resina de silicona, aceite de silicona
ésteres de Acidos grasos, sales de ésteres de Acidos gra-
sos, sales de alcoholes grasos y sales de Acidos grasos
sulfonados.

10.~ Un método seglin la reivindicacidn 3, en el
que el agente formador de pelicula es un miembro seleccig
nado del grupo consistente en &cidos grasos que contienen
de 10 a 20 Atomos de carbono y el agente humectante es uﬂ
éster de Acido graso o una sal del mismo.

1l.- Un mé%odo de preparar un pigmento finamen

te dividido con escamas de vidrio para su uso en composi
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ciones de pintura de resina orginica.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de treinta y una hojas escri

tas a mdquina por una sola cara.
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