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PATENTE DE INTROCDUCCION

por DIEZ Alos

afavor e Don Eduardo CANAS Matamo-
ros , de nacionalidad espefiola, domiciliado en Barcelona,

oalle San Antonio, ndmero 17, por 3

"MEJORAS EN LA CONSTRUCCION DE TURBINAS".

-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente solicitud de Patente de Introduccidn tiene
por objeto, geglin se indica en su enunciado, una serie de mew-
joras introducidas en la fabricacidn de turbinas, especialmen;
te turbinas centrifugadoraes destinadas a determinar la circue
lecidn forzeda de fluidos, y, mas concrefamente, turbinas pa-
ra la constitucidn de ventiladores centrdfugos.

Ias mejoras que se preconiza, seglin se verd claramente &
continuacidn, tiene como objetivo principel simplificar ol mé-
ximo el proceso de construccidn de las indicadas turbinas. A
tel efecto, las indicadas mejoras se hallaq concretamente eg-
tudiadas en vistas a que el conjunto de la turbina comprends

un nfmero muy limitado de piezas, fdcilmente obtenibles en

grandes series y cuyo acoplemiento y monteje pueda Tealiem
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zarsge de manera simple y con intervencidn del mfnimo posible
de mano de obra. Con esta finalidad, de maners esencial, ds
acuerdo con las mejoras que se preconizen, el conjunto de la
turbina comprende una serie de 4labes o paletas, constitufe
dog por otras tantas piezas de plancha metélica egtampade.,
idéntiocas entre si, es decir, obtenidas por medio del mismo
utillaje, que ge encajan y fijen entre un aro, agsimismo obtee
nido por estampacidn, y un disco también de plancha metdlica
estampada, que comporte los medios de acoplemiento y fijacidn
del conjunto de la turbina al correspondiente eje motor. Por
otra parte, es tambifn esenciel, de acuerdo con las me joras
que nos ocupen, gue la fijacién de los Alabes o paletas al
aro y disco referidos, se lleve a cabo por medio del encaje
de una ufias o salientes que en la propla operacidn de estam~
pado se determinan en las extremidades de las piezas que cons—
tituyen los &labesp en unos correspondientes orificios previs-
t0s en los indicados elementos, y posterior remachado de los
expresados selientes., Finalmente, de acuerdo con las indicadas
mejoras, los elementos de fijacidn y acoplamiento que se pre=-
vén en el disco referido se hallan concretamente constitufidas
por un cuerpo cilindrico que se fija en sentido axial por re=
machado a2l mismo y que comporta una abertura axial pars paso
ajustado del correspondienite eje motor, y, por ejemplo, un
orificio radial roscado, en el que puede roscar un corresponé
diente tornillo de presi&mé

Ie indicada turbina admite una variante de realizaciﬁn,
que resulte indicede ﬁnicamente en algunos casos especialea;'
concretamente cuando el conjunto alpanze dimensiones de uns
cierta importancia, dado que permite realizar un exacto centra$
je de la turbins con respecto a los elementos de fijacidn y

acoplamiento sobre el correspondiente eje. Segin esta variente
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las piezas constitutivas de los &labes se solidarizan en la

forma expuesta a dos aros iddnticos, y el disco que comporte

los medios de Ffijacidn y acoplamiento se enchufan en el intew
rior del conjunto en posiciﬁn central, y se fija conveniente~
mente en esta posicidn por soldadura u otro sistema cuales-
gulera spropiado,

En cualquier caso se comprende que el proceso de construce
cién del conjunto dela turbina resulte sumamente simplificeado,

v puede ser automatizado en forma précticamente total, exigienw
do un verdadero mfnimo de mano de obras

Bor lo demds, la esencialidad y principales caracterfstie
cas y ventajas de las mejoras que se preconizan, resulitarén mas
fédcilmente comprensibles a la vista de los dibujos adjuntod,
en los que~ de manere esquemdtica - se hae representado un ejemé
plo concreto de realizacidn prdctica de las mismes., En lo sucew
sivo, la explicacidn se referiri, pues, a estos dibujos, bien
entendido que - como se comprende y es 1ldglco, dada su finalidad
exclusivamente ilustrativa y acleratoria - en ningin caso cabrf
conferir a los mismos el menor ceracter limitativo,

En estos dibujos:

Ia figura 1 es un detalle en despiece en perspectivea, mose
trando la disposicién y forma de acoplamiento de los $rgenos
fundamentales integrantes de la turbina,

Ie figura 2 es una vistae superior en planta del conjunto de
la turbina convenientemente montaday

Y, finslmente, la figura 3 es un corte diametral del propio
conjunto representado en la figura precedente.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo con las
mejoras que se preconizent

Se prevén en primer lugar una sucesidn de plezas de plancha

metdlica estampada, todas iguales entre sf, que han sido sefigla~
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das en su conjunto con la referencia 1. Estas piezas presentan
una forms general rectangular, pudiendo ser planas, o, preferen=-
temente, hallarse dobladas en sentido transversal con objeto de
adoptar une seccidn apropiada al tipo de trabajo que deben reaw
lizar, En los bordes transversales de estas piezas, y en la pro?
pia operacidn de estampado de las mismas, se prevén unos salien-
tes 2-3, cuyo nimero, formas y disposicién podrd, como es 1dgico,
variar entre los més amplios lfmites. La obtencidn de estas pie=
zas podrd, pues, llevarse e cabo con toda facilidad, en grendes
gseries industrisles, y a precios de coste muy reducidos

Las indicadas piezas, constitutivas de los 4labes o pale-
tas, s8 encajan y fijan, segin dicho, entre un arc superior y
un disco inferior, que comporta los medios de acoplamiento y fie
jacidn del conjunto de la turbine#

El indiocado aro,sefialado en su conjunto con la referencis
4, se hella asimismo constitufido por una pieze de plancha metg-
lica estempada, y adoptard preferentemente uns forma plana, Obw
teniéndose a partir de plancha metflica de espesor y caracterds-
ticas apropiadas pars gsegurarles un grado suficiente de rigié
dez, aunque a este mismo objeto puede tambidn presentar nervadue
ras o une seccidn especial, convenientemente disefiada. La fije~
cidn de las piezas 1 al aro 4 se lleve esencialmente a cabo por
introduccidn de los salientes 2 de §qu£llas en unos corresponé
dientes orificios 5, a tal efecto previstos en éste, y remachaw
do final de los extremos 6 de los indicados salientes, que 80w
bresalen convenientemente a2l otro lado de lag indicadas perfoe
racionest

Por su perte, el expresadc disco =que ha sido sefialedo en
su conjunto con la referencis T= se obtendrd asimismo de plene
cha metdlica estampada, pudiendo presentar cualquier secoﬁén
diametral apropiads para garantizarle un grado suficiente de
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rigidez, o pudiendo hallarse provistos & tal efecto de nerva-
duras embutidas, dispuestas de cualquier forme que Se congiw
dere conveniente. En une forma preferente de realizacifin =re-
presentada en los dibujos- el indicado disco presentard una
zona perimetral plana 8, sobre la que asentardn las plezes 1
constitutivas de los &labes, una zona central 9, asimismo
plana, en la que se situardn los medios de acoplamiento del
conjunto de la turbinas, y una zona intermedia 10, de forma
general troncoo&niea, que, ademds de asegurar un adecuado mo
mento de inercia al disco, contribuirg a centrar hasta cierto
punto los medios de fijacidn con respecto a la longitud del
eje de la turbina., Tembidn en este caso, y asimismo de manera
esencial, las paletas 1 se fijan &l expresado disco por intro=
duccidn de los salientes 3 de aquéllas, en unos correspondien-
tes orificios ajustados 1ll, previstos en la zona plana perime
tral 8 de dste, y remachado final de las extremidades sobresa~
lientes 12, de los indicados salientes

Finalmente, el disco 7 en cuestién comporta, segdn dicho,
los medios de fijecidn y scoplamiento del conjunto de la ture
bine sobre el correspondiente eje. Estos medios, en una forma
muy preferente de realizaciﬁn, se hallardn constitufdos por un
cuerpo cihﬁndrico 13, convenientemente fijado al expresado dis
co en posicifn coaxial, y dotado de una abertura axial 14, dis-
puesta pars ser atravesada en forma ajustada por el indicado
eje, que es finaslmente inmovilizado en posiciﬁn, por ejemplo,
por medio de un tornillo de presi&n roscado en el origicio 15,
que ocupe una posicidn radial con regpecto a la expresada abere
tura axial, Este cuerpo cilimdrico presenta una prolongacidn am
xial extrema 16, de espesor mas reducido, que se corresponde con
una zona axtrema abocardada 17 de la abertura axial 14%1Esta

prolongacidn 16 atraviesa en forma ajustada una correspondiente
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perforacidn central 18 prevista en el fondo de una zona embuti-
da 19 practicade en el centro de la zona plana 9, y se remacha
al otro lado, formando un reborde de fijacidn 20,

Wétese, pues, que, de acuerdo con las mejoras que'se Pre=
conizan, la construccifin del conjunto de la turbina queda ab-
solutamente simplificads, constando la misma de un nimeroc reale
mente mfnimo de piezas, obtenidas pricticamente en su totalidad
por estampacién, es decir en inmejorables condiciones scondnicas
cuyas piezas, por otra parte, pueden ser acopladas en forme sim=
ple, con intervencidn de un verdadero mfnimo de mano de obra y .
con completa eliminacién de las operaciones de soldadura que enw-
carecen en forma decisiva el precio de coste del producto manuw
facturado. _

Resta ya ﬁnicamente kacer constar de una manera general ¥y
expresa que, como se comprende y &8s 1dgico, y eparte de las
que han sido ya concretamente indicadas, en la realizacifn
préctica de las mejoras que han quedado desoritas, cabrd in-
troducir todas aquellas adiciones y modificaciones de detalle que
no afecten 2 1o gque constituye la esencialidad del registro que

se solicitaf

SE REIVINDICA:e

1- mejoras en la construccidn de turbinas, concretamente
turbinas para la constitucidn de ventiladores centrifugos, de
acuerdo con las cuales los Klabes de la turbina se hallan cons-
titufdos por una serie de pilezas independientes, obtenidas de
plancha metdlica estampada, y todas iguales entre sf, cuyas
piezas presentan en sus bordes transversales por lo menos dos -
sallientes dispuestos para atravesar en forma ajustada correg-
pondientes orificios previstos en los elementos de montaje, ¥y

ger remachados al otro lado de estos orificios, determinando
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1z sujecidn de aqu&llos en la posicidn correctas

2 - Mejoras, caracterizades porgque une de los elementos de
montaje referidos en la reivindicacidn anterior se halla cons-
titufdo por un arc de plancha metdlica estampada, en el que,
en la propia operacidn de estampado, se determinan unos grupos
de orificios regularmente distribufdes, dispuestos para per-
mitir el paso ajustado de los salientes previstos en uno de
los bordes transversales de las piezas estampadas constitutie
vas de los dlabes, cuyos salientes se remechan al otro lado
de los indicados orificios, determinando la sujecidn de &stos
a dguels

3 - Mejoras, caracterizadas porgue el segundo de los ele-
mentos de montaje a que se ha hecho referencia en la reivindi-
cacidn primera se halls constitufdo por un disco de plancha
metdlice estampada, que comporita los elementos para acoplamienw
to y fijacidn de la turbina sobre el correspondiente eje, y en
el que, en la propia operacidn de estampado y en una zona perie
metral, se han determinado unos grupos de orificlos regularmen-
te distribufdos, dispuestos para permitir el paso ajustado de
los elementos previstos en uno de los bordes de las piezas es=
tampedas constitutives de los élabes, cuyos salientes se re-
machan 2l otro lado de los expresados, orificios, determinando
la fijacidn entre &stos y aquéls

4 - Mejoras, caracterizadas porque los elementos de 800=
plamiento y fijecidn a que se ha hecho referencia sn le reivine
dicacidn precedente se hallen constitufidos por un cuerpo cilfne
drico dotado de una abertura axial dispuesta pare permitir el
paso ajustado del correspondiente eje, y provisto de medios de
fijacidn sobre este eje, cuyo cuerpo presenta una prolongaciﬁn ’
que atraviesa en forma ajustada un correspondiente orificlo cenw

tral previsto en el disco asimismo referido en la reivindicacidn



precedente, y se remacha al otro lado de esta perforaciﬁw}

5 = Mejoras en la construccidn de turbinaé%

Conste la presente Memoria Descrip—
tiva de ocho hojas mecanografiadas, es-
eritas por una sola cara, numeradas del
1 al 8 y con sus lfneas numeradas, a su
vez, de cinco en cinco y de dibujos a-
NexX08,

Barcelona, o ol
P.AY 23 vy ' ) 5
LEONGIL Dl RIO Wdine
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