AB.

PETENDTE DE INVERNCIONXN

a favor de
VALIARCO SOCIEDAD ANONIMA INDUSTRIAL Y COLERCIAL - de
nacionalidad srgentina ~ domiciliada en R. E. de San
Martin 2601 ~ BUENOS AIRBES (Argentina) -
pox: )
"Un aparato para separar de los envases, elementos dese-
chables, partiocularmente etiquetas, contenidos en aguas

de lavado o lo similar”.

iemorla descriptiva

La presente lnvencidn se refiere a un aparato para
separar de los envases los elementos desechables, tales

como etiguetas, contenidos en aguas de lavado o lo similar
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¥ tiene por objeto principal proveer un cojunto hidromeci-
nico mediante el cual es posible una recuperacidén del agua
de lavedo libre de dichos elementos. .

En muchos procesos industriales de lavado, el agna que
se destina a esta operacidn debe ser recuperada, para actuar
en un ciclo cerrado, pero como en general el contenido de
elementos desechables llegz a ser muy alto, luego de algunos
ciclos de funcionamiento se hace necesaria la separacidn
de dichos elementos,

Por las caracteristicas del contenido sdélido, no es
aconse jable recurrir paras esa separacidén a la operacidn de
decantacidn, que spareceria a primers vista como la més
simple y econbmica, como asi tampoco a una filtracidn, puesto
que por el tawafio y calidad de dicho contemido, los filtros
se abascardn ficilmente dando carreras de filtracidn suma-
mente cortas que harfan antiecondémico é1 funcionsmiento.

Las circunstancias anotadas han llevado a idear una
méquiné que realiza la operacién de separacidén mediante un
proceso hidromecénico gque posibilita inclusive obtener los
elementos desechables separades del agua prensados y con un
minimo contenido de ésta, lo que los deja en condiciones
de una facil eliminacidn.

El objeto principal de la invencidn, en su alcance
queda determinado por el hecho de que el sparato esti cons-
tituido por un compartimento, provisto en su zona inferior
de una boca de ingreso del liguido a tratar y en su zona
adyacente 2 su fondo de una descarga comunicada con una
cdmara en su porcidn de fondo, camarg en la cual queda wbi-

cada una primera cinta sin fin perforada, cuyo ancho coincide

con el de aguélla, encontrindose extendida entre un rodillo
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de gufa, adyacente sl fondo de la camara y un rodillo de
arrastre montado en la parte superior de la migma, en tanto
que una segunda cinta sin fin, también de igual ancho que
1ls primera se encuentrs extendida entre uwn rodillo de guia
situado por encims de la comunicacidn de la descarga y un
rodillo de arrastre superior, quedando enfrentados a pequeila
distancia los tramos centrales de dichas cintas y yuxtapues-
to sobre el rodillo de arrastre de la primera de lzs cintas
un rodillo prensador de secado de los residuos arrastrados
por dicha cinta,

La invencidn comprende igualmente otros objetos acce—
sorios que se irdn comprendiendo en el curso de las presente
memoria,

A fin de gue la presente invencién sea comprendida
claramente y llevada a la prdctica con toda facilidad, ha si-
do representada por via de ejemplo en una de sus formas pre-
feridas de ejecucién en los dibujos que se acompafian & la
presente memoria, y en los cuales:

La figure l,es una vista en corte longitudinal de ls
realizacidén preferida de la invencidn mostrando la disposicidn
de sus componentes,

Ia figura 2, es una vista de frente de la méquina mos-
trada en lg figura 1.

Ia figura 3, es una vista en corte por la linea D-D de
le figura 1;y

Lg fipura 4, es una vista en detalle de la cinta sin
fin perforada que integra la invenciodn.

En todas las figuras mencionadas las mismas cifras de
referencia indican partes igualeg o correspondientes.

En un todo de acuerdo a los dibujos representados en su
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forma preferida de realizacidén, la invencidn estid constituida
Por una carcasa l, cerrada por su base 2, adyacente a la cual

Se halla un conducto 3, para entrada del liquido a tratar,

- el cual incluye elementos desechables 5; y cuya embocadura 4,

Se conecta a la caflerfa de transporte del mismo no ilustrada.

Bl mencionado conducto %, desemboca lateralmente, segin
gse indica con 6 en la cdmara 7, definida en el interior de la
carcasa 1, de seccién transversal preferentemente rectangu—
lar; wna pantalla encauzadora 8, determina para la corriente
de liquido que ingrese a 7 a través de 6, una direccidn lige-
ramente hacia arriba, como indican las lineas con flechas de
la figura 1, y la posicidn de los elementos desechables 5 en
la misma.

Por debajo de la pantalla encauzadora 8, gqueda montado
un primer rodillo de guis 9, pars una cinta sin fin 10, per-
forada, cuyo ancho es sustancialmente el que corresponde al
de la camara 7, de modo que solamente quede un huelgo minimo
entre los bordes de 10 y las paredes de T, como se ve en la
figuwra %. La cinta 10 estd superiormente mantenida en un
rodillo de arrastre 11, situado mas arriba del borde de la
cémara 7 y enfrentads a dicha cinta, se encuentra la canaleta
de descargs 12, que se proyecta fuera de dicha cémara frente
al recipiente 13, que constituye un depbsito de los residuos
indicados con la referencia 14.

Bl rodillo de aerrastre 11, se encuenira sustentado en
correspondientes cojinetes que lleva la carcasa 1, quedando
provisto exteriormente a la misma, de un pifién de accionamien-
to 15,

Lateralmente, por encima del rodillo 9, la cémaxa 7

esta provista de una embocadura 17, situada entre ambos tramos
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de la cintg 10, embocadura que comunica con un conducto
de aspiracidén de uns bomba de circulacidn de 1fquido 23,
de menera gue se produce una solicitacidn del liquido con~
tenido en 1, a través del tramo central de la ecinta 10 hacia
dicha embocadura 17 lo gque determing que los elementos dese-
chezbles 5 queden sobre la cara externa del tramo de cinta
mencionado que, al desplazarse en el sentido irdicado por
la flecha £, los elevard. Un poco por arriba del primer
rodillo guiador 9, se encuentra ubicado un segundo modillo
guiador 18, para otra cinta sin fin 19 sin perforaciones, gue
es scclonada wmediante el rodillo de arrastre 20, soportado
en la carcasa 1 y proyectado fuera de ella, donde estd pro-
visto del engranaje 21,

El tramo central de la cinta sin fin 19, desprovista
de perforaciones, queda dispuesto enfrente del tramo central
de la cinba sin fin 10 provista de perforaciones, de modo que
entre ellas quede el espacio 22 de ancho sustancialmente
igual al de la cémara 7, ya gue la cinta sin fin 19, también
ocupa la misma dimensidén que la 10.

Adyacente a su base 2, la carcasa 1 estd provista de
la ménsula 16, sobre la que apoya la bomba 23, accionada por
el motor 24, cuvo conducto de descarga se puede individug -
lizar con la rsferencia 25 en las figuras l y 2. A

Hacia st extremo superior, la carcasa 1 lleva la ménsuls
26, sobre la gue se apoya wn reductor a engranajes 27, accio-
nado mediante el motor 28 a través de la correa 29. Dicho mo-
tor estd dispuesto sobre la plataforma 30 articulada a la mén~
sula 26 y regulada en posicién respecto de ella por intermedio
de un tornillo %1, de modo que se pueda lograr para la correa

29 una correcta tensidén de funcionamiento. Del reductor se
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proyecta un eje de salida portador del engrasnaje 52 y un
segundo eje de salida con un segundo engranaje 3%,

El engranaje 32 transmite el movimiento al engranaje
15, en tanto que el engranaje 3% lo hace al 21, de modo gue
la velocidad de la cinta 10 sea ligeramente superior & la de
19, Como las ruedas dentadas 15 y 21 se colocan por encims
de los engranajes %2 y 3%, los rodillos 9 y 18 quedan acoji-
netados sobre wna estructura de soporte y gula 34, 35 respec~—
tivamente, la cual estd amoviblemente dispuesta sobre 1, en
su interior, pudiendo todo el conjunto ser facilmente retira-
do para su limpieza. Una placa 36 articulada en 37 se apoya
permanentemente sobre el tramo descendente de 19, actuando
como elemento de limpieza de la misma.

Como se indica en la figura 4, la cinta 10, en una
de sus formas constructivas puede estar formsda por wna serie
de placas perforadas 38 articuladas entre si mediante clavi-
jas pasantes a través de orejas formadas en las caras inter-
nas de las mismas. Del mismo modo la cinta 19 puede presen-
tar una serie de placas sin perforar,semejantes a las placas
de la cinta 10,

De esta forma, los elementos 5 que por accidn de la
corriente quedan gobre el tramo central de la cinta 10, son
elevados entre ambos tramos centrales de las cintas 10 y 19
y ubicados en el espacio 22 hasta que a2l separarse ambos tra-—
mos al llegar la cinta 10 a su rodillo de arrastre 11, son
proyectados hacia el recipiente.l3?.

La flecha f; indica el sentido de ingreso del liquido
con contenido de elementos desechables del aparato, en tanto
que las flechas £, f3, f4, f5, dan el de rotacidén de los
rodillos y la f; la de la corriente del 1{quido.
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La invencidén en ia'forma gque se acaba de expresar salta
claraménte a la vista y no requiere mayor sxplicacildn para
los entendidos en la materia.

BEs evidente que pueden introducirse diversas modifica-
ciones de construccién y de detalle sin apartarse por ello
de la esfera de la presente invencidn gue se halla claramente

determinada en las reivindicaciones gque siguen a continuacidn.

N O T A

Se reivindica como objeto de esta patente de invencidn:

1.~ Un aparato para separar de los envases los elementos
desechables, particularmente etiquetas, contenidos en aguas
de lavado o 10 sinmilar, caracterizado por coumprender una caja
para cireulacidn del liguido provista en las proximidades de
su fondo de una embocadura de entrada del mismo hacia una
cimara interior definida por dicha caja, ¥ en la cual queda
ubicads una primera cinta sin fin perforada, cuyo ancho es
substancialmente igual que el de la cimara y esta extendida
entre un rodillo de gufa, situado en la proximidad del fondo
de la camara, y un rodillo de arrastre montado en la parte
superior de la misma, quedando enfrentado este Gltimo rodillo
a una boca de descarga, en tanto que una segunda cinta gin fin,
también de igual ancho gque la primera, se encuentra extendida
entre un rodillo de guia situado por encima de la comunicacidn
de la descarga y un rodillo de arrastre superior, gquedando
permsnentemente enfrentadas porciones de dichas cintas don un
peguefio espacio entre ellas y siendo capaces dichas porciones
de constituir un medio de transporte de los elementos dese~
chsbles,



10

15

20

25

2.~ Un aparato segln la reivindicacién 1, caracterizado
por el hecho de que dichas primera y segunda cintas sin fin
estan constitufdas por una serie de placas articuladas entre
s, presentando cada una de las placas de la primera cinta
una pluralidad de perforaciones, capaces de permitir el paso
del agua de lavado.

3.~ Un aparato segin la reivindicacién 1, caracterizado
por el hecho de que los rodillos de arrastre de ambas cintas
se encuentran acoplados a medios de mando de diferentes velo-
cidades para cada uno de ellos.

4.~ Un aparato segin la reivindicacidn 3, caracterizado
por el hecho_de que el rodillo de arrastre de la primera de
las ointas queda acoplado a la salida a los medios de mando
de nmayor velocidad.

5.~ Un aparato, seglin cualquiera de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por el hecho de gue cada una
de las cintas se encuentra montada sobre correspondientes
estructuras de soporte y gula de las mismas, amoviblemente
dispuestas dentro de la caja, y en cuyas estructuras quedan
montados los rodillos de arrastre y gula, proyectandose 10s
primeros hacia afuera de la caja para su vinculacién con los
medios de mando.

6.~ Un sparato para separar de los envases, elementos
desechables, particularmente etiquetas, contenidos en aguas
de lavado o lo similar.

Esta memoria consta de ocho hojas escritas por una
séla cara.

BARCELONA, 93 DIC. 1967
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