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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE gafios

cuyo privilegio se solicita para Egpafla,
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:
ANDRE REINE

de ngeionalidad frencesa, domiciliado en

Oyonnax (Ain), Francia, relativa at

"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO CORRESFPON—
DIENTE PARA LA IMPRESION DE CARTON Y SI
MILARES
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En las méquinas offset que imprimen sobre cartdén
ondulado, la impresidn se obtiene por la presidn de la hoja
entre el cilindro portacaucho y el eilindro inferior 1lama-
do de presién. Si no se toman precauciones especiales, se
produce un aplastamiento sobre toda la superficie debido a
que los dos cilindros actian como un laminador. Resulta de
ello una disminucién de espesor del cartén y una pérdida im-
portante de la rigidez asf como wna pérdida casi total de la
proteccidén del contenido. En efecto, la canal aplastada pier-
de toda su elasticidad. Es necesario, pues, evitar este a-

Plastamientos = = = = = = w  d - m e - m e e m e e e — o

Se sgbe que en la impresidn offset el cilindro ine
ferior llamado de presidn sobre el que pasa la hoja a impri-
wmir es de un didmetro tal que es preciso "forrarlo". Este fg'
rrado consiste en disponer sobre el cilindro una "submenti-
1la" y una "mantilla" de presidn (que no debe confundirse con
la mentilla de caucho). El cilindro de presidn recubierto por

estas dos mantlllas tiene entonces un didmetro tal que cuando
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pasa la hoja, es impresa por presidn contra el cilindro de

CauCho SUPETIOrs = — = = = = = = = - = - - - .-~ --——

Lg presente invencidn se caracteriza por el pro-
cedimiento siguiente: se saca la submantilla y se remplaza
por recortes conformados con la forma de las partes impre-
soras y se pegan sobre el cilindro de presidn en referencia
0 registro con las partes a imprimir. Es gsuficiente que el

espesor de estos recortes sea el de la submantillge — — = —

A titulo de ejemplo no limitativo se puede proce~
der de la forma siguiente: provisto el cilindro de presidn
de su mentilla de presién y de su submantilla, se hace wna
prueba sobre ung hoja de papel fuerte, preferentemente dé
espesor regular.Al marginar se pone la hoja en la referencia
respecto al cilindro de presidén con un medio cualquieras y
se lmprime. Se saca la submantilla y se impriﬁe una hoja de
cualquier material en tento sea del espesor de la submanti—
llas De esta hoja gruesa, se cortan las partes impresas y
se pegan sobre la hoja de papel que se ha imprimido y dig—
puesto en referencia o registro al eilindro de presidn. Se
saca la mantilla y se fija por pegado o de cualquier otra
menera la hoja de papel provista de sus recortes segin lag
referencias anteriormente trazadase. Se dispone de nuevo lg

mantilla por encima y se puede imprimire — - = = = = — — -

Se comprende facilmente que graclas a 1los recor—

tes, que se llamarin a continuacién "alzas", durante la im



5¢

10,

150

20,

25

presidn la presidn se aplica sélo sobre estas partes. Ademds,
por ser menor la superficie impresa (la que es prensada),
que la totalidad del cilindro, -se requiere una presidn menor
para imprimir. Por lo tanto, los canales se agplanan poco en

estas partes y nada en las partes no impresgse —= = = = - - -

Este procedimiento recuerda pues la "puesta en mar
cha" de los impresores, pero no se trata como en este caso
de nivelar los "hundidos", es decir las partes que no impri-
men bien, sino de un recortado que tiene por objeto evitar
que la presidn se ejerza fuera de las partes impresas. No.de-
beria pues confundirse con aquélla. Un procedimiento equiva—
lente consistiria en cortar y eliminar de una hoja del espe-
sor deseado, todas las partes que no deban imprimirse. Natu—
ralmente, la parte sobrealzada (alzs) se corta de modo que
ge tengg en cuenta, desde el punto de vista del tamafio, del
ensanchamiento que da la mantilla que viene por encima. Bl
Procedimiento es independiente de los espesores reciprocos
de las "alzas" y de la mantilla que los recubre. Es indepen—
diente de la calidad, de la textura ¥ de los constituyentes

rec{procos de las "alzas" y de las mantillaSe = = = = = = =

Se sobreentiende que el trabajo descrito anterior-
mente puede hacerse sobre el cilindro de caucho. En este caso

el cilindro de presién queda exento de "glzas", = = — = — —

Las ventajas de la invencidn son evitar el aplasta

miento de la totalidad del cartdn ondulado dursnte la impre-



5e

10,

15.

20.

8ién y tener en las partes impresas un aplastemiento mfnimo

debido a una menor superficie bajo pregidn, = = = « - = = =

La presente invencidn se refiere también a un dig
positivo para lmprimir tiras de material relativamente rig;
do a la flexidn, especialmente cartdn ondulado, que compren
de un mecanismo de impresidn y un dispositivo de alimenta—
cién de material intercalado delante del mecanismo de impre~

838N = = = = = . . — - . - —-— - — e o

Hasta ahors se conocenesenciglmente dom procedi-

mientos para imprimir cartén onduladoe = = = = = = = = = = =

En uno de ellos, el cartdn ondulado a inprimir se
enrolla como un cartén normal alrededor de un cilindro impre
sor durante el proceso de impresidn. Sin embargo esto pre=-
senta para el cartén ondulado la gran desventaja de que debi-

do g egta dobladura se pierde su resistencige — = = = = = = =

Para eliminar el citado inconveniente, el segundo
procedimiento prevé el paso del cartdn ondulado gin dobladu~
ra, es decir en lfnea recta, a través del mecanismo impresor.
Sin embargo, en dicho procedimiento surge el problema del cen
traje del cartén ondulado, que se suministra en hojas indivi-
duales, ya que para los sensibles cantos cortados del cartén
ondulado no se pueden utilizar topes duros o un avance rigi-
do, porque se crea el peligro de dafiar los cantos cortados y

con ello un centraje malo o0 defectuosy0e = = = = = = = = = = =
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Sin embargo, en este segundo procedimiento se pro-
ducen frecuentes dafios a los cantos cortados, de modo que se

originan muchas impresiones borrosage — — = = = = = = = = =

La presente invencidn tiene por objeto eliminar eg
tos inconvenientes. Para resolver este problema, el disposi-
tivo del tipo indicado al principio estd caracterizado por-
que el dispositivo de alimentacidn estd formado por un Srgano
de transporte que se encuentra en contacto a friccidn con la

tira de material a imprimire = = = = = = = = = = = = = = -

En el ulterior desarrollo de la invencidn se ha
previsto que para drgano de transporte sirve una cinta trang—

portadora sinfin, y que la cinta transportadora estd acciona—

de de modo continuoe = = = = = = = = - = = - -

Se consigue con ello que el centraje del cartén on-
dulado en el lugar de impresidn o delante del mismo, respecti
vamente, se efectie sin topes que puedan dafiar los cantos cor

-tados del Cartén ond‘ﬂ.&doo ———————— - e W s ww e e mw e

De la descripeidn que sigue a continuacidn, en u~
nidn de los planos adjuntos, se desprenden mds detalles ¥

ventajas de la invencidne = = = = = = = - - - = = =~ = [

La figura 1 representa una vista lateral esquemdti-

ca de un disgpositivo Conocidle = = = = = = = = = - - ----

La figura 2 representa una vista lateral.esquemdti-

ca de otro dispositivo conocidos = = = = = = = = - - .-
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DLa figura 3 representa una vista lateral de un

dispositivo gsegin la invencidne = = = - = = - e . -

La figura 4 representa una vista en planta y en
seccidn unos pesos esféricos representados e3queméticameg

te para apretar el material a imprimire = = = = = = = - -

La figura 5 representa esquemidticamente unos to-

pes para el material a imprimir en vista lateral y en plan

La figura 6 representa una vista en planta de un

dispositivo segin la invencidfe = = = = = = = = = = = - - -

En la figura 1 se ha representado un dispésitivo
conocido para imprimir materiales en forma de hojas. Esta
maquina tembién sirve para imprimir cartdn ondulado. Ia deg
ventaja de un dispositivo de egte tipo consiste en que el
cartén ondulado a imprimir 1 es conducido alrededor del ci-
lindro impresor 2 y es depositado luego medignte un trans-
portador 3 en un lugar colector 4. Para el cartdn ondulado
el doblado alrededor del cilindro impresor 2 representsa eg—
peclalmente una gran desventaja, porque el cértdn ondulado
plerde debido a ello su rigidez, lo cual es de una gran ime

portancie, particularmente para fines de embalajee — — — —

Con el fin de eliminar este inconveniente ya se
habfa propuesto hacer pasar el cartdn ondulado 1 de tal mo-

do a través de un mecanismo impresor, segin se ha represen-—
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tado en la figura 2, que el mismo no tenga que doblarse. Eg—
t0g mecanismos impresores son conocldos para lg impresidn de
chapas. Un cartén ondulado 1 es conducido a un cilindro impre
gor 2 mediante un transporitador 3. En esta operacién el cartén
onduladb 1 entra en contécto con un tope frontal 5 situado en
el cilindro impresor 2 para una buena alineacidén en sentido
longitudinales Lateralmente se han previsto topes no represen-
tados en la figura que alinean el cartén ondulado en sentido
transversal para conseguir una impresién correcta. Cuando el
cartdn ondulado 1 ha entrado en contacto con el tope frontal
5, es recogido en su canto frontal posteribr por un tope corre
dizo ; que trata de deslizarlo hacia adelante. Esto produce da
flos en el canto cortado, especialmente en el caso de cartdn on
dulado de tipo basto. Debldo = estos dafios, que no sdlo son
producidos por la presidn del tope corredizo é, sino también
por los topes laterales no representados en la figura, el car-
t6n ondulado no se alinea correctamente y se producen impresio
nes borrosas, especialmente en el caso de impresiones a varias

tintese = = = = = = — = m - m - —— - - — - _————— -

En el dispositivo segin la figura 2 se ha eliminado
por consiguiente el inconveniente de una dobladura del cartén
ondulado, porque éste pasa en linea recta a través del meca-
nismo impresor y es depositado luego en el lugar colector 4,
pero se necesita un avance g travéds del tope corredizo ;, de-
bldo a lo cual existe nuevamente lg gran desventaja de dafios

producidos en los cantos cortados del cartén ondulados — - -



5

10.

15,

20.

25,

La presente invencién permite eliminar eficazmente
estos inconvenientes. Para este fin, segin se ha repregenta=
do en la figura 3, se ha previsto un dispositivo que compren
de esencialmente un transportador 3 y un mecanismo de avance
8, 9, que hace deslizar el cartdn ondulado 1 en linea recta
a través del mecanismo impresor 2, 11, 12, de manera que el
cartén ondulado impreso quede depositado en el lugar colector
4« Para la invencidn es especialmente importante el avance

del cartdn onduladoe = = = = = = = =~ = = = - - - - - —- - -

E1 transportador 3 es accionado de modo continuo y
arréstra por contacto a friccidn el cartdén ondulade 1 en la
direccién de la flecha. Para asegurar debidamente este con-
tacto por friccidén se han previsto dispositivos de gufa y
de presidén por peso 10, ya de por si conocidos. Este disposi-
tivo consiste esencialmente, segin se ha representado en la
figura 4, en un casquete esférico 13, abierto por arriba y
por abajo, que se estrecha cénicamente hacia el transporta-
dor 3. En este casquete esférico 13 descansa, con movimien-—
t0 1libre, una esfera 14 de tal modo que sobresale por lo me
nos parcialmente del casquete esférico 13 hacia abajo y desg
cansa por consiguiente, cuando el dispositivo estd vacio,
encima del transportador 3. S1 se acciona el transportador 3,
la esfera 14 rueda dentro de su casquete esférico 13 sobre
el transportador 3. Debido a su movimiento libre puede hacer-—
ge avanzar el cartén ondulado 1 entre el transportador 3 y

la esfera 14, mediante contacto a friceidn con el transporta
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dor. Entonces la esfera sirve de gufa y de presién por peso
para el cartdn ondulado, permitiendo que el cartdn ondulado
pueda desplazarse debgjo de ella encima del transportador 3

en direccidn longltudinal y laterals = = = = = = = = = = =

Cuando el cartdén ondulado 1 sale del transportador
3 en- la direccidn de avance, se introduce entre dos rodillos
de avance 8, 9, de los cuales por lo menos uno es accionado
mientras que el otro es de movimiento libre. Asi, por ejem~
plo, el rodillo 8 es accionado, mientras que el rodillo 9 esg
de movimiento libre. Con esta disposicidn se comprende que
el cartén ondulado 1 se pueda ﬁor ejemplo detener g mano o
centrarren sentido longltudinal o laterals. El transportador
3.y el rodillo de avance 8 resbalan entonces por la cara in

ferior del cartdn onduladoe = = = = = = = = = = = = = = = -

El centraje, eminentemente importante para la im-
presién y delicado en el caso del cartdn ondulado debido a
la posibilidad de dafios en los cantos cortados, se puede ver
en las figuras 3 y 6. En la figura 3 se observa en el cilinw-
dro impresor 2 un tope frontal 5 que transcurre a lo largo
de una linea de la camisa de dicho cilindro, con el cual en—
tra en contacto el canto frontal del cartén ondulado 1, desw
Hzado hacia adelantes Ahora puede suceder gue con ello el
cartén ondulado 1 todavia no esté centrado en sentido trans-
versal por dicho contacto. Para este fin se han previsto los
topes laterales designados por 18, en la figura 6, que a con

tinuacidn se describirdn en detalle. Por consiguients es po=
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sible desplazar manualmente o mecdnicemente o también automa-
ticamente el cartdn ondulado en el sentido de la figura 6,
hacia la derecha o izquierda y hacia arriba o abajo, hasia
haber establecido un centraje correcto mediante el contacto
de los cantos del cartén ondulado con los topes 5 y 18 A
continuacidn, mediante una sefial, puede ponerse en marcha el
mecanismo impresor y por consiguiente el proceso de impresidn.
Durante el proceso de impresidn, el cartén ondulado 1 puede
ger arrastrado por lo menos gl principlo del moﬁimiegto ime—
presor por unas pinzas 6 de por si conocidas. Las velocida=—
des de avance e impresidn estdn naturalmente sincronizadas
entre sf. Mediante el avance dispuesto de esta manera segin
la invencidn, el cartdn ondulado es desplazado hacla adelan-
te mediante grrastre libre, sin que se puedan causar dafios

producidos por topes en los cantos cortados de- cartén ondu~

18(100----—--------————-—-p-n— ——————

En la figura 4 se muestra que los casquetes esfé-
ricos 13 pueden fijarse mediante una sujecidn 15 a una barra
1%, por ejemplo mediante un tornillo 16. El mimero de esfe-
ras de presidn por peso segin la figura 4 es discrecional.
En la figura 6 se han representado por ejemplo dos de estas
esferas de presidn por peso, pudiéndose prever mayor cantl-
ded de las mismas segin las necesidades. Mediante las barras
17 dispuestas paralelamente respecto gl transgportador 3, tam

bién pueden estar dispuestms en lugares discrecionales. - -

La figura 5 muestra en detalle y a titulo de ejem-
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plo un tope 18 parals alineacidén lateral del cartén ondulaw-
do 1, Para reducir al minimo la friccidn entre el tope y
cartdén ondulado, un tope 18 presenta por lo menos un.rodi-
1lo 19 dispuesto perpendicularmente respecto al plano del
cartdn ondulado, estando el cartdén ondulade en contacto con
dicho rodillo. El citado rodillo 19 descansa elédsticamente
mediante la fuerza de un resorte 20 en una sujecidn 21, de
modo que pueda ceder eventualmente_a la presidén de contacto
del cartén ondulado. También pueden estar reunidos varios
rodillos 19 en una sujecidén 21. La disposicidn de los topes

18 puede ser como la que se ha representado en la figura 6.~

En el dispositivo segin la invencidn es posible
que los rodillos de avance 8, 9 hagan avanzar el cartén ondu
lado con una velocldad algo mayor que la velocldad de rota-
cidn del tope frontal 5. Ello hace que el cartén ondulado
1 esté en contacto enrasado con el tope frontal, sin que se

pueden causar dafios en los canitos del cartén onduladoe = = =

El transportador puede tener una configuracidn
cualquiera, por ejemplo como transportador de cinta con uns

o varigs cintas transportadorage — — = = = = = = = - = - - ~

Las hojas individuales de cartdén ondulado se colo-
can sobre el transportador mediante un dispositivo de separa

cidn individual de por sf Conocidoe = = = = m = m = - = - =

Gracias a la configuracidn del dispositivo segin
la invencidn pueden imprimirse las hojas de cartdén ondulado

1 por el procedimiento offsets = = = = = = = = - w = & -—-
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Finalmente puede ser ventajoso para el gulade de
las hojas de cartdn ondulado 1, que salen de los rodillos
de avance 8, 9, prever rodillos de gufa 22 de movimiento 1i
bre, que garantizan una introduccidn segura del canto fron-

tal del cartén ondulado en el mecanismo impresor 2, 11, 12.-

N 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para Egpafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientest - -~ =

REIVINDICACIONES

1+~ Procedimiento de impresidn de cartén y simila-
res, y més particularmente procedimiento que se realizs en
una méquina tipo offset que comprende un cilindro inferior,
llamado de presidn, provisto de una submantilla y una man-
tilla, caracterizado porque se saca la submantilla y se rem
plaza por recortes conformados con la forma de las partes
impresoras que se pegan sobre el cilindro de presidn en re-

ferencig o registro con las partes a imprimir, - - « - - -

2+~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carag
terizado porque el espesor de los recortes es iguasl al de la

gubmantillaoe = = = = = = = - . _ - — .- - e - - - - - -

3e= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque estando el cilindro de presidn pro-

visto de su mantilla y submantilla se resliza una impresidn
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sobre una hoja de papel fuerte, de espesor regular, y porque
se saca la submantilla y se imprime una hoja de cualquier ma
terigl del grueso de la submantilla reéorténdose, después las
partes impresas en el papel grueso y pegdndolas sobre la hoja
de papel impresa que se dispone en referencia o reglstro so-
bre el cilindro de presidn que se forra de nuevo con la man-

tilla por encima de 1la hoja de papel ¥y sus recortege = =— — -

4.~ Dispositivo de impresidn, y mds particularmente
dispositivo para imprimir tiras de material relativamente ri~
gido a la flexidn, especialmente cartén ondulado, gue coﬁpreg
de un mecanismo de impresidén y un dispositivo de alimentacidn
de material intercalado delante del mecanismo de impresidn,
caracterizado porque el dispositivo de alimentacidn (3) estd
formado pa un Srgano de transporte que se encuentra en con-

tacto a friceién con la tira de material a imprimir (1) - -

5e~ Dispositivo segin reivindicacidn 4, caracieriza-
do porque se ha previsto como érgano de transporte (3) una

cinta transportadora sinfine = = = = = = = ¢ = = = = -

6a= Dispositivo segin reivindicacién 5, caracteri-
zado porque la cinta transportadors (3) estd accionada de mo—

40 CONtINUOs = = = = = 0 = o e . m e e e e e e e -

To—~ Dispositivo segin uwna de las reivindicaciones
4 a 6, caracterizado porque entre el mecanismo impresor (2,
11) ¥ el érgano de transporte (3) se ha intercalado un meca—

nismo de avance adicional (8, 9)o = = = = = = = = 0 = o " - =



50

10,

15,

- 15 =~

80~ Dispositivo segin reivindicacidn 7, caracteri-
zado porque el mecanismo de avance adicional (8, 9) compren-

de dog rodillos (8, 9) que recogen entre ellas el material

a8 dmprimir (1)e = = = = = = = = = = = = = = = = = -———-

9.~ Dispositivo segin reivindicacidén 8, caracteri

zado porque uno de los dos rodillos (8, 9) es accionadoe - -

10.~ Dispositivo segin una de las relvindicaciones
8 y 9, caracterizado porque el rodillo accionado (por ejem=

plo 8) es variable respecto a su velocidad de rotacién. - -

11¢= Dispositivo segin una de las reivindicaciones
4 a 10, caracterizado porque en el lado opuesio al Srgano de
transporte (3) de la tira de material (1) a introducir en
el mecanismo impresor (2, 11), se ha previsto por lo menos
un elemento de apriete (10) que aprieta eldsticamente la ti-

ra de material (1) contra el ﬁrgano de'transporta (3)e = = =

120~ Dispositivo segin reivindicacidn 11, caracte-
rizado porque el elemento de apriete (10) comprende por lo
menos ung jaula de sujecidn (13), que se estrecha cénicamen—
te hacia abajo en direccidn al érgano de transporte (3), pa-
ra una esfera (14), que estd con su superficie en contacto

con la tira de material (1) a transportars = — = = = = = = -

13+~ Dispositivo segin reivindicacidn 12, caracteri

zado porque la esfera (14) se encuentra suelta dentro de la
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140~ Dispositivo segin una de las reivindicaclo-
nes 12 y 13, caracterizado porque la Jaula de sujecidn (13)

para la esfera (14) estd dispuesta de modo desplazable. = =

15e= Dispositivo segin una de las reivindicaclo-
nes 4 a 14, caracterizado porque en la zona del drgano de
transporte (3) se han previsto 8rganos de gula (18) para el

gulado lateral de la tira de material a imprimir (1)e = - -

160~ Dispositivo segin reivindicacidn 15, caracte-
rizado porque los drganos de gula (18) estdn formados por
rodillos de gufa (19) que se encuentran en contacto eldsti-

¢o con los cantos latersles de la tira de material a impri-

17o~ "PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIIVO CORRESPONDIENIE

. PARA LA IMPRESION DE CARTON Y SIMILARES", = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindlca en la

presente memoria que consta de dlecisels hojas folladas ¥

mecanografiadas por una sola de sus caras ¥y de una léming
. i -
de dibujos que la ilustras

- BARCELONA, 2 2 DIC, ‘.':!67:
P. A. M. CURELL SUNOL
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