
PATENTE DE INVENCION 

por 20 aSos

por "Un tambor para la  confección de cubiertas neumáticas"-

a favor de: pIEBLLl, Societb per Azioni, de nacionalidad 

ita lia n a , domiciliada en Centro p ir e l l i ,  piazza Duoa d*Aoa- 

ta , nS 3, MILANO (I ta lia ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un tambor contraí­

ale  para la  confección de cubiertas neumáticas, que oomprende 

una pluralidad de sectores circulares rígid o s, que pueden 

asumir dos diversas posiciones manteniendo siempre continua 

la  superficie externa del tambor.

Son ya conocidos tambores para la  oonfecolón d# om- 

b iertas neumáticas que comprenden una pluralidad de secto­

res rígid o s, que pueden asumir dos posiciones diversas de 

modo que la  superficie externa del tambor resulte continua, 

adn presentando un d istin to  diámetro, es decir un diámetro 

mayor durante la  oonfe colón de la  cubierta y  un dióme*cro me­

nor en e l  momento de la  separación de la  armazón o de la  cu­

b ierta  completa del tambor y eventualmente en e l  momento de 

la  aplicación de la s  te la s .
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Todos estos tambores, no obstante, no est.án en grado 

de presentar una superficie cilfndrioa externa de diámetro 

máximo siempre rigurosamente constante y además una perfees­

ta redondez de la  misma principalmente después de un cierto 

periodo de e jero icio  y consiguiente desgaste de algunos ele­

mentos de los árganos de mando de la  contracción y expansión 

de dichos tambores, como por ejemplo, los pernos y los co­

jin etes.

Otro inconveniente notable presentado por dichos tam­

bores es aquel de hacer muy laboriosa la  sustitución de 

lo s  sectores con sectores de iguales dimensiones y desde 

luego imposible la  sustitución con sectores de dimensiones 

d istin ta s, como se requiere cuando se quiere confeccionar 

oubiertas de ajuste y/o separación d istin ta  sobre e l  mismo 
tambor.

Forma e l  objeto de la  presente invención un tambor del 

tipo anteriormente tratado provisto de medios que aseguran 

siempre la  perfecta correspondencia del diámetro máximo de 

la  superficie externa del tambor durante toda la  confección 

de la  cubierta tambión a larga distancia de tiempo de la  

entrada en e je rc ic io  del tambor-.

Otra característica  de la  presente invención es aquella 

de hacer particularmente f á c i l  y pronta la  sustitución de 

los  sectores que determinan la  superfioie externa del tam­

bor, en partioular con sectores de dimensiones d istin tas por 

adaptarse e l  tambor a la  confeoción de cubiertas de ajuste 

y/o separación d istin ta .

Estas y otras características de la  presente invención 

resultarán 3 ás erideates de la  descripoiin sigua . . .



referencia a las  figuras adjuntas, en la s  cuales está re­

presentada, a vía de ejemplo, la  realización de un tambor 

conforme la  invención.

-  la  figura 1 representa una sección longitudinal de un 

tambor de oonfección contraíble, constituido por una aerie 

de sectores de dimensiones mayores intercalados con una se­

rie  de sectores de dimensiones menores, y de los medios de 

mando de su rotación y de su contracción y expansióne

-  la  figura 2 es una v ista  la te ra l del tambor de la  figu­

ra 1 tomada por la  izquierda, en la  parte superior de la  

cual e l tambor figura en posición de expansión, mientras 

que en la  parte in ferior figura en posioión de oontraoción}

-  la  figura 3 representa en la  parte izquierda e l  tambor 

de la  figura 1 en sección por e l  plano 111-111 de la  figu­

ra 2 y en la  parte derecha en seocíón por e l  plano l i l i l í '  

de la  misma figura;

-  la  figura 4 es una sección transversal del tambor dé 

la  figura 1 segdn e l plano IVHV de la  figura 3.

Sobre la  armazón 1 está montado, a travós de los co ji­

netes 2 y 3 , un mandril hueco 4, a una extremidad del cual 

está ajustada una polea 5, unida por medio de una transmi­

sión de correa 6 a la  polea 7, montada en e l órbol del mo- 

torreduotor 8 para e l mando de la  rotación del mandril 4 en 

los dos sentidos. En la  otra extremidad del mandril 4 está 

insertado un co llar 9, que topa contra e l  escalón 10, forma­

do en la  superficie externa del mandril 4, y es mantenido 

f i j o  mediante e l  tapón a rosca 11. En una brida 12 del co­

l la r  9 está atornillada una serie de pernos radiales de guía 

Ü , en los cuales están ensartados desÜzahles los soportes



huecos 3-4 y 1$ (tóase la  figura 3 )? a los cuales se solida­

rizan respectivamente los sectores rígidos 16 y I7, que 

forman e l manto de un tambor rígido contraible. A lo s  dos 

laaos de los pernos de guía I3 los  soportes 14 y I5 presen­

tan respectivamente la s  horquillas 18, I9 con los respecti­

vos ajustajes 20 y 2l, en los cuales están ajustados los 

pernos 22 y 23*

En e l co llar 9 están montados deslizables los  cubos 

24 y 25, que presentan la s  horquillas 26 y 27, en la s  cua­

le s  están ajustados los pernos 28 y 29, siendo la  distan­

cia entre los pernos 22 y  28 de cada par mayor que aquella 

entre los pernos 23 y 29 de cada par. En los pares de pen- 

uos 22, 28 están ensartadas la s  pletinas 30, mientras en 

lo s pares de pernos 23, 29 est.án ensartadas la s  pletinas 3I.

Solidarios con los cubos 24 y 25 est.án previstos res­

pectivamente los dos an illos 32 y 33, &ada uno provisto de 

un saliente de reg istro  34, 35 oon superficies troncocánicas 

y dirigido hacia la  parte meaia a e l tambor. A los  salientes 

34 y 35 corresponden los hueoos 36 y 37, formados en la s  

horquillas 18 y I9, en los  cuales dichos salientes se ajus­

tan en e l  momento ue la  expansión uel tambor.

Los cubos 24 y 25 presentan, además, respectivamente 

la s  prolongaciones axialmente externas 38 y 39. La prolon­

gación 38 está solidarizada, mediante e l  prisionero 40 des— 

liza b le  en la  ranura 41 practicada en e l  mandril 4 y en e l 

co llar 9 , con e l  oilindro 42 solidario con la  extremidad del 

árbol 43 más próxima a l tambor. E l árbol 43 está montado 

deslizable en e l  in terior del mandril hueco 44 a su vez 

montado deslizable en e l  mandril hueoo 4.



A la  extremidad del mandril 44 más próxima a l tambor 

está solidario un cilindro hueco 45t en e l  cual est.á f i j a ­

do e l prisionero 46, que solidariza la  prolongación 39 del 

cubo 25 con e l cilindro 45 y está montado deslizable en la  

ranura 47 practicada en e l  mandril hueco 4 y en e l  collar 9o 

A la  extremidad del árbol 43, opuesta a aquella solidaria 

con e l oilindro 42 está montada una caja 48 (váase la  figu­

ra 1 ) , provista de dos aberturas oirculares coaxialeso

El árbol 43 presenta en e l in terior de la  caja 48 un 

diámetro menor, correspondiente con e l de dichas aberturas 

circulares, de modo de crear en correspondencia del lado 

izquierdo de la  caja 48 un escalón que forma tope oontra la  

superficie Externa de dicha caja, y en la  extremidad salien­

te a derecha a l otro lado de la  caja 48 un fileteado en e l 

que est.á enroscada una tuerca 50, de modo que la  caja 48 es­

tá siempre obligada a seguir e l  movimiento axial del .árbol 

43 en los dos sentidos.

La caja 48 está además montada deslizable, mediante 

dos cilindros no representados en la  figura, a lo  largo de 

la s  ranuras 5l ,  practicadas en un par de levas 52, solidari­

zadas entre s í  mediante una lámina de enrigidamiento 53, Las 

levas 52 están fulcradas en e l perno 54 fijad o a la  arma- 

zán 1 y empernadas oon au extremidad superior en e l  perno 

55, ajustado en e l elemento a horquilla 56, enroscado en e l 

vástago 57 Re un pistán 58 deslizable en un cilindro de do­

ble efecto 59. Este está sostenido por la  armazón 1 a travás 

del soporte 60 y en sus dos extremidades está provisto de 

las  tuberías 61 y 62 para la  introducción y la  descarga de 

aire a presión a dicho oilindro.
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Otro par de levas 63y solidarizadas entre s í  mediante 

una lamina de enrigidamieH^o 64) tienen una extremidad emper— 

nada en e l perno 65) también ajustado en e l elemento a hor­

q u illa  56. por la  extremidad opuesta, la s  levas 63 están 

fulcradas en e l perno 66 fijad o  a la  armazón 1 , mientras 

en su parte central están provistas de ranuras 67 en la s  

cuales est.án montados deslizables dos cilindros (no repre­

sentados en la  figura) unidos a los lados de una caja 68, 

provista de dos o r ific io s  coaxiales y conteniendo un 00j i ­

nete de bolas 69, en e l cual est.á montada una extremidad 

del mandril hueco 44. Esta extremidad tiene un diámetro me­

nor que e l  del resto del mandril 44, es decir correspondien­

te a aquel de los dos o r ific io s  de la  caja 68, y por lo  tanto 

presenta un escalón qué forma tope contra la  superficie ex? 

terna del lado izquierdo de la  caja 68 y  está provisto, en" 

la  parte que sobresale al otro lado de la  caja, de un f í l e ­

t e l o  en e l  cual se enrosca una tuerca 70. La caja 68 est.á 

por consiguiente obligada a seguir e l  movimiento axial del 

mandril hueco 44 en los dos sentidos.

Para mandar la  contracción del tambor que se encuentra 

en condiciones de expansión como en la  figura 1 , se intro­

duce flóido a presión en e l  cilindro 59 a travós de la  tube­

ría  61 da modo de determinar e l  movimiento hacia la  dere oha 

d4 la  extremidad de las  levas 53 y 63 empernadas en los per­

nos 55 y 65. Se determina de ta l  modo e l  movimiento axial del 

mandril hueco 44 hacia la  derecha, es decir e l  movimiento 

simétrico y en sentido opuesto respecto a la  parte media del 

tambor, de los prisioneros 40 y 46 y por consiguiente la  di­

vergencia de la s  pletinas 30 y 31 y en consecuencia e l  desa-



juste de los salien tes 34 y 35 de lo s huecos 36 y 37 y e l  

movimiento centrípeto de los sectores 16 y I7 , guiado por 

lo s  pernos radiales l 3 « Dado que la  distancia entre lo s  

pernos 22 y 28, en los cuales están empernadas la s  p le ti­

nas 30 es mayor que aquella prevista entre lo s pernos 23 y 

2&-y en los cuales están empernadas la s  pletin as 3 l lo s  mo­

vimientos antes descritos determinarán un movimiento centrí­

peto de magnitud mayor para lo s sectores 17 que para lo s  

sectores 16. Habiendo sido calculada oportunamente la s  dis­

tancias entre los pernos 22 y 28 y  aquellos 23 y  29 de mo­

do que para un prefijado movimiento a x ia l del árbol 43 ven­

gan a encontrarse, en consecuencia de la  contracción del 

tambor, en contacto recíproco lo s  sectores 16, se obtiene 

una superficie continua constituida precisamente solamente 

por los sectores 16, mientras lo s sectores 17 vienen a en­

contrarse en posición más próxima a l eje del tambor.

Para lle v a r  de nuevo e l  tambor a la  posición de expansión 

se ejecutan la s  operaciones antes descritas en sentido in­

verso y la  perfecta correspondencia de t a l  posioión y e l  

mantenimiento de la  misma por todo e l  tiempo requerido ven­

drá asegurado por e l  ajuste de lo s salien tes de registro  

34 y  35 en lo s correspondientes huecos 36 y  37.

Para determinar la  rotación del tambor en lo s  dos 

sentidos se acciona e l  motorreductor 8 que, a travás de 

la s  poleas 7 y 5y unidas por la  transmisión de correa 6, 

ponen en rotación e l  mandril 4, que arrastra en rotación  

lo s prisioneros 40 y  46 y  en consecuencia lo s cubos 24 y  25 

y todos los elementos a estos unidos.

E l tambor antes descrito presenta notables ventajas
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respecto a aquellos conocidos hasta ahora por los siguien­

tes motivos:

-  Las pletinas que unen los sectores a los cubos des-

Ü zahles a lo  largo del árbol del tambor, s i  no estuvieran

5 previstos lo s  salientes de reg istro , podrían no alcanzar

la  posición exacta de máxima expansión de los sectores a 

.ástos unidos o bien alejarse arbitrariamente de dicha po­

sición durante la  confección de la  cubierta, por lo  que 

ástá resu ltaría  de características d istin tas a aquellas 

10 prefijadas.

En e l  caso pues en e l  que los pernos a los cuales 

están unidas la s  pletinas debieran cambiar dimensiones 

a causa de su desgaste durante e l  e je rc ic io  del tambor, 

lo s  salientes de registro  estarían siempre en grado de 

I5 HeVar los sectores a la  posición prefijada a pesar de los 

juegos presentes entre los pernos y la s  pletinas ensartadas 

en los mismos.

-  Para su stitu ir los sectores presentes en e l  tambor 

con otros de dimensiones iguales es suficiente desensar- 

20 ta rle s  de los  pernos que los unen a la s  pletinas y de los 

pernos radiales de guía.

En e l  caso, pues, que dichos sectores hayan de ser 

sustituidos por sectores de dimensiones d istin tas para 

adaptar e l  tambor a la  confección de cubiertas d4 coloca- 

25 oión d istin ta  no se tienen particulares d ificu ltad es, sino 

que es suficiente operar como en e l  oaso de la  sustitución 

de los mismos por sectores de iguales dimensiones.

En e l  oaso, finalmente, en e l  que e l tambor haya de

ser adaptado a la  eoníeooión da cubiertas de encajadura



d istin ta , es a lo  máximo necesario su stitu ir la s  pletinas 

presentes con otras de d istin ta longitud, además de, natu­

ralmente, ejecutar la s  operaciones menoionadas para e l  caso 

en que los sectores vengan susti*cuídos con otros iguales#

Naturalmente, quedando firme e l principio de la  in­

vención, los detalles del tambor y  de los  medios de mando 

del mismo podrán variar ampliamente respecto a cuanto se 

ha descrito e ilustrado a puro títu lo  de ejemplo sin carác­

ter alguno lim itativo sin que por esto apartarse de la  es4n— 

cialidad que caracteriza la  presente invencióno

N O T A

Por la  patente de invención a que se refiere  la  pre­

sente memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la  

explotación exclusiva de:

1 .  -  Un tambor contraible rígido para la  confección de 

cubiertas neumáticas, caracterizado por e l  hecho que compren­

de un árbol axial giratorio , una pluralidad de sectores cir­

culares que determinan la  superficie externa del tambor, me­

dios aptos para sostener dichos sectores alrededor de dicho 

árbol y para moverlos radialmente en los dos sentidos res­

pecto a este dltimo, medios aptos de ajustarse en correspon­

dientes asientos, previstos en extensiones radiales de di­

chos sectores que tienden a i r  hacia e l  .árbol del tambor, 

cuando dichos sectores son llevados a su posición radialmen— 

te más externa, y a separarse del mismo cuando dichos sec­

tores son llevados de nuevo hacia e l  eje del tambor, medios 

para hacer rodar dicho .árbol alrededor del propio e je .

2. -  Un tambor contraible, ta l  como e l especificado en 

1 , caracterizado por e l  hecho que los medios aptos de ajus—
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*tarse en los correspondientes asientos previstos en las  

extensiones radiales de dichos sectores están constituidos 

por a lo  menos una cuña anular de diámetro prefijado.

3«- Un tambor contraible, ta l  como e l especificado en 

2) caracterizado por e l  hecho que están previstas dos cuñas 

anulares, dispuestas simétricamente respecto a la  parte me­

dia del tambor y vueltas hacia la  misma.

4 . -  Un.tambor contraible, ta l  como e l  especificado en 

a lo  menos una de las-reivindicaciones 1-3, caracterizado 

por e l  hecho que comprende una serie de guias radiales de 

nimero igual a aquel de dichos sectores, estando cada una 

de estos dispuesto deslizable sobre una de dichas guiase

5o- Un tambor contraible, t a l  como e l especificado en 

a lo  menos una de las  reivindicaciones precedentes, carac­

terizado por e l  hecho que dichos sectores est.án constituidos 

por dos series de sectores de d istin ta  anchura, dispuestos 

de modo que los sectores de mayor anchura resulten alternados 

con aquellos d4 menor anchura, cada uno de dichos sectores 

est,á unido mediante dos levas articuladas a dos cubos dis­

tintos montados deslizables sobre un irb o l del tambor, sien­

do la  distancia entre la s  articulaciones de la s  levas emper­

nadas a la  serie de sectores de mayor anchura y a uno de di­

chos cubos mayor que aquella existente entre la s  articulacio­

nes de la s  levas empernadas, a la  serie de sectores de menor 

anchura y a uno de dichos cubos, y los  medios aptos de mover 

los  sectores radialmente en los dos sentidos están constitui­

dos por medios aptos de hacer d eslizar dichos cubos simétrica­

mente y en sentido opuesto respecto a la  parte media del tam­

bor.



6. -  Un tambor contraible, ta l  como e l especificado 

en 5) caracterizado por e l hecho que la  distancia entre 

la s  articulaciones de la  serie de levas empernadas en 

los sectores de mayor anchura y aquella entre las  articu­

laciones de la  serie de levas empernadas en los secto­

res de menor anchura son proporcionadas a la  anchura de 

las  dos series de sectores de modo que la  superfioie 02&- 

terna del tambor resulte continua tanto en e l  caso de la  

máxima expansión de los sectores como en aquel de la  máxi­

ma contracción prevista para los mismos.

7 .  -  Un tambor oontraible, ta l  como e l especificado 

en las reivindicaciones 5 y 6, caracterizado por e l he­

cho que los medios aptos de ajustarse en los correspon­

dientes asientos previstos en los elementos solidarios 

con los sectores están constituidos por cuñas' anulares 

solidarias con dichos cubos.

8. -  Un tambor contraible, ta l  como e l especificado 

en las  reivindicaciones 5-7y caracterizado por e l  hecho 

que los medios aptos de hacer d eslizar dichos cubos simá- 

tricamente y.en sentido opuesto respecto a la  parte media 

del tambor están constituidos por un mandril hueco y por 

un árbol deslizable teTascópicamente en la  cavidad de di­

cho mandril, estando ambos montados en e l in terior del 

árbol huecio del tambor y unidos cada uno por una extre­

midad, a uno de dichos cubos mediante un órgano de unión 

deslizable en una ranura practicada en e l .árbol del tambor.

9 .  -  un tambor contraible, ta l como e l especificado 

en 8, caracterizado por e l  hecho que e l  movimiento simé­

trico  y en sentido opuesto de dichos cubos viene mandado
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por un único pistón a travás da dos pares de levas, que 

tienen una extremidad empernada en e l  v.ástago de dicho 

pistón y están fulcradas en un perno f i jo ,  una en corres­

pondencia de la  propia extremidad opuesta a aquella em­

pernada en dicho vastago y la  otra en correspondencia 

de un punto suyo intermedio, y además estando la  primera 

provista en una zona suya intermedia de dos ranuras en 

la s  cuales est.é montada deslizahle, pero permaneciendo 

lih re  de rodar alrededor del propio e je , la  extremidad 

del árbol opuesta a aquella unida a uno de dichos cubos 

y estando e l  segundo par de levas tambíán provisto en 

la  extremidad Opuesta a aquella empernada en dicho vás— 

tago, de dos ranuras, en la s  cuales está montada d esliza- 

b le , pero permaneciendo lib re  de rodar alrededor del pro­

pio e je , la  extremidad del mandril opuesta a aquella uni­

da a l segundo cubo.

l o .-  "un tambor para la  confección de cubiertas neu­

máticas".

Consta la  presente memoria descriptiva de doce hojas 

fo liad as, escritas por una sola cara.

Barcelona, 2l  de Diciembre de I967.

E. LAVtN REYNALDO
p. p.
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