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MEMORIA DESCRIPTIVA
PARA UNA PATENIE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPARNA A
FAVOR DE DEGREMONT SOCIETE ANONYNE, ENTIDAD FRANCESA, DO—
MICILIADA EN RUEIL (SEINE & OISE) (FRANCIA), 183 Route de
Saint Cloud
sobre:

" PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL IAVADO DE FILTIROS DE
ELEMENTOS FILTRANTES VERTICALES “

Se utilizan frecuentemente para el filtrado de diver—
gos lifquidos, en especial para el agua, unos filtros que —
tienen elementos verticales, conforme a lo representado em
la figura 1 de los dibujos que se adjuntan, de un cilindro
cerrado por sus dos extremos, y separado en dos partes me-
diante una placa 11 soporte de los elementos filtrantes 12,
En los filtros que se conocen de la clase que se considera,
estos elementos filtrantes, que tienen generalmente forma
cilindrica, estdn con frecuencia constitufdos por un sopor

te metdlico o pldstico, perforado, y recubierto de uns tela
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que puede, a su vez, estar formada bien por un tejido metflico,
bien un tejido de fibra natural o sintética, sirviendo la tela
bara el soporte del material filtrante tal como diatomeas, ce-
lulosa, carbdn activo etc... aiin llamado material de pre-capa.

El polvo que constituye el material de precapa se intro-
duce en el filtro con ayuda de una bomba (figura 2), bajo la -
forma de una suspensidn preparada en la cubeta 21. Los huecos
de mallas de la tela soporte, a8l ser de dimensiones superiores
& las de las particulas que constituyen el material de filtra-
do, las partfculas mfs gruesas se ven retenidas sobre la tela,
formando a la derecha de los orificios una especie de bgvedas,
mientras que las partfculas mgs finas pasan a travds de log ori
ficios, y wuelven, arrastradas por la corriente de agua, a la
cubeta 21, mediante la tuberfa 23. Estas partifculas finas, vuel
tas a tomar por la bomba 22, se ven enviadas de nuevo al filtro
donde progresivamente, se ven retenidas por las partfculas mgs
gruesas que ya estdn fijas sobre la tela. La circulacign del ma
terial de precapa continua asl, hasta la obtencign, sobre los
elementos filtrantes, de una capa uniforme de material, que cong
tituye una red o enrejado de poros muy finose.

Al estar asd formada la precapa, el filtroresté en condi-
ciones de asegurar la filtracidn del 1fquido que se quiere li-
berar de sus impurezas en suspensidn. El liquido a Ffiltrar se in
troduce entonces en el filtro por medio de lg abertura tubular
13 (figura 1) y pasa a travéds de la precapa, que retiene las im-
purezas s¢lidas que contienen, y vuelve a galir por la parte su-
perior del aparato, mediante la abertura tubular 19,

A medida que se continda la operacidn de filtrado, ia pre-
capa se atasca y, cuando la pérdida de carga que de ello resulta

alcanza un determinado valor, se debe proceder al lavado de los



10

15

20

25

30

elementos filtrantes. Este lavado se hace, en principio, volvien
do a enviar en gentido contrario a la corriente en los elementos
filtrantes, el liquido filtrado, a un consumo o salida suficien
te para asegurar sobre toda la superficie de estos elementos el
desprendimiento de la precapa. En efecto, esta preeapa que se ha
hecho compacte, se adhiere fuertemente a la tela soporte. -

Teniendo en cuenta que las dimensiones de los orificios de
la tela deben ser lo suficientemente importantes para que no se
tenga el peligro de que se atasquen,'y que su porosidad debe ser
lo mayor posible para que la superficie dtil de filtracidn sea,
a su vez, lo mayor posible, y habida cuenta de que, por otra par
te, esta tela debe, para la salida de lavado, crear una cierta
pérdida de carga, para que la distribucién del lfquido se vea
asegurada a través de la totalidad de la superficie, es necesa-
rio que el valor instantdneo de esta salida sea muy importante,
valor que debe, ademds, tanto mayor, cuanto msyor sea la poro-
sidad de la tela,.

El procedimiento cldsico de lavado consiste, despuéds de
haber aislado el filtro mediante el cierre de las vdlvulas 1%
¥y 19, en vaclar la campana 17, abriendo la védlvula 15 prevista
a tal efecto, y la v4lvula 18 de puesta en comunicacidn con la
atmdsfera, en cerrar estas vdlvulas y, mediante la abertura de
la védlvula 1%, de comprinmir, conforme a la ley de Mariotte, ba
Jjo la presidén del circuito, el aire contenido en la campana,
haciendo alld subir determinado volumen de lfquido. Despugs de
haber vuelto & cerrar la vdlvula 13, la vdlvula 14 de vaciado
del filtro se abre bruscemente. El aire se dilata y rechaza en
tonces a gran velocidad al liquido contenido en la campana, a
contra corriente, a travds de los elementos filtrantes, originan

do asd el desprendimiento de la precapa.
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Se ha intentado perfeccionar este procedimiento de lavado,
uniendo la parte superior del filiro a un recipiente egfgrico,
en el cual se encuentra el aire comprimido a una presign supe-
rior a la del liquido. La abertura de la v#lvula 14 provoca en
tonces, a consecuencia de la dilatacidn de este aire, una capta
cign violenta del lfquido contenido en la campana, a través de
los elementos filtrantes. '

De hecho, la eficacia de estos procedimientos de lavade no
siempre es satisfactoria, porque, en la prédctica, el valor ins-
tantgneo de esta galida de lavado se ve limitada por la pérdida
de carga, debido al derrame del lIquido a través de la tuberda
y de la v&lvula de vaclado, cuyo orificio no puede aumentar de
manera exagerada.

La presente invencidn se refiere a un procedimiento que -
permite disminuir este inconveniente, y, por consigulente, la
obtencién de un lavado mucho més eficaz.

Cpn tal fin, el filtro lleva una abertura ~tubular 16, con
la vdlvula 1l6a que permite la admisign del aire comprimido por
debajo de la placa soporte 1L de los elementos filtrantes, asi
como una abertura tubular 24, con la vélvula 24a, que permite
poner en comunicacidn con la atmdsfera la parte inferior de la
citada placa.

Antes de proceder al lavado, el filtro se alsla del cir-
cuito mediante el cierre de las vdlvulas 13 y 19, y la campana
se vacla mediante la abertura de las vdlvulas 15 y 18. Al estar
la citada campana vacda de liquido y llena de aire a la presign
atomosférica, las vdlvulas 15 y 18 se cierran. Se abre entonces
la vdlvula de admisidn de aire comprimido 1l6a, el aire se acumu
la por debajo de la placa, y rechaza al agua a través de los
elementos filtrantes en la campana, donde el aire que se encuen-

tra contenido, se ve de esta forma comprimido. En efecto, debido
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a la presencia de lIquido en el senc del haz de poros que forman
la precapa, la tensi¢n capilar que de ello resulta se opone al
paso del aire a travds de esta precapa. La salida de aire admiti
do se regula en forma tal, que la pérdida de carga debido al de-
rrame del lfquido a través de la precapa, en el momento de la
nueva subida de este l¥quido en la campana, permanece siempre in
faior a la citada tensidn capilar. El aire queda, por consiguien
te, asl aprisionado bajo la placa soporte, y un volumen de lgqui
do, que debe ser al menos igual al volumen interior de todos los
elementos filtrantes, se ve de esta forma rechazado en la campana.
Cusndo se alcanza la presidn requerida, se cierra la vélvula 16a,
y se tiene, conforme a lo representado en la figura 3, por deba-
jo de la placa soporte, un volumen de aire comprimido a la pre=-
sidn deseadas y, por encima de la placa, en la campana, una can-
tidad de agua que, por lo menos, es igual al volumen de los ele-
mentos filtrantes, comprimiendo un almohadillado de aire, bajo
una presidn igual a la presidn del aire que estd por debajo de
la placa, deduccidn hecha de la altura H de la columna del li-
quido.

Ahora se abre bruscamente la vdlvula 24a, y el aire que se
dilata se escapa al exterior, con una salida instantdnea muy im
portante. En este momento, el agua contenida en la campana se ve
rechazada por esta misma salida a travéds de los elementos fil-
trantes, originando un desprendimiento particularmente endrgico
y completo de la precapa.— Basta entonces con abrir la vdlvula
de vaciado 14 del filtro, para evacuar al canaldn de vaciado los
elementos de la precapa y las partfculas que ella hg retenido.

El procedimiento conforme a la invencign resulta particular

mente eficaz ya que, para una misma presidn motriz disponible,

siendo la salidg de un flufdo a través de un orificio inversamente
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proporcional a la raiz cuadrada de su beso especdfico, se ob~
tiene, para un mismo orificio de salida Yy una misma presign
de aire efectiva, de 3 bars, por ejemplo (el bar, unidad de
presign), una salida instanténea de ldquido de lavado, alre-
dedor de 15 veces superior a la que se podrda obtener en las
mismas condiciones, mediante los procedimientos conocidos.

El procedimiento conforme a la invencign permite la utl
lizacign de tejidos filtrantes de grandes mallas ¥y excelente
porosidad, ofreciendo una superficie amplia itil de filtra-
cidn, y no teniendo précticamente tendencia alguna a atascarge.

El procedimiento de la invencidn no se limita a los £il-
tros llamados "de precapa", es decir, cuyos elementos filtran
tes consisten en un soporte revestido de uns Precapa, tal como
la descrita anteriormente.

En efecto, este procedimiento puede utilizarse ventajosa
mente mediante el lavado de los Ffiltros del tipo considerado,
en el que los elementos filtrantes consisten en elementos ver
ticales fijos sobre una placa. Estos elementos pueden esgtar
constitufdos, bien por medioc de una materia porosa, tal como
por ejemplo carborundo, metal calcino, bien mediante un teji-
do, metdlico y obtenido con Fibras naturales o sintgticas. La
porosidad de la materia debe seleccionarse, teniendo en cuents
su naturaleza, de manera que puedan tener lugar los fengmenos
de capilaridad, a los cuales se refiere el procedimiento de la
invencidn, en el elemento filtrante. '

Lo propio ocurre en lo referente a la dimensign de la mallg
¥/o el modo de tejedura del tejido que constituye el citado ele
mento.

Tengase bien en cuenta que los elementos asi congtitufdos
pueden igualmente, llegado el Caso, revestirse de una Precapa,

conforme a lo descrito anteriormente,
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NOTA

En resumen: la invencign recae sobre las siguientes rei-
vindicaciones:

l.- Un procedimiento para el lavado de filtros que sirven
para el filtrado de ldquidos y, en especial, del agua, consti-
tuldos por un recinto cerrado por sus dos extremos, y separado
en dos partes por medio de una placa-soporte de elementos fil-
trantes, a cuyo través pasa el liquido que se va a filtrar, e-
ventualmente revestidos de una materia filtrante, consistiende
el citado procedimiento en determinar la formacidn, bajo la pla
ca-goporte de los elementos filtrantes, de un almohadillado de
aire comprimido, que rechaza, a travds de los elementos filtram
tes, una cierta cantidad del lfquido que estd en la parte in-
ferior del filtro, por encima de la placa soporte de losg elemen:
tos filtrantes, donde este lfquido comprime al aire que llena
la parte superior o campana del filtro, provoncando despu€s brus
camente la descompresidn del citado almohadillado de aire com~
primido, de forma que origine el paso rgpido y bajo una salids
importante de la citada cantidad de 1lfquido, a través de los ele
mentos filtrantes y, consecuentemente, las impurezas retenidas
por los citados elementos filtrantes.

2.~ Un procedimiento conforme & la reivindicacidn 1, en el
que la citada salida del aire admitido bajo la placa-soporte de
los elémentos filtrantes, con miras a la formacidn del almohadi-
llado de aire comprimido, se regula, por una parte, en forma que
la pérdida de carga debida al flujo del lffquido a travé€s de los
elementog filtrantes, en el momento de su rechazamiento en la
campafla, sea inferlor a la tensidn capilar que reina en estos
elementos filtrantes, y, de otra parte, para que la cantidad de
lfquido rechazado por encima de la place-soporte, en la campana,

gea, por lo menos, igual al volumen.total de los citados ele~
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mentos filtrantes.

%.- Procedimiento conforme a las reivindicaciones 1 y 2,
en el que los elementos filtrantes estdn constituidos de un&-
materia porosa, o estdn hechos de un tejido, metélico, i bbte-
nido con ayuda de fibras naturales o sintéticas, selecciongndo
se la porosidad de la materia y/o la dimensign de las mallas
del tejido y/o su tejedura, de forma que-permitan la creacidn,
en el elemento filtrante, del fendmeno de cabilaridad necesa-
rio para la realizacidn del procedimiento.

4.~ Dispositivo para la realizacign del procedimienta con
forme a las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque lleva,
por una parte una canalizacidn para la admisign del aire com—
primido bajo la placa-soporte, y por otra parte una canalize—
cign para la comunicacign con la atmésfera de la parte del fil
tro que se encuentra inmediatamente por debajo de la placa so-
porte de los elementos filtrantes, eliglendose las dimensiones
de esta canalizacidn de forma que pueda provocar la descompre-
sidn enorme del almohadillado de éire comprimido formado.

5e=~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL LAVADO DE FILTRCS:
DE ELEMENTOS FILTRANTES VERTICALES,
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