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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE ARos

& favor de la compafifs mercantil espafiols MAQUINARIA TEX-
TIL DEL NORTE DE ESPARA, S.A., domiciliada en Barcelona,

Paseo de Gracia, nfmero 111, por:

" PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA EL ARROLLADO DE
URDIMBRES PIANAS DIRECTAMENTE AL PLEGKDOR "

MEMORTIA DESCRIPIIVA

La presente Invencidn tiene por objeto perfececionar
las mfquinas del tipo de las que comprenden un grupo urdi-
dor y una fileta, para el arrollado de wrdimbres planas,
directamente deade las bobinas al plegadoxr

En los sistemas conocidos para el arrollado de hilos
0 cintas en plegadores, &aste se efectla corrientemente pare
tiendo de unos montantes o filetas en los que se aplican
soportes de diatintas maneras, susceptibles de soportar las
bobinas o conos que mds tarde han de formar la urdimbre.
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Ello se efectia mediante el desarrollamiento del hilo o cinta
éor arrastre de este, 1o que df lugar a variaciones de ‘tensiones
¥ a dificultades cuando es necesario el paro de la méqﬁiﬁa; ya
que la bobine conserva su imercia y sigue durante un tiempo Zi=-
rando, originandouna variacidn de la tensidn de losm hiloa;

A estas bobinas es necesario aplicarles un efecto de freng-
40, siendo uno de los sistemas conocidas la adaptacidn de una
pequefia polea colocads a continucidn de la valona de la bobina,
en cuya polea se aplica un peso colgado por ejemplo de un cordeﬂi
Este sistema es imperfecto, ya que el frensdo serd siempre el
migmo tanto si la bobina estd llena como si estd vacfas

Otro sistema conocido de frenado de bobinas consiste en la
aplicacién entre la valons ¥ la pared que hace de soporte a la
bobina, de un disco provisto de una materis blends o esponjosa
que efectiis un roce en toda la superfieie de la valona, siendo
muy dificil su regulacién, por suceder como en el caso anterior
que no pueden regularse las variaciones de vaciado de la ’ﬂc:'b:ri.r:la"“l

En estos sistemasy las filetas con sus correspondientes so=
portes, deben estar provistas de una pluralidad de vastagos pa=-
ra soportar los tubos de bobinas, teniendo en cuenta que paras
cargar la fileta se han de colocar, junto con cada bobing, las
dos valonasy el tubo y la poles con el contrapeso, o el disco de
materia blanda o esponjosa. Existen por lo tanto grandss incone
venientes en la adaptacidn de diferentes tipos de bobinas. Para -
cada tipo diferente de bobina que se quisrs utilizar para urdir?
debe disponerse de un tipo de vistazo recambisble que se adapte
al interior del tubo de las bobinms, siendo imprescindible asi=
mismo que el interior de dichos tubos smea perfecto, 1o cual es -
casl imposible, ya que la presidn de las bobinas cuando estdn
llenas, especialmente al tratarse de cintas, tlende a deformar
el tubos
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Para desarpollar el hilo o cints de las bobinas de la filew
ta para su posterior urdidé, se utiliza un rodillo dotado de un
movimiento giratorio y pueeto en contaeto con la propia oobinm
llena, precisando tener, tanto la bobinag como el rodillo uug su~
jecidn, que por lo que respecta a la bobing ha de ser la sdecua-
da para que esta descienda al irse vaciando y se mantengs en
contacto con el rodillo, el cual ha de iterner a su vez una suje-
cién tal que pueda efectuar el movimiento giratorio cont{nuo,
por 1o que resulta muy complicado el conjunto de la miquina,'

En los sistemas conocidos, a medide que se va llenando el
Plegador debs darse a las ointas un movimiento lateral de vai=
ven para evitar que, durante su arrollsdo en el rlegador, estas
86 puperpongan exactamente unas encimg de las otras, corriendo
el riesgo que entre los intersticios pudiersn deslizarse algunas
cintks. Dicho movimiento se consigue haciendo pasar las ointas
Planas entre la filete y el plegador por un peine con movimiento
rectilineo de vaivén, pero debido a la gran distancia que existe
entre este peine y ol plegaro, para efectuar un pequefio movimien=
to de vaivén de cruce de las cintas planas en el plega!or se debe
imprimir un gran vaivén a dicho peine, originandose a la veg el
inconveniente de que al efectuar el peine este movimiento, las
cintas pueden resbalar en los claros de dicho peine y pasar de
la posicidn horizontal g la vertical, corriendose el grave ries-
go de que efectden dobleces o torsiones, que persisten y perju=
dican el aspecto del acabado del tejido.

Tambien se ha utilizado el sistema de mover todo el grupo
urdidor en vez del peine, pero tambien esta operascidn results
complicada y molestas

En los capos mencionados queds incontrolada la tensién de
la cinte desde la bobina al peine y s partir de dste la cinta

Pasa por una serie de rodillos, tractor y compensadores, que la
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conducen al plegador, y en algunos casos pasando antes por un
cilindro, llamado acompafiador, el cual estd en contactd.con el
propio fondo del plegador y situado entre las d0s valonms del
mismo, debiendo estar aplicado este cilindro acompafindor s ua
complicado mecanismo a fin de que, a medida que se va llenando
el plegador, vaya ascendiendo dicho c¢ilindro paralelamente g la
direcoibn de la cinta, para no variar el &ngulo de entrads de
la misma.

Este slstema especificado anteriormente de la splicacién
del oilfndro acompafindor presenta el inconveniente de qus -8 me=
dida que este ocilindro se va elevando, la distanois entrs el
punto de arrollado de la cinta en el plegador y el peine mévil
va tambien variando y results tambien modificade la amplitud de
oruzado de la ciata en el plegadory ya aue el peine ha seguido
s recorrido inicial de amplitur constante, originando ello tam-
bien que en el plegador se llenen mds las zonas de los orillos
que ls zons central.

En la mayorfa de estos sistemas conocidos, en lg parte in-
ferior del plegador se dispone un cilfndro o rodillo pars presiocs
nar les cintas ya arrolladas en el plegador, corriendose el rieg-
g0 de que desde el punto en que ha sido depositada la cinta en
el plegador hasta el punto en que se aplica la presidn por dhcho
cilindro o rodillo, las cintas hayan podido aflojarse y sean doe
bladas por este cilindro o rodillo presionador:

Con los perfeccionamientos objeto de la presente invencidn
se resuelven todos estos &nconvenientes.

Ellose consigue aplicando la bobina sobre dos rodillos libremen-
te giratorios y haciendo pasar a las cinta por un sistema tractor
de arrastre, compuesto por dos rodillos provistos de sendos moe
vimientos giratorios iguales y del mismo sentido, sobre 1los que

descanss libremente otro rodillo de mayor didmetro y por entre
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loa cuales pasa la cinta plana envolviendolos en parte. Egte
grupo tractor puede girar en sentido contrario cumndo el urdido
lo requiera, no variandose la tensién y quedando soiamonte aflo=
Jada la cinta plana entre él grupo tractor y la bobina, pero no
reperoutiendo esta flojedad a partir de dicho grupo tractor ha=-
cia adelantq;

Otra forma de aplicacién de la bobina, segin la presente
invencidn, es hacerls descansar sobre dos rodillos con novimien=
to girstorio y en el mismo sentido sin que. al igual que en el
caso anterior, la bobina esté aplicada a ningtén tipo de sgoports,
tubo, ni freno, o sea que lg bobina solamente descansa sobre los
dichos rodillos #otados de sendos movimientos giratorios izua-
les y en el mismo sentido, eliminandose a la vez la apliocaoién
de gufas para efectuar el descenso de ls bobins g medida que
dste se va vaciando,

Un objeto de la presente invencidn es el de efectuar un
frenado de las bobinas cuando sea necesario un paro de la mdqui-
na, produciendose este instanténesmente ya que se dispone de un
dispositivo de bloqueo de los dos rodillos libremente girstorios
sustentadores de la bobina, efectuandose a la vez un paro de los
dog rodillos de mando del grupo tractor y ejerciendose un frenas~
do instatdneo de la bobina sin posibilidades de robura de la cir
ta, no efectuando sin embargo dicko pars ung disminucidn de ten-
sién de la cints plans entre la bobing y el grupo tractord

Otro objeto de la presente invencién es el de proporcionar
a la cinta plana la tensidn sdecuada entre el grupo tractor y
el punto de arrollado en el plegador{ congiguiendose ello median:
te una regulacidn de las velocidades relstivas entre el grupo
trector y el grupo urdidor?

Otro objeto de le presente invencidn es el de eliminar el

movimiento del peine para efectuar el cruzemiento de las cine
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¥es plangs en su arrollado en el plegador, 1lo que se consigue
haciendo pasar les cintas por un peine completamente iﬁﬁéﬁil%
entre el grupo tractor y el grupo urdidor, siendo la dnice miw
#16n de dicho peine la de guiar las cintes, disponiendoze’ en
el grupo urdidor, compuesto por un rodillo tractor, dos cilin-
dros compensadores medidores de tensidn y por lo menos poxr un
par de rodillos libremente giratorios y dotados de un movimienw
to rectilfneo y longitudinasl de vaivén, los cusles depositan a
las cintas inmediatemente sobre la periferia de un bombo con li=
bre giro, dejando a dichas cintas con las sinuosidades a&bcuadae
¥ slendo la misién del bombo la de efectuar solemente el trasla=-
do de dichas cintas en sus debidas posiciones al fonde del ple-
gador, el cual estd siempre en contscto con dicho bomho% con lo
que se eliming el invonveniente de los sistemas conocidos de que
al desplazarse el peine mévil pudieran las cintes pasar de la
posicién horizontal a la vertical efectuando dobleces en las
mismas que perjudlican el tissje u originan desigusldades en el
arrollsdo, especislmente en la zons de los orillos del plegador?

Al estar en contacto el bombo con el fondo del plegador da=
te se va separando al ir llenandose, ya que dicho plegador, ocon
su motor de corriente contfnua comtrolado eldctrénicamente o con
motor de par constante, estd montado en unas baneadss o soportes
desplazebles sobre unas vias y, en el caso de cualquier interfe-
rencia en el deslizemiento del grupo plegador, 4ste efectda un
ligero arrastre del bombo, arrastre que por mediacién de cual-
quier sistemg conocido de contactos eléctricos conectado con el
grupo tractor, origina el parc de la miquinad

Parg mayor comprensidn de la invencién, se describe a con-
tinuacién, con relacién a los dibujos adjuntos, una forma de rea=
lizacidn dada a tftulo de ejemplo no limitativosd|

le figurs 1 es un esquema del proceso gque sigue lg ointa
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plang e partir de la bobina de lamacensmiento hasta su arrolla-
do en el plegador, en el que la bobing y sus rodillos -de sug~
tentacidn se han representado en la posieidén frontal pars una
mayor visibilidad.

La figura 2 es una vista esguemdtica en planta del, conjun=
to coﬁprendiendo la fileta, el grupo tractor, el grupo urdidor
ymel grupo plegador de la mdquina, segin la presente invencidn.

Ia figura 3 es una vista esquemdtica en perspectiva del
conjuhto comprendiendo el plegador, el bombo, loe rodillos con
movimiento lineal y longitudinel de vaivén, el rodillo traector
Y los rodillos compensadores del grupo urdidor,

Ia figura 4 es ung vista esquemdtica en perspectiva correse
pondiénte a la figurg anterior pero con las bancadas sustenta=
doras y oon las gufas de deslizamiento del grupo plegadors

En los dibujos estan designadas por 1 las bobinaw apoyadas
en los rodillos libremente giratorios 2 y 3 provistos de zapa-
tas 4 y 5 de freno. De dichas bobinas 1 van desenrrollandose
las cintas planas 6 que pasan por unog grupos tractores A de
las filetas B, compuesto cada uno de estos grupos tractores A
por dos rodillos sustentadores 7 ¥ 8 dotados de sendos movimiens
tos giratorios igusles y en el mismo sentido, proporcionados
por cuelquiersisiems conocido, tal como por accionamiento me-
diante un motor de velocidad varigble no representado y sobre
cuyos rodillos descansa libremente otro rodillo 9 de mayor did-
netro, conducigndo dichos grupos tractores A a las cintas pla-
nas 6 en direccidn a un peine immévil 10, 8l que atraviesan,
¥ continuando estas hacia un rodillo tragetor 11 del grupo urdi-
dor, accionado por un motor de par constante y velocidad varia-—
ble no representado, y hacia unos rodillos compensadores 12 y
13 del grupo urdidor. A continuscidn las cintas 6 son cunducis

das por unos rodillos libremente giratorios 14 y 15 ocon movi-
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miento lineal y longitudinagl de vaivén, depositando el rodillo
inferior 15 g las cintas planas 6, con les sinuosidadgéuébnve-
nientes, sobre el bombo 16, el cusl las traslads hasta el fone
do 17 del plegador 18. Este ®ltimo estd montado sobre dos. bane
cadas 19 y 20 y recibe movimiento giratorio por un mot9?0é1 de
par constante controlado eléctrénicamente, tambien soportado
por la bancada 19, formando un conjunto que deslizg por unas
gulas 22 y 23 a medida que se va 1lenando el plegadory tal y
como puede apreciarse en la figurs 4.

Para efectuar el movimiento longitudinal de vaivén de los
dos rhdillos libremente giratorios 14 ¥ 15, que depogitan g lgs
cintas 6 con las sinuosidades convenisntes sobre el bombo 164
se dispone por ejemplo de ung leva 24 ( f£ige2) provista de un
declive axlal que geciona un rodillo 25 acoPlédo al conjunto
de los dos rodillos 14 y 15 ¥ cuyo retorno se efectda por la
acolén de un muelle 26, situado en el lado combrario de lg leva
24, 0 bien por cualquier otro sistems conocido.!

En caso de necesidad de paro de ls mgquina por roturs de
alguna cinta 6 o por cualquier otra causa, actuardn las zapatas
de freno 4 y 5 sobre los dos rodillos libremente giratorios 2
¥ 3 al ser accionadas por cualquior sistema conocidoy por ejems
plo uno cualquiers de los empleados en los parg-urdimbres de
los telares, que actuardn tambien parando simultdneamente los
motores de los grupos tractores, o sem el motor de-la fileta y
el motor del grupo urdidond

Con los perfeccionamientos objeto de la presente invencién
se consiguen las siguientes primordigles ventgjags

Dar g los rodillos de vaivén del grupo urdidor el deapla-
zamiento lineal limitado que se precisa para la superposieida
del cruzamiento de las cintas Planas en el plegador, ya que sl
rodillo inferior de cada par estd colocado a dos mil{metros de
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le periferia del bombo, el cual en un cuarto de vuelts deposita
a las cintas oon las sinuosidades convenientes directamsnte al
fondo del plegador.

La colocacién de las cintas en el plegador tiene Lugar
siempfe en el mismo punto y con el mismo dngulo de entrada, se-
parandose dicho plegador del bombo a medida que el plegador se
va llenando, pero estando slempre ambos en contacto Y a la pre=
gién adecuada en el punto exacto de entrada de la ointa en el
Plegadors C

Controlar las cintas planas desde los rodillos de vaivén
al plegadory sin que vayan sueltas en ningin momento.

Mantener constante la distancia entre los rodillos de vais
vén yel punto de entrada de la ointa en el plegador, por lo que
no hay pérdida de carrera en el arrollado al ir llenandose el
plegador.

Paro automdtico de la miquina en caso de sobrepasar una
presidn detorminade en el plegadors

Controlar la velocidad de la miquing y sineronizarla con
el resto de la misma.

Acompaflar las cintas hasta el fondo del plegador, cualguie~
ra que sea ol didmetro de las valonas, manteniendo en todo mo-
mento el dngulo de entrada constante sin necesidad de cilindros
supletorios acompafigdores.

Ia cinta sale de 1la fileta totalmente planay

Poder emplear cualquier tipo de bobing de cualquier didme-
tro, con o sin tubos interiores, afln cuando estos presenten
deformaciones,

No ser necesaries en las bobinas las piezas complementarias
tales como tubos, valonas, poleas y discos de materia blandé 0
egponjosad

Ie tensién de entregas de la cinta no depende del tamafio
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ai del peso de la bobina, pudiendo ser esta tensién nula y no
modificarse la misma ni sl parar ni sl poner en marchs 14 mé~
quina.’

Se consigue un paro instantdneo a la velocidad normal de
urdidod

Se logra un arrollado perfecto de la.cinta Plana en el
Dplegador, sin irregularidades ni gbultamientos en los orillos
del mismo.! -

Serdn independientes del objeto de la presente invencién;
los detalles y caracteristicas constructivas empleadas en la
puesta en prictica de la mismeg, por quedar t0do ello conprendi-
do dentro del espiritu de las sigulentes reivindicaciones.

N O 7T A

SE REIVINDICA:

' 1 = Perfeccionamisntos en las mfquinas para el arrollado
de urdimbres planas directamente sl plegador, del tipo de las
que comprenden un grupo urdidor y wna fileta, caracterizados
porgus el grupo urdidor estd compuesto por un bombo giratorio,
en contacto con el fondo del plegador, sobre cuyo bombo se dee=
positan y conducen al plegador las cintas planas con un movie
miento transversal de vaivén, provocado por uns serie de rodi-
1los conductores dotados de movimientos linsales y longitudinge
les de vaivén, recibiendo dichos rodillos conductores las cine
tag planas de otros rodillos compensadores y reguladores de tenw
gidn, uno de ellos tractory, despues de haber pasado dichas cin=
tas por un peine inmévil y por un grupo tractor de la filetay
compussto este Yltimo por un gran rodillo, que es envuelto por
las clintas planas y que descanss sobre dos rodillos dotados de
sendos movimientos giratorios iguales y en el mismo gsentido y

arrgstrando dicho gran rodillo a las cintas planas procedentes

de bobinas que descansan sobre dos rodillos libremente gira=
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torios que forman parte de la fileta.

2 - Perfecoionamientos en las mdquinas para el arrollado
de urdimbres planas directamente al plegadory segfn la reivin-
dicacién primera, caracterizados porque los rodillos eonducto-
res de las cintas planas, dotados de movimientos lineales y
longitudinales de vaivén, estdn diepuestos libremente giratom
rios y comprenden por 1o menog un par de ellos, uno inferior
¥ otro supelor, situados en posicién paralela al bombo, estanw
do el inferior prdcticamente en contacto con el bombo y gl su-
perior por encima del anterior. L

3 = Perfeccionamientos en las maquinas para el arrollaedo
de urdimbres planas directamente al plegador, segin la reivine-
dicacidn primera, caracterizados porgque el rodillo compensador
del grupo urdidor recibe las cintas planas procedentes del
otro rodillo en contacto con el rodillo tractor, recibiendo
este {ltimo el accionamiento directo de un motor de velooidad
variable y arrastirando las cintas planas procedentes del peine
inmévily

4 - Perfeccionamientos en las mdquinas para el arrollado
de urdimbres planas directamente al plegador, segin la reivin-
dicacién primera, caracterizados porgue el grupo tractor de
la fileta con el rodillo que estd recubierto por las cintas
planes y que, descansa sobre los rodillos tractores con movi-
miento girgtorio ¥gual y en el mismo sentido para arrastrar a
lag cintas planas procedentes de las bobinas, estd sincroniza=
do con el grupo tractor del urdidor

5 - Perfeccionamientos en las miquings para el arrollado
de urdimbres planas directamente al plegador, segfn la reivin-
dicacién primera, caracterizados porgue cads bobina descansa
gimplemente sobre los dos rodillos libremente giratorioss

6 = Perfeccionamientos en las mduinas para el arrollado
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de urdimbres planas directamente al plegador, segin lg reivin~
dicacién primera, caracterizados Porque los rodillos sustanta=-
dores de las bobinas de la filets son susceptibles de frenarae
por bloqueo de los mismos al paro de la mdquina por cvalguler
circunstancia o rotura de cualquier cinta plana.

T - Perfeccionamientos en las miquinas para el arrollado
de urdimbres planas dirsctamente al plegadorﬁ

Consta la Prasente Memoeirn Descrip
tiva de doce hojas mecanografiadas, es~
critas por uns so0lg cara, numeradas del
1 al 12, con sus lineas numeradas, s su
vez, de cineo en cineco y de dibujos ane-
X084

Barcelona, 20 DIC. 1967
P. A

"
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