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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedi=
miento para la prefabricacidén de vigas o elementos de hor
migén armado o pretensado de dimensiones notables, con una
precisién empliamente superior a la dada por los moldes me~-
tdlicos clédsicos y con un precio de coste claramente infe-
rior, y con la posibilidad de introduclr modificaciones de
forma del producto fabricado por simple modificacidén del

posicionamiento de los elementos constitutivos del molde. -

El molde utilizado es un molde de hormigdén armado
constituido por dovelas idénticas de corta longltud obteni-
das a partir de un molde metdlico unico, preferentemente
mecanizado. Se obtienen as{ dovelas de hormigdn, rigurosa-

mente 1Génticase = = = = = = - ~ - = = ~ ——_— - - - -

Egstas dovelas se disponen una junto a la otra ¥y
ge fijan sobre hierros embebidos en una losa de hormigén

armado colada en el drea de prefabricacidn, por medio de

un sistema de unidn que presenta platinas y un dispomitivo

de ajuste fino gue permite el desplazamiento de cada dovela
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en lag tres dimensiones: vertical, longitudinal y laterale. =

Es as{ posible reglizar moldes de hormigén de gran
longitud y de formas variadas para la fabricascidn de vigas o
elementos rectos, curvados o torcidos garantizando una mayor
precisidn en el dimensionsmiento y el trazado de las superfl

cles obtenidass = = = = = = = = = = = — — - - . m o

Elementos o vigas rectog.

Las dovelas dispuestas unag al lado de la otra se

‘ajusten en altura y en alineacidn (por inspeccidn éptica y

cuerdas de piano) actuando sobre los tornillos micrométricos.

Una vez se ha efectuado el ajuste, se bloguean las
dovelas en su posicidn y se ejecutan las juntas entre las
mismes (por ejemplo, con moriterc de resinas epoxi o escayo-

la, o por cualquier otro procedimiento)e = = = = = = = = = =

Elementog o vigas curvados en planta o en perfil longitudinal.

Se procede como anteriormente al ajuste de las do-

velas por medio de tornillos micrométricos, de forma que se

obtengan los radios de curvatura previstose — = = = = = = = =

La curva tedrica a realizar (en planta o en perfil
longitudinal) es remplazada por una linea poligonal que es
tanto més préxima a aquélla cuanto menor es la longitud de

cada dovela. Mt e me S me M e e e Gm Mm me e ks e e @ ae we me e ew e -

Elementos o vigas torcidos.




Se obtienen ajustando de forma diferencisl las

dovelas unas respecto a lag 0traSe = = = « = = « - = = - -

La descripeidn que seguird con respecto a las fi-
guras 1‘a 6 de los planos anexos, dada a titulo de ejemplo
5e no limitativo, permitird comprender las diferentes particu—
laridades de la invencidn y la técnica para realizarlas, que
dando, desde luego, cualquier disposicidn que gse deduzeg del

texto o dé las figuras, en el marco de dicha invencilne = =

= La figura 1 muestra en seccidn y 1la figura 2 en

10. perspectiva la disposicidn de las dovelas 1 ¥ 2 para la reg
lizacidn de un elemento recto 3 en T (colads invertida). Los
dispositivos de ajuste ; solidarios del &rea de prefabrica-

cidn 4 permiten el ajuste tridireccional preciso de las do=-

velas a gu posicidn definitivae = = = = = = = = = = = =~ - -

15, — Ia figura 3 muestra en alzado y la figura 4 en
perspectiva ¢émo se pueden ajustar los dispositivos 7 pars
colar un elemento en T forcido que presenta una curva y un

peralte (no representado)e = = = = = = = = = = - = - - - -

~ La figura 5 es una vista en alzado lateral y la
20, figure 6 es una vista en planta por encima de las dovelas
montadas y ajustadas para obtener una pistg curva ¥ con pe-

roliBe = = = = - e - e e - - e e - - - .- - - - - e e = -

Una vez las dovelas ajustadas y fijadas a su posi-

cidn definitiva, se procede al cierre de las Juntas por medio



ds un mortero de resinas epoxl ¢ de egcayola o por cualquier
otro procedimiento y se eliminan las discontinuidades de la
superficie de la forma por recargade con resinas, con esca—

yola o por cualquier otro procedimientos « = = = = = = = = =

54 Tgualmente se puede realizar la pieza de hormigdn
utilizando el encofrado no rectificado, elimindndose entone-

ces las ligeras discontinuidades de la superficie obtenida

por amolado o por cualquier otro procedimientoe — = - = -~ -

Es perfectamente evidente que segin la precisidn
10. a obtener y la importancia de las curvas a realizar tanto en

planta como en el espacio se utilizardn dovelas primarias
de longitud mAS O MENOS grandeSe = — = = = = = = = = - - - -

Asimismo, es evidente que la forma de las dovelas
prefabricadas puede concebirse para poder realizar fdcilmen
154 te plezas moldeadas de seccién T, I, V, T, siendo dadas

estas secciones a titulo indicativo y no limitativo, — — -

El conjunto puede asociarse fécilmente a bancos
de tensado y, en particular cuando se trata de realizar nu-—
merosas plezas casi similares de hormigdn pretensado, uti-

20, lizando métodog de pretensado con hilos, barras, cordones
0 cables adherentes que permitan prever fabricasciones en

serie.——-——-—— —————— e e e e e e W e oam e oe

N 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,



sus territorios y plazas de soberania, las sigulentes: = - =

REIVINDICACIONES

1e=~ Procedimiento para la prefabricaci6n_de elemen

tos de hormigén armado y/o pretensado, tales como vigas o sl
56 milares, de dimensiones notables, caracterizado porque consig

te en utilizar como molde de colada un conjunto conveniente

de dovelas idénticas de corta longitud obtenidas a partir

de un molde metdlico vnico y preferentemente mecanizado, y

en disponer estas dovelas una junto a la otra sobre soportes
10« : fijos por medio de un sistema de unidn que presenta medios

de ajuste que permiten el desplazamiento de cada dovela en

las tres dimensiones vertical, longitudingl y laterals = = =

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac
terizado porque se disponen tornillos micrométricos bajo

15 las piezas de soporte para ajustar la altura y la alineacidn

de las AOVEeloSe = ™ « = = = = = - - o - - - - o - -

3o~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac
terizado porque se ejecutan las juntas de entre las dovelas

con mortero de resinas, escayola o equivalentese = = = = = =

20, 4 o= "PROCEDIMIENTO PARA LA PREFABRICACION DE ELE-
MENTOS DE HORMIGON ARMADO Y/O PRETENSADOMy = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

Presente memoria que consta de siete hojas foliadas y meca-



nografiadas por una sola de sus caras y de dos léminas de

dibujos que la ilustrane.
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