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Memoria descriptiva

para soÜcitar PATENTE DE INTENCION p.r 20 años

a nombre de SOCIETE DES FORGES ET ATELIERS DU CREUSOT

enNdad francesa

con domidüo en 15, Rué Pasquier, Paris, Francia

pon "UN DISPOSITIVO DESCENSOR HELICOIDAL" (Clase Inter­

nacional E2lf B65g)
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El invento tiene por objeto un descensor 
helicoidal y su procedimiento de fabricación.

Los descensores helicoidales se utilizan 
en particular en el caso en que materias pesadas tales 
como minerales son descargadas en el extremo superior 
del descensor para ser recogidas en la parte inferior.

Los descensores helicoidales existentes, 
son o bien de construcción mixta moldeada de chapa, o 
bien enteramente de chapa.

En el primer caso, los elementos de 
helicoide moldeados llevan bridas sensiblemente perpen­
diculares a un plano tangente a la hólice y están ensam­
blados por empernado, estando constituida entonces la 
pared cilindrica, del descensor por chapas empernadas 
sobre los elementos moldeados.

En el segundo caso, la helicoide está 
constituida por chapas unidas entre si por soldadura 
o por medio de cubrejuntas empernados, estando ha heli­
coide a su vez empernada sobre las paredes cilindricas del 
descensor.

En uno y otro caso, el aparato no per­
mite un desmontaje fácil por elementos monobloques, y 
la realización del desoensor plantea problemas difíciles 
de resolver.

El invento tiene por finalidad remediar 
este inconveniente y permite la realización fácil de 
un descensor helicoidal por elementos monobloques separa-i­
dos que es posible retirar del descensor o reintroducir 
sin dificultad, lo que permite sustituir mi elemento gas-, 
tado por otro de modo extremadamente rápido.
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5.1.68

Según el invento, el descensor está cons­
tituido por una serie vertical de elementos monobloques 

con planos de juntas horizontales, incluyendo cada ele­
mento una virola cilindrica de eje vertical, en el inte­

rior de la cual está fija una porcián de helicoide cuya 
altura es igual a por lo menos un submúltiplo del paso 
de la helicoide.

El invento tiene igualmente por objeto un 
procedimiento de fabricacián de un descensor, caracteri­
zado por el hecho de que la hálicoide ea de metal moldea­
do, se obtiene por moldeo de una serie de helicoides en 
una virola, luego corte de la virola moldeada según línea^ 
situadas encima de las helicoides, siendo fijada cada 
parte cortada en el interior de una virola de chapa, y 
siendo superpuestas las virolas.

'El invento será descrito ahora con mas 
detalles haciendo referencia a un modo de puesta en prác­
tica del invento a título de ejemplo y representado en l(}s 
dibujos.

La figura 1 representa en alzado y en 
%

corte parcial un descensor según el invento,
la figura 2 es una vista según 11-11 de la

figura 1.
la figura 3 representa la pieza moldeada 

constituida por una serie de helicoides y su virola ex­
terior, siendo cortado luego el conjunto para proporcional
elementos individuales colocados cada uno en una virola 
de chapa, siendo superpuestas las virolas de diapa.

La figura 4- es una vista según IV-IV de la
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5. 1.68

figura 3, en la cual se pueáe ver una 3e las líneas de 
corte de la virola moldeada que permite la obtención 
de elementos individuales de helicoidales.

¡ Un descensor helicoidal según el invento i
!¡ está constituido de varios elementos idánticos A,B,C,
j
i etc... con planos de juntas horizontales ensambladas por: 
perno.

La altura de cada uno de los elementos 
monobloques, es igual, o bien al paso de la helice, o

¡ bien a varios pasos de la hálice, o bien incluso a un !
í

submúltiplo de paso de la hálice. En el caso de la figurs 
1 la altura de cada uno de los elementos es igual a medie 
paso.

Cada elemento monobloque está constituido
i esencialmente por una virola exterior 1, de chapa de

!
! acero aleado resistente a la abrasión, sobre la cual se }

;
aplica por soldadura una porción de helicoide 2. i

Según la altura de cada elemento mono- i 
bloque la porción de helicoide que le corresponde puede ¡ 

ser hecha de una o varias partes ensambladas por sóida- i 
duras y cuidadosamente alisadas. El acero que constituye 
la helicoide es un acero resistente a la abrasión. i

En el caso de la figura 1, la porción 
de helicoide representada en la parte de la figura en 
corte vertical está constituida por dos elementos super­
puestos soldados a lo largo de una línea de soldadura 
horizontal 3.

Cada elemento monobloque está equipado 
además con una brida 4 que permite la unión con el ele-
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mentó adyacente, por medio de pernos, por ejemplo.

Unas patas de fijación 5 están fijas sobre 

la virola de chapa 1 y están unidas, por ejemplo, por 
empernado, a vástagos de suspensión 6, por medio de flejes 
metálicos 7.

Los vástagos de suspensión 6 pueden apo­
yarse sobre un esqueleto rígido 8 por tuercas 9 que re­
posan sobre el esqueleto 8 por medio de arandelas 
Belleville 10.

La virola de chapa 1 puede comprender fi­
nalmente ventanillas de inspección 11 del interior del 
descensor.

Un modo de realización especialmente in­
teresante consiste en realizar los elementos de helicoi- 
de por medio de moldeo de un metal, y por ejemplo, de 
un acero resistente a la abrasión. Se puede obtener así 
una helicoide cuyo grosor es relativamente importante y 

tiene en cuenta el desgaste provocado por el descenso 
de los productos.

El procedimiento de moldeo puede permitir 
además, realizar elementos de helicoide prácticamente 
idénticos moldeando estos por grupos en un conjunto mono- 
bloque tal como se representa en las figuras 3 y 4.

La figura 3 muestra una serie de seis ele­
mentos 2 de helicoides moldeados al mismo tiempo que una 
porción de virola 12.

Las helicoides son luego separadas unas 
de otras por medio de un corte efectuado, por ejemplo, 
con el soplete, a lo largo de una linea 13 situadas encimE.
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áe cada porción de helicoide.
El corte con el soplete se hace después

de un tratamiento de estabilización, en caliente del ¡ 
i¡ conjunto moldeado, con el objeto de evitar las deforma-
I ciones después del corte con el soplete.
I El elemento de helicoide destinado a ser
colocado en uno de los elementos monobloques se fija :

!
a la virola de chapa 1 por cualquier medio apropiado, ¡ 
tal como, soldadura o fijación por empernado. '

i
El invento presenta diferentes ventajas. ¡!— iEn primer lugar, un descensor helicoidal { 

tal como se acaba de describir, consiste en un apilamiento 
de elementos idénticos con planos de juntas horizontales,!
ensamblados únicamente por empernado de las bridas. Esta ¡!
disposición facilita el montaje y permite la sustitución }

í
rápida y fácil de uno o varios elementos monobloques del ' 
descensor por simples desplzamientos horizontales de 
uno o varios elementos, sin ninguna intervención en el ¡ 
interior del aparato.

Por otra parte, la zona de abrasión máxima 
se sitúa en la unión entre la helicoide y la virola exte­
rior. Gracias a la realización que se ha descrito según 
el invento, esta zona está colocada en una parte moldeada 
12 de grosor relativamente importante y que ofrece por 

este hecho una gran resistencia a la abrasión y una dura­
ción de vida elevada.

El descensor puede ser obtenido realizando 
las diferentes partes de la helicoide por medio de chapas 
formadas y soldadas, sin salir del marco del invento.

i

-  6 -



5

10

15

20

25

Sin embargo, en este caso, la zona de abraL 
sión máxima se encuentra en la zona áe la soldadura de 

unión entre la helicoide y la virola exterior, lo que es 
menos favorable.

Es posible finalmente realizar elementos 

monobloques con virolas exteriores de chapa 1 de grosores 
diferentes en toda la altura del descansor. Se puede ob­
tener, pues, un descensor con un grosor de virola exterior 
mayor para los elementos inferiores que para los elementos 
superiores, aunque los elementos de helicoide puedan ser 
obtenidos por moldeo segán el procedimiento descrito 
haciendo referencia a las figuras 3 y 4, sin modificar 
su grosor y su constitución, variando solo las virolas 
de chapa cuyo grosor es mas fácil de modificar.

Es posible, pues, tener un aparato de 

igual resistencia al desgaste, cualquiera que sea la altu­
ra a la cual se considere este aparato.

Naturalmente, el invento no está limitado 
por los detalles de puesta en práctica del invento que 
han sido descritos, y ástos podrían ser modificados sin 
salir del marco del invento.

La presente solicitud que corresponde a 
la presentada en Francia el 21 de Febrero de 1967, bajo 
el nám. PV 95839, se acoge a los beneficios del artículo 
51 del vigente estatuto sobre Propiedad Industrial,
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Los puntos de invención propie. y nueve que se 
presentan pora que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención,en Esñaña, por VEINTE años son los si 
guiantes:

1. - Un dispositivo descensor helicoidal, carac 
teri;--.do por el hecho de que está constituido por une se 
rie vertical de elementos monobloques con planos de jun-

tt^s horizontales, incluyendo c-'-da elemento una virola ci 
líndrica con eje vertical, en el interior de 2a cual es­
tá fijo, uno '-.orción de helicoide cuya altura es igual a 
por lo menos un submúltiplo del peso de la helicoide.

2. - Un dispositivo descensor helicoidal según 
la roivinicación 1, caractc-ic do por el hecho de que - 
la virola es de chap'= y la porción de helio*ide es de me. 
tal molOR'do.

3. - Un dispositivo descensor helicoidal según 
la. rivindic ción 1 car-eterizado por' el hecho de que I- 
porción de telic.-ido os de mctaLmoldea do, incluyendo la 
p-rto oldeada la ve?; la porción de helicoide y una P& 
red p-:'alela a la virola, que prolong la helicoide ha. ** 
cía' ^rriba y cue se 'plica contra, la pared interior de *** 
1 virola.

4 Un dispositivo dcscensor helicoidal.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria.que an 
tecede, representado en los dibujos que se aconipañan, y 
para los fines que sehhan especificado.

Esta Meacria, consta de nueve hojas escritas a
máquina por una sola cara.

Madrid, 
P.A.

¡13 EME. H5),

i
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