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‘ El invento tiene por objeto un descensor
helicoidal y su procedimiento de fabricacidn.

Los descensores helicoldales se utilizen
en particular en el caso en que materias pesadas teles
como minerales son descargadas en el extremo superior
del descensor para ser recogidas en la parte inferior.

Lios descensores helicoidales existentes,
son o bien de construceidn mixta moldeada de chapa, o
bien enteramente de chapa.

En el primer caso, los elementos de
helicoide moldeados llevan bridas sensiblemente perpen—
diculares a un plano tangente a la hélice y estdn ensem—
blados por empernado, estando constituida entonces la
pared cilfndrica, del descensog por chapas empernadas
sobre los elementos moldeados. |

En el segundo caso, la helicoide estd
constitufda por chapas unidas entre si por soldadura
o por medio de cubrejuntas empernados, estando ha heli-
coide a su vez empernada sobre ls paredes cilindricas del
descensor, N

En uno y otro caso, el aparatec no per-
mite un desmontaje fécil por elementos monobloques, ¥y
la realizacidn del descensor plantea problemas diffciles
de resolver.

El invento tiene por finalidad remediar
este inconveniente y permite la realizacidn fécil de
un descensor helicoidal por elementos monobloques Separa«
dos que es posible retirar del descensor o reintroducir
gin dificultad, lo que permite sustituir un elemento gasd

tado por otro de modo exiremadamente répido.
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Segin el invento, el descensor estd cons—
tituido por una serie vertical de elementos monobloques
con planos de juntas horizontales, incluyendo cada ele-
mento una virola cilfndrica de eje vertical, en el inte-
rior de la cual estd fija una porcidn de helicoide cuys
altura es igual a por lo menos un submiltiplo del paso
de la- helicoide.

E1 invento‘tiene igualmente por objeto un
procedimiento de fabricacidén de un descensor, caracteri-
zado por el hecho de que la hélicoide em de metal moldea-
do, se obtiene por moldeo de una serie de helicoides en
una virola, lusgo corte de la virola moldeads segin lineas
situadas encima de las helicoides, siendo fijada cada
parte‘cortéda en el interior de una virola de chapa, ¥
siendo’éuperpuestas lag virolas.

‘Bl invento serd descrito shora con mas
detalles ﬁaciendo roferencia a un modo de puesta en prédc-
tice del invehtq a titulo de ejemplo y representado en 1ds
dibujos. ‘ ”

La figura i representa en alzado y en
corte parcial un descensor segﬁ; el invento,

_ la figﬁra 2 es una vista segin II-II de la
figura 1. ' _ -

" la figura 3 representa la pieza moldeada
constitulda por una serie de helicoides y su virola ex=-
terior, siendo cortado luego el conjunto para propdrcionar
elementos individualeés colocados cada uno en una virola
de chapa, siendo superpuesias las virolas de Gapa.

Ia figura 4 es una vista segin IV-IV de la
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figura 3, en la cual se puede ver una de las lineas de
corte de la virola moldeada que permite la obtencidn
de elementos individuales de helicoidales.

Un descensor nelicoidal segln el invento
estd constitufdo de varios elementos idénticos A,B,C,
etc... con planos de junias horizontales ensambladas por;
perno. ‘

La altura de cadg uno de los elementos
monoblogues, es igual, o bien el paso de la helice, o
bien a varios pasos de la hélice, o bien inclugo a un %
submiltiplo de paso de la hélice. En el caso de la figuré
1 la altura de cada uno de los elementos es igual a medio

paso.

Cada elemento monobloque estd constituido

esencialmente por una Vvirola exterior 1, de chapa de

acero aleado resistente a la abrasién, sobre la cual se

aplica por soldadura una porcién de helicoide 2.
Segin la eltura de cada elemento mono-

bloque la porcidén de helicoide que le corresponde puede

ger hecha de una o varias partes ensambladas por solda-
duras y culdadosamente alisadas., El acero que constituye
la helicoide @8 un acero resistente a la abrasidn.

En el caso de la figura 1, la porcidn
de helicoide representada en la parte de la figura en
corte vertical estd constitulda por dos elementos super-
puestos soldados a lo largo de una lfnea de soldadura
horizontal 3.

Cada elemento monoblogue estd equipado

ademds con una brida 4 que permite lg uwnidn con el ele-—
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mento adyacente, por medio de pernos, por ejemplo.

Unas patas de fijacidn 5 estdn fijas sobre
la virola de chapa 1 y estan unidas, por ejemplo, por
empernado, & véstagos de suspensidn 6, por medio de flejes
metdlicos ;.

Los vdstagos de suspensidn 6 pueden apo-
yarse sobre un esqueleto rigido 8 por tuercas 9 que re-
posan sobre el esqueleto 8 por medio de grandelas
Belleville 10.

La virola de chapa 1 puede comprender fi-
nalmente ventenillas de inspeccidn 11 del interior del
descensor.

Un modo de realizacidén especialmente ine-
teresante consiste en realizar los elementos de helicoi-
de por medio de moldeo de un metal, y por ejemplo, de
un acero resistente a la abrasidn. Se puede obtener asi
una helicoide cuyo grosor es relativamente imporfénte y
tiene en cuenta el desgaste provocado por el descenso
de los productos.

Bl procedimiento de moldeo puede permitir
adends, realizar elementos de helicoide prdécticamente
idénticos moldeando estos por grupos en un conjunto mono-
bloque tal como sSe representa en las figuras 3 y 4.

Ia figura 3 nuestra une serie de seig ele-~
mentos 2 de helicoides moldeados al miémo tiempo que una
porcidn de vifola 12.

Las helicoides son luego separadas unas
de otras por medio de un corte efectuado, por ejemplo,

con el soplete, a 1o largo de una lfnea 13 situadas encime
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de cada porcidn de helicoide.

El corte con el soplete se hace despues
de un tratamiento de estabilizacién, en caliente del
conjunto moldeado, con ¢l objeto de evitar las deforma-
ciones después del corte con el soplete.

El elemento de helicoide destinado a ser
colocado en uno de los elementos monobloques se fija
a la virola de chapa 1 por cualguier medio apropiado, !
tal como, soldadura o fijacidén por empernmado.

El invento presenta diferentes ventajas.

En primer lugar, un descensor helicoidal

tal como se acaba de describir, consiste en un apllamiento

de elementos idénticos con planos de juntas horizontales,

ensamblados unicamente por emperinade de las bridas. Esta
disposicidén facilita el montaje y permite la sustitucidn
répids y facil de uno o varios elementos monobloques del )
descensor por simples desplzamientos horizontales de

uno o varios elementosd, sin ninguna intervencidn en el
interior del gparato.

Por otra parte, la zona de abhrasidn mdxime
ge sitda en la unidn entre la helicoide y la virela exte-
rior. Gracias a la realizacidn que se ha descrito segin
el invento, esta zona estd colocada en una parte moldeada
12 de grosor relativamente importante y que ofrece por
este hecho una gran resistencia a la abrasidn y wna dura-
¢idén de vida elevada.

E1l descensor puede ser obtenido realizando
las diferentes partes de la helicoide por medio de chapas

formadas y soldadas, sin salir del marco del invento.
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Sin embargo, en este caso, la zona de gbra

sién méxima se encuentra en la zona de la soldedura de
unidén entre la helicoide y la virela exterior, lo .que es
menos favoragble.

Es posible finalmente realizar elementos
monobloques con virolas exteriores de chapa 1 de grosores
diferentes en toda la altura del descansor. Se puede ob-
tener, pues, un descensor con un grosor de virola exterior
mayor para los elementos inferiores que para los elementos
guperiores, aungus los elementos de helicoide pueden ser
obtenidos por moldeo segin el procedimiento descrito
haciendo referencia a las figuras 3 y 4, sin modificar
su grosor y su constitucidn, variando solo las virolas
de chapa cuyo grosor es mas fdeil de modificar.

Bg posible, pues, tener un aparato de

igual resistencia al desgaste, cualquiera que sea la altu-
ra a la cual se considere este aparato,

Naturalmente, el invento no estd limitado
por los detalles de puesta en prdectice del invento que
han sido descritos, y éstos podrfan ser modificados sin
salir del marco del invento.

DLa presente solicitud que corresponde a
la presentada en Francia el 21 de Febrero de 13867, bajo
el nim. PV 95839, se acoge a los beneficios del articulo
51 del vigente estatuto sobre Propiedad Industrial,
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Los puntos de invencion proniz y nueve gue se

rrescntan pnra que sean objeto de ests solicitud de Pa-

tente de Invencidn,en Gsnefla, por VEINTE afios son log si

e

gulentes:

l.- Un disnopsiiivo descensor helicoidal, carsac

: -

teri;ndo por el hecho de gue estd constituido por uns se

rie vertical de elementos monoblogues con planos de Jjun-
f

trs horizont-les, incluyendo c=da elemento una virols ci

lincrice

con eje vertical, on el interior de leo cuzl es-

t4 fijo une roreidn de helicoide cuys slturc es igucl a

nor 1o menos un submiltiplo el peso de 1z helicoide.
0 r
idal segun

por el hecho 7e¢ que -

2.— Un dispositivo descensor helico

Jo reiviniecacidn 1, carerctaviz do

le virola es de chars ¥ 1 roreidn de nelic ide or de me
tal wolde~do.

.- Un cispogitivo descensor helicoidsl smegin

1z r-ivin’ic cidn 1 cer:cheri~zdo por. el hecho de gue 12

3 i neluyendo 12

“oldeads HEN 2ol :c noreidn de helicoide v une P2

»ulels & 1. virola, 2ue rrolons la helicoide ha ~—

cis ~rriba y oue se “»lics conira lg nrred interior de -
1 wirola.

censor helicoidrl.
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Tal y como se ha descrito en la Memoriam gue an
tecede, representado en los dibujos gue oe acompafian, ¥y
para los fines que sehhan especificado.
Pata Menoriz, consta de nveve hojas escritas a
’ .
maguing por uns gols cara.
V 4 3 ENE. 188,

Madrid,

P.A.
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