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CLASE D¢ | una Patente de Invencién, por veinte afios en Espafia,a

NOMBRE Y | Société Anonyme des Usines Chausson
pACIONA | (socledad francesa)

SOLICITANTE |
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0 osjero | "DISPOSICION DE RADIADOR CON TUBOS Y ALETASY,

INVENTOR: Alain Edouard Plegat, den nacionalidad francesa.

PRIORIDAD: Solicitud Patente francesa No. P.Vs 93.595 del dfa 3 de
Febrero de 1967.
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| muy importante, porgue si se produjeran caidas durante la fabri-

_cajados en aletas, siendo los tubos de forma sensiblemente rec:

Prra ciertas aplicaciones, especialmente para la rea-

lizacidn de aero-termos de calefaccidn, se ha considerado nece-

sario aumentar el poder disipador de radiadores del tipo con <ty
bos yvaletas. Sin embargo, se ha comprobado que no parécia ser
posible reducir tanto como se deseaba el paso de las aletas, es
decir, la distancia que las separa, porque los collarines, que
son formados ‘a uno y otro lado de las lumbreras previstas para

el paso de los tubos y que estén destinados a facilitar la tran

T

misidn del calor desde los tubos hasta las aletas, impedia re-
ducir el paso de las aletas méds alla de una meéida poco inferiop
a la anchura de los tubos., En efecto, los collarines estén ple-
gados a partir del plano de la aleta siguiendo un arco de cir-
cunferencia no despreciable y, ademds, durante las operaciones
de corte, después de plegado de los collarines, el metal, que
sale del cuerpo de 1la aleta, es alargndo. En 1la prictica se ha
comprobado que para un paso de tubo, que deberia tener 1,8 mm
de anchura, cada collarin, después de replegado, presentaba ung
altura de alrededor de 1,35 mm, es decir que el paso de las ale-
tas no podia ser inferior a esta Wltima medida.

El presente invento crea una nueva disposicidén de ra-
diador, que resuelve el procedimiento expuesto en lo que prece+

de, sin que resulte de ello ninguna caida de metal, lo que es

cacidn de las aletas, seria necesario evacuarlas, lo que cons-
tituiria un problema extremadamente dificil de resolver en las
méquinas, que funcionan a cadencias muy rédpidas.

Conforme al invento, el radiador comprende tubos en-
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tangular y estando los collarines, que rebordean los pasos de
los tubos, parcialmente encajados en los pasos de los tubos de‘
la aleta contigua,

El invento se extiende ademds a la realizacidn de una
aleta particular. Conforme con esta segunda disposicidn del in-
vento, las aletas delimitan partes abatidas, formadas a partir
de dos 1lineas de plegado, separadas una de otra en una medida
mayor que la anchura de los tubos, y dichas partes abatidas son
prolongadas por collarines, separados entre sf en una medida
correspondiente a la anchura de los tubos, siendo la longitud
total de dichas partes abatidas y de los collarines, superior
al espacio que separa dos aletas coutiguas.

Otras diversas caracteristicas del invento surgirédn
ademds de la descripcidn detallada que sigue.

Formas de realizacidn del objeto del invento estédn
representadas, a tItulo de ejemplos no limitativos, en el dibu-
Jo adjunto.

La fig., 1 es una perspectiva seccionada, de una parte
de un radiador segin el invento.

La fig. 2 es una seccidn, a mayor escala, vista seginl
la linea II-II de la fig. 1.

Las figs. 3 y 4 son secciones andlogas a la fig., 2 e
.ilustrando dos variantes.,

El radiador, representado parcialmente en la figura 1
comprende un haz de tubos 1, sobre los que estdn enfiladas ale-
tag 2. Segun el invento, se hace que el espacio p, que separa
dos aletas consecutivas, denominado habitualmente paso, en la

técnica, sea notablemente menor que la anchura 1 de los tubos 1
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del haz,

Con el fin de que las aletas 2 estén perforadas para
delimitar los pasos de los tubos 3 sin que resulte de ello des-
prendimiento de metal, puede procederse de diferentes maneras.

Segin las figs, 1 y 2, se practica una seccién en la
aleta, después se abate el metal de esta aleta a uno y otro la-
do de las partes, que deban encontrarse frente a los lados gran-
des la, 1b de.los tubos 1, para formar bordes caidos 4, cuyas
lIneas de plegado 5, paralelas a dichos lados grandes 1a, 1b,
estén distantes entre si en una medida superior a la anchura l
de cada tubo. Los bordes caidos 4 son seguidamente prolongados
por segmentos 6, que convergen uno hacia otro, estando dichos
segmentos 6, a su vez, prolongados hacia abajo por collarines
7 distanciados entre si en 1la medida 1, que corresponde a la
anchura de los tubos, que deben ser encajados en dichos colla-
rines, '

Este modo de realizacidén permite encajar los collari:

nes 7, por lo menos parcialmente, en el espacio dispuesto por
los bordes caidos 4a, en la aleta 2a, contigua, de suerte que
el paso p Aasl puede ser eventualmente menor que la anchura 1
de los tubos,

Segin la fig. 3, se procede todavia a la formacidn 4

W

bordes caidos, que son designados por 8, a partir de pliegues
5, siempre paralelos a los lados la, 1b, de los tubos 1. Sin
embargo, los bordes caidos 8 ya no se extienden perpendicular-
mente al plano de la aleta, sino que estén inclinados y sélo
los collarines 7, que prolongan en este instante directamente
los bordes caidos 8, se extienden perpendicularmente al plano

de 1a aleta. E1l dibujo muestra que, segin esta realizacién,
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| tos no son prolongados directamente por los collares 7, Por el

es posible, como en las figs. 1 y 2, regular el paso p en gran-
des medidas,

Segin la fig. 4, los dos modos de realizacién de las
figs. 2 y 3 estén parcialmente combinados, es decir que se rea-

lizan los pliegues 5 y los bordes caidos inclinados 8, pero es-

contrario, dichos collares 7 estdn separados de dachos bordes
caidos 8 por un espacio plano 9. Ademds, se determina la suma
de las longitudes de los collarines 7 de los espacios 9 y bor-
des caidos 8, de manera que los extremos 7a de dichos collari-
nes vayan a apoyarse sobre los espacios 9a de las aletas conti-
guas 2a. Es ventajoso ademéds, hacer que dicho extremo 7a de los
collarines 7 sea ligeramente divergente para estar seguro que
el mismo se apoye sobre un espacio 9a sin peligro de penetrar
en un paso de tubo., De esta manera, ademds de que es posible
siempre obtener un paso p de las aletas, notablemente inferior
A la anchura 1 de los tubos, resulta ademds posible asegurar el
arriostramiento mituo de las aletas, directamente por sus colia
rines, lo que evita utilizar patillas o picos de arriostramien-
to especiales., Si se desea, los extremos 7a no necesitan apoyar]
se en toda su longitud sobre los espacios 9a, sino solamente
por una parte saliente, que puede ser formada en el momento del
recorte reslizado, para permitir ejecutar seguidamente los plie
gues 5, recorte que en este caso no es un trazo longitudinal,
sino presenta una configuracidn apropiada para delimitar la par
te o las partes salientes de los extremos de los collarines, qu
debersn apoyarse sobre el espacio correspondiente de una eleta

contigua.

T
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El invento no estd limitado a los ejemplos de realiza
¢ién representados y descritos en detalle, porque diversas modil-
ficaciones pueden ser aportadas al mismo sin salir de su alcan-

Cesq

La presente patente de invencidn, comprende las si-
guientes reivindicaciones:

1.- Disposicidn de radiador con tubos y aletas, com-
prendiendo tubos encajados en las aletas, teniendo los tubos
forma sensiblemente rectangular, caracterizada porque los collg-
rines, que bordean los pasos de los tubos estén parcialmente en-
cajados en los pasos de los tubos de la aleta contigua, de mo-
do que el paso de las aletas sea menor que‘la anchura de los tu-
bos.,

2.- Disposicidén segin la reivindicacidn 1, caracteri+
zada porque las aletas delimitan partes abatidas, formadas a
partir de dos lineas de plegado, separadas entre sl en una medi-
da mayor que la anchura de los tubos, y dichas partes abatidas
estén prolongadas por collarines, separados entre si en una me+
dida correspondiente a la anohura de los tubos siendo la longi+
tud total de dichas partes abatidas y de los collarines, supe-
rior al espacio, que separa dos aletas contiguas.

3.— Disposicidn segin las reivindicaciones 1 y 2, cat
racterizada porque las partes abatidas delimitan un borde caidg,
sensiblemente perpendicular al plano de la aleta, un segmento
dirigido hacia la pared del tubo y un collarin, que se extien-

de también sensiblemente en sentido perpendicular al plano de
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la aleta.
4.~ Disposicidn segun las reivindicaciones 1 y 2, ca-
racterizada porque las partesc abatidas comprenden, a partir de
los pliegues, un borde caido oblicuo, prolongado directamente
por un collarin, destinado a apoyarse contra la pared externa
del tubo,
5.~ Digposicidn segiin las reivindicaciones 1 y 2, ca-

racterizada porque el borde caido oblicuo estd separado del co-

llarin por un espacio plano y la suma de las alturas de los bor
des caidos, de los collarines estd determinada en funcidn de la

posicidn de los espacios planos para que dicho collarfn forme

un orgeno separador y de arriostramiento entre dos aletas conti
guas,

6.~ Disposicién segun las reivindicaciones 1, 2, 4

¥ 5, caracterizada porque los collarines, gue forman 6rganos se
paradores y de arriostramiento de las aletas contiguas, se apo-
yan sobre el espacio por una parte solamente de su longitud,
7.~ Disposicién de radiador con tubos y aletas.
Segin se describe y reivindica en esta memoria y se

ilustra con los dibujos Que a la misma se acompsafian,

Consta djcha mempria de seis hojas foliadas y escri-
tas a mdquina por funa sélg de sus caras.

Madrid, 5 URE, 08
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