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LONDON, E.0.2. (OranBretaha).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a combinaciones sorben- 

tes selectivas.

En los últimos anos ¿a habido un gran interés en los 

normales materiales sólidos que pueden sorber selectivamente 

8 los componentes de ana mezcla líquida o gaseosa, y de los 

cáeles el oomponente sorbido puede ser convenientemente sepa­

rado, y especialmente en aquellas sustanoias que mantienen su 

forma sólida después de la separaoíón de los componentes sor­

bidos. Recientemente sórbantes potencialmente provechosos no- 

10 -zeolitioos han sido formados, y la producción y uso de estos 

materiales es examinada en las solicitudes de patente britá­

nicas números 38705/68, 38706/65 y 18387/66.
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Loa materiales examinados en las citadas solicitudes 

de pataite y referidos en ellas como "materiales tipo BNT" 

tienen un núcleo ciclotrifosfaceno, es decir, tienen uña es 

traetara nacleer básica!

5
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El material preferido es aquel en e l  oual el grapo

está enlazado a oada átomo de fòsforo de la estraotara bási­

ca, es decir, e l  compaesto preferido es e l tr is -(o fenileno- 

dioxi) -ciclotrifo siacene (TBNT ).

Los materiales -cipo-BNT referidos en las citadas soli­

lo oitades de patente son sorbentes selectivos, el término " sor­

bente s" siendo definido para inclair adsorbentes y absorben­

tes. Los sorbentes selectivos paeden ser combinados con otros 

materiales al fin  de aumentar la resistencia mecánica de la 

composición y la posibilidad de aumentar sa área superficial 

15 efectiva. El otro material debe deseablemente ser intrínse­

camente no-sorbente, catalíticamente inerte y presente en ana 

menor oantided que la  reqaerida para dar a la composición la  

requerida resistencia. Debe también ser inerte térmica y quí­

micamente bago las condicionas de aso de la composición, 

ao La solicítente ha comprobado que a l aso de ciertas re-
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sinas teimo estables como ligadoras paya ios materiales tipo 

BNB suministran ana oomposioión de elevada yesistenoia mecá­

nica y otyas deseables propiedades fíaioas, pero con pooa o 

sin redacción de actividad en comparación a la sustancia 

8 suelta, y no indeseable actividad catalítica.

Si se desea un material más satisfactorio puado ser asa­

do en anión con la resina sintética.

La invención en consecuencia consiste en un procedimien­

to para obtener un material cuya composición comprende un com- 

10 puesto capaz de formar ana inolasión completa más fácilmente 

con ano o más componentes de una mezcla que comprende compo­

nentes seleccionados de hidrocarburos alquenilaromátioos te­

niendo 8 o 9 átomos de carbono por molécula que con otros 

componentes, y teniendo la estructura nuclear básica:

18 y una o más resina termostable curada teniendo una temperatu­

ra de descomposición no nenor que la  de dicho compuesto, y 

siendo resistente a los componentes de dicha mezcla a tempera­

turas superiores a esta temperatura de descomposición.

La temperatura de descomposición de la resina o del ma- 

80 teriai tipo-BNT es definida como siendo la temperatura mínima 

a que ocurre la degradación sustancial.

Resinas teimoeatables convenientes pueden ser seleccio­

nadas da las resinas epÓxido, resinas poliesteres, resinas
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amínioas, resinas tenólicas y poliuretanos. La temperatura 

de descomposición del material tipo-BNT es un tactor regula­

dor que ateota un pro te so de reparación usándolo, y claramen­

te la reaiBa uBada debe ser capaz de resistir temperaturas 

5 superiores a lo menos a esta temperatura de descomposición.

Deba tamoián resistir cualquier acción disolvente ejercida por 

los componentes sorbidos o los componentes no sorbidos en uso, 

y es preterido, para que reúna ambos requerimientos, que la 

temperatura de descomposición de la  resina no sea menor que 

10 2003 0.

La composición de la  invención puede contener sobre el 

50 % en peso del material tipo-BNT de la resina curada y de 

prete rancia de 6 a 25 % en peso.

Las resinas termoestables pueden ser autoourables, par 

15 ejemplo por aplicación de calor, o puedan ser curadas por apli­

cación de un agante de ourado o endure ce do r. Este endure cedor 

puede obrar entre sí con e l material tipo-BMP para producir e- 

ieotos indeseables tales como una reducción de la resistencia 

mecánica de la composición resina-BNT si una resina ta l es cu- 

20 rada en presencia del material tipo-BNT, como es deseable, y 

es por esto preterido en este caso que cualquier separado o ex­

terno endurecedor usado no pueda obrar entre si con e l  mate­

r ia l tipo-BNT. En particular, as deseable que los endurecedores 

tipo-amina, ta l como la  haxamina, ¿o se usen, y los endure cedo - 

25 res tipo- anhídrido, por ejemplo anhídrido maleico, son prete­

ridos. Las resinas autoourables son, no obstante, preteridas a 

las resinas curadas por agentes químicos externos.

Las resinas pueden ser líquidas o sólidas en su estado no 

ourado (miradas como estando a temperatura ambiente). Una re-
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sima líquida puede ser de un modo inhalante asi, o puede ser 

una solución o dispersión en un disolvente ta l como matanol, 

etanoi o acetona. Es preferible usar una resina sólida.

Las composiciones resína-PNT tienen propiedades físicas 

6 considerablemente mejores comparadas al PNT suelto# En parti­

cular e l TPNT se ha comprobado que viene buenas propiedtg.es 

sorbedoraa cuando está compuesto con una resina asi como pro­

piedades físicas mejoradas oomparadas con TPNT suelto. Esto es 

soiprendente ya que e l TPNT forma, en unión con e l componente 

10 o componentes sorbidos, espaciamientos periódioanarte repi­

tiendo estrías o poros dentro los cuales los componentes sor­

bidos se ajustan, y es de creer que probablemente la resina 

bloquea los poros y oon ósvo causa la  deterioración de la  e f i­

ciente separación.

16 Da preferencia durante ja preparación de la  composición

sa debe asegurar que no ocurra el bloqueo de los poros que 

oontiene e l material. Es además deseable que e l material poro­

so se volatilice durante el curado de la  resina, ya que esto 

mejora la eficiencia sorbedora de la  composición final. Está 

HO postulado que este material volatillzable, con abandono de los 

poros del sorbente a travás la resina durante la ouraoión, ex­

tiende los poros a la superficie de la  resina y de este modo 

ios hace aooesibles a los componentes sorbibles, ya que los 

materiales tipo-PNT referido, y el TPNT en particular, sola­

na mente forman estrías complejas en presencia de los componen­

tes sorbidos, el último convenientemente suministra el material 

volatillzable durante la operación de curado. Este material 

puede ser, por ejemplo, elegido del benceno, tolueno y los xl- 

lanoa. Si la resina sin curar es disuelta o dispersada en un



disolventes este puede coma ajane eme ate, pero no naoesarlamen- 

te, mr e l mismo que al sor bato.

Si se desea al material tipo-PNT mismo pueda ser dleper- 

sado en un liquido. Esto facilitará la intermezcla de la resi- 

8 na y e l sórbante, pero puede afectar adversamente las propie­

dades físicas de la  composición final y en cualquier evento 

algo o todo de ta l liquido deberá ser separado en alguna eta­

pa durante la preparación de la  composición. No obstante, si 

ta l liquido es usado es preferible igualmente que en é l la ra­

lo sina sea di suelta o dispersada y también cualquier componente 

sorbido.

El procedimiento de la  invención consiste en preparar 

una oomposioión que comprende un compuesto oapaz de formar 

una inclusión total más fácilmente con uno c más componentes 

18 de una mezcla que comprende componentes seleccionados, de hi­

drocarburos alquilaromáticoe que tienen 8 o 9 átomos de car­

bono por molécula e hidrocarburos alquenilaromátioos que tie - 

mn 8 o 9 átomos da carbono por molécula que con los otres 

componentes, y que tiene la estruotura nuclear básica:

8o y una o más resinas sintátioas termoeatables curadas teniendo 

una temperatura de descomposición no menor que aquella de di- 

oho oompuesto, y que son resistaltes a los componentes de di- 

oha mezcla a temperaturas sobre esta temperatura de desoompo-

N ^ ^ N



siolón, ai cual comprende el mezclado de la resina no oorada 

con dicho compuesto y la  curación de la mezcla a ana tempe- 

ratera no mayor que 230* C. hasta que sustanoialmerte no o co­

rra ya pérdida de peso.

6 El corado es de preferencia cíe oteado a una temparatnra

entra ios 100* 0. y 300* 0.

El preferido proceso de preparación de las composiciones 

de la invención -variará según que la  resina asada sea liquida

0 sólida. En e l primer caso la resina y e l material tlpo-BET 

10 son mezclados a rondo en proporciones tales que las finales

composiciones curadas contienen las proporcionas de resina in­

di oa das antes, junto con un volumen de disolvente tal que una 

fina y consistente pasta es formada y ningún endurecedor se 

requiere. La pérdida de peso ocurrida en el curado dehe ser 

16 tomada en cuanta. El disolvente es luego separado de preferen­

cia por soplado de la pasta, extendida en una fina capa, con 

un gas inerte seco ta l como nitrógeno. El material resultante 

es calentado, ce presar en cía en una fina capa, a una presión 

de 0 a 14 atmósferas y a una temperatura no mayor que 33o* C. 

SO de modo de secar el material en un polvo suelto libre minimi­

zando al mismo tiempo la cantidad de curado de la resina. Asi, 

por ejemplo, si e l TPNT es e l sorbente usado, el calentamien­

to debe de preferencia ser efaotuado a una temperatura de des­

de 30 a 800* 0., y más preferentemente desde 80 a 160* 0* El 

B5 polvo asi obtenido es aglomerado (y preferiblemente granula­

do a través de un tamiz de malla 18 BSS y luego aglomerado).

El aglomaramiento es de preferencia de 1 de pulgada a
15"

1 de pulgada de diámetro de aglomerado, y más preferiblemente
2
desde 1 de pulgada a _R- de pulgada de diámetro de aglomera^- 

16 16
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do. El original o repetido aglomerados son usados por calen­

tamiento , de preferencia en ana fina oapa en una atmósfera 

inerte a ana presión de 1,36 atmósferas y a una temperatura 

no mayor qm 830* 6. Si el seriante es MNP, e l oarado es pra- 

5 íeriblemente efectuado a 100-800* C., y más particularmente 

desde 180 a 170* 0., a una presión preferida de 1,36 atmósfe­

ras, da preferencia de O a 0,68 atmósferas, durante 0.88 a 24 

horas, en ana atmósfera inerte.

Si se usa ana resina sólida no curada es preíerihlemen- 

10 te en forma de un fino polvo suelto libre. La resina y e l ma­

terial tipo-BNT son mezclados a fondo en la proporción indi­

cada entes tomando en cuenta la pérdida de peso ocurrida du­

rante el ourado, y e l  material resultante es aglomerado y de 

preferencia granulado a través de un tamiz de malla 18 BSS 

18 antes de nuevo aglomerado. El aglomeramianto es de preferen­

cia efeotoado para producir aglomerados que tienen un diáme­

tro de desde 1 a 1 de pulgada, y más preferiblemente desde 
16- 4

1 a _3_ de pulgada. Estos aglomerados son curados bajo las
L6- 16-
condioiones citadas antes para las composiciones preparadas 

20 de resinas liquidas.

Aun ouanáo se ha descrito e l aglomerado, y este es pre­

ferido, la composición puede estar formada de cualquier forma 

cono oida. Puede, por ejemplo, alternativamente ser extraída, 

o ser tratada formando un sólido granular y usada como ta l.

88 Puede ser deseable ayudar la operaoión de formación por eva­

poración de parte de cualquier disolvente presente antes de 

ta l formación y luego separación del resto del disolvente des­

pués de la formaoión o sustanoialmante todo el disolvente pue-



de ser separado antes ae la  formación y el mat acial seco for­

mado .

Las composiciones de m invención pueden ser usadas en 

prooesos para la separaoión de los oomponentes de mezclas 

6 que oomprenden componentes seleccionados de hidrocarburos 

aiquanilaromáticos y alquilaromáticos Cg y Og, por ejemplo, 

la separaoión de m-y ^-xileno en fase liquida o de vapor, 

la  til tima siendo la preterida. Talas procesos comprenden una 

etapa de absoro ión y una desadsorción con una purga intérna­

lo dia facultativa. De preferencia la tenperatura del prooeso 

no debe exceder los 200* C. en ningdn tiempo.

La invención es ilustrada por ios siguientes ejemplos, 

de los ouaies e l ejemplo 3 es de comparación.

EJEMPLO i

18 gramos de una resina epóxido líquida denominada por 

18 los fabricantes "Araidite AY 18", y la apropiada cantidad de 

endureoedor (denominado "HZ 18") fueron usados oomo una so- 

iuoión en o m ililitros de tolueno.

El endureoedor era una solución de 4,4'-diaminodiíenil- 

metano. La resina sola tenia una gravedad espeoifica de 1.10, 

20 una viscosidad de 200-400 poises a 20! 0. y un equivalente 

epóxido de 8.0 - 6.2 gramos por Kilogramo de resina.

La solución ruó adicionada a una dispersión de 88 gra­

mos de tolueno conteniendo TPNT en 20 m ililitros ae tolueno. 

La mezcla fuá muy agitada y e l tolueno lentamente evaporado a 

28 una temperatura de aO* 0. hasta obtener una pasta ríeme. Esta

pasta fuá extraída a través de un orificio de 3 de pulgada
16
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y el extraído curiado por calentamiento dorante 3 horas a 

130s 0. a ana presión de 200 milímetros de merourio.

En un segando método la preparación fué repetida pero 

la evaporación del tolueno hago las condicionas de tempera- 

5 tura indicadas entes rué oontinuada despula de la etapa de 

formación de la  pasta hasta obtener un polvo seco. Una por­

ción de este polvo fué aglomerado para formar aglomerados

de 1 de pulgada y otra porción para formar aglomerados de 
8

3 de pulgada, los oíales rieron curados bajo las mismas con-

10 diciones como la extrasión anterior.

La capacidad de sorbioión del oitado extriido y aglome­

rado para el g-xileno fié  investigado en una comparación de 

sorbición. Esta mide la capacidad de sorbioión y la proporción 

de sorbición y desorbición durante uno o más ciclos de sorbi- 

15 ción y desorbición en términos del peso de la  composición. La 

técnica consistió en la puesta en contacto de la  composición 

con nitrógeno conteniendo e l p-xilemo durante la etapa de sor­

bioión y desorbición con nitrógeno solo. Las condiciones de 

sorbición y desorbición fueron las siguientes:

Temperatura 150* C.

Presión atmosférica

Ciclo:sorbi- 
. ción nitrógeno (25 mililitros/minuto) 

* p-xileno (0.03 gramos/minuto)

desorbición

(¿sesión parcial del p-xileno 150-180
-  mm. H&)

nitrógeno (25 mililitros/minuto^

RO Los resultados obtenidos fueron los siguientes.

fueron los tiempos tomados para obtener dos-ter-
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cica uel valor ae equilibrio en la sorbioión y desorbición 

respectivamente. La actividad fuá definida como la relación 

de la  cantidad de p-x lleno sorbida por e l TBNT presente a 

la oancidad máxima de p-xileno sorbible por aquella cantidad 

6 de TBNT a la  misma temperatura y presión de vágor.

T A B L A  1

Naturaleza
..Tanto por 

cien en peso 
de resina

Tanto por 
cien de ac­
tividad

s{a/3
(mins) (mins)

Curado
Ciclos res­
pectivos Ciclos res­

pectivos

-Ü-" diámetro 
16  ̂ del

extraído

13.6 
18 .R 
18 .R 
18 .R 
R3

99
74
43
76
86

l.R
i.O
0.6
JL*&

lR.O
18.0
10.6
n
16

Aglomerado a 
máquina

( 3.7 100 i 13.R
3 " diámetro ( 10.6 100 0.6 13.0

16 ( 13.6 90 1.0 R9
'i'* diámetro 13.6 ipo 0.6 IR

ia „  diámetro
18.R 6R 0.7 >30

En trabajo adicional fueron examinadas dos muestras en

un reactor de lecho li jo  de ROO m ililitros. La primara muestra

(muestra i )  era una composición qu.e oontenia 18.R % en peso de

resina después de curada y ruó íormada en extraídos de 3 pul-
16

10 gadas de diámetro. El segundo ejemplo (ejemplo R) contenía

13.6 % en peso de resina después de curada y fuá formada en a-

glomerados de 1 de pulgada de diámetro por 1 de pulgada de lar- 
8 ? 

go. La resina era aquella descrita antes y la preparación de
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los aglomerados y extraídos fuá también como la descrita an­

tes. Las condiciones del prooeso iaeron las siguientes, una 

.etapa de purga interpuesta entre las etapas de sorbición y 

desorbioión para separar inaorbidos y componentes de la  su-

S períioie de sorbición.

El material de caiga íu.é un 50:50 % en peso de mezcla 

da m- y p-xüenos en nitrógeno y la purga y gas de deaorbi- 

oión fuá nitrógeno.

Temperatura 165S C.

Presión atmosférica

Ciclo:

Sorbición 0.8 LHSV material de carga 4 nitrógeno
purga nitrógeno (190 6HSV) (7 SRSV)
desorbioión nitrógeno (190 GHST)

Tiempos del
oiolo

sorbición 5 minutos
purga 1 i  minutos
desorbioión 12 minutos aproxima damaite

Los resultados obtenidos se dan en la  Tabla 2. 

T A B L A  a

Maestra i Muestra 2

Peso TPNT/mi de To lumen
de reactor 0.44 gr. 0.56 gr.

Tanto por cien de TBNT activo 70 % 100 %

Proporción de sorbición lenta más rápida que 1

Proporción de desorbioión lenta más rápida que i
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T A B L A  K

-- - - -  - - ..................................... Muestra i Muestra 2

Pureza del g-xileno de la  
desorbición después de

1 í  minutoa 60 63

4 1 minutos 
2

8b 77

13 minutos

(Inoluyendo 1 i  minutos 
2

de purga).

86 87

EJEMPLO &

Las composiciones Rieron preparadas de TPNT y la resina 

expósido liquida del ejemplo 1. La preparación xná oomo la 

descrita en aquel ejemplo excepto que ana composición (A) ca­

rada contenía 13 % en peso del TBNB de resina y la otra (B) 

contenía 12.a % en peso de resina. En ambos casos el material

no curado xM xormado en aglomerados de ¿  de pulgada por 1 de
8 8

pulgada y luego curado.

Las propiedades de las composiciones aglomeradas xueion 

las siguientes:

(a) volumen del poro (por inyección ae mercurio y to­

mada en una maestra combinada de 

A y B): 23.18 %

(b) distribución del tamaño del poro (en ana maestra

combinada de A y B:) 

principalmente entre i.4 micronaa 

y O.R micrones



(o) ¡resistencia ai desgaste: equivalente a 66 % resi­

dual a un tamiz de malla 

12 BS3, después de una prueba eieo- 

tuada como sigue:

ó ao gramos de aglomerados y bolas de acero de 3 x 3 pul-
8

gadas de diámetro de eje fueron puestos en rotación en un iras­

co de 6 cm. de diámetro por 9 de largo. El irasco puesto en ro­

tación sobra su eje en un plano horizontal durante 48 horas a 

60 revoluciones por minuto. 3u resistencia a l desgaste íuá es- 

nu. 10 tabla cida para ser e l por cien en peso rete riño en e l  tamiz

después de la prueba.

(d) dureza; como la determinada por la prueba ASTM

E.110 en una pistola con mango Pfizer de 

prueba de dureza (presión requerida pera 

producir una primera señal de desintegra­

ción del aglomerado)

15 A; 1.976 atmósferas

B; 1.772 atmósferas

(e) respectivos tamaños de partícula

A; 20-30 microms 

B; 1-3 miorona s

(f )  proporoionea de sorbioión y aotividad para p-xileno

SO actividad g&
a/s D&/3

A; 100 % 64 segundos 10.9 minutos

B; 83 % l . l  minutos 14.6 minutos

EJEMCPLO 3

Este es un ejemplo en e l  cual algunas ue lus propiedades 

del TÎNT suelto son expuestas.
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Se prepararon aglomerados de 9 de pulgada por 9 de
16 16

pulgada de TÎNT teniendo un tamaño medio de partícula de 50-70 

mioronas, usando a % de estearato de aluminio como lubricante. 

La dureza de esto? aglomerados, establecida como se ha de sor i-  

5 to en e l  ejemplo 2, era de 1.158 atmósferas.

Una investigación comparativa de sorbicíón fuá efectua­

da en estos aglomerados usando p-xileno. La carga íuá defini­

da como peso de p-xileno sorbido como un poroantaje del peso 

de TÎNT ("peso más ajustado").

10 Los resultados fueron:

carga; i  % de peso más ajustado

actividad; 10 %

*
2/3' 4 minutos

2/9; 16 minutos

15 Se íeotuó también una aplioacién a l reactor con aglome­

rados de TPNT sueltos de 1 de pulgada por 1 de pulgada como
6 8

sigue:

A ROO m ililitros de volumen de reactor conteniendo 120 

gramos de TPNT se usaron y el material de carga al reactor 

20 fuá equivolumen p- y m-xilenos. Las condiciones usadas fueron;

Temperatura 153* 0

Reesién atmosférica

Ciolo;

sorbió ión 
purga

0.5 LHSV material de carga 
190 GESY nitrógeno, tiempo 

del ciclo 1 1 minutos

de sorbicíón
4

190 SESV nitrógeno, tiempo 
del ciclo 6 minutos

En la sorbíción, la carga fuá 5 % de peso más ajustado
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después de 46 minutos. En la porga y en la desorbioión, la 

pureza máxima del p-xiiano fué 88 % después de 30 minutos da 

desorbición.

La carga fué más elevada que en la investigación compa- 

5 rativa de sorbioión anterior, a causa de que e l material de 

carga estuvo en contacto con ios aglomerados durante un perio­

do más largo que en la aplioación al reactor de trabajo.

Los aglomerados fueron desmenuzables después de someti­

dos a oiclaoión repetida bajo las condiciones citadas durante 

10 6 horas. La actividad fuá baja y las proporcionas de sorbioión

y desorbicián fueron también bajas. La oarga fué baja, pero 

el valor dado no fué obtenido por equilibrio.

EJEMPLO 4¡

La resina usada fué una resina liquida fenoliormaldehido 

denominada por los fabricantes "Loma U.640", disuelta en meta- 

15 nol sin la adición de un endurecedor para dar una solución 

que tiene una concentración de 40 gramos/lOO m ililitros.

20 gramos de cristalesde TBNT en partículas de tamaño 

menor que 50 miorones fueron mezclados intimamente con 5 gra­

mos de la  resina junto oon 10 m ililitros de aoetona para dar 

20 una fina pasta consistente. La pasta fuá secada por soplado 

con nitrógeno seco hasta que todo el disolvente se evaporó. El 

polvo 'glutinoso' resultante fué calentado durante 5 minutos 

en una fina capa en un horno a 120* 0. pera obtener un polvo 

íltiido libre.

25 El polvo fué luego aglomerado en una máquina de aglomera­

dos Manesty después de lo cual los aglomerados resultantes 

fueron granulados a través de un tamiz de malla 18 BSS antes
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10

le voiver a formar otros aglomerados de 1 pulgadas de diáme-
8

tro por 1 pulgadas de largo teniendo una densidad de unión 
8

de 1.15 gramos por m ililitro.

Los aglomerados fueron carados por calentamiento a 160* 0. 

durante 48 minutos bajo nitrógeno en un horno al vacio a 280 

mm. Hg. absolutos para dar una composición que contiene 8 % 

en peso del TPNT en resina. Los aglomerados ríñales tenían 

las siguientes propiedades;

(a) proporción de sorbioión para p-xileno 3j^g *

- 0.40 minutos

B*, -S/3
e 11.8 minutos

íP , y , fueron los tiempos tomados para alcan- 2/3 2/3
zar dos tercios de toma máxima de p-xileno y para 

la de sorbioión de dos tercios del máximo tomado res­

pectivamente bajo las condiciones siguientes;

Temperatura 160* 0.

Presión atmosférica

Ciclo:

sorbioión p-xLiano a 220 mm Hg parcial
desorbioión presión en nitrógeno
de sorbioión nitrógeno de arrastre a proporción 

de flujo de nitrógeno de 30 mili­
litro s/minut o a través de un reci­
piente de 1.8 om. de diámetro con­
teniendo en suspensión un 'buckat' 
de 120 miligramos de aglomerados . 
TPNT.

(b) dureza: 1.09 atmósferas

(o) resisténoia al desgaste; equivalente a 67.0 % re

tenido en un tamiz de

malla, 12 BSS



EJEMPLO 5

La resina, usada fuá una resina sólida íenolformaldehido 

conteniendo aproximadamente 8 % de haxamina como endoraoedor 

denominada "Thor TSüT* por los ¡fabricantes.

20 gramos de cristales de TINT de partículas de tamaño 

8 menor que 80 miorones fueron mezclados con 8 gramos de resina 

para formar un consistente polvo fino. El polvo fuá aglome­

rado en una máquina aglomeradora Manesty y luego regranulado 

a travás de un tamiz de malla 18 B3S y vuelto a aglomerar pa-

ra formar aglomerados de 1 pulgadas de diámetro por 1 pulga-
8 8

10 das da longitud teniendo una densidad de 1.18 gr/ml.

Los aglomerados resultantes ruaron curados a 160* 0. en 

un horno de vacio bajo nitrógeno, a una presión de 280 mm.

Hg. durante 48 minutos para dar una composioión conteniendo 

20 % en peso de la  resina de TÍNT. Los aglomerados tenian las 

18 siguientes propiedades.

(a) proporción de eorbloión para p-xileno 832/5

= 0.48 minutos

20

= 20.6 minutos

siendo las condiciones las mismas que las del ejemplo anterior, 

(b) dureza 1.09 atmósferas

(o) resistencia al desgaste: 83.8 % residual en un ta­

miz de malla 12 BS8.

Las proporciones de sorbición y resultados de la prueba 

para aglomerados TBNT no soportados bajo las mismas condicio­

nes usadas en e l ejemplo 2 y este ejemplo, fueron:



: 19.0 minutos

minutos

Resistencia ai desgaste

Dureza - 0.68i  atmósferas 

= 47.6 % residual en un tamiz

de malla 12 B33.

N OT A

¡Por la patente de invención a que se reiiere la  presen­

te memoria descriptiva se REIVINDICA, la propiedad y la expío- 

6 taoión exclnsiza de:

1.- Un procedimiento para la obtención de un material 

sólido sórbante se lectivo, caracterizado por e l  hecho que con­

siste en preparar un compuesto capaz de gormar una inclusión 

total más íác il oon uno o más componentes de una mazóla que 

10 comprende componentes seleccionados de los hidrocarburos al­

quilar ómat reos que tienen 8 o 9 átomos de carbono por molécu­

la e hidrocarburos alquenilaromáticos que tienen 8 o 9 átomos 

de oarbono por mole o ala que con los otros oomponentes, y que 

tiene la estructura nuclear básica.

16 \  /

y una o más resinas sintéticas termoeatables que tienen una 

temperatura de descomposición no menor que aquella de dicho 

compuesto y que son resistentes a ios compone mes de dicha
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mezcla a la temperatura ce descomposición de éstos, cuya pre­

paración comprende e l mezclado de la  resina no curada con di­

cho compuesto y e l curado de la  mezcla a una temperatura no 

mayor que RRO* C. hasta que no ocurre pérdida sustancial de

5 paso.

Uh procedimiento ta l como e i especificado en 1, ca­

racterizado por e l hecho que e l curado es efectuado a una tem­

peratura entre 100 y ROO* 0.

3. - Uh procedimiento tal como el especificado en 1 o R,

10 caracterizado por e l hecho que dicho compuesto es e i tr is  -

- (jq-Xanilenodioxi) ciclot r ilo  sí acano.

4. - Un procedimiento ta l como el especiiicado en una 

cualquiera de las reivindicaciones de 1 a 3, caracterizado 

por e i  hacho que la resina es seleccionada de aquellas resi-

18 ñas epóxido, resinas poiíester, resinas amino, resinas ienó- 

lioas y poliuretanos que tienen una temperatura de descompo­

sición no menor que ROO* 0.

5. - Uh procedimiento ta i como e l especiiicado en una 

cualquiera de ias reivindicaciones de i  a 4, caracterizado

RO por e l hecho que dicha resina es de auto-curado.

6. - Uh procedimiento tai como e l especificado en una 

cualquiera de las reivindicaciones de i  a 4 caracterizado por 

ei hecho que la  resina es curada por medio de un agente endu­

re ce dor anhídrido.

R5 7.- Uh procedimiento ta i como e l especiiicado en 6, ca­

racterizado por e l  hecho que el agente endurecedor es e i anhí­

drido mala ico.

8.- Un procedimiento ta l como ei especificado en ias 

reivindicaciones de i  a 7, caracterizado por e i  hecho que la
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resina es sólida en so. estado de no corada.

9.- Un piooedimiento tai como el especificado en una 

oo.aigo.iera de las reivinaicaciones de 1 a 8, caracterizado 

por a l  hecho goe la  ra¡sina as carada en presencia de nicho 

o compás sto.

10.- Un procedimiento tai como eí especificado en tma 

ooelgoiera de las reivindicaciones de i  a 9, caracterizado 

por el hecho gde diodo oompnesto contiene material vo la tili­

zadle dorante eí corado de la  resina.

10 11.- Un procedimiento tal oomo el especificado en 10,

oaractarizaao por e l  hecho goe el material volatilizable ea 

seleccionado del benceno, tolueno y ios xilenos.

IR.- Un procedimiento ta l como el especificado en una 

cuaíguiera a.u las reivindicaciones de 1 a 7 y de 9 a 11, ca­

lo racterizado por el hecho gue la resina no curada es disoeita 

o dispersada en un disolvente.

15.- Un procedimiento tal oomo e l especificado en IR, 

caracterizado por e i  hecho goe el disolvente es idéntico goe 

dicho material volatilizable durante eí curado de la resina.

20 14.- Uh pro ce oimiento tai como el especificado en una

cuaíguiera de las reivindicaciones de 1 a 7 y de 9 a 13, ca­

racterizado por e l  hecho goe la  raaina ea liquida en sn esta­

do oe no curada y es mezolada con dicho compuesto junto con 

ooalqoier endurecedor requerido y un volumen de disolvente tal 

25 oomo para formar una fina pasta consistente, e l disolvente es 

separado por soplado con un gas inerte seco, el material re­

sultante es calentado a una presión de O a 14 atmósferas y a 

una temperatura no mayor que 2202 C. de manera de formar un 

polvo íltiido libre, el polvo ea aglomerado, y ios aglomera-



¿os son corados por calentamiento de ana fina mapa en ana at­

mósfera inerte a una presión aproximada de 1.36 atmósferas y 

a ana temperatara no mayor que 220* C.

16.- Uh procedimiento tal como e l especificado en 14, 

caracterizado por e l  hecho que dicho compuesto es tr is - 

- (.o-íenilenodioxi) oiolotriiosfaoeno, el material obtenido 

despuós de separado e l di solvente es calentado a una tempera­

tura de 20 a 200* C., el polvo asi obtenido es aglomerado, 

granulado a travás de un tamiz de malla 18 B33, aglomerado

otra vez en aglomerados de 1 de pulgada a 1 de pulgada de
16 4

diámetro, y estos aglomerados ourados por calentamiento de 

100 a 200* C. y una presión de 0 a 0.68 atmósferas durante 

0.25 a 2á¡ horas.
16. - Un procedimiento tal como e l  especificado en 16, 

caracterizado por e l  hecho que el material obtenido despuós 

de separado el disolvente es calentado a una temperatura de 

80 a 150* 0., el polvo así obtenido es aglomerado, granula­

do a travás de unatamiz de malla 18 BSS, aglomerado otra vez

en aglomerados de _1_ de pulgada a 3 de pulgada de diámetro
1-6 -16

y estos aglomerados curados por calentamiento de 120 a 170* C.

17. - Un procedimiento tal como e l  especificado en una 

cualquiera de las reivindicaciones de 1 a 11, caracterizado 

por el hecho que la  resina es sólida en an estado de no cura­

da y en forma de fino polvo ildido libre, y es mezclada con 

dicho compuesto, e l material resultante es aglomerado y los 

aglomerados son curados por calentamiento en una atmósfera 

inerte a una presión aproximada de 1.36 atmósferas y a una 

temperatura no mayor que 22c* C.

18. - Un procedimiento tal como e l especificado en 16, ca-

-  22 -
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racterizado por e l  hecho que dicho compuesto ee tris- 

- (o-fenüenodíoxi) ciolotrlfostaoeno, la. resina y dicho compues­

to con mezclado a, e l  material resaltante es aglomerado, ios 

aglomerados son granulado a a travás de un tamiz de malla

5 18 BS3 y aglomerados otra vez en aglomerados de _1_ de pul-
16

gada a 1 de pulgada de diámetro y estos aglomerados curados 
4

por calentamiento de 100 a ROO* 0. y a una presión de O a 

0.68 atmósferas durante 0.25 a 24 horas.

19.  - Un procedimiento tai como e l especificado en 18,

10 caracterizado por el hecho que e l segundo agiomeramlento es

efectuado de modo que se produzoan aglomerados de 1 de pul-
16

gada a 2 de pulgada de diámetro y estos aglomerados son cu- 
16

nados por calentamiento de 120 a 170$ C.

20. -  Un procedimiento tai como e l especificado en una 

18 cualquiera de las reivindicaciones ue i  a 14, caracterizado

por ei hecho que las composiciones obtenidas son extruidas o ma­

nipuladas pera formar un granulado sólido.

21. - Un procedimiento para obtener un material sólido 

sorbiente selectivo.

Consta la presente memoria uescriptiva de veintitrés 

hojas foliadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, 15 de Diciembre de 1967.
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