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Fl presente invento se refiere a méquinas
de fundicibn en coquillé para producir piezas moldez
das, y se refiqre'en particular a la parte de la -
méquina de fundir en coquilla conocida como mecanis-

mo de cuello de c¢isne o mecanismo inyector.

Hasta recientes fechas, las miquinas de -
fundir en.coquilla normales han utilizado un inyec-
tor del tipo de cuello de cisne para llevar el metal

procedente del horno o del crisol a las cavidades -

. del molde y un cuello de cisne de este tipo incorpo

ra unos orificics de entrada y de salida que coope-
ran con un émbolo para la aplicacién del metal, Los
mecanismos de cuello de cisne conocidos, de este -
tipo, tenian varios inconvenientes de los cuales -
algunos han sido superados por medio de la méquina
de fundir en coguilla descrita en la Memorisa cana-
diense copendiente a nombre del solicitante nimero
912.799. Bn esta memoria se describe una méquina -
de fundir en coquilla que incluye una placa princi-
pal o placa de base sobre la cual estdn montados los
moldes y los ndcleos. Montado de manera que pueda -
pivotar sobre la cara opuesta de dicha base se halla
un mecanismo de cuello de cisne que incluye un dis-
positivo de bomba de metal, un dispositivo de vdl-
vulae, una tuberi; de suministro que se extiende des-
de el dispositivo de vdlvula hasta la boquilla, El
mecanismo de bomba estd montado en una estructura
en forma de jaula del cuello de cisne y esta Jjaula
puede oscilar alrededor de unos puntos de pivote -

dispuestos en 1la parte trasera de la base por medio

ees//eue



10

15

20

25

30

de un cilindro de flufdo o elemento parecido, de
forma que la boguilla del cuello de cisne pueda-
acoplarse o desacoplarse en posiciones abierias

y cerradas con la cara trasera de los moldes mon-
tados sobre la parte frontal de la base, Se pro-
vee el acceso a 1los moldes por medio de una aber-

tura que atraviesa la base.

La estructura en cuello de cisne estd
montada por medio de unos bloques de sujecién,
atornillados sobre la cara trasera de la placa pripn
cipal y estos bloques llevan unos conos roscados -
por medio de los cuales estén montadas de manera
que puedan pivotar las extremidades inferiores de
una pareja de brazos de ajuste que tienen sus ex-
tremidades superiores sujetas elasticamente y de
manera ajustable a la place principal. Estos bra-
zos ajustables tienen unos elementos que sobresalen
a través de la placa y unos dispositivos de ajuste
que se terminan en una posicién adyacente a la par
te delantera de la placa. Fl ajuste de uno o de -
otro brazo independientemente o conjuntamente des-
plaza la bogquilla del cuello de cisne hacia la iz-
quierda o hacia la derecha respecto a la cavidad -
de los moldes. Ademds, las extremidades inferiores
de dichos brazos de ajuste estdn nmontadas de forma
que puedan pivotar en los mismes blogues de monta-
je que sujetan el cuello de cisne de manera girato-
ria a la placa de base para el funcionamiento hacia
dentro y hacia fuera de 1a boquilla, tal y como -

estd mencionado més arriba. Estos dos puntos de -
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pivote estdn naturalmente algo espaciados de for-

ma que el funcionamiento de ambos brazos de ajuste

 haga subir el cuello de cisne y la boquilla en re-

lacién a la cavidad del molde, mientras que el fun-
cionamiento de cada brazo independienteménte, conro
se menciond méds arriba, hace oscilar la boquilla -
hacia la izquierda o hacia la derecha en relacién

con la cavidad del molde.

Un cvello de cisne y un'meéénismo de ajus-
te de este tipo han repreSentadd, por oonsiguiente,
un progreso sobre los tipos conocidos de inyectores
disponibles entonces en el mercado y conocidos en
la técnica. Sin embargo, ciertos inconvenientes han
sido reconocidos despuds en lo que se refiere al -
mecanismo de ajuste, En primer lugar, el punto de
pivote del mecanismo de cuello de cisné estaba muy
préximo a la boquilla de forma que durante el fun-—
cionamiento repetido del dispositivo y cuando la ex=-
tremidad de la boquilla se desgasta sl chocar con-
tra los moldes, la extremidad inferior del cuello
de cisne y 1a boquilla pivotan hacia dentro mds le-
jos despuéds de cada carrera del mecanismo de pivote.
Esto hace que la boquilla tome contacto con los mol-
des en una posicién ligeramente més elevada que la
cavidad del molde. '

En segundo lugar, el mecanismo nencionado
més arribé a la vez para los dispositivos de pivote
de cuello de cisne y para los brazos de ajuste, es
extremadamente complicado ¥y su'fabricacién es costo-

ga.
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Ademds, en comparacién con el objeto de
la presente memoria, la estructura anterior de cue

1lo de cisne constaba de wn nimero sustancialmente

mayor de piezas, 10 que requeria costos de fabrica-

cién mayores, etc, Por ejemplo, la estructura in-

cluia una jaula eén cuello de cisne que habia de me-

canizarse para que pudiera recibir un ¢ilindro, uns

cdmara de c¢ilindro y unos pasillos desde la cdmara
de cilindro hasta la vdlvula y desde la.vdlvula -
hacia arriba hasta la boquilla adyacente a ios mol—
des, El cilindro ere biselado en su extremidad in-
ferior y montadoc en una superficie biselada de la
nisma manera en la extremidad inferior del cuello
de cisne, y la parte superior del cilindro se aco-
plaba mediante una rosca con unad camisa o un man-
guito. La parte superior del manguito se terminaba
1igeramente mis alta que la parte superior del cue-
110 de cisne, sobre la cual estaba montado un eni-
1lo y la parte superior del panguito ers empujada
hacia abajo por la accibén de unos pernos de trac-
cién y de unos muelles Belleville. ¥En otras pala=
bras, apretando 1os pernos, el manguito ¥y el cilin-
dro eran empujados hacia abajo sobre la superficie
biselada en la extremidad inferior del cuello de -
cisne. Un émbolo estaba montado de meanera que pu-—
diera desplazarse con un movimiento alterno en el
cilindro y una biela estaba monfada de manera que
pudiera desarmarse, & su extremidad superior, y es-
ta biela se extend{a hacia arriba en una posicién

por encima de la parte superior del manguito donde
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estaba accionada por el modelq normalmente utiliza-

do de c¢ilindro de aire,

El cuello de cisne del presenté invento

_suministra unas mejoras de los tipos meneionados -

més arriba para la realizacién de una estructura -

extremademente ligers que lleva tan pocas partes - .
como ha sido posible. Ademés,‘se provee una nueve
estructura de pivote para la boquilla,'gracias a
la cual el desgaste dé éata ﬁltima'no tiene efecto

sobre su alineacién con los moldes en grado aprecia

" Baee

Segin el invento, una estructura de vdl-
vula para méquinas de fundir en coquilla incluye -
una caja; un cilindro adaptadd para recibir un émbo
lo que forme parte de dicha caja; una vdlvula dé -
bola en la parte inferior de dicho c¢ilindro; un paso
de entrada cerrade y abierto por dicha vélvula de -
bola; un conducto de suministro en dicha caja que
ge extiende desde dicha védlwvula hasta el lugar de
la boquilla; un dispositivo para colgar dicha caja
de la mdquina de fundir; un dispositivo de acciona-
miento ﬁor énbolo dispuesto sobre el dispositivo de

.suspensién, pudiendo dicho dispositivo de suspensién‘

estar unido de menera que pueda pivotar a dicha mi-

" quina de fundir en coquilla en una posicién adyacgn-

te a la extremidad superior de ésta, alejada de di-
cho emplazamiento de boquilla; y unos medios pare -
hacer oscilar dicha caja alrededor de dioho'disposi-
tivo de unién giratorio,

Se describird shora el invento haciendo -
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refoerencia a 1o0s dibujos adjuntos, que ilustran

‘el invento a tftulo de ejemplo y en los cuales @

la figura 1 es una vista en planta de
1 estructura de vdlvuls montada sobre la parte
trasera de una-méquina‘de fundicidn en coquilla; y '

la figura 2 es uns vista en elevacién -
lateral, parcialmente ‘cortada, de la estructura -

de 1la figura l. .

" Haciendo ahora referencia & los dibujos

-y particularmente a la figure 2, se verd que la -

estructura de vdlvula 10 estd montada de manera -
que pueda pivotar como en 11 sobre una mdquina de
fundicién en coquilla indicada generalmente por 12
e méquina 12 incluye un crisol de horno 13, para
calenter zinc o un metal similar que se trate de
moldear, Se ha de notar.que la figura 2 represente
la méquina'en una poaicién vertical, ocuando normal-
mente tendria que estar ligeramente inclinada hacia

un lado como se indica por el nivel del metal M,

' representado en lineas de puntog,dentfo del crisol.

La estructura de vdlvula 10 1nclﬁye una
caja de bomba 14, la cual estéd shuecada para proveer
un cilindro 16 que reqibe un émbolo o ndcleo buzo -
18, En una posicién adyacente & la extremidad infe-

~ rior del émbolo 18 la caja tiene un-orificio lige-

ramente mayor que el del cilindro para proveer una
cdmara de bombeo 20, La extremidad inferior de la
cémare 20 estd mecanizada para constituir un asien-
to 22 de una vdlvula de bola 24, la cual estd pre-
parada para, en respuesta a la accién del émbolo 18,
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gbrir y cerrar un pasillo de entrﬁda del metal 26,
Como se indica en ambas figuras 1 y 2, una egpiga
28 se extiende a través de la anchura de la caje 14
péra evitar que 18 v4dlvule de bola 24 suba por en-—
¢ima de un ciefto nivel. Ie caja 14 esté mecaniza-
de sdemAs para proveer un conducto de salfda 30 -
que se extiende desde 1é extremidad inferior de la
odmars 20 hasta el emplazamiento de la. boquilla 32,
en cuyo punto una boquilla esté sujeta de meners -
desarmable en la extremidad de la ceja. Como se -
muestra en la figura 2, la boquilla estd adaptada
para alinearse con la cavidad 34 de los moldes 36
de 1a méquina de fundicidn 12. Vale la pena notar
que 1la extremidad inferior el conducto.de suminis-
tro 30 estd situada por debajo del punto més bajo
del recorrido del émbolo 18, tal y oomo estd indi-
cado por une linea de puntos 18a. También vale 1a

‘pena notar la estrechez extrema y el pequefic tama-

fio de 1a caja 14, representada en la figura 2 y =
particularmente en la figurs 1. Ademés, se verd -
en la figura 2 que no existe ninguna camisa ni man-
guito ni cilindro que haye de montarse dentro de =
una jaula como en las mdquinas de fundicidén en co-
quilla anteriores, sino que el pistén actua inmedig
tamente dentro de un cilindro realizado en la mis-

"ma caja. la caja 14 estd sujeta a la miquina de -

" fundicién en coguilla 12 por unos medios de suspen—

sién 40 que estdn conectados de maners que puedan <

'pivotar a la méquina 12 en 11, Los dispositivos de

suspensién 40 incluyen una placa de montaje 42 -
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adaptada para recibir un cilfndro de aire 44 que

actus sobre el émbolo 18, A partir de la platafor-

ma 42 se extiende una pareja de brazos superiores
en forma de horguilla 46, que se extienden hacia
arriba hasta el dispositivo de montaje giretorio

11, y una segunda pereja de patas en forma de hor-

- guilla 48 se extiende hacia abajo a partir de la -

placa de montaje 42 para acoplarse con la caja 14 y

- mantenerla en posicién, tal y vomo se representa =

en la figura 1. Las patas 48 estdn mantenidas abler-
tas por un muelle y quedan en posicién cerrada me-
diante los tornillos 50, -

Tal y como se muestra en la figura 2, el
émbolo 18 esté unido el cilindro 44 i a su véstago
de émbolo 52 por medio de una varilla de unién 54,
sujeta de manera desarmable al vistego 52 ¥ al émbo-
1o 18, Es evidente que, aunque la caja 14 sea un - 4
elemento separado del dispositivo de suspensién 40,
4ste Yltimo estd mantenido con 41 por los tornilloes
50 y que el funcionamiento del cilindro 44 hard des-
plazarse elg.ston 18 ‘com:un;néyhi_eﬁb alterno dentro
de su cilindro 16. EL montaje giratorio 11 incluye’
una pareja de bloques de montaje 56 qué reciben los
manguitos 58 de las patas superiores en forma de -
horquills 46 del dispositivo de suspensién 40. Es-
tos bloques de montaje 56 estdn sujétos a la parte
superior de la méquina de fundicién en coquilla pbr

‘los tornillos 60. Entre los bloques 56, un eje 62

une los manguitos 58 y estd mecanizado eﬁ cada ex-
tremidad en forma de receptdculo seudocdénico 64, -
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Los blogues 56 reciben también unos‘tofnillos de
nmontaje 66 que tisnen porciones exiremas termina~-
les en forma de cono 68, preparadas para adaptarse
s los receptéculos seudocénicos 64 del eje 62. El
ajuste de los tornillos 66, el uno respecto al -
otro y 81 eje 62 produce un moyimiento lateral del
dispositivo de suspensién 46.7, por consiguiente,
de lé caja 14 que permite alinear la boquillas 32

con 1o -cavidad de molde 34, Vease figure 2.

E1 cuerpo 70 de cada tornillo 66 tiene

" una forma excéntrica respecto al vlogque 56. Ia ro-—

tacibén de los tornillcs 66 en los bloques 56 hard,

debido a las exoéntricas 70, subir o bejar el dis-

positivo de sugpensién 40 y, por consiguiente, la
caja 14 en relacién con la base de la mdquina de
fundicién en coguilla 12. Naturalmente, este movi-
miento es de poda importancia, pero es necesario -
para centrar verticalmente le boquilla 32 respecto .
a 1a cavidad del molde 34. Es interesante notar que
1a caja 14 y la boquilla 32 pivotan glrededor del
dispositiveo de unién 11 sobre la parte superior de

‘1a méquina de fundir en coquilla 12, lo que resulta

en un radio extremadamente largo para el arco de -
giro de suerte que, cuando- 1a boquille 32 se desgas-
ta por sSu extremidad en contacto con los moldes, se

© puede hacer girar 1a caje 14 méds adentro en direccién

a los moldes, Yy 89 produce muy poco_oambio, ai lo -

_hay, en la alineacién verticel de la Yoquilla ¥ de

cavidad del molde 34.

El dispositivo para hacer oscilar la caja
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14 alrededer de un dispositivo de unién giraforio
11 cohsiste en un eje oscilante 72, €l cual estd

montédo de manera desarmable y de forma que pueds
gifar en 1a parte trasera de la miquina de fundi-

- ¢ién en coquilla 12, por medio de una pareja de -

elementos de blogque T4 y 764 tal y como se repre-
senta en la figura 2, Los bloques 74 y 76 reciben
los tornillos 78 ¥ 80 y estos tornillos tienen unas
extremidades interiores cénicas 82, las cuales se
adaptan a los receptéculos geudoednicos 84 del eje

oscilante 72. El1 desarme del eje oscilante se rea-

‘1liza sacando los tornillos 78 y 80, lo que permite

extraer el eje del dispositivo.

Colgando hacia abajo a partir del eje os-
cilante 72 existe un brazo oscilante 86 que tiene
una lengua 88 en su extremidad inferior que coope-
ra con un surcohgo, dispuesto en la caja 14, tal y
como se representa enm la figure 2, Desde una extre-
midad del eje oscilante 72 se extiende un brazo de
palanca 92 hacie arriba y hasta un lado del dispo-
sitivo de suspensién 40, tal y como se muestra en
la figura 1, La parte superior del brazo de palanca
estd provista de un dispositivo de montaje girato-
rio 94, que recibé un dispositivo &e accionamiento
tal como un cilindro de fluido o dispositivo pere-
cido, no representado. Un cilindro de este tipo ha
de tener-su émbolo extendiéndose a través de una -
ranura de la place de la miquina de fundieién en -
coquilla 12 de la menera representada por la 1inea

de puntos 95 en la figura 1,
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La secuencia operacional de la estructu-
ra de vdlvula es la siguiente. Cuendo los moldes -
estdn en curso de ensamblaje por Sus mecanismos -
asociados, no representados, la caja 14 pivota -

~ hacia fuera hasta la posicién aproximadamente re-

presentada por la linea de puntos 98, que se ve en
la figura 2, besPués de que los moldes hayan sido
ensamblados y que la cavidad gffé preparada ﬁara
recibir una colada de metal procedente del crisol,
el brazo de palance 92 estd accionado por su c¢ilin
dro (no representado) y debido a8 un movimiento hacia
fuera sobre la extremidad superior 94 de la palanca‘
92, el brazo oscilante 86 pivota alrededor del eje.
oscilante 72, lo que hace que la lengua 88 hace -

- oscilar la caja 14 hacia dentro por medio del surco

90, por lo cual 1la boquilla toma contacto con la -
cavidad 34 del molde. lLe caja se encuentra ahora -
en una posicién convenienfe para una oolada de me-
tal, y se acciona el c¢ilindro de aire'44 para empu-—
jar hacia abajo el védstago 54 y el émbolo 18. Cuan-
do éste dltimo penetra en la cdmara 20 1a bola 24
estd empujada hacia 2bajo sobre su asiento 22 y el
metal contenido en la cémara 28 j en el conducto 30
sale de ellos por la boguilla 32, Antes de que se
produgee la aiguientq colada, el émbolo 15 ¥y el vég ,
tago 54 vuelven hacia arriba y esto hace levantar -
la bola 24 de su asiento 22, para que entre méds me-
tal por el orificio de entrada 26, ' |

Los~peritds en la materia reconocerén que

-8l contenido ¢e1 presente invento provee una mejora

oio//oo'o:
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susténcial sobre los conjuntos de cuello dé cisne
utilizados previamente y pertenecientes a la téc-
nica anterior. En la situascién actusl, la caja es
extremadamente pequefia, el nimero de elementos es-
+4 reducido & un minimo y el mecanismo de la méqui-
na puede ser cambiado muy facilmente, por ejemplo
se pueden colocar nueves boquillas, nuevos émbolos,
etc, con un minimo'de desarme del restb de la mi-

quina o de los moldes.

En resumen, la patente de invencién que
se solieita, deberd recaer sobre las siguientes :

REIVINDICACIONES

1)e- Una estructurs de vdlvula para mdquinas de
fundicién en coquilla que incluye una caja

de inyector; un dispositivo para colgar de manera

que pueda pivotaer dicha caja én una mdquina de fun-

dicidén en coquilla; y unos medios para hacer osci-

lar dicha caja para que pueda tomar posici?nes de

trabajo y de descanso respecto & la méquina de fun-

dicién en coquilla; incluyendo dicha caja de inyec-
tor un ¢ilindro realizado en una sola pieza adapta-
do pafé recibir en el un émbolo, una cémara en la

extremidad inferior de dicho cilindro, un orificio

‘de entrada y una vélvula en la extremidad inferior

de dicha cémara por lo cual esta iltima comunica -
con el exterior de la caja, extendiéndose un conduc-
t0 de suminisiro a paftir de la cdmara haeste’ un em-—
plazamiénto de boquilla en una extremidad de la caja,
excluyendo dicha caja la utilizacién de un cilindro
separado y de unos medios de sujecién de éste,

o.o//-c.
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2).~ Una estructurs de vdlvule segin la reivindi-
cacién 1, caracterizada porque dicho disposi-
tivo de suspensién incluye una pareja de elementos
de pata mohtados de forma que puedan pivotar en sus °
exiremidades superiores sobre dicha méquina de fun-
dicidén en coquilla y, en sus extremidades inferiores

que sujetan dicha caja.entre ellas; y un elemento =

~ de soporte que une los elementos de pata y que estd

adaptado para mantener el dispositivo de aceiona-
miento de dicho émbolo, '

3).~ Una estructura de vdlvula segin la reivindica-
cién 1, caracterizada porque dicho dispositivo
de oscilacién de la caja incluye un sje oscilante =
montado de manera que pueda pivotar en la cara tra-
sera de dicha mdjquina; un brazo oscilante que se -
extiende desde dicho eje oscilante y que se acopla
con dicha caja en una posicidn adyacente a dicha bo=
quilla; ¥y un brazo de.palanca que se extiende desde

: dicho eje oscilante, el cual estd adaptado cuando -

estéd animado de un movimiento alterno para hacer -
oscilar dicho brazo oscilante alrededor del eje de
oscilacién para desplazar la caja en sus posiciones

activa y de descanso respecto & los moldes, -

4).- Una estructura de vdlvula segin 1la reivindica-
cién 2, caracterizada porque el dispositivo =
de montaje giratorio de las patas de dicho sistema -
de suspensién inclﬁye una pareja de'elementos de -
bloque sujetos a’'la extremidad superior de dicha -
méquina de fundiecién en eoquilla, estando las extre-
midades terminales de dichos elementos de pata mon-

ooo//nc.
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tadas de forme que puedan tener un movimiento gira-
torio dentro de dichos blogues; y unos pernos dis-

puestos excentricamente que sujetan dichas patas en -
dichos bloques por lo cual el ajuste de dichos per-
nos excéntricos hace subir o bajar dicho dispositi-

vo de suspensién y la caja en relacién con 10s mole

“des.

5)e.— Una estructura de vdlvula segin la reivindica-

cién 4, caracterizada porque incluye un éje -

que une las extremidades superiores de dichos ele-
mentos de pata, incluyendo dicho eje unos alojamien-
tos seudocdnicos en sus extremidades; teniendo di-
chos pernos unas porciones terminales cénicas que

se adaptan a dichos élojamientos para permitir el -
ajuste lateral de dichos dispositivos de suspensién
en respuesta al ajuste lateral de dichos pernos,

. 6).= Be rei;indica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencién Que
se solicita: "UNA ESTRUCTURA DE VALVULA PARA MAQUI-

.NIS DE FUNDICION EN COQUILLA"

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de
quince péginas mecanografiadas y didbujos adjuntos.

Nadrid, 30 Diciembre 1967

BERNARDO
PePe
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