P T 2 T I UYL R

PATERTE P IBVENCION
POR VEIKTE afios
: EN ESPabaA
solicitada « favor de D, FELIX CALVO YUSTE, de naciomali-
dad espafiols, chn doglcilio en VALSHCIL, ¢/ Nicolas Fac -

W amim A g e e s

r, 3y-40% 3

por | :

=fofofo = PROCEDIMIENTG U8 GNTABLACION PR EECUBRIMIENTO

DEGOHATIVO D8 SUPLHEFICIES » =/=/-ﬁ=/=/-ﬁ#/-/=/w/-/=/=/~i

aashaasaiusisasashsidas adiaal aRoasasasiatalude
MEHORIA BESCRIPTIVA

T T T T T T

La invencién que motiva la precente memoria des~f
eriptiva se refiere a un ariginal procedimiento de enta - "
blacién destinada a recubrir superficies con fincs princf
pﬂnme“mmumhs&ﬁawﬁuﬂmaﬁumsuimql
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ricres y exteriares, tunto de viviendas como de cuai.thier"
clase de locales piblicos y privades. .'

El empleo de tablas de madera, como medio deco-
rativo, para el recubrimiento de puredes, es un pmcedimég
to antiquisimo y conocido que vieme aplicindose con gram .
profusién dado el reconocido valor de esta clase do mate-:
riales para la decoracién. 3in embsrgo, el procedimiento ,
de entablacién o momtaje de las vablas, a base del tradt-;’
cional ensamblado lateral mediante caja y espiga} resnltaé

! lento ¥y costoso, aparte de que con el empleo de simples

tablas, de madera no se aleansa la plenitud de resultadoe
a que pudiera llegarse.
Bl procedimiento de 1a invemcidn ha sido espe =!
cialmente estudiado para poner a disposicién de los deco-f;
radores un original tipo de elementos fécil y rapid-mente
montables, con efectos realuente atractivos al permitir el
empleo sobre tablas de modera de la gran gana de recubrl-%

| mientros, bien a base de chapas fimus, papeles !atoyaﬁ-f;

¢os con wtacidi;as de madera, papeles pintados y otros.

. De acuerdo con ¢l procedimiento de la invencidn ;

se actia del.sigutente modo;
' Frimeramente se forman uncs tableros de una an-

chura y longitud vva;rxablés, segin las caracteristicas de |

la énperﬁci.g a recudbrir y 's’egﬁa los efectos o mptivos de-
corativos que sc¢ desee obtener, puiiendo emplear tableros

contrachapeados, tablercs de aglomerados de madera o de 3

tbras, o in?:luso de simples f:ablas de madera, cubriendo una
‘i de las caras con una d;ap_a'éa maderas finas con papeles - "
} pintados decorativos, d’a'ﬁ@um..y ¢olores variables, o
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: inclm de papeles representando en fotografia o por cual-
1 quier otro procedimianto de estampacion vevtus y fidras da‘.
madera, siendo tambien posible preparar ls superficle de
| sales tableros, medlante barnizado o con poliester o sime v
| plemente dejar las mperficies de las tablas en estado y
i colar matural, debidisente lijadas |

.En los bordes de los lades longitudinales epuea-
tos de los tableros preparaws segin se ha expuesto (o an-: :
tes de preparar} se practica una ranura o ~ recalada =,
oaeamcanatocajadeensaabladura, que debe tener la
particularidad de que maaletaseamanchaqmotra. f'

Otro de los elementos asenciales en el desarro.
1l1o de este procedimiento lo componen unos nstoms, pro-;
vistos en lados qpuestos Ge un galce o escal&. que coafag
maré una aleta de una anchura &a&, como pna pomtrar en
la recalada o caja de -ensamdladura de 108 mxms.

_ Los mmimdoa nawnes, se clararﬁubom los
admados mmos o armsoaes preuamenu su,jet.os en 1a ;:a l
redompwﬂcteareeubrirymvashnhoostokuh ’
ensamblaran por ambos lados los tableros, de manera que la
aleta mas ancha de ellos cubra asolapadmnte las cabezaa
de los clavos de sujeci&n, c‘a.aponiendo vales tableros de
t.al nodo Qque entre uno y otro, quodn un espacio cuyotoado ‘
10 constituird la snpcrﬁcie superlor del i1tstén, msul-
Woadmmlesmpmdenmrmdmsmhos,
aunque, también puedcn eolocarse los tableros con sus lae :
dos o alstas en contacto a testa; sobre el listén y cubriéj
dolo’ totalmtc ain que quede ningén espacio o canal,

Para la nds f8cil comprensidn de las fases- opes-
mts.vas, asf como de la clm de medlos que se magejan, se .
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acompafia.. una lémina de dibujos en 1a que represenbanos

un ejemplo defeaslisacidn el cual conviene interpretar ag
pnamente ¥y sin ningun sentido restrictivo. ‘
Los referidos’ dihujea nos muestran en sus ﬁgu-
ras como sigue : ;
. Fig, l.e Vsta frontal d¢ wma pmmn de supez--
ﬁcie recnbiarta con 14 parte superior e Meﬂmmlet.a
y con un 1ado cortado para que se. aprec.{en les list.ones dn
mt.aje do 108 tableros. o - .
Pig, 2.~ Seccidn tramersal de la mencionada
porc.wn MMW. o
ng. 3.- Perspectiva de un lisuia sopm de
los tablores, visto por su cara inferior o base. ;
 Fige bae i’erspecttta de uns poreidn de aablero ;
visto tambien pov su ecara inferior, o
?15. 5 «= Seceiéntransversal de varios tableroa "
mntados. reprosontada a4 un tamafio gayor que la de la fig

i 2 para que se vea mejor. ‘1a di.sposicién y cos.ocaeién de los

ﬁivems elementos. .
) Ateniendomos pues al ¢jenplo de los éibujos,u-
mos que ei desarrollo del proceso de preparacién y monteje

de los elenenm utilizados en 1a entablacidn de una su =

perticie, e8 cotio sigue:
' los tableros sefialados con -l son los que, ses

cual fuere su uaturaleu. se chapan una de sus caras, con

unas chapas 2 de maderas finas o vistosas en cnanto & .

wibr o. voc'eadd, practicandoles em los bordes de dos lados:
opuestos las wregatas » o cajas de epsambladura -3-. en

zaseualesmyqueseﬁaldrqmmdewsaletas-b-es

mas ancha y sobrésale mas que 1a Obra 5=,
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nos anchos ‘que las properciones de los dibdbujos remsens_
tan, puiiendo sustitulr las chapas finas «2=, por un pa -
pel representando en fotograffa w ovro procedimiente de -
mmducci.an. las mallas o veteado de madera o cualqnler :

| otro motivo decoratiso. También cabe el preparar las mper

ficles de dichias vablas meddante 1ijado y afinado, ter- |
ainandolas con barnis o pouqsv.er,' o sin €1, st su color ©

| veteado es suficlientemente atractive como para pr'escimhf_de

108 recubrimientos, sea de chapa 0 de otra clase. isimismd

| .cabe el completar el efecto decorativo, labrando o fomando e
| 'en la superfieio visible de los tableros ~1- unas ranuras
0 ‘canales en sentido horizontal y debldamente espaci,ados é
: para constitulr espacios rectangulares, en combinacion coa
! los canales vertifales de que luego se m-atarﬁ. :

En coubinacién con los referidos tablercs -l-, se

i utilizaran unos listones o tablillas ~6=, de mas ¢ menos ;

anchura, a los enales se les practicard un galce o eseca -
1én -7- en cada lado { fig. 3). ' ‘
Cada uno de os mencionados 1listones o tablillas
de madera -6-, se clavard con unos clavos -é- sobre el are
masén sujeto a la superficic que haya que reéubﬂ.r euyo |
armasén no se npresanta por se sobradamente conoc:do Y
para simplificar los dibujos. , ‘
A medida que se van clavando los listomes «6--

V sobre ‘el amx&n se van ensamblando a ollos los tableros °

«le tntmduciéadol'és aleta}a‘o e's’pigaa' que formun los gal-ﬂ
ces «7~, en 1os canales o caja.s de ensambladura ~J=y ‘de mR
nera que las aletas ~4= de los" tableras cubren las cabészas

-
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' i¥ los medios empleados en su desarroilo, solo nos rqat.a o

de los clavos =3-, quedando entre tablero § teblero un e
*pacio de separ-neion =Y~ que forma un canal, tante mas de -
corativoe st las superueies de los listones ~6- se han pre
parado con barais, poliester okolores atractives, o ahplg,
mente que contrastsn con el de los t.ableros i,

-Uga ves deacrito el procedimiento de. emablacﬁn -

P Y . YT

'consi@ar 1a posiundad de que varie todo aqueuo de ca-
ract.er secmﬁaﬂo que no altere 1o fundamental que se reag

;ue cn}n stguiante '
:* S . H. O T A

i . los puntos nuevos y de propia 1menci6n que se
éreivmdt'can en esta Patente d‘. Invencion, 'sop‘.:‘ | |
' " . Lo~ Procedimiento de entablucién para recubri -
{ piento decorative de superi‘ie'i.as; esenci almente éaram'-:.:

rizado por la confarmacion de unos tableros de anchwra y -

| longitud varigqbles a base de contrachapesdo de,'padera,taﬁlas ‘
0 -aglonerado de midera o fibras, a los que ge 'reci:bxeo b

por una de sus caras vistas con chipas de uaderas finas,

| papeles represeatando to‘u'ograticmae 0 par caalqui.er preg’

f cedinmento el veteado dé madera o papeles pintados, o sin— ‘

! plemente con acabado de barnisz o po.uester, pracucando on
1os bordes de los lados opuestos una recalada o caja de en_-
sambladura, en sentido hngtmdinal con la especi aldisposy
cifn de una aleta de mayor anchwra que la otré,, cuyos tablﬁ
ros se van ensamblando en unos listones o vablillas a las Que ¢
previamente se les practicsd: mm galce o escalén en c&ia hdo
ujetando tales tablillas en el armasén eomapoadimo.mn-
tado sabre la superficie a recubrir, medlante clavado en di-
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i cho amazén de manera que iras clavar cada r.ablim se oa'

sambla & ella ua tablers, disponiendo ia aleta de myor an

| chura solndu sobre la tabm}.a, cubriendo las cabezas de

los clavos de sujecién, @ 1a ves que se sitdan de menmsra
que ent.re mmla y tablilla quede un espacio de separa-
cién M& fondo 1o eonatimiri la mm base de m\k,

formandese asf unos cenales verucalsa de los que mcluso
puede prescind:m en debcmﬁnados casou, stmp]smte ha»;

ciepdo que las alet.as solapadas establescan contacto a ug’,
ta, cubriendo totalmnte 1a tablilla auxiliar de mnt.ajo, '
pudieudo eommrsa ‘los reteridos caniles ver:leales con
unos canales lébrades en ssucido horimtal en la eara
vista de los tableros, ¥ '

| 24~ = PROCEDIMIGHTO DE ENPABLACIOH PANA RSCUBRIKIEM |
o DECORAZIVO 1B SWRFIGIB ) de confornidad en unntodo en
lo esencial y ﬁnee mmﬂales & lo descruo en la pre -
cedente uwia deacxi.puva y graftcamente representada an ‘

los adjuntos plancs para m mejor comprensidn.
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'Beta memoria consta de SIETE hojas escritas o mcang
grafiedas por una sola cara a doble espacio.. B
mdrid, 30DIC. 1861 -

 Por sutorigacion del
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