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M E M O R I A  B E S C B I P T I V A

La invencidn qoe motiva la presente memoria dee- 
eriptiva se refiere a un originai procedimiento de onta - 
blaci&t destinada a recubrir superficies eoa finse prine^.

S palesate decorati vos, siendo aplleable a paredes de inte-̂
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rieres y exteriores, t^nto de viviendas tome de cualquier 
clase de locales públicos y privados.

El copleo de tablas de madera, como medio deco­
rativo, para el recubrimiento de paredes, es os procedimiea 

! to antiquísimo y conocido que viene ^pli ondoso ccm gran 
i profusión dado el reconocido valor de esta clase de mate- 
! riales para la decoración. Sin embargo, el procedimiento 
¡ *  ^  d. ^
¡ cional ens^tblado lateral mediante caja y espiga, resulta; *

'lento y costoso, aparte de que con el empleo de simples 
tablas, de madera no se alcanza la plenitud de resultados ¡

! a que pudiera llegarse.
El procedimiento de la invención ha sido espe - : 

cialmente estudiado para poner a disposición de los dees- ] 
redores un original tipo de elementos fácil y rápidamente 
contables, con efectos realmente atractivos al permitir el 
empleo sobre tablas de madera de la gran gama de recubrí- 
aieatros, bien a base de chapas finas, papeles fotografi- ! 
eos con imitaciones de madera, papeles pintados y otros.

De acuerdo con el procedimiento de la invención 
se actúa del siguiente modo;

Primeramente se forman anos tableros de una an­
chara y longitud variables, según las características de 
la superficie a recubrir y según los efectos o motivos de­
corativos que sé desee obtener, podiendo emplear tableros 
contrachapeados, tableros de aglomerados de madera o de fi, 
hrarn, o incluso de simples tablas de madera^ cubriendo una 

8 de las caras con una chapa de maderas finas con papeles - 
}! pintados decorativos, de motivos y colorea variables, o
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imcluso de papeles representando en fotografía o por cual­
quier otro prooediadanto de estaapacion vetas y fibras de

i sedera, siendo también posible preparar la superficie de!
¡ tales tableros, sediente barnizado o toa peláoste? o sim­
plemente dejar las superficies de las tablas en estado y 
color natural, debidamente lijadas.

I En loe bordee de loe lados longitudinales opees-
I toe de loe tableros ^parados segdn se ha ej^uesto (o an-
i tes de preparar} se practica una r^ura o * recalada ", 
o sea un canal o caja de ensambladura, que debe t^er la 
particularidad de que una aleta sea asa ancha que otra.

Otro de loa elementos esenciales en el desarro­
llo de este procedimiento lo componen unos listones, pro-

í
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¡

!¡

vistos en lados opuestos de un galea o escalé, que confc^ 
mará ana aleta de una anchura tal, como para penetrar en 
la recalada o caja de ensadbladnra de los tableros.

los mencionados listones, se clavaráo&obr* los 
adecuados mareos o armazones previamente sujetos en la pa i 
red o superficie a recubrir y una ves hecho eatob se le 
ensamblaran por ambos lados lee tableros, de sanara que la 
aleta mas ancha de ellos cobra asolapadaaente las cabezas
de los clavos de sujeción, disponiendo tales tableros de 
tal modo qae entre uno y otro, quede un espacio cuyofondo 
lo constituirá la superficie superior del listón, resul­
tando así anos canales que pueden ser mas 0 mohos anchos, 
aunque, también pueden colocarse ios tableros con sus la­
dos o aletas en contacto a testa,sobre el listón y cuhrlda 
dolo totalmente sin que quede nlngdn espado o canal,

Par^ la más fácil comprensión de las fases ope­
rativas, asi cwao de la clase de medios que se manejan, se



3 „

lú

15

20

25

i

30

acoHg)aña una lámina da dibujos en la que reíurceentamos 
un ejemplo deireazlizae&Óa el cual conviene Interpretar ag 
pliamente y sin ningún sentido restrictivo*

loe referidos dibujos nos muestran en sus figo-* 
ras como sigue:- '

Fig.. 1.- Vista frontal de una perci&i de super­
ficie recubierta con la parte superior e iaferiop&acomplsta 
y con un lado cortado para qué se aprecien los listones de 
montaje de ios tableros.

Fig, 2.- Sección transversal de la mencionada 1 
porción reduM^erta.

Fig. 3*- Perspectiva de un listón soporte de 
los tableros, visto por su cara inferior o base.

Fig. 1.- Perspectiva de una p w d ó n  de tablero 
visto también por su cara inferior.

Fig. 3.- Seccióatransversal de varios tableros 
montados# representada a un tamaño mayor que la de la fig 
2 para que se vea nejo? lia disposición y colocación de los 
diversos elementos.

Ateniéndonos pues al ejemplo de los dibujos,ve- 
mos que eí desarrollo del proceso de preparación y montaje 
de los elementos utilizados en la entablaci^ de una su - 
perficie, es como sigue:

los tableros señalados con -1- son los que, sea 
cual fuere su naturaleza, se chapan una de sus caras, con 
unas chapas -2- de maderas finas o vistosas en cuanto A  
color o veteado, practicándoles en los bordes de dos lados 
opuestos las vregatas * o cajas de ensambladura -3-, en 
las cuales hay que señalar que una de sus aletas -4- es 
mas ancha y sobresale mas que la otra -5-.

4 -
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j Loe referidos tableros -1- pueden ser mas o as­
nos suchos qué les proporciones de los dibujos représeos 

tan, R i e n d o  sustituir las chapas finas -2-, por un pa - 
: peí representando en fitografía y otro procedimiento de 
¡ reproducción, las mallas o veteado de madera o cualquier 
otro motivo decorativo. Taaddán cabe el preparar las super 

 ̂fieies de dichas tablas mediante lijado y afinado, ter- 
í minándolas con barais o poliester, o sin el, si sn color ó 
veteado es suficientemente atractivo como para prescindir de 

I los recubrimiwtoe, sea de chapa o de otra clase. Asimismo 
c^be el completar el efecto decorativo, labrando o formando e 

¡ en la superficie visible de los tableros -i-, unas ranuras 
o canales en sentido horizontal y debidamente espaciados 

i para constituir espacios rectangulares, en combinación coa 
les canales verticales de que luego se tratará.

' En combinación con los referidos tableros -1-, se
¡ utilizaran unos listones o tablillas -6-, de mas ó meaos 
¡ anchura, a los enalea se les practicará un gal ce o esea
¡ lás -7- en cada lado ( íig, 3}.

Cada uño de los mencionados listones o tablillas 
de madera -6-, se clavará con unos clavos -5- sobre el are 
masón sujeto a la superficie que haya que recubrir cuyo 
armazón no se representa por sy sobradamente conocido y

!i para simplificar los dibujos.
*' A medida que se van clavando los listones -6-

} sobre el armazón se van ensamblando a ellos los tableros
-1- introduciéndolas aletas o espigas que forman los gal- 

j ces -7-, en los canales o cajas de ensambladura -3-, de m&.
} ñera que las aletas -4- de los tableros cubren las cabezas
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de los clavos -3-, quedando entre tablero y taMLero on es­
pacio da separación -9- que forma an canal, tanto atas do - 
j eorativo al las superficies do los listones -6- se ban pro 
! parado con barnis, poliester ĉ olores atractivos, o dapl^ 
¡ mente que wntras^n coa el de los tableros -1-.

Una ven descrito el procedimiento de entablacido 
y los medios sableados en su desarrollo, solo nos resta 
j CMsignar la posibilidad de que varie todo aquello de ca­
li rector secundario que no altere lo fondamental que se reag,
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j los pontos aaevoa y de pr^)ia invenci^ que se
I .. ...a —
ij 1.- Procedimiento de entablad^ para recubrí -
i miento decorativo de superficies, eeend almanta caracte­
rizado per la conformada de unos tableros de anchara y 
! longitud variables a base de contrachapeado de madera,tablas 
o aglomerado de madera o fibras, a los que se recubre o nó 
por una de sus caras vistas con chapas de maderas finas, 
papelea representando fotográficamente o por cualquier pro' 
cedíale ato si veteado dé madera o papeles picados, o sim- 

! pleaente con acabado de bamis o poliester, practicando en
loe bordes de los lados opuestos una recalada o c(aja de en­
sambladura, en sentido longitudinal con la espeei al&isposl 
, cidn de úna aleta de mayor anchura que la otra, cuyos tabl^ 
ros se van ensamblando en unos listones o tablillas a las que 
?revianante se les practicó om galce o escalé en cada lado 
Sujetando tales tabliHas mat el armazón correspondíate,mon­
tado sobre la superficie a recubrir, mediante clavado en di-



che amaanán de naaera ^tc tras clavar cada tablilla se *a 
i sadblaaella na tablaje, disponieado la aleta de sayerig&
i chura solppda -sobare "la- tablilla, cubriendo las cabezas da* ... . ,  . - '
j las clavos de sujccidn, a la ves que se sitdan de asnera j 
que entre tablilla y tablilla quede un espade de separar 
cidn cuya fonda lo constituirá la tablilla base de amata je, 

I formándose así unos canales verticales de los que incluso 
puede prescindí rse en determinados caaes, simplemente ha- 
tiende qae las aletas solapadas establezcan contacto a ta& 

j ta, ^abriendo ^talmente 3a tablilla auxiliar de montaje, } 
pediendo combinarse los referidos canales vertical^ con
unos casales labrados en sentido horizontal an la cara

. ' ' !vista de los tableros. Y
2.- ^ mOCEDIMISST!) ̂  EHPáRMCIÜ^ P ^  RECUBRIHCBH : 

PO aSÜORAPW rn EB̂ RFldBg de conforoidad w  unstodo en¡ 
i lo esencial y fines industríeles a lo descrito en la pre 
cedente asnería descriptiva y gráficamente representada en 
'! los adjuntos planos, para so me jor cosprenaidn* 
j ' Esta memoria consta dé SIETE hojas escritas o aecan& 
i gyafiadas pw una sola cara & doble espacio,
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