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Para armar hormigdén se conocen barras de acero, que

en su contorno pbséen nervios, Tales nervios se prevén para qu
1a barre de scero esté mejor anclada en el hormigdén. En interéj
de un buen anclaje es deseable gue la altura de los nervios no
sea deﬁasiado reducida. Se conocen barras de armadura para hor-
migdn, cuyos nervios estdn situmados en dngulo recto réspectﬁ a8l
eje de la barra y barres de armadurs para hormigén, cuyos,::ner-

vios estdn situados oblicuamente al eje de 1la barra. aen

Las barras de armadurs para hormigén se fabrlcan.ne-
gularmente de modo que el acero, por lsminado en callentq»;se
lleva a la forme de barras redondas. Los nervios pueden ggg@u—
cirse durante el laminado en caliente. Sin embargo, por 1gm{na-
do en caliente también puede producirse una barra redond;:één

superficie lisa y proveer la superficie de tal barra red§ﬂ§é de

* * .

$—

nervios por. laminado en frio. Por tal laminado en frio se€'alumens

ta le resistencia & la traccidn de la barra, pero el mismo tiem

po también se reduce la resistencia de resiliencis, Esta reduc-
cidén de la resistencia a la resiliencis puede ser tan grande -~

quebal curvarlas se menifiesten grietss en la barra, Esto se ma+

Ls

nifiesta especialmente cuendo no existe ninguna trensicidn consd

tante desde el nervio a le parte no nervada de la superficie de

Se conoce ahora un procedimiento, en ¢l que por lami-
nado en caliente primeramente se produce una.banra redonda lisa
que, por deformacién en frio, por ejemplo, por estirado en frio
t través de una hilera de estirado redonda, experimenta en toda

u seccién transversal una gran resistencia y gue después por
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laminado en frio, entre cilindros correspondientemente perfilar
dos, obtiene nervios. Sin embafgo, hasta shora no era posible
alcanzsr en la superficie ya solidificada en frio de la barra
de acero, nervieos cuya altura ses tan grande que ocasionen um
buén anclaje de la barra en el hormigén y en que la transicidn
entre los flancos y la restante superficie de ia barra ‘trar'xe-

curre constantemente, - ot

e o *

Segin el invento esto se alcanza porque por 1am§nado
en caliente se produce una barra de acerc de seccién trgnqyprb
sal redonda, después se reduce esta seccién transversaltéé?’de+
formacidén en frio, por ejemplo, estiredo, la barra despp??a en
dos a cuatro lugares distribuidos uniformemente por el goétor-
no, por leminado en frio en direccidn axil se provée dezéﬁig-
namientos, cada uno de los cuales presenta una anchura é‘e‘:ib -
30% del didmetro de la barra y porque degpués las parteé’ :del
contorno, existentes entre los aplenamientos por laminsdo en
frio, se provéen de nervios de tal clase que los flancos de 10%
nervios en el fondo situado entre los nervios en direccidn axil
¥ los extremos de 1os nervios pasan esencialmente en transicidr
& la superficie no nervada situada entre dos nervios en direc-
c¢ién periférica.

i Los aplanemientos pueden producirse tembién por el
procedimiento de Jdeformacidn en frio, por el que se disminuye
la seccidn transversal de ls barra lamineda en caliente. Gene~
ralmente es conveniente ejecutar sucesivamente estas dos fases
de procedimiento, La obtencidn de los nervios ese efectda me -

diante tangos cilindros dispuestos alrededor de la barra como
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_ Mediante ejemplos de ejecucidn se explicard mds deta-

aplanamientos deban existir, E1l contorno de estos cilindros es-
14 provisto de numerosos salientes a modo de dientes, cuya dis+
tancia es igual a la distancia de ios nervios A producir y cu-
yos cantos externos corresponden & la forma de las ranuras, qué
deben producirse entre dos nervios en la barra, Segun el in-

vento, 1la profundidad de las cavidades entre dos salientes®del
contorno del cilindro en su regidn centfal es mayor que.;ia al-
tura mdxima de los nervios de la berra de acero forﬁados;bér

los mismos, Preferentemente las cavidades son tales que'ég,?mo-
fundidad esté situada sobre una superficie de cilindro circu-

lar, concéntrica al eje de la berra, de un didmetro que es.me-
nor que el didmetro de la barra y que sus bordes estén situadoa
sobre una superficie de cilindro circular concéntrica alﬁe;e

de la barra de un didmetro, que es mayor que el dlémetro de la
barra, 1mportando la anchura de las cavidades en su cenéf& ;pmg_
ximadamente del 20 al 25% del didmetro de la barra y hacia los
extremos de las cavidades termina en cero y las dos superficiesg
cilindricas eirculares mencionedas forman interseccidén en los
extremos de las cavidades y estos puntos de interseccidn tie-
nen en direccidén periférica una.distancia de 10 a 15% del diéd-

metro de la barra,

llademente el invento. Muestran:

La figura 1, el estirado de una barra laminada re-
donda,

la rigura 2, a8 escale aumentada, la seccidn transverj'

sal de una’ barra redonda estirada,
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drogﬁara la obtencidn de los aplanamientos,

“une temperatura por encima del punto de recristalizecidn, En

la figura 3, la seccién transversal de la barra esti
rade, que en tres lados de su contorno estd provista de apla-
namientos, ' '

la figura 4, una vista de la disposicidn del cilin-

-
LR

la figura 5, una barra provista de nervios segdn el |

?

e o

invento,

‘la figura 6, en vista, la disposicién de 1os cﬁiﬁp-

dros pera la obtencidn de los nervios, Tes e
la figura 7, una seccidn segin 1s linea VII-VIT de
la figura 6, Lo

> .

la figurs 8, una perte de la figura 7, a.escaiaiéumgg

L )

tada,

-
. .

la figurae 9, en vista de perspectiva, una bargﬁige-
gén el invento a escala aumentada y | .

la figura 10, una seccidn segin la linea X-X de la
figure 3. |

Pare la fabricacién de una barra de srmadura segﬁn'.

el invento, una barra de acero 1 redonde, producida por lamina
do en caliente, que posée un didmetro 4, se hace passr a tra-

vés de una hilera 2 para estirar sin que antes se caliente a

general es suficiente un estirado sin celentamiento previo al-
guno de la barra 1. Por el estirado el didmetro dl de la barra
asi producida 1' ge reduce, por ejemplo, por 10% al didmetro
45, Por ello &l mismo tiempo se sumenta la resistencia a la

traccién de la barra. Por el estirado debe efectuarse un cali-

T
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| por una parte, por 1a lfnes 7', que corresponde A 1s superfi-~

cién transversal de la barra por preferentemente 4-15%, aumen-

brado (es decir une igualacién de su seccidn transversel) de

la barrs, en lo que, por la reduccidn de la superficie de sec-

ta la resistencia desde, por ejemplog 40 kg/mm? hasta aproxima-
damente 50 kg/mmz. La barre 1', asi prodﬁcida, segdn las fige.
3Ay 4, Gespués, mediante un grupo de tres cilindros 3a, .3bj: 3¢/
que esfén diSpuestoé desplazedos entre s en éngulos de_;?QQ

alrededor del contorno de la barra 1 se provée de tres gpla-
nemientos 48, 4b, 4c. Este laminado se efectda a una temperatu»
ra por debajo de 1a temperatura de recristelizacidn, preferen—
temente sin calenteamiento de la barra, La barra 1", provzspa
de aplansmientos, después, mediante 3 cilindros 5a, 5b,'§6;(vék1

-

se figa, 6 y 7) también dispuestos desplazados entre sl gg “én-
gulos de 1209, se provée de nervios 6a, 6b, 6c. La secc;6n~%raq§
versal de 1la barra de srmedura 1''* asi producida se mu%é&éa
en la fig. 5. Una vista en perspectiva se ilustra en la fig,
9. |

En la fig, 8 se representa la seccidn transversal de
la barra 1" segin 1a fig. 3 por una lfnea de rayes y puntos.
Ademds sdlo estd représentada la parte 5 de uno de los cilin-

dros Sa, 5b, 5c. La cavidad 7 de este cilindro est4 limitada,

cie de la barra 1''', a producir, que estd situesda en direc~
¢idén axil entre los medios, asi como por la 1fnea 7', que de-]
termina la profundidad de la cavided (véase también fig. 10).
Vista-deede el cilindro 5, la linea 7' sobresale de 1a linea

de rayas y puntos, quevlimita 12 seccién transversal 1", Por

’
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|_tremos, en dichos extremos terminen en cero pauletinamente en

guientes reivindicaciones:

este canto del cilindro 5 por lo tanto, se desplaza material
de la barra. BEste desplazamiento del materiel se efectda prin-

cipalmente en 1a oquedad 7, por la que se forma el nervio 6,

v

Por consiguiente, se forma un nervio (véase también fig. 9) cuj
ya altura h, frente a la de la superficie 8 de la barra, co-

rrespondiente a la de la superficie 7', ee mayor que la-didtans

cia & entre las lIneas periféricas 7' del cilindro 5 y ggggpn-
torno de la barra 1", La altura mdxima h de los nervios,fgweh-
te a la'superficie 8, oin embargo, es menor que la distéhgie
méxima e entre las lineas 7' y 7'', es decir, 1la profunqiégd
de 1l& cavidad 7, Por lo tanto, entre el canto superior d; dos

- ¥eph

nervios y el fondo de las cavidades queda un espacio liprpm(véi

se también fig. 10). La cavidad 7 tiene flancos 11 obli§ﬁ§§ qu
con redondeos 10 pasan en transicién & las superficies ?ftELa
altura y la anchura de la cavidad 7 disminuyen desﬁe su‘cehtro
donde ambas tienen eu méiimo, pauletinamente hacia los extre-~
mos’hasta cero., A consecuencia de los aplanamientos 4a, 4b, 4c¢
de la seccidn transversal de la barra 1", durante la producciﬁ
de los nervios por los cilindroe 58, 5b, 5¢, se desplaza algo
de material hacia la regidén de los aplanamientos, de modo que

los nervios 6 que disminuyen su altura y anchura hacia los ex-

la parte no nervada de la superficie de le barra.

N 0 T A

La presente patente de invencidn, comprehde las 8i=-
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1=3 caracterizado porque en la produccién de los nervios

reccidn axil y los extremos de los nervios pasan en esentia

. versal se efectda por estirado,

1.~ Procedimiento para la fab:icacién de una barra

de armedura paré hormigdén, en que una barra, producida por la-
minedo en caliente, de seccidn transversal redonda, por defor-|
macidén en frio, experimenta une disminucidén de 1a seccidn tr
versal y en Su contorno se provée de nervios, situados oblicua
menté'a su eje,iearﬁcterizgdo porque la barra en 2 = 4 lugares
situados sobre el contorno de modo uniformemente distr@ﬁéigo,
por laminado en frio se provée, en direccidén mxil, Qe ap%ana;
mientos, cada uno 4de los cuales presenta une anchura dg;lgf-
50% del didmetro de la barra y p&rque entonces las partéégéel
contorno, existentes entre los aplanamientos, por 1ami9§§g‘en ‘
frio, se provéen de los nervios de tal clase que 1os f;aéébs
de los nervios en el fondo, situado entre los nervios %ﬁﬁiﬁ-
constantemente en transicién a 1a superficie no nervadsy -si-
tuada entre dos nervios en direccidn periférica.

2.-'?rocedimiento segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque el mencionado laminado en frio sélo se efectis
después de la mencionada dieminucién de 1a secciﬁn transversa}
por deformacidén en frio. , -

- 3+= Procedimiento gegﬁn la reivindicacién 1, carac-

terizado porque la mencionadam reduccidén de la seccidn trans-
4.~ Procediniento segin una de las reivindicaciones

se emplean ¢ilindros con cavidades esencialmente correspon~

dientes a la forma de los pervios, cuya profundidsed es mayor
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ta ¢ero.

fian,

tas a mdquina

que la altura de los nervios a'producir, cuya anchura es igual
eproximadamente a 20 - 25% del didmetro de’'ls barra y cuya al-

tura y mnchura en sus dos extremos disminuye peulatinsmente hag

5+~ Procedimiento pare la fabricacicn de upa barra
de armadura para hormigén. 53
Segiin se describe y reivindica en esta memorig??ep-

criptiva y se ilustra con los dibujos que & la misma se diomp37

Consta/dicha

pdr una géla de sus caras.

b v
R A

-
&,

memoria ‘de ocho hojas foliedes y escri-
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