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El presente invento proporcions tapas psra recipientes
Y de una forma amfs particular tapas verdaderamente a prueva de
tods falsifioacifn.

Las tapas segin el procedimiento del presente invento
son indiocadss para recipientes en los que gea necesario y deseable
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-pregintar el contenldo en el recipiente hasta el momento de usgr-

e 4

lo el oonsumidor, y en los Que sea oconveniente tener alguna, evie

L]

dencia de manipulacidén si la tapa se ha abierto prematuramenté}
Fn algunos casos s€ han propuesto tapas de dé;prendimiento ﬁéf
desgarramiento como solucién a este problema de falsificacidm.'do

obstante, este tipo de tapas no resulta satisfactorio en td@qs?lae
oircustanoias, especialmente cuendo se deses volver a cerrar -l

LIRN ]

recipiente o botella de vez en cuando despuds de sacar peri&dﬁca—

te &

mente parté del contenido de los mismos,

De una forme més particular el presente invento aé&ntﬁ
un procedimiento y un dispositive para fabricar un medio de*gzran-
tizar la tapa de recipientes contra toda manipulacidén cuya faﬁif

se v

tenga la forma de una tapa normal a rosca. En algunos casos se
apliga ajustada hermét;oamente un# banda de waterial eléstico, que
puede sexr pléstico, sobre la tapa a rosca y el recipiente, que puew
de ser una botella, cubriendo el borde terminal de la tapa o tapén.
Esta disposicién tiene ciertas desventajas e inconvenientes, Por
ejemplo, se ha: desoubierto que para que proporcions un cierre her-
mético efectivo, la banda debe aplicarse ajustada herméticamente
¥ por consiguiente, resulta muy dificil de quitar.

Con frecuencia la banda puede quitarse solamente emplean- )

do un instrumento cortante como es un cuchillo u objeto similar,

Este e9 un medio inofmodo y rudo de abrir una botella y algunas

- veces es causa de que se hiera el usuario. Ademés, si no se aplice

la banda muy apretada, la tapa o tapSn pueden quitarse y volverse
a colooar sin frecturar o romper la banda, por lo que esfe medio
no garantiza totalmente el que no haya falsificacién o manipulacién
en todas las condiciones, '

Aln mds, las tapas y tapones desprendibies por desgarra-—

miento y laa oitadas bandas de pléétioo exigen el empleo de apara—
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tos complicados y oostosos para su aplicacién en el recipiente,

sae s

Teniendo presente lo antedicho, este invento tiene por
[ 3

.

objeto ofrecer un procedimiento y dispositivo para manufactu;ir;

tapas y tapones contra todd falsificacién para recipientes eé*ios
que se desee volver a usar la tapa o tapdn variaa'veces una ves -
ge haya quitado del recipiente. El invento se refiere en paféicy-

lar a un anillo contra falsificacién para uso oon tapas o thpohes
del tipo de rosoca empleados en recipientes como son frascos para
conservar productos farmacéuticos y. otros. Estas tapas o tapthtd

. - . s *
comprenden normalmente una parte superior anular con una pagﬁq.de

corona gue agarra el usvario para hacerla girar, uns pared Iiisgal

o faldilla pendiente con rosoa espiral que entra en una roscw oom-

*t e

plementaria del cuello del recipiente y un reborde anular en el

:bord; inferior de la faldilla que =me proyecta hacia el exterior en

sentido radial ligeramente mds alld de la linea circunferencial de
la corona de la tapa o tapbn.

Segiin el presente invento, se proporciona un anillo con=
tra falsificacién que tiene una pluralidad de lfneas de ruptura
axiales separades circunferencialmente, una pestafia radial dirigi-

da haoia el interior que se acopla sobre el reborde situado en el

borde superior de la faldilla de la tapa o tapén y una pestaiia die .

rigida heoia el interior en sentido radial que se acopla debajo de
un saliente radial del recipiente, El saliente radial se sitia a
sleccidén en el suello del reoipiente de forma que, cuando se colo-
que Ya tapa o tapén completamente en posioién cerrade, el reborde
Yy saliente radial se hallen uno junto al oiro y las pestafias del
anillo de retencién rodeen & presién el reborde y borde inferior

del saliente radial,
Ahora, cuando se desee quitar la tapa o tapén, el usua—

Tio simplemente agarra la corona y hace girar la tapa o tapén en
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la direccién necesaria para desplazarla en sentido ascendente efeo-

tuando un desplazamiento ralativo del reborde y saliente radial

. ~
produciendo una tensién en el anillo y la separacibn final dels mis-
mo a lo largo de una de las lineas de ruptura; proporcionande -una

de las lineas de fractura sin romper una articulacién o charnela

fo v e

para que se pueda quitar totalmente el anillo del recipiente x;ti-
LN 4
*0-.

P
Por consiguiente, es evidente que el presente 1nv§nto
proporciona un medio para garantizar el reoipiente contra bodasfal-

sificacién o menipulacién de su contenido con tapas o taporps’ del

L

tipo de rosoa eﬁpleados en recipientes tales como frascos farggcéu—

e

ticos, ' - B Sorae
Por- ejemplo, siempre que'ee'infente abrir el regf}:éhte,

ae'fompera el anille y serd imposible volverlo s precintar, propor-

cionando asiluna efidcncia visual de que 1a tapa o tapdn se han

quitado una vez. Es también clarc que la tapa o tapén no pueden

quitarse sin romper el snillo de retenoién. Adem&s, este anillo

-contra toda falsificacién se aplica con facilidad en la combinacibn

de cierre del recipiente, se quita con facilidad y es evidente gque
no precisa de objetos cortantes tale§ como cuchillos para qﬁitarlo.
El presente invento se refiere a un nuevo método para
manufaoturar un anillo contra toda falsificacién del tipo citado
de modo que puedabmannfaoturarse en hasa a precios muy ecénémicos.
Sexin el presente invento, ol anillo contra falaificacifén puede
fabricarse de una tira met4lica que se raya con lfneas de fractura
en una pluralidad de lugares espaciados y deespues se incurva dén-
dole una forma oircular con los extremos en relacién de'superposi-
oién. Ulteriormente, los extremos superpuestos se unen mediante
soldadura, por ejemplo, y se forma una de'las pegtaﬂas proyeciada

hacia el interior en sentido radial en el anillo, mediante una o-
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reracidén de laminaoién? por ejemplo, De esta forma el anillo se
*ne s

hellard dispuesto para ser aplicado en una tapa o tapén de reci~-
Y [ 4

piente de la forma desorita anteriormente: En ol ocaso preseﬂfe:ee
puede reoubrir unsa cara del material en banda con una. 6apa n%ro—
piada de material que forme adherenoia en los extrenos superpues-
tos al aplicar oalor y/o presién. . o,
Considerando ahora de una forme més espeoffica ei ;i;-
tema ilustrado en los dibujos para llevar a cabo el método &éi
presente invento, se puede suministrar una tirs de material°*fBé‘un
rollo apropiado a travée de la abertura de separacibdn de uﬂ.éép
de rodillos en una seccién de alimentacibn, uno de cuyos rqﬁiﬁ}os
tiene una pluralided de cuchilles rayadoras en lugares sepf;;d?s

“e s

alrededor de su periferia para formar lineas separadas de ruptura

_en la tira al moverse la tira por la seooién de alimentacidén. Desw

pués la tira rayada es guiada a una abertura ciroular de un cabe-
gal alrededor de una pluralidad de mandriles accionables de une
forma selectiva oon relacibn al cabezal. Cuando se ha formado una
longitud predeterminada de material en tira alrededor del mandril
en el cabezal, se corta la tira y s¢ unen los extremos superpues—
tos en la seccién de ensamblaje. Después, el mandril, que es uno
de una pluralidad de mand?iles.montados en una torrets giratoria,
saca el material en tira con forma de anille de la seccidén de en=
gamblaje a una primera seccién de laminado en la que se forma la
pestafia en el anille. Déspués 1a torreta gira a ﬁna gecoibn de
descarga donde el primer anillo ge descarga & una zona apropiada

de almacenamiento. Se verd que al girar la torreta y desplazarse

‘los mandriles por las secciones sucesivas, el material en tira re~

oibe de una forma continfa configuracién de anillo en 1la seccién
de énsamblaje, se lamine y se descarga de la torrqta en la secoidn

de descarga. El sistema proporoiona un medio muy eficiente de gran
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_ velocidad para manufacturar anillos contra falsificacién segﬁn el
*

arx 3

presente invento,
. [ *

la finalidad del invento es proporcionar un método Biji-
ple y eficaz para manufaoturar estas tapas o'iapones contra-ésl-

sificacién, .

L X N )

Bstos y otros objetos del presente invento y divergas
caracterfeticas y detalles del mismo, asf como el método a %ékﬂir
para'su manufactura se describen a continuaoién con ﬁés detéhﬁ%
con relacién a los dibujos adjuntos, en los que: seise

La figura 1 es una vista de costado de una combingoién
. > 0.“
de tapén y recipiente que incorpora un anillo contra falsifi¥deién
M L]
segin el presente invento; ' _.:..

“r o

La figura 2 es una vista en seceidn, a meyor escals,’ $o=-

madé a través del tapln y recipiente;

La figura ) es una vista fragmentada en perpectiva del
anillo contra falsifiocacibn; .

La figura 4 fragmentada tomada de la linea de corte 4-4
de 1la figura 3; " | '

La figura 5 es una vista fragmentada, a mayor escala, to-
mada de la 1finea de corte 5~5 de la figura 3;

La figura 6 es una vista de costado, a mayor escals, del ..
tapén y parte del frasco, que ilustra el tapén quitado parcialmente-
y el anillo de retencién fracturado;

' Las figuras 7 y 8 son vistas & mayor es&ala tomadas de
las lineas de corte 7-7 y 8-8 de la figura 6;

La figura 9 es una vigta en planta que ilustra esquewétir
oamente un aparato para manufacturar anillos oontra falsifioacién
segdn el pregente invento;

Le figura 10 es una vista témada de la linea de corte

10=10 de la figura @ oon el mandril en posioién superior o exten~
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ga respeotivamente, del aparato; y

didag

La figura 11 es una vista similar a la figura 10°éd'la

seocién de corte y precintado con el mandril bajado para aaéar:el

oL
.

anillo de lg meccidng ' cev-

Las figuras 12 y 13 son vistas a mayor escala towadas

de b

de las lfineas 12-12 y 13-13 en las secciones de lawinado ¥ .degoar—

> & .
.
. ®o

-

La figura 14 es una vista esquemét;ca qﬁe ilustra los

diversos elementos del sistema conectados al mecanismo sineroniza~
dor y de accionamiento. ’ . S5

Befifiéndénoe ahora a los dibujos, y en partioulg;:;ilas
figuras 1 y 2 de los mismos, se ilustra un anillo contra fgiéifi-
cacibén segin el presente invento en una combinaociln de reoiﬁgﬁﬁte
y ;épa o tapbn, el recipiente 10 que, en el caso presente,Atigne

forma de frasvo ocon una parte reducides a cuello 12 que tiene rosca

. "espiral 14 u otro medio similar de fijacién foruedo en el mismo,

Segiin se ilustra el extremo del frasco tienme una pestafia saliente
en sentido radial 16 separada por debajo de la rosce 14,

El cierre del frasco tiend forma de tapdn 20 ocon una par-
te superior en forma de disco 22, unas faldilla 24 colgande de la
parte superior con rosca 26 formeda en la misma para que pueda ha- °*
oerse girar en el frasoco, halléndose enrollado ol borde inferior
de la faldilla 24 para formar un reborde 28, La parte superior del
tapén puede tener en general forma de corona segin se indica 30
moletead; elrededor de su periferia para facilitar el agarre del
tapén al usuario. Adicionalmente se puede proporoioﬂar un elemento
obturador 32 en la parte de la corona del tapén pars éjustarse con-
tra la parte superior del frasco y ocerrar herméticamente el reci- .
piente cuando se 16 pone el tapén.

Segidn el presente invento se ofrece un nuevo dispositivo
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pare garantizar el tapdn contra falsificacién o.manipulaoionesiy
dar una evidencia visual de que ha sido abierto y ée ha roé&téi
elemento obturador o tapén precinto entre.el tapbn y frasco:.E;
el caso presente, el elemento contra falsificacibn tiene fd?%&
5. de un elemento anular o anillo indicado en general por el yfyero
50 y tiene pestafias superioer e inferior salientes hacie el;ﬂp€?~

rior en sentido radial 52 y 54, respectivamente. la pesﬁaﬁa s?pe-
rior 52 se asienta sobre el reborde 28 del tapén 20, en el ;ae se
ajusta, y la pestafia inferior 54 se ajusta a presién por d6553§
io. " del saliente radial 16 del ouello del recipiente. A este ffhf;hl
di€metro mximo D de la corona 30 es menor que el diémetro.?fakl
borde periférico interior de la pestafia 52. El anillo 50 se’halla
provieto al menos de una, prefer;biem§nz§ yariag, Iiﬁeas»fa;;a;s-
_dsd;ﬁptura 56 que se extienden en sentido axial y se hallan sep;-:
15, radas entre ef en sentido circunferencial. Estas lineas de ruptue
ra 56 pioporoionan dreas fracturables debilitadas en el anillo
que, segin se expliéar& ocon més detalie, se sapiran al qﬁitar el
tapén. Segin seviluatfa en la figura 3, el anillo 50 en el caso
presente, no es continuo y puede ester formado de una tira o banda
20. plana de material gque se inourva déndole forma circular con extre=
mos superpuestos, como en 60 unidos entre sf por wedio de soldadu= ¢
ra. En el oaso presente, para facilitar la unibén de los extremos
de la tira que forma el anillo, se recubre la superfiocie -exterior
de los mismos con una capa 651 de material aglutinante o adhesivo
25, que suelde o se adhiere al aplicsr oalor y/o presién,

- Consideremos ahora brevemente el conjunto de un cierre
de reoiﬁieﬁte que incorpore un anillo contra falsificacién segin
el prasente invento. El tapdn antes de volocarse en el frasco
tiene normalmente una faldilla generalmente oilindrica, de lados

30. rectos, y se aplica normalmente al frasco lleno en un aparto oap; '



-\

sulador automético en el que se lamina la pared lateral paré pfo-
ducir en la misma una rosca 26 gue se comforma a la rosca 1?7%&}
fraesco 10. la operacién siguiente,jdespué; de colocar el taz&ﬁr:
~ en el caso presente, seria montar el anillc éontra falsifieéaiGn
5. 50 aobre el tapfn. Por consiguiente, el anillo tiene inicialuente
1a forma ilustrada'en la figura 3 en la que solo se ha dado.forma

la pestafida superior 52 siendo recta la pared lateral. Ento;oes
se coloca el anzllo sobre el tapén en los reoipxentes de fo;ﬁé
que la pestena-super;pr 52 se asiente sobre el reborde 28, B *es-
10, - ta poaidién el borde inferior de la pared lateral del anillb;Bb
_®se lamina por deuaao del reborde del frasco (vease la figura’ 2}

LN ]

S& veré& que, si se desea, se pueden laminar el tapﬁyoy
el anillo simulténeanente para formar las roscas 26 en el é;pén
‘y la ‘pestafa inferior 54 en el anillo.
15. Ahora cuando s¢ desee quitar el tapbn 20 del frasco 10,
&1 usuario soge simplemente el frasoo 10 con una mano y agarra la
gorong 30 del tapén con 1a otra mano ‘haciéndoloe sirar en la direc—
cibén necemsaria para quitarlo del frasco. Esta -acoién de giro des~
plaza el tapén 20 en sentido axial y ejerce una fuerza apalancado—
' go,‘ ra en direcciones opuestas sobie las pestaﬁaa 52 y 54 que orea una
fuerza cirounferencial que produce la separaoicn del anillo en uno «
de sus puntos mis débiles; o sea, a 10 largo de las 1f{neas rayadas
de ruptura 56. Segdn se ilustra, por ejemplo, en la figura 8, la
continuacidn del giro ascendente del tapén divide el anillo en sec
25. ciones que pivotan en 1&; irgaa rayadas de ruptura 62 y 64 para -
facilitar la operacidn de quitar el anillo,.
Atn ocuando el anillo contra falsificacibn del presente
invento se.ilustra y describe con relacién a un tapdn hecho de me=

tal, que puede ser aluminio, se comprenderi que el principio del

30. invento puede aplicarse a otros iipos'de*taponés, tapas & cépsulas,
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come por ejemplo taponea de pléstice roscados,
El présente invento se refiere al método a seguir'phfh
1s manufactura de anillos contra falsificacién. Semin éste ﬁ6¢puo,.

el anillo puede hacerse de una tira o banda CGontinua de mﬁtqﬁigl

( laminar de delgado calibre que se raya adecuadamente en una plyra—

*seeq

lided de lucares separados entre si y después se corba a interya~

loa para forwnr tiras cortees a las que después me d forma cireu-

lar. Entonces se superponen los extremos de la tira y se sujeten
apropiadamente entre si por medio de soldadura. En el caso prasen-

te, 1a tira puede ir recubierta en una supafficie con una ongh’de

a4

- material aglutinante o adhesivo iddneo que se adhiera al metal.me-

ry *

disnte 1a aplicacifn de éalor ¥/o presién, facilitahdo con §¥g{
el ensambleje de los extremos siperpuestos en la seccidn dezs;I;
daéﬁra. Ulteriormente, el anillo gue tiene ahora una forme Qirou-
lar se lamina a lo largo de un borde terminal para formar una de
las pestafias que, en el caso presente seréd la pestefia superior.
El anillo me hallarg ahora dispuesto para su colécacidén en elkciei
rre de un reoipiente de la manera gque se ha descrito anteriormente.
En las figuras 9 = 13, inclusive, se ilustra un sistema
¥ aparato para formar anlillos de una forme oontinua por el wmétodo
arriba descrito. Este aparato, que se ilustra esqueméticaouente,
comprende una seccién de rayado de 1ineas de ruptura s8 que, en
este caso, oonsiste en un par de rodillos de accién conjunta 80 y
82, uno de los ocuales tiene forma de rueda de rayado oon una plu-.
ralidad de cuchillas de rayar o elementos 83 en su periferia exte-
rior en lugares sgparados entre.si on sentido cirounferencial, El
material en banda M se alimenta de una forma continua de un rollo
& través de la abertura de separacién de estos dos redillos por
lo que, segin se ilusira en la figura 9, una oara de la tira se

raya en sentido transversal & la direccién de desplazamiento o
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avance de la banda,

La tira o banda rayada pasa entonces de la seccién de

rayado Ss‘a la seccién se corte y cierre Sc donde la banda f@yé-_
da M se corta en trogos de longitud predeterﬁinada pars form?r
segmnentos de tira Ms 2 los que seda forma ciicular ¥ se unen gor
sus extremos superpuestos. La seocifn de corte y cierre So:g?mT

prende un cabeszal portapiezas 85 superpuesto a una torreta’Sf'aue

S e’

lleva una pluralidad de mandriles 89 graduadoe para moverse &

‘través de otras varias secciones para completar la formacidn*del
anillo, : . Lo
. LB 3% 4

En la seccién de corte y cierre S o? U mandril 89 5"

halla en posicién extendida segin se ilnatru en la figura 19 ¥

se acopln 8 través de una abertura 90 en el cabezal fijo 85 4l

,cabezal 85 tiene una aberturs ranurada de gufa 92 s través de la

oual se alimenta el material ¥, guiado a través de la misma por
un gonjunto de rodillo alimentador de banda 94. A medida que la
tira de material M pasa por ia kbertur; ranurada 92, se acopla a
la periferia exterior de la abertura circular 90 en el cabezal,

se envuelve alrededor del mandril 89 y ouando se ha alimentado una
longitud previamente elegida de material para formar un anillo de
un tamafio dado on la seooién de corte y cierre So, una ouoﬁilla
de movimiento alternativo 96 entra en accisén para cortar el mate~
rial en banda, La ouchilla 96 va montada para que tenga wovimiento
alternativo en direccién transversal a la direccidn de alimentae-
cibn del maierial en banda y tiene una parte de borde lateral ar-

queado 98 gque asienta en un extremo del segmento de tira Ms contra

" 8l mandril (veasze la figura 9).

Antes de que la cuchilla 96 alonnce su posicién total~
mente desplegeda, una varilla de asentanmiento 100 que normelmente

se halla obligada a adoptar una posicién replegada y que puede ir

L 4



sincronizada oon la ouchilla, es accionada & una posiocidn inteﬁ?or
para prenear el otro extremo del segmento Fe tira M_ oontra:éi‘:
mandril 89 de forma que 10s extremos de la tira se hallen en'telé--
e¢idn superpuesta cuando la oucﬁilla se halle'én posiecidn totﬁ?men—
5. - te desplegada. Ulteriorwente los extremos superpuestos de lg.f}?a
ge fusionan entre gi,'en e} c&aso pregsente por medio de un elgmey-
to calentador 102 montado en el cabezal, ocuyo movimiento pu;ég'ar
sincronizado con el elemento de aéentamiento 100 y la cuchille 96
para cerrar los extremos de la tira. Segdn se ha indicado antgrdor~
io' " mente, la tira piene 8l menos una superficie recubierta conigéf.ca-
‘pe de material asglutinante o adherente pare permitir la unit?a de
loa extrenmos del segmento de tira M wmediante la aplicaci6n.;;§“::a-
log ¥/o presién. Después de transoﬁ;rido un periodo de tiemBBiﬁée-
: ' »detérminado para permitir la fusién deo los extremos de la tira, se
15, " retiran el elemento calentador 102, el elemento de asentzmiento 100
¥y 1a cuchilla 96 y el mandril 89 con el anillo colocado en el ex—

- tremo superiordel mismo desciende a la posieifn ilustrada en la

figura 11, Entonces'gira la torreta 87 para llevar el anillo a la
seoclén de laminado Sr ¥ se colooca @l mandril adyacente siguiente

20. en la abertura del cabezal para recibir otro seguento de material

; _ en tire. En la secoién de lawminado, el mecanismo laminador 110 co-

ge el borde superior periférioo del anillo y lo prensa sobre la

parte superior del msandril para formar le pestaiia anular superior
‘del anillo segin e ilustra en la figura 12,
25“ . Segin se ilustra en las figuras 10 - 13 inclusive, un
* -manguito oilindrico 118 circunsoribe a cada uno de los mandriles

89 y est4 disefindo para desplazerse en sentido axial entre uns poe

sicién desplegada, ilustrada en la figura 10, para sostener el seg-

é ' mento en la secoién de formeocién y corte S, ¥ wia posiocién reple-

i ' 30, gada, ilustreds en la figura 11, en la que el borde superior de la
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misma se nivela con la cara superior de la torreta. En esta posie

cién del manguito 118 el anillo parcialmente acabado se sost2énéd

L

en la posiocién adecuadaz para laminado. Se verd que el manguffo.‘
118 y mandril se mueven axialmente uno con rélacibn al otro@;ha-

biendo medios apropiadoe pera este fin que permiten la rofr=‘ ;’n'

Se® ba

del mandril en el manguito en la seccién de descarga segun se 1lus~

tra en la figura 13. Sxmultineamente con la formacidén de 1a-pes%a-
»

fAa en el anillo en la seccidén de laminado Sr, ge forma otro Bhg-

" mento de tira en un anillo parcialmente acabado en la secoifn de

corte y cierre S ¥, después de haberse completado ambas operadio-

6; ®

nea, la torreta 87 se gradﬁa una vez mis para coloosr el mandnil

s =2

de cola, que porta el anillo acabado, en la secoién de descqgﬁg

Sd. En esta secoidn, el mandril se repliega penetrando en 1& <wow

rreié.y el anillo acabado es expulsado de la cara de la torreta

mediante un chorrd de aire 120. Los anillos acabados pueden acumu~
larse apropiédamente en una tolva o dispositive similar.

Bl siastema comprende adends un mecanismo sincronizador
¥y de acoionamiento 130, ilustrado esqueméticamente, en este caso
conectado & varios elementos del sistems pars efectuar el acoiona-
miento de los mismos del modo descrito anteriormente. Este meca-
nismo de sinoroniéaoién ¥ accionamiento puede estar compuesto por ,
una pluralided de elementos normales y mecanismos dispuestos y
ooordinados, por ejemplo, para efectuar la alimentacién intermiten-—
te de material en banda mediante los rodillos 80 y .82 durante el
novimiento graduedo de¢ la torrets, el accionamiento coordinado y
sincronizado de la& cuchilla 96, empujador 100 y mecanismo de sol=
dadura 102 en el oabesal 85, el movimiento del mandril 89 y mangui=-
tos 1;8 con relacién a la torreta 87 y accionamiento del mecanis-
mo leminador 110, y descarge por chorro de airo 120 a intérvaloa

ooordinados oon precisisn,



- 14 -

A pessr de que en la presente memoria se ha desorito e ilus
trade une forms particuler de realizacidén del presente mventb",'t:'b |
.n pratendes limitar el invento y se pueden hacer modit:loaoion'ebyf
osmbios del mismo dentro del alcanoe de las reivindioaoiones adjuntas.
5. NOTA . "

A X R X

Desorita sufioientemente la naturalega del invento, asi,
*
como la manera de reslizarlo en la préotioa, debe hacerss constus

*

que lap disposiociones anteriormente indiocadss son susceptiblesd ;(fe
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fuanda~
10, wental. También se hace oonstar que sl invento oorresponde a upa°,
soliocitud de Patente prosentada en Norteamerica N9 Ser 606.060‘:45;'
30 de diciembre de 1.966 aoogiéndose, por lo tante a los bene:ﬂi:-::
olos que conceden los Convenios Internacionales en yigor, sie'nd.o’.
. o q&e constituye la esencla del referido invento y por lo que se
15. solicite Patente de Invencién por 20 afios en Easpaila, sobres
" PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA MANUFACTURAR ANILLOS CONTRA
TODA FALSIFICACION CONJUNTOS DIE RECIPIENTE Y TAPA ¥, oarsoterizén—
dose por lo siguiente: )
18,~- Procedimiento pars manufascturar anillos contra toda
20, . falsifioacién oonjuntos de recipiente y taps, caracterizado porque
' en una primera etapa se rayan oon linea de ruptura una longitud de -, |
material en banda en una pluralided de lugares separados en direo
oidn transversal a la longitud de la tira o banda de hatorial; en
una segunda etapa se cortan largos predeterminados de material li-
25. 80 en banda para formar segmentos de tiras o bandas; en una teroers
etapa O¢ da forma circular a cada segmento ¥y en una 1il'tima etapa
se unen los segmentos asi formados en sus extremos terminales for—
mando una pestaifia dirigida haoia el interior en sentido radial al
menos en un extremo axial del enille. ,
28~ Prooodinionto segin la reivindicacién 1%, carsote~
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rizado porgque una superficie del material liso en banda se recu-

bre con una materia aglutinante o adherente y porque los exirpuos

de oada segmento se unen en relacifn de superposicién mediaat? ila

aplicacidn de calor y/o presiénm. - .

¢d e

3?,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1%, cardote~

»
rizado porque la citada pestafia dirigida hacia el interior &b for-

ma por laminacién. . ) sh .

4% .- Dispositivo para la realizacién del procedimishto
segiin las reivindicaciones 1 8 3, caracterizido porgue comprende

eFE® 0

medios para rayar con linea de Tuptura el materizl en partes gepa~
radas en direccién transversal a la longitud de 1# tira, meiﬁéi.
para cortar la tira rayada en una pluralidad: de segmentos'de ;i-
ras de longitud predeterminada, medios para dar forma circu}‘:;r: :l
lod segmentos, medios para unir permanentemente los extremos de
los mismos y medioa para formar una pestaiia en el anillo gue se
proyecte hacia el interior en sentido radisl y se extienda oircun-
ferencialmente, )
5% .= Dispositivo segiin 1z reivindicaoién 4%, caracterie
zado porque los medios para rayar el material en tira comprenden
un par de rddilloe, teniendo uno de los rodillos una pluralidad de
cuchillas incidentes separadas entre sl en su perifegia exterior,
6%,~ Digpositivo segin la reivindicacién 4%, caracteri-
gado porque se dispone una torreta giratoria con una pluralidad
de mandrilee montados en lugeres equidistantes oirounferencialmen~
te en torno a la periferia de la misma y porque se prevé un lugar
o seccién en los que las tiras fayadas reciven forma oircular Y
que oomprénde un cabezal portapieza con una abertura oircular en
elﬁmismb, sirviendo oada unc de dichos mandriles para ajustarse en

dicha abertura porilo que el material en banda se envuelve alrede-

dor del mandril en dicho lugar o seccidn,



5.

10.

7%.~ Dispositive segin la reivindioaoisn 6' oaraoteri.-
gado porque en el oitado oabezal portaplesa se disponen meiio
Pars superponer los extremos del segmento de tira y permitir 'le

L ]

unién de los mismos en relsoién de superposioién. iee

4

89 ,= " Procedimiento y dispositivo para manufeoturar,

[ Z R N X ]

anillos oontra toda falsifioaoidén oonjuntos de recipiente x tapa ",
tal y como queda sustancialmente desorito en la presente mémoz':la

‘t!

e ilustrado en los dibujos edjuntos, ) A
\ Eata moria oonsta de 16 hojas escritas a Mquim per
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