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PATENTE DE INVENCION .

a favor- -det

PARBVERKE HOECEST AKTIENGESELLSCHAFT, vormsls Meister Lucius & Briming,

de nacionalided alemsus, Tesidente en Frankfurt (Main) (Reptiblice Fede-

. ral Alemana), port

"PROCEDIMIENTO Y DI§POSIT1'V0 PARA LA FABRI&ACION DE HILOS DE MACEOFQ-
LIMEROS SINTETICOS LINEALES, BIZADOS DURANTE LA HILATURA".

Memoria descriptiva
Se sabe.ya fabricar hilos de ,poli(tereftala'bo de etileno) con riza-
do tridimensional, enfriando asimétricamente los hilos bhilados con ayu-
da de una corriente de aire de temperatura ambiente, obteniéndose hilos
que se caracterizan por dobles refracciones diferentes de la seccién
transversal (pat. EE. UU. 3.050.821 )+ Al estirar tales hilos, se ori-

gina un rizado tridimensional que puede ser reforzado mediante un tra-
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tamiento térmico.

Se sabe ya también fabricar hilos rizados conduciéndolos, después
de la hilatura, por sobre una superficie calentada a iemperat;iaé:ai-
tuadas por encims del punto de fusidén, sobre la cual se calieﬁ%eréconti

nuagmente por wn lado, halldndose entonces bajo tensidn, ¥y realizando

~luego un estiramiento no mayor del 10%. Se produce un rizadq latente,

que puede mer desarrolado por calentamiento al mismo tiempo qy€ .sSe per-

mite un encogimisnto.

sow o w

Se conocen ademfs procedimientos en los cuales los hilos-h?lgdos,‘

lo mds cerca posible por débajo de la hilera, son enfriedos de manera

.e °*

brusca asim§tricamente por una pelicula de lfquido, que debe,ser tan
delgada que los hilos correspondientes sean abaxcados uolamenlkf;m su
mited por ella (Pat. brit. n¢ 809.273). Bsta pelicuia se encuentra so-

bre la superficie de um cuerpo hueco perforadc llenc de un liguide

‘frio, agua por ejemplo, que penetra ex 105 PoTOs y que rennevs counstan—

temente la pelicﬁla de liquido., También los hilos enfriados asi asimé-
tricamente 8e caracterizan bor un rigado latente qué, despuds de estirar
los, os visible al ealentarlos con ancogimientos

Se ha descubierto que pueden fabricarse hilos de macfopolimeroe
gintéticos lineales, en especial de'poiiésteres lineales, que poseen
un rizado espacial estable, por enfriamiento rdpide unilateral debajo
de la hilera de los hilos hilsdos y desarrollo del rizado latente es-
?irﬁnﬂolesvy subsiguientemente traténdolos al calor en estado relajad&,
8i el enfriamient§ unilateral se realiza sobre un cuerpo enfriedor cu-

y& temperaturs supeificial se encuenirs entre O y 702, de preferencia

‘entre 10 ¥y 302, poseyendo este cuerpo enfriador una superficie meca y
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viniendo dadala longitud minima de contacto, expresada en cm. 1min de

hilo, sobre la superficie del cuerpo enfriador, por la relaciénm

., ¢
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donde T es el titulo del nilo individual expresado en deniers y ¥ la

velocidad de retirada en la hilatura, expresads en cm/hin.

»
* .y

Uha variante del procedimisnto consiste en que el afecto'gn riador

X3

"es favorecido por soplado de los hilos con syuda de una tobens caular -

L

adicionsl, con el fin de impedir la adherencia de los hilos capilares.

Eate soplado de los hilod con ayuds de una tobera anular adiqianal se

resliza ventajosamente a una distancia minime de 8 cm por debéﬁg'de 1la

hilera, entre ésta y el cuerpo enfriador. Para conseguir un buen efecto
de rizedo es importante gque, ademég'de ung longitud de contacto sufi-
cisntemente grande del hilo sobre el cuerpo enfriador, las condiciones
de la hilatura y le materia prime empleada se eiijan de modo que se
haga resaliar del modo mds intenso posible la orientacién de las molé-
culas de ia cadena, exisiente ya en los hilos hilados puesto que sélo
entonces s¢ obtiene una asimetria correspondienteménte pronunciada de
la estructura del hilo sobre la seccién itranaversal. Lo mds Sencillo
es lograr el elevado grado de oriéqtaciﬁn deseado de los hilos mediante
una répida retirada én la hilatura y por empleo de una materia prima
con elevada viscosidad intrinseca.

Con relacién a los citados procedimientos conocidos, el p*ocadimieg

to descrito ofrece la ventaje de una manipulacién técnica wds sencilla,
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més Begura y més varieble. Pueden realizarse también de la marnera ordi-
naria la humectacidn del hilo con agua y Bu avivaje.

* .

Pare ¢l procedimiento son sdecuados todos los hilos de poIiha;os
mecromoleculares que puedan hilarse en estado fundido, por ojééﬁlé,
poliésteres macromoleculares, poliasmidas, poliolefinas, asi cdh;’copo.
limeros de las citadas clases de compusstos. vaan

Para la realizacién del procedimiento de acuerdo con el inwénto,

los macropolimeros sintéticos son hilados de la manera ususl gn lss

" instalaciones conocidas pars la hilatura en estado fundido, pox’éjem-

C oot \

plo; en un extrusor o en una instalacidn de hilatura de empar.ri;}ado.

“e *

La velocidad de retirada debe ser mayor de 500 m/min, de preferencia
mayor de 1,500 m/min. Los hilos que pueden ser rizados de est;.dgéo PO~
seen titulos finsles individuales en la gama do 0,5 a 40 deniers. 4 uns
distancia de 10 a 160~cm, de preferencia de 20 a 30 cm de la hilera,
los.hiles todavia muy calienteé son hechos deslizar sobre la superficie
de un cuerpo enfriador que posea una temperatura de O & 702, de prefe-
rencia de 10 a 302 y en el cual los hilos son enfriados asimétricamente
por un lado. Grecias a este proceso se modifica la orientacién del hile
por el lado enfriado. Tranaversalment; a la direccién longitudinal del
hile se forma un gradiente de orientacidn que puede demostrarse midien-
do los diferentes valores de la doble refraccién en ambos lados del hi-
lo. El hile carece al principio de un rizado visible, y lo tieme 86lé en'
estado latente. \El enfriamiento suficiente puede comprobarse por el he-

¢ho de’qus los cepilares individuales, despuda de abandonar el cuerpo

_enfriador, pueden reunirse sin que se peguen. la viscosidad easpecifica
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' fL éP de la masa fundida debe ser mayor de 0,5 de preferencia de 0,75
a 1,2 y superior.

o, «

Ia longitud minima de contacto Loin e los hilos sobre elicwetpo

. .

enfriador depende del tftulo de los hilos individuales, T, ¥y &5315

. velocidad de retirada en la hilatura, V. la Telacidn entre 88 V8" parg

-
hat IR W 4

~metros viene dada por la férmula siguientes

-

.lmin - 3.\ / T, \' )
1500 LR

o« o9
- ¥ *
L

donde 1 .- viene dada'en ¢m, T on deniers y V en cm/min. an
. ¥

La longitud mdxima de contacto puede ser cualquiera. Se vidne fijan

[

’

do un limite superior a la longitud de contacto cuando el hiib;-ﬁ;dido
con el aperato medidor de temperatura Basting-Raydist, ha aloanzado
una temperaturs de 702 al abandonar el cuerpo enfriador. Los tiempos
de contacto eatdn entre 0,001 y 0,1 seg.

Después de comengada la hilatura; el cuerpo enfriador es scercedo
con&enientemente & lo largo del hilo en difeécién 2 la hilera. Como 1la
distancia del cuerpo enfriador a la hilera, para un »izado deséado,
deperde del titulo individual, de 1la veloc;dad de retirada, de la tem-
peratura de hilatura, del peso molecular del material del hilo y del
Soplado con aire de los hilos, es conveniente averiguar experimental.
mente la didtancia pers un rizado &ptimo y ello de tal modo que el ouer
Po enfriador es movido en direccién a la hilera hasta gue se observe
que los hiloa‘se pegan al cuerpo eunfriador. ¥i la distancis encontrada
es aumentada de nuevo en 1-2 ¢m, entonces, en osta posicién, los hiloé,

8in pegarse al ouerpo enfriador, pueden enfriarse unilateralmente y

~
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obtienen un gradiente de orientaciém suficiente para el rizado. Si se

aumenta hés la distancia entre el cuerpo enfriador y la hilera, el gra-

L) L4

diente de oriontacién sobre la seccién transversal se hace entoncds ca-

da vez menor y, por tanto, disminuye itambién el riszado que pue.de:tfonse-

.
*>e &

guirse. " ' :

Un cagso limite del iprocedimi;nto consiste en que la posiciéa -en la
cual el hilo toca poxr primers véz al cuerpo enfriador estd tan»ﬁékejada
de 1a hilera que la temperatura del hilo anteas del contacto cq@p.ls su-
perficie de enfriasmiento ascienda a 1002 (medida con un apam'q.o.'ni.edidor
de temperatura "Hasting Bn&dist"). Entonces, la asimetria del'ﬁﬁ;?iamiqg
to a8 tén reducida que ya no pueda obtenerse ningidn rizado. Eé.;iépositg
vo enfriadoi- puede utiliczarse en este caso para ol .enfriamient.o. .;éi)ido
del haz de hilos. De esta manera, la longitud del pozo de hilstura puede
acortarse sustancialmente sin que 1os hilos, al ser reunidos en el pri- '
n;er gufa-hilos, se peguén entre si.. Cbn esta variante del procedimiento
se obtienen hilos lisos, sin risar, muy uniformes. El procedimiento,

frente al tradicional, tiene la considerable ventaja de que la lomgitud

del pozo de hilatura pusde amcortarse hasta 1-2 metros. Bste drdstico

acortamiento del pozo de hilatura es una ventaja general del pr'oeedi_mieg

to reivindicadoj en la fabricacién de hilos rizados resulta afin mayor,
puesto que, en este Qasc, la distancia enfra hiléra ¥ cuerpo enfriador
puede aéortarse més todavia. la longitud necesaria del pozo de hilatura
ase reduce con 3116 & 0,3 -1,0 m. '

Ya al estirar hilos con rizedo latente de acuéz'do con el procedimien

to del presente invento, a temperstura ambiente, aparece unr rizede de for
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ma espiral, espacial, de ampligs ondas que, por un tratamiento térmico

puede ser todavia reforzado y fijadb. También constituyen agentes apro-

. L d

piados para provocar el rizado determinados productos quimicos Plasti-

Ad .

ficantes que rebajan la temperatura de transiciénm de segundo 55656 a

valores situados por debajo de la temperatura ambiente. Por ejééﬂlu,
para el poli(tereftalatoAde etileno), es spropisdo el cloruro.de.hetileno.

En le realizacién técnica, los hilos son reunidoa paralelaménte sin
torsién para formar un cable nés grueso ¥ éste es estirado entopges a
temperaturas desde la ambiente a 1802, preferiblemente entre 1?3€Fbiente
¥y 802, El estiramiento ge realiza al aire, en liguidos, en vayﬁ%;§ 0 80~
bre una superficie calentada. Los hilos muestran emtonces, prg.m:erg, un
rizado de ondas ampliss éue puede ser me jorado y fijado por ng.égatamieg
to $6rmico subsiguiente. Este se realisza & una temperstura de 76-2309,
de prefersncia de 90-1602. Para la transmisién del calor puseden sefvir
también en este caso sire, ligquidos, vapores o superficies calientes.

En el tratamiento ulterior de los hilos rigados de acuerdo con el
invento, &stos pueden cortarse a la longitud de fibras 'cortadas O el '
plearse como cable de convertidor. También resulta poeiblo; una intensi-
ficacién adicional por rizado en cémaras de recalcado. Si ello resulta-
ra ventajoso pars determinados campos'de aplicacién, 1oq hilos pueden
frimaro cortarse y luego puede provocarse el rizado, ya sobre las fibras
ya en ol torcido, tejido de telar, tejido de punto o velo terminados.
Adomés de para la produccidén de fibras, el procedimippto es también

adecuado para la febricacidn de hiles texturizados. En el caso de hilos

continuos o sin fin rigzados en su hilatura de aocuerdo con el invento,
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el tratamiento ulterior puede realizarse de manera similar que en los

hilos que fueron sometidos & un tratamiento de falsa torsifn. También

.
en este caso, el rizado puede ser provocado en todo o en parte:ép.bna

1.4

»e

fase posterior del tratamiento ulterior. R
las fibras fabricadas segln el procedimiento reivindicado sdn fi~
. ¢
- bras textiles valiosas ya que pomseen las propiedades sobresgslientes de

’

los materiales sintéticos y, ademds, se caracterizan por un Tizddo espe

cialmente bueno, de gran estabilidad. El rizado oblenido de acuerdo con

e e -

este procedimiento es esi:eeial ¥y en espiral, Le da a la fibra Jne gran

ta,

voluminosidad y elevada resiliencia. Los tejidos, de telar o des junto,

iechos con tal material, son géneros textiles ligeros, de mucQ;:cuerpo,

- s ® L 4
L A4

con un tacto excelente ¥ con agradables cualidades de uso,
Como cuerpo enfriador, sirve, de acuerdo con el procedimiento del in
vento, adecua;lamente, un cuerpo hueco enfrishle, con una superficie que,
en 1a‘direeci6n dol curso del hilo, es recta o ligeramente curva. Su for
ma s? ajuste de acuverdo éon la hilera empleada. Para hileras anulares lo
mejor es emplear un cuerpo c¢ilindrieo (saguem&ticamente en la fig. 1) ¥
pera hileras en fila, un cuerpo enfriador plano (esq;xeméticamente, figs.
2, b, ¢, 4, e,). En las figs. 1 y 2a-e, 1 representa la hilera, que en
la fig. 1 es una hilers anular y en las figs. 2a-6 e8 una hileras en fila.
2 significa en la fige 1 ¥ en las figs. 2a=e el cuerpo enfriador, que en
la fig. 1 es cilindrico y én las figs. 2a-e es plano. 3 representa los hi
los y 4 el sistema de conduccifn para el a,gua de en;f'riamient; del cuerpo

enfriador en la fig. 1 y en las figs.2d-e. Iy fig.2c muestra (esquemftica

mente) la vista lateral de un cuerpo enfriador plano que se va estrechan—
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4o hacia abajos en las fige. 2d-e, también on forma muy simplificads,

la vista frontal del mismo cuerpo enfriador plano en dos poaiciones dis

.tintas con respecto & la hilera 1. Bl cuerpo enfriador plano rep&eaputa~
. » %

do en las figs. 20-¢ 8e fija de manera especialmente ventajosa{ﬁg;ﬁmedio

de un sistema de retencién mecdnico, que en los dibujos no ha gido repre
. " ¥

mentado en detalle (por ejemplo, una placa metdlica vertical qgﬁpléla
B la fila de agujoros de la hilera en fila, fijada a la hileradggg, en

su extremo inferior lleva un carril en el cual est4 suspendido éon posi-

sev ey

bilidad de desplazamiento el cuerpo enfrisdor), de modo que el miamo pue

de correrse paralelamente a la fils de agujeros de la hilera eg.fila.

Oracias a esta variante resulte posible limpiar la superficie ael "cver—

40 -

"po enfrlador, por ejemplo, gin que haya de interrumpirse el prdveso de

hilatura. la posicién del cuerpo enfriador representade en la fig. 2e
ha sido desplazada a manhera de ejemplo, frente a la mostrada en la fig.
2d, de mwodo que la parte de la supexrficie del cuszrpo de enfriami;nto
sobre la cual oran conduocidos los hilos seglm la fig. 2d, esté ahora
disponible para limpiarla o paras resalizar cualquier oira mod;ficaoién,_
8in que el proceso de hilatura sea interferido por ello.

Los hilos deben deslizarse con el menor rozamiento posible sobre el
'cuerpo de enfriamientq. Asf, por ejemplo, el difmetro del cuerpo enfria-
dor cilfndrico 2 de la fig. 1 es s6lo un poco mayor que el didmetro del
apillo de los aéujeros de la hilera. Esto.se logra haciendo gue 1los hiw
los éean desviados por el cuerpo enfriador 36lc un poco desde su ﬁrayag
toria original, mantgniéudose a8l pequefias las fuergas que oprimen & los
hilos contra la superficie del cuerpo de enfriamiento. Como muestra la

fig. 1, el cuérpo 2 es més estrecho hacila arriba en direccibén a la hilera

T g
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1 de modo que los hilos inciden formands un &ngulo muy pequefic. Natural

hente, los hilos también al fmoidir sobre cusrpos de enfriam-iento planos
en el caso de hileras en fila, no deben ser desviados demasiad;!'de.ide Bu
direccién original. Se consigue ademis una reduccidn del rozam{qn’ti’: dén

dole al cuerpo enfriador 2 una superficie cromada mate. Para scs‘:tener

el cuerpo enfrisdor, 2, como muestra esquemfiicamente la fig. dy Se emplea

una barra 5 que despuds de comenzar la hilaturas, se puede fijar a: la hile-

.ra 1 y sobre la cual se centra y se mantiene el cuerpo enfriador. la fig.

4 muestre la seéci&n transverasl a través de un cusrpo enfriador 2 & manera

de ejemplo, en el cual, en el extremo vuelto hacia la hilers, .esyé. dis.-

*rs "

puesto todavia un_dispoeitivo de soplado snular 6 que tiene um, gonzb'rere-
ts ro_séable para evitar que se p'eguen _}.os hiles. Ia tobers 7 de.éalida

del aire estd dispuesta on este caso de modo que la corriente de aire

" quede situada sproximadamente en la dirveccién de los hilos. la snchura

de la ranura de salida puede variar entre 0,05 y 5 mm; pero de preferen—
cia, asciende & enire 0,3 y 0,6 mm. Naturalmente, la tobera do salida del
aire poﬁ'ria tambidn ester formada de manera que el aire incidiera perpen-
dicularmente sobre los hilos. El dngulo que forma con la vertical el ca-
nal de la tobera y, con él; la corriente de aire que sale de la tobere
anular, puede ascender en gonéral a entre 2 y §09, de preferencia a entre
8 y 202. e alimentacién del aire para el dispositivo de soplado 6 se Teg
liza a través del conducto 8. la temperatura del aire de soplado estd de
preferencia al vaior de la ambientes pero también puede estar por debajo
y por encima de elle (hasta 702). La velocidad del aire puede ascender

hasta 200 m/min; de preferencia, no obstante, asciende a #6lo hasta 30 m/m.
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Naturalmente que en lugar de aire puede emplearse también otro gas inerte

gqle no ataqué o deteriore los hilos, los ndmercs 2, 4, 5 tienen, en la

| fig. 4, 1a misma significacién que en las figs. 1 a 3. Ia longitud 9 del

-cuerpo enfriador ilustrado a modo de ejemplo asciende a 29,5 ofp J.Bu

didmetro 10 a 11 om. -

1a fig. 5 y la fig. é muestran un cuerpg enfriador 2 constxuﬁdo de
seuerdo con el invento, provisio de un dispositivo' soplador anui;ar 6 en .
relacién a titulo de ejemplo con wn dispositivo de hilatura. I‘.a“l}%lera
1 de la cabeza de hilatura 11 estd hecha con hilera anular con 2 Bnillos
de agujeros de didmetros distintos 12, 13. El cuerpo enfriadog.:éf;sté
.rodeado én varte {£ig:5) o tota-lmente (£ig.6) por un tubo prot:e:;t(;r 14.
Eate tubo protector 14 puede ser de un material impenetrable p.ca;x'".-el aire
(por ejemplo, de chapa met4lica) o permeable al aire {por ejemplo, tela
metdlica). En la fig. 6 el tubo protector 14 tiene una gona interrumpida
15 de forma anular. -

Ia zona 15 comsiste en una parrilla metéli;:a doble, siendo la 'anchur_a
de malla de la parrilla ﬁtorior {por ejemplo, 68 mallas/cn?) menor que

la de la parrilla exterior (por ejemplo 200 mallas/cm2 ). Los ntmeros 4,

5y ¥ 8 tienen la misma significacién que en las figures .precedentes. Ias

letras B, D y L designan longitudes a las cusles se hace -referencia en
la descripcién de los ejemplos 3 y 4.

Los valores de la viscosidad especffics indicados en los siguieantes
ejemplos fueron obtenidos con soluciones al 1% en peso de los polfmeros
en fenol/tetracloroetano (60/40) como disolvente a 258.

Los valores K indican en cada caso el alargamiento .en porcentaje de
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las fibras individuales rizadas; estos valores K resulian de la diferen

‘¢ia entre la longitud de una fibra rizaeda estirada y la longitud de la

2ogia do

.
*
.

fibra rizada cargada con un pesc correspondiente a una fibra 14

..
e
LS A

18 m de largo estifada de la misma clase.
Los valores Ki son 8 este respecto los valores medidos en lé‘fibraa
rizadas obltenidas segin los ejemplos, mientras que los valores.Kzﬂfue~
ron medidos en tales fibras risadas cargadas durante un minuto,%on un
peso que corresponde & una fibra rizade de 5000 m de largo estirada,

de la misma clase. los valores de estabilidad Be resulten de log *cocien

: P . .6 ‘,;9
tes de Ké ¥ Kit Be =__ 2 . 100. A ‘2
Ky f:

L d
*
»

-

Ejemploss _
1. @) Pbli(%eret?alato de etileno) con viscosidad especifica de 0,896

fué hilado desde wna hilera de 120 agujeros (1§ngitud ¥ didmetro de
agujero 0,5 mm cads uno), cuyos agujeros estabaﬁ dispuestos sobre dos
circunferenciss concéntricas con 100 y 110 mm de didmetro respectiva-
mente con una cantidad impulsada de material de 195 g/min. El cuerpo
enfriador (vedse la fig. 4, longitud 29,5 em, de didmetro 11 om, sin
soplado de aire) cuya temperatura ascendfa & 258 se.encontrgba sobre
una barra de guia fijade enm el centro de la hilara{ 1a dia%ancia sntre
el cuerpo enfriador y la hilera se reéulé de modo que la longitud de
los hilos entre la hilera y el punto de contacto con el cuerpo enfria-
dor ascendfa a 24 cm. la distancia del centro de la hilera a la pared
del poszo asoendfa é 16 em, Los hilos al abandonar el cuerpo enfriasdor,

estaban tan enfriados que pudieron agruparse con un guia-hilos. Los hi-
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10s.fueron bobinados con una velocidad de retirada de 1400 m/min. Si

estos hilos se estiran a temperatura ambiente o en vapor de agua {unos -

4 L]

1002, relacién de estirado 1:3 a 1:3,5) y se dejan encoger on dedbdo

. .

- relajedo & una temperatura de 160¢ durante algunnsaeégndos, enfonces

se obtiene wn rizado en espiral espacial, de ondas estrechas ¥idstable.
Ios hilos rizados, desde luego, pueden cortarse de la manera wsudl para
obtener fibra cortada. Los valores de.rizado dependen de las eondicio-

nes del estiraje::

‘00 e

Estiraje 8 temperatura gmbients (en e1 airez A 4 s 0,

K, =21%, K, =15%, Be = 71%; 5,2 ondas/om A
Alargamientos 73% ’ ' ' <.

Resistencia meednicat 3,5 g/den

BEstiraje en vapor de agua: (aprox. 1002)
K, = 12%; K, = 8,55 Be = Ti%; 3 ondas/om.
Alargamientos 53%

Resistencia mecénica: 3,5 g/den

b) Si la separacién entre la auperficie de la hilera hasta. el punto de
contacto de los hilos con el cuerpo enfriador asciende s més de 35 cm,
entonces desaparece el rigzado laténte de los hilosiy el cuerpo enfriador
determina solamente un enfriamiento de loé mismos.

Si se sopla adicionalmente aire desde la tobera anular que puede
verse en la fig. 4 (hendidura de 1a tobers 0,6 mm, ;audal‘de aire wios
7 m3/h), entonces, la-distancia entre hilera ¥y punto de contacto del
hilo con el cuerpo enfriador jauede disminuirse a 9 cm. ﬁsta disposicién

sirve asimismo para el enfrieamiento de los hilos ya que el rizado ciue
. t .
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se origina después del estiraje es débil.

Bjeuple 2
Se trabajé de manera aniloga al ejemplo 1‘ con un cuerpo en:!'r}éﬁor
s'egﬁn la fig. 4 ( 1ongitu¢i, 29,5 cm, didmetro 11 cm). la viacos‘gfé@d_;; es-
peoifica del poli{tereftalato de etilemo)hilado fué de 1,15; m?’ aguje—
ros de hilera segin el ejemplo 1 (longitud y didmetro de agujerg,icada
uno 0‘,5 mm). Cantidad impulsada 195 g/min. v

f;:
Temperatura del cuerpo enfriador 132, sin soplado de aire, velocidad

LRA N 2

de retirada en la hilatura 1400 m/min. ' A voev

o0 &

Distancia de 1a hilera al punto de contacto de los hilos cb::fel cuer

- . “

po enfriedor, 21 cm. Como pozo de hilatura se empleé uno'abie;.t& por

todos lados.

Los hilos estaban enfriados, debajo del cuerpo enfriador, enm tal
medida que pudieron smer agrupados. Después de estirar (bemperstura am-
biente, rela'eidn de estiraje 1:3 aproximsdamente) y encoger (1602, va-
por, algunos segundos) estos hilos, se obtuvo un rizado eépacial con

los valores K1 = 24%, K2 -‘21% ¥y Be 87%.

Ejomplo 3

Se trabejé de manera anfloga al ejemplo 1 con un cuerpo enfriador
segtn la fig. 4 (longitud, 29,5 om, didmetro 11 cm) no obstante, el cusr-
po enfrizdor estaba rodeado por un tubo protector de aluminio segin la

fig. 5. la viscosidad especffica de pOIi('-kereftalato de etileno) hilado

‘ara de 0,81, 120 agujeros de la hilera seginm el ejemplo 1 (longitud de

agu,jero' 0,5 mm, didmetro de agujero 0,5 mm). Impulsién, 150 g/min, tem-

.peratura del cuerpo enfriador, 132 sin soplado de aire, velocidad . -



™

X

L)

3%

340

350 -

355

de retirada 1500 m/min.

- 15«

~ = .
R e Y U

Pors la fabricacién de hilos con rizado espiral espacial son nece-

o!. 0‘
sarios los ajustes indicados en la siguiente Tadla 1 (L, D, B,.végwe

ia fig. 5): .

L fum/
300
200
100

“' Y ;‘
TABLA 4 '
&
. dasar
D fom/ B [/ .
200 280 '
200 250 e
200 180

e

Naturalmente se necesitazn pars un "revelado o desarrollo" .‘dgl Jriza-

®e a®

do un estiraje y un encogimiento. Estas dos operaciones se reslisaron

como se ha descrito en los ejemplos 1 y 2.

Ejemplo 4

Se trabajé en las mismas condiciones que en el ejemplo 3 con la tdni

ca excepcitn de que, en lugar del tubo protector de aluminio impenetra-

ble para el aire, se usé un tubo de tela metdlica permeable al aire

(68 mallaa/cm2). Los ajustes necesarios para la fabricacién de hilos

rizados pueden desprenderse de .la siguiente Tabla 2

LM

300

200 -

100

1

Py A BLA 2
D fon/ B fom/
200 220
200 170 .
200 130
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Se realizé un "revelado" del rigado, de nuevo, por estiramiento y

encogimiento como en los ejemplos 1 y 2.

o, ¢

8¢ hilé poli(tereftalato de etilenc) con viscosided especf;l:_i,cé de
0,89 a través de uns hilers anular de 200 agujeros con 3 coronail’ sde
agujeros (didmetro, 102,2 wm, 105,7 wn y 109,2 mm, longitud y‘gl;évetro
del agujero, cada uno 0,5 mm). Como cuerpo enfriador se utilizfTde nue-
vo uno segtin la fig. 4 {longitud 29,5 om, didmetro i1 cm). .Teglp:e?.atura
.del'cu‘erpo enfriadof, 132, sin soplado de aire, velo;idad de fe_t:'q'ada,

1800 m/min. Distancia de la hilera al punto de contacto de los'di:i.los con

el cuerpo enfriador 10-12 om. El pozo de hilatura empleado es;éa:ba: abier-
to por todc;s lados. ' et

los hilos provistos de este modo do un rigadoc latente fueron esti-
radoe; para desarrollar el rizedo, en vepor de agué (unos 1002) en la
relacién 113 aproximada y luego encogidos durante algunos segundos en
vapor de wnos 1602. Los hilos rizados obtenidos mostraron los siguien-
tes datos de rizado:
K, = 28,4%, K, = 24%, 3Be = 85%, 10 ondes/cm,
Resistenéia mecéiica, 3,5 g/fden. '
Ejemplo 6 ‘ '

Tn poli(tereftalato de etileno) modificado com 5% en peso, referido
a la cantidad total de diol, de dimetilpropanodiol con viscosidad espe-
c¢ifica de 0,87, fué hilado & través de una hilera anular de 120 aguje-
ros con dos coronas concéntricas (didmetro 100 mm y 110 mm, longitud ¥

didmetro de los agujeros 0,5 mm) con una cantidad impulsada de 195 g/min.
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La temperatura de hilatura fué de 2752. Como cuerpo enfriador sirvié
uno segﬁn la fig. 4 (longitud, 29,5 cm; didmetro 12 cm). Temperatura
del cuerpo enfriador, 132, sin soplado con aire, velocidad de irptfirada,

s Ye-

1500 p/min, pozo de hilatura sbierto por todos lados. Se varié laidis-

s,
tancia entre la hilera y el punto de contacto de los hilos con 9l cuer-
[
po enfriador (13 om, 17 cm, 20 em). e

los hilos conducidos por sobre el cuerpo enfriador, fusron eetira-

54

‘dos en vapor de agua (de unos 100¢) en 1la relacidén 1:3, y ol ri;ado

seves

fué provocedo en vapor de 1102, El rizado, medido por el nlmerp.de on

PO

das por cm, disminuye al aumentar la distancia erntre el cuerpo': :g‘x::fria-

n- s ?
dor y la hilera, como puede verse por la siguiente Tabla 3. *° ~
- - o & .

: LI

IPABLA 3

Distencia hilera-punto de coantacto Nﬁmeré do ondas de

rigado por cm.

doxr -
13 om 20
17 ' 8
20 ; . 4

Esta solicitud que corresponde a la depositada en Alemenia el dfa 3
de Enero de 1967 con el ndmero P 5i 163 VIIa/29a, se acoge a los bene-
ficios del 9rticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial

y del artfoulo 4¢ del Convenio de la Unién.

1). Procedimiento para la fabricacién de hilos de macropolimeros sinté-

ticos, lineales, en especial de poliésteres lineales, que poseen un ri-
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zado espacial y estable por enfriamiento un_:llatoral rédpido de los hilos

hilgdos debajo de la. hilera y desarrollo del rizado latente por estira-
L L
Je asf como tratamiento térmico subsiguienie en estado relajadol parsc—

terizado porque el enfriamiento unilateral se realizs en un cuepd§ enfria
dor cuya temperatura superficial estd entre O y 702' de profereiéia en—
tre 10 3y 309, poseyendo este cuerpo enfriador uns superficie secshy vi-
niendo dada la longitud mfnima { Lin ) de contacto del hilo aobr’éah su-

perflc:v.e del cuerpo enfriader, expresads en cm, por la relacifn

ot e

Ln = 3 T :.':"‘

L] L
.

donde T es el titulo del hilo individual expresado on demera,‘y.'g la
ve_looldad de retirada en la hilatura, expresada en cm/mm. o

2); Procedimiento segln la reivindicacidn 1), cara’cteriza&o'porque los
hilos son soplados a uma distancia minimé de. 8 cm por debaj§ de 1a hile-
ra, entre ésta y el cuerpo enfx'lador. '

3). Diapositivo para la realizac:.dn del procedimiento segfn la .reivin-
dicacién 1), consistente en un cuerpo enfriador cilindrico gque es en-
friado I.wr el paso de un 1;qu1do refrigerador, a través de su espacio
int'erior, y que posse un difmetro que ¢ 3$lo un poco mayor que el disd-
metro doi ani.llo de los agujeros de la hilere de hilatura y se estrecha
eventualmente en el lado vuelto hacig la hilersa. \

4). Dispositivo para la reslizacién del procedimiento segin las reivin-
dicacionss 1) y 2), consistente en un cuerpo enfriador plano que poses

una superficie plana o debilmente abombads y que és enfriado por paso

de un 1lfquido refrigerador por su espacic interior. -
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5)e Dispositivo para la realizacién del procedimiento segfin la reivindi-
cacién 1) y 2), consistente en un cuerpo enfriador segfin las reivindica

ciones 3) o 4) y una barrs que sirve para sostenerlo, que puedé¢.sér fi-
’ o 2ot
jada a la hilera.y sobre la cusl el cuerpo enfriador es centra§d y:mante-
- [P AN
nido. .
ér e
. L2
6). Dispositivo pars la realizacién del procedimiento segin ls reivindi-
»arE'e
cacién 1), consistente en un cuerpo enfrimdor plano que posgee unp Super
o3

ficie plana ¢ ligerawenie abombada y que em enfriado por paso de wa 1%~
quido refrigerador por su espacio interior y que estd dispuast.c;.péraleld

& la fila de agujeros de una hilera de hilatura en fila de mod.d;qt{e el
-’ F?
mismo pueds desplazarse. ’ S
& *

7). "PROCEDIMIENTO ¥ DISPOSITIVO PARA Lo FABRICACION DE HILOS BE,MACROPO-
LDMEROS SINTETICOS LINEALES, RIZADOS DURANTE I4 HILA‘FE_IBA“.
Bsta Memoria consta de diecinueve ‘hojas foliadas y mec_anografiadas

por un solo lado de sus caras.

Madrid, 29 de Diciemb: ~+p6T
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