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El invento concierne a un procedimiento pa

ra la preparacidén de un mortero de material sintético, reg
T4 s 0d
vestimiento o similar, por mezcla de una sustancia hid{ﬁur
lica, tal como cemento o cal hidraulica, con la dispersié:
acuosa de uﬁ aglutinante a base de material sintético.azl

: e &
Son conocidos morteros de material sinﬁiﬁi;

€0 que son preparados afiadiendo a una dispersién acuosai

del material sintético una sustancia hidrdulica que saL”
n 42
la cual tiene'
¥ o
resina sihtftil
“pe

este fin, *84.°

trae agua, por ejemplo cemento, yeso o cal,
solamente la funcidn de se;ar el mortero de
ca sustrayendo el agua de dispersidén. Para
utilizaron por ejemplo dispersiones de poli (acetato de vi
nilo), cuya porcidn de materiak sintético es susceptible
de reaccionar como médximo todavia a modo de una poliderizg
cidn ulterior. Estos morteros conocidos tienen en primer
iugar la degventaja de que las particulas dispersadas, pré
viamente polimerizadas o todavia no acabadas de polimeri-
zar, solo acaban de polimerizarse adicionalmente entre
ellas, con otras palabras soclo se endurece la sustancia
sintética dispersada, cuando el agua de dispersion ha sido
sustraida completamente. Tambifn, con estos procedimien=-
tos conocidos, en los cusles al sustraer el agua de dilpeg
sién siempre se aglomeran‘enfre ellas las particulas de la
sma sustancia, solo ge obtienen capas con propiedades mé
cédnicas moderadas. También, estas capas tienem generalmen-
te la desventaja de que bajo la accidén de la humedad se re
blandecen de nuevo y, en el caso de que no resulten comple+
tamente inutilizables, al menos se hinchan con absorcién
he agua, y pierden ampliamente su resistencia mecinica.
Por otra parte,

se conocen procedimientos para la prepara-

Tiﬁn de un mortero de material sintético, en los cuales se

P
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mezcla una resina epoxidica no dispersada con un endurece-

dor no dispersado apropiado. Estos procedimientos tienen.

-~

la desventaja de que tanto la resina epoxidica como el.agen
.l

te endurecedor son generalmente muy viscososg, y los mogfqyos
. . L N

L
5 fabricados a partir de ellas pueden ser trabajados solghdg

, 22
forma extraordinariamente dificil a pié de obra. s e

-
a3

Por el contrario, el invento consiste en'dils
had. 5 -lL.Q

persar en la dispersidn acuosa dos componentes de material

14«
sintético reactivos entre ellos, uno de los cuales compe»

47 2
. R

10 nentes es un producto de partida endurecible (por ejemplo?
’-'.‘ ~AD

un pol{mero, um condensado, un producto de adicidn o ﬁber

e jemplo un producto de partida monémero), y el otro compo-
ente contiene un égente endurecedor gue reacciona con
gquel a la temperatura exterior normal, que en el caso de

15 na polimerizacidén es un catalizador. Se ;tiliza por lo

anto un sistema de dos materiales, de los cuales un comﬁé

ente contiene por ejemplo una resina epoxidica o similar,
de los cuales el otro componente contiene una sustancia
que es necesaria para el endurecimiento y la reticulacidn,

20 gue puede transcurrir, por ejemplo, en forma de una poliad

tién. También, este sistema de dos materiales puede consii

Lir en compuestos endurecidles de peso molecular relativa-

w

ente bajo y los endurecedores correspondientes a los mis-
Ios. Si dicha dispersidn es mezclada con una sustancia hi-
25 draulica, tal como cemento o cal hidraulica, esta sustanci
hidraulica sustrae al menos una parte del agua de dispersign,
y 1la fija con formﬁci6n de cemento endurecido. La ventaja
Hel procedimiento de acuerdo con el invento con relacién a
los morteros ccnocidos antes citados, en los cuales solo s]
n

30 #ispersa un; material, consiste en que, para el endurecimian
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to, el agua no debe evaporarse necesariamente, ya que en
estos sistemas de dos materialesg, el endurecimiento ¥ la A
et

reticulacion también pueden tener lugar en presencia dp’

v p
® 4

agua., Mediante esta reaccidn resulta un armazdén de mate~-

v wmay

rial sintético, el cual, en el caso de gue no se suatrgf%
-

el agua de dispersidn, encierra a este agua ei los espﬁE*'

2843

cios huecos que han guedado libres en el material sintéti-

k]

co. El endurecimiento de un mortero que contiene tal si%:
a ¥

a ¥

tema de dos materiales se realiza generalmente de form&iﬁu

4m-

cho m&s répida que con un mortero que contiene solo un’mi-

o
terial sintético (el sistema de un material), ya que, %ol
como se ha indicado, el procedimiento de endurecimiento
aparece 1ndependiehtemente de las condiciones, que actdan
sobre la sustraccidén del agua de dispersidén o sobre su evg
poracidén. Los morteros fabricados por el procedimiento dJ
acuerdo con el invento son generalmente impermeables al
agua. Ademds de &sto, poseen las ventajas, estimadas en
165 sistemas de materiales sint8ticos de dos materiales,
de una resistencia mecdnica muy alta, de una estabilidad
quimica muy alta y de una'capacidad muy alta de adherencia
a casi todos los substratos.

La ventaja especial del procedimiento de
acuerdo con el invento con relacidén a los procedimientos
en los cuales se convierte en un mortero a una sustancia
de dos materiales sin dispersidn, éonsigte en gue el sis-
tema de dos materiales puede ser transformado en una dis-
persién con mucha mayor facilidad, y porgue se tiene sufi
ciente esencialmente con menos aglutin;nte, es decir con
menos material sintético, ya gque el agua de dispersidn dié

minuye la viscosidad.
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'|luna fase continua y el cuerpo sdlido formado por la sustan

El procedimiento de acuerdo con el invento |
tiene la ventaja adicional de que el mortero es permeable |
. Ivr e

al vapor, lo gue generalmente no ocurre con un mortero‘ge

s

material sintético a base de resina epoxfdica no dispers;J
: T

da. Esta permeabilidad al vapor de agua se debe en pa;"t?ét

3‘9 )
a la contraccidn del cemento endurecido durante su hid?aic

219

tacibn. ‘ 2
. - ’9
Otra ventaja esencial del procedimiento de”’

¥y v3

* Y ¥
acuerdo con el invento consiste en que, en un modc de rea-

o7 1.‘.

lizacidén del procedimiento de acuerdo con el invento, ;903
»
ofrece la posibilidad de renunciar completamente>a la';;;i
cién a la mezcla de materiales de carga o &ridos sélidos,
con 1o que el granulado de carga mineral del ﬁortero se
forma esencialmente 3610 por la reaccidén de la sustancia
hidriulica con el agua cemento endurecido. Por lo tanto,
el material de carga, consiste esencialmente solo en hormi
gdn. Esto tiene la ventaja de que el amasado de la mezclal
no es dificultado por §ridos o materiales de carga sdlidos
de grano grueso, tales como arena o similares.
"En una forma preferida de realizacién del
presente invento, se aflade a la dispersidn acuosa de r&#i-
na sintética solo la cantidad de sustancia hidrdulica necé

saria para que la resina forme en el mortero endurecido

¢ia hidraulica Bidratada forme solo el material de relleno
o de carga. El cemento.endurecido se encuentra por lo tan
to en el mortero endurecido generalmente en forma de granu
los individuales, que estin embebidos completam%%é; en el
material sint8tico endurecido., Sin embargo, se h;; de di-

ferenciar de esto otros morteros hidriulibos conocidos, en

-8 -
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desventaja adicional de que en su preparacidn se aiiade-fcil

-l
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los cuales a un mortero hidriulico usual que consiste en

cemento, arena y agua, se afiade una dispersidn de resina

sintética en la proporciom en peso de resina a cemento de
1:5 & de 1:10, En este mortero conocido interesa expresa-
mente que la adicidén de resina sea tan pegueiia qne-la:resg
na solo forme inclusiones individuales, es decir cd&np;s
de relleno, en un mortero-hidréulico normal, Las pnépie-
dades de este mortero conocido estan determinadas e;gﬁ@iaé
mente por el cemento endurecido, aungue la dispersi%g,ﬂe

resina afiadida también contiene una resina epoxidica youn

endurecedor apropiado para el endurecimiento de la regipa

tea®

epoxidica. Sin embargo, este mortero conocido tiean@?

v e d

Pequeiias adiciones de &cido acético, que no empeoran dema-
siado las propiedades mecdnicas de un mortero hidriulico,
no son suficientes, sin embargo, para estabilizar a una

dispersidn de resina sintética en un medio fuertemente al-

calino. Mayores adiciones de &cido acético resultan prohJ
bidas, sin embargo, a causa de su mala influencia sobre 13
resistencia mecdnica de un mortero hidriulico. En el caso
de pequeiias adiciones de resina, que contiene el mortero
conocido, por lo demas tampoco tiene importancia esencial
el qgue 1§'dispersién de resina sintética s§ rompa al intro
ducirla en el mortero.

ﬁn el procedimiento d@ acuerdo con el inveé
to, cuando se utiliza cemento en calidad d; sustancia hi-~
driulica, se escoge la proporcidn de cemehto a agua de diq
persién al mezclar ioa componentes, dentro del margen en=’

tre 0,5 y 2,5, de manera que a una parte en peso de cementpo,

-6 -

do acético para estabilizar la dispersidén de resina sintétiica.



??? correspondan como méximo 2 partes en peso de agua, al menas

¥ 0,4 partes en peso de agua. De esta manera se asegura que
el cemento se transforma en cualquief caso completamente

en cemento endurecido. El agua restante, en el caso en que
5 esté presente, puede ser absorbida por el substrato.o ‘pue-
de evaporarge.

Tal como ya se ha indicado, en algunas formas de

realizacidn del invento es esencial ¢l agente gue sgnptili

ce para estabilizar la dispersidn de material sintétfyp e]

10 medio alcalino., Por ‘lo tanto, en algunas formas de regli=

zacidn del invento, la dispersidn es estabilizada por:a?i

et
cidn de 8cido silicico o de sus derivados en forma de¢.un

. .
*

gel, o también por adicibn de agentes de dispersién,;éye

Ld L]
LK A4

son al mismo tiempo agentes humectantes catidnicamente ac-
15 tivos, |

En el procddimionto de acuerdo con el inveé
to, uno de los componentes, a saber la re;inalepoxidica °
el endurécedor pueden ser diépersados después de lo cual
se aiiade el otro componente a la dispersidn poco antes de.
20 la preparacion del mortero. Tpﬁbién pueden ser mezclados
la resina y el endurecedor, vy e§t§ mezcla puede ser enton
ces dispersada.

En una forma de realizacidén del invento, el

mortero contiene ademfs un agente fluidificante para hacer

25 |al mortero todavia mfs pléstico. Estes fluidificantes pue
den ser, p&r ejemplo, un alcohil-sulfonato. De esta manera,
a pesar de unas adiciones de cemento relativamente altas,
es decir, conm una proporciéd de mezcla de cemento a agua
tal como de 2,5, se obtiene todavia un mortero muy plésti-

30 CO.
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e :EJE-MPI.;O':'- En 96 partes en peso de una pol;i_

minoamida, por ejemplo el producto experimental de Sche-
ing XB29, que contiene un aditivo para mantener a la dispers
i6én estable durante mayor tiempo, se introducen 4 partes
5 de una Nalcamina, por ejemplo laurilamina, (producto‘aé‘Nhﬂ
co G12), hasta gue se obtiene una mezcla homos&noa.'éVQg-
tualmente, se afiaden ademds dos partes de alcohilsulfénato

|secundario. El mezclado puede realizarse a mano o ﬁbr'pe-

« %o

dio de un mezclador. A esta mezcla se aiiaden despuéq;,en

v

10 porciones, con agitacidén, 300 partes de agua. Resulta una
. s E X 24

dispersidn estable. A esta dispersioén se afiaden entences,
con agitacidén, en 2 a 3 porciones, 100 partes en peso‘de

una resina epoxidica o de una mezcla de resinas epoxidisas
jpor ejemplo la que se encuentra bajo el nombre comercial
15 "Araldit Typ GY 250" de la firma Ciba, obteniéndose una mat

La susceptible de ser colada, cuyas particulas no son reco

nocibles a simple vista. BEn calidad de resina epoxidica es

apropiada, por ejemplo, una resina epoxidica preparada a
rtir de 4,4°-dihidroxifenilpropano y epiclorhidrina, que
20 ontiene aproximadamente 0,50 a 0,356 grupos epdxido por
LOO gramos.

Esta dispersion contiene entonces dos mate-
riales que reaccionan entre ellos, a saber la resina epoxi
dica y la poliamiaminoamida. E1 tiempo de permanencia sin
25 " |solidificar en el recipiente de esta dispersidén es al menogs
de una hora, por ejemplo de dos horas, cuando solo se uti-
liza resina epoxfdica reactiva. Si se afiade a la resina
epoxfdica adeﬁ&s una porcidn de resina gpoxidica no reactil
va, ¢l tiempo de permanencia sin solidificar en'el reci=-

<30 piente de esta dispersidn es correspondientemente mis lar-

13-2-68 -8 -
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lecipiente es como minimo de media hora y, cuando se uﬁdﬁen

PR DL WY

go. Esta dispersidn es introducida entonces en 750 partes

en peso de cemento Portland previamente preparado. Resuls
ta una masa para revestimiento a modo de morterc muy plés-

tica, cuyo tiempo de permanencia sin solidificar en el re-

resunas epoxidicas no reactivas, es de varias horag?-aza
mezcla que constituye el mortero puede ger utilizada como

pegamento, como capa protectora, como revesi:i.tniento:;!e’:su_1

los, como recubrimiento de encalado, como recubrimiento

aislante voluminoso o como mortexro para enlucido, o como

rees'e

materiales similares. Segn la finalidad de utilizacién,

L
se pueden afiadir aditivos colorantes adicionales o también
arena, de la mejor manera se mezclan estos aditivos gén.el
. 10.04.

cemento, antes de afiadir la dispersidn al cemento. Es aco

[}-4

sejable, por ejemplo, una adicidén de arena cuando el morte
ro es transformado en un pavimento. El tiempo de endureci
jmiento delAmortero. en el caso de capas delg;daa. es de un
a dos horas, o mis largo, segin la capacidad de reaccién de

las sustancias empleadas. En la preparacién de la disper=

sién se pueden afladir también mis de 300 partes en peso de
gua, para tener en cuenta el agua sustraida del mortero
or evaporacidén o por un substrato absorbente. Esta porcién
dicional de agua depende de la temperatura exterior y del
material de substrato. Es favorable una proporcidn de agu%
de dispersibn a cemento tal como de 0,35 a O,% por 1 en la
masa, y en casos especiales puede ger hasta de 2 a 1.

La cantidad del endurecedor afiadido no es
eritica; por 100 partes en peso de resina epoxidica se pueg
den utilizar también entre 70 y 100 partes del endurecedor

S5in embargo, se prefiere una proporcidn aproximadamente
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estequiométrica. La proporeién en peso de los maé@fiﬁf??ﬁ
sblidos, esldecir la resina epoxidica y el endurecedor, er
la dispersidn con la proporcién eﬁ peso del agua de dispég
sidn, puede estar dentro de un margen de 1:l a 1:2, v%éian-
do de la Proporci6n de 2:3 que se observa en el ejempfb.

En la determinacidn de las proporciones en peso delﬁagéa

de dispersidn y del cemento también se:puede tener ep) cuen

1
ta la estructura que debe mostrar la capa de mortero.a&ahJ

. -
.y’

da._.Si la porcibn de 1la pasta de cemento (cemento éés a=

e ¥

gua) es pequefia con relacidén a la porcidn de sustancia 86~
. e ed

lida de la dispersion (resina més endurecedor), la estsuc-

tura de la capa de mortero seri generalmente tal que ,s0lo

L] L ]

la resina forma una fase continua que rodea completamgnte

e ¢

los grénulos de cemento endurecido. Si se aumenta lé”Egn-

tidad de pasta de cemento, se obtiene una estructura del

L atd

ortero acabado en la que también el cemento endurecido f@
puentes que se extienden transversalmente a través de
a capae.

La resina epoxidica utilizada puede tener
un peso molecular entre 1600 y 6000, y preferiblemente es-
tg peso molecular se encuentra en el margen de 2000 a 3000%
Con la resiﬁa epoxidica se puede mezclar un diluyente sus-
ceptible de reaccicnar, por ejemplo un d;luyente que es

vendido por la firma Union Carbide USA, con el nombre co-

mexrcial Unox. Dichos diluyentes son preferiblemente com-
puestos aromfticos que contienen grupos epox{dicos libres.
stos diluyentes tienen la ventaja de gue juntamente con
1l0os se pueden emplear también resinas epoxidicas reacti=-

as sblidas de alto peso molecular. Tal como ya se ha indi

- 10 =

ca
-

do, a la resina epoxidica, para retardar la reaccidén y elevyar
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el tiempo de permanencia sin solidificar en el recipiente,

lse puede afiadir por otra parte una resina epoxidica no rea
tiva, por ejemplo una resina epoxidica de alto peso molecu
lar, que no contiene ningfn grupo epoxidico libre, por ejen

5 plo Epikote OL 55 de la firma Shell.

Mediante la adicidn de acuerdo con oI';n?eg
to de agentes humectantes adicionales, por ejemplo de.mminas

polares, por ejemplo laurilamina, se logra que la di?persiin

s Ve

permanezca estahle durante un tiempo suficiente despuds de

10 rﬁadir el cemento. El cemento debe ser aifiadido en un mpme]

L1

LR RN
to en que la reaccidén de los materiales sélidos de la dis-
.« "

‘et

persidén todavia no esté terminada, preferiblemente en.*um

ras .

jmomento en gque las particulas dispersadas todavia son: capa
Fes de combinarse entre ellas, especialmente lo anteshggé
15 sea posible después que se hayan mezclado entre ellas la
esina y el endurecedor., La dispersidn puede contener el
[ndurecedor en forma de particulas dispersadas, sobre las
rque estd ya depositada la resina epoxfdica, o puede conte-
ner particulas epoxidicas dispersadas sobre las que estd
20 depositado el endurecedor, o tambidn puede contener even-
tualmente particulas epoxfdicas y particulas de endurece-
dor separadas entre ellas. Tales dispersiones pueden obte)
nerse, tal como ya se ha indicadé, pd: introduccidn de re-
sina epoxidica en una dispersidn de endurecedor, Esto tie
25 ne ventajas,'ya que se encuentran en el mercado en gran né
mero endurec;dores que entran en dispersion con relativa
facilidad, y tal dispersién puede ser preparada sin mis
también a pié de obra; También se puede preparar la dis-
persidn preparando en primer lugar una dispersidn de la

30 resina y aﬁadiendo.después a esta dispersidén un endurece-

13-2-68 - 11 -




~un

10

15

20

25

30

13-2-6% - 12 -

| vados de imidazol, por ejemplo &cido graso - imidazol:'’,

”"W.,A.\.’v

dor 1fquido o también introduciendo este endurecedor a su
vez en forma de una dispersién. El método citado en Glti
mo lugar tieme la ventaja de gue eventualmente, cuando se
utilizan agentes de dispersién apropiados, se retarda al
menos fuertemente la reaccidn entre la resina y el'éﬁéhrg
cedor. *e
Para mantener estable la dispersidn détan4
te la adicidn del cemento, se puede afiadir en 1ugar?q€;1a
Nalcamina también Nalcoag de la Deutschen Nalco-GmbHian

Frankfurt o un Nalquat vendido por la misma firma. _E}-pr:

L L

mero es una dispersidén coloidal de &cido silicico. ‘El°al}

LR

timaniente citado es una sal de amonio cuaternario da:H?riw

“
.o

". » oP

También se pueden afiadir otros agentés estabilizadores, p
ra mantener estable a la dispersidén en medio alcalino. Taz
bién se ﬁueden afiadir m8s de & partes en peso de estos a=|
géntes estabilizadores, por ejemplo 5 partes en peso, o
hasta 10 partes en peso.
| En luger del agente endurecedor y de reticg
lacidn Schering XB 29 se puede utilizar también el produc-
to HY 840 de 1la firma Ciba de Basilea.
También, en lugar de la resina epoxidica de|
la firma Ciba citada en el Ejemplo de realizacibn, se pue-~
de utilizar otra resina epoxidica, por ejemplo el producto

Beckopox tipo 37-128 de la firma Reichold-Chemie.

En lugar de una resina epoxidicé y un agent
endurecedor apropiado para ella, se pueden hacer reaccionat
también otros sistemas de dos materiales segiin el procedi
miento de acuerdo con el invento, por ejemplo se puede uti

lizar un poliuretano reticulable juntamente con un agente
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ghnico endurecible. El @ltimo puede ser utilizado espe-

cialmente donde no tiene ninguna importancia la molestia
del olor. Por lo demés, la eleccién del sisiema de dos

materiales se ajusta a las propiedades fisicas de Ios:bog

ponentes de material sintético del mortero acabado.éue:dg

ban predominar.: oas

.

Esta solicitud, que corresponde a la:qm%se!
tada en Republica Federal Alemana, el 3G de Diciembggtge
1966, bajo el ne C 41.113 IVd/39c, se acoge a los benefi-

cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
L M

Industrial. et >
o e

o0
* .
- *

26 0t

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta Patente de Invei
cidn en Espaiia, por VEINTE aiios, son los siguientes}

1.« Procedimiento para la preparacidn de
un mortero aglutinado con material sintético por mezcla
de una dispersidn acuosa de material sint8tico con una
sustancia hidriulica tal como cemento o cal hidréulica,
caracterizado porque se utiliza una dispersidén de materia
sintético que contiene dos componentes reactivos,de"los

cuales un componente contiene un producto de partida endu

-13 -
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recible (por ejemplo un mondmero o un polfmero, condensa-

do o producto de adicién);yde los cuales el otro componaﬁ
te contiene un agente de endurecimiento que reacciona con
aquel a la temperatura exterior normal, que en el caso de
una polimerizacién es un catalizador. oo
2.~ Procedimiento segln la reivindféackén
1, caracterizado porque el granulado de carga minerai~del

mortero se forma esencialmente solo por reaccidn del.ld.sus
Py P~
« Yo

tancia hidréulica con el agua de dispersién. e

3.~ Procedimiento segin las reivindicagio

syped

nes 1 6 2, caracterizado porgue a la dispersidén acuogp-pe
.. ¥®
resina sintética se afiade solo una cantidgd de sustﬂnfia

ve ¢ o

hidrdulica tal gue la resina forma en el mortero endpﬁefi
do una fase continua, y el cuerpo sblido hidréulico };;Qg
do por la sustancia hidrdulica (cemento endurecido o simi
lares) forma solo el material de carga.

4.~ Procedimi;nto segin las reivindicacio
nes 2 & 3, caracterizado porque cuando se utiliza cemento
én calidad de sustancia hidraulica, la proporcion en peso
de cemento a agua de dispersidn al mezclar los componen-
tes se encuentra dentro del margen de 0,5 a 2,5.

5.= Procedimiento segin una cuglquiera del
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porgque,
antes de la adicidén de la sustancia hidrdulica, la dispei
sidn es estabilizada por adicidn de fcido silicico o sus
derivados en forma de un gel, especialmente por utiliza-
cién de un preﬁarado §ue se puede obtener bajo el nombre
comercial Nalcoag.

6.~ Procedimiento segiin una cualquiera de

las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque enj

- 14 -




TALALAA W

‘@ | calidad de endurecedor se utiliza una poliamina, especial
mente una amina polar, especialmente una poliaminoamina.
7.~ Procedimiento segin una cualquiera de

las precedentes reivindicaciones, caracterizado porque an
» :'

5 tes de la adicién del agente que sustrae agua, la didper-

sion es estabilizada adicionalmente por adicién de dﬁ*ageg

te humectante catidnicamente activo. bt

8.- Procedimiento segin la reivindiacién
7y caracterizado porque en calidad de agente humectapte se
10 utiliza una laurilamina.

.
sessd

9.- Procedimiento segin la reivindicecidn

e §*

7y caracterizado porque en calidad de agente humectart?‘sd

ve ¢

utiliza un compuesto de amonio cuaternario. RER2S
: . o
%o o®

10.- Procedimiento segiin la reivindicacién
15 7, caracterizado porque se uﬁiliza un agente humectante a
base de imidazol.

11.~ Procedimiento segiin la reivindicacidn
7, caracterizado porque se utiliza un agente humectante a
base de un imidazol hidrogenado.
20 ' 12.- Procedimiento segin una cualguiera de
las precedentes reivindicaciones, caracterizado porque se
afiade la sustancia hidraulica antes de que haya comenzado
a ser apreciable la reaccidén de endurecimiento.

13.- Procedimiento segin una cualguiera de}
25 las precedentes reivindicaciones, caracterizado porque el
componente gue contiene el polimero endurecible consiste en
una resina epoxidica que contiene grupos epbdxidos libres.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn
13, ceracterizado porque la resina epoxidica utilizada ti§

30 ne 0,50 a 0,53 moles de grupos epdxidos libres por 100 g

13~-2-68 : «.15 -
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de resina epoxidica.

R

15.= Procedimiento seglin una cualquiera
de las reivindicaciones 7 a 11, caracterizado porque el
agente estabilizador es ;ﬁadido en una concentracidon hasta
de 10% en peso del agente endurecedor, especialmenfa'éb
3 a 5% en peso. _ .

16.- Procedimiento segin una cualqni;fa
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado»?qéhue
la proporc¢idn del agente endurecedor es de 40 a loo%gon.

peso referida a la resina epoxidica.

17.~ Procedimiento segin la reivindicaciéd

1=

16, caracterizado porgue el agente endurecedor es afjadido

«s !

L] L4
‘e e 0d

en proporcidn estequiométrica a la resina epoxidica.’ " °
18.~ Procedimiento segin una cualquiera d¢
las precedentes reivindicaciones, caracterizado porque el

mortero contiene alcohilsulfonato secundario.

-

19.- Procedimiento segin la reivindicacid

18, caracterizado porque la proporcidn del alcohilsulfona

to secundario es de aproximadamente 0,5% en peso, referi-
do a la cantidad de fes§na.

20.- Procedimiento segin una cualqniera_dg
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
proporéiﬁn de la porcidén en peso del endurecedor y de la
resina epoxfdica juntas con la porcién en peso del agua de
dispefsién 88 encuentra dentro del margen entre l:l y 1l:2h

21.- Procedimiento segiin una cualquiera de
las precedentes reivindicaciones, caracterizado porgue el
cemento estd enmagrecido con materiales de carga, especiall
mente arena, pigmentos o similares.

22.- Procedimiento segln las reivindida-

- 16 -
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ciones 3 & 4, caracterizado porque el peso molecular de la

resina epoxidica se encuentra entre 800 y 6000, y especiall
ﬁmente entre 2000 y 4000,

23+~ Procedimiento seglin una cualgquiera de
las precedentes reivindicaciones, caracterizado porﬁf’%onﬁ
el polimero endurecible se mezcla un polimero similér“dk

Y
alto peso molecular no reactivo, para retardar la reapbiém

con el agente endurecedor. et
. te

24.- Procedimiento seghn la reivindngpi&n

23, caracterizado porque el polimero no reactivo afiadido

R

tiene un peso molecular de 30000 a 40.000. L S
L

25.- Procedimiento segfin las reivind;éﬁbi%

»

* »

nes 23 y 24, caracterizado porque con una resina epoxidgcl
fheo
reactiva se mezcla una resina epoxidica no reactiva.
26.~ Procedimiento segiin la reivindicacidzg
1, cafaéterizado porque al polimero endurecible se afade
un diluyente ;eactivo.
27.- Procedimiento segiin la reivindicacidn
26, caracterizado porque ia’1a resina epoxidica endureci-
ble se afiade un compuesto aromético de bajo peso molecular
que contiene grupos epbxidos. .
26.- Procedimiento seglin una cualquiera deé
las precedentes reivindicaciones, excepto las reivindica-
ciones 13, 14, 22, 25 y 27, caracterizado porque en cali-
dad de polimero endurecible se utiliza un poliuretano.
29.- Procedimiento segiin una cualquiera d
las precedentes reivindicaciones, excepto las‘reivindica-
ciones 13, 14, 22, 25, 27 y Zé, caracterizado porgue en cé

lidad de polimero endurecible se utiliza un polisulfuro

orginico.
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de-las precedentes reivindicaciones, caracterizado porque
la proporcién de las porciones en peso da sustancia sdli-
da en la dispersidén con la porcidn en peso del agua de di
persidn se escoge de manera que en el mortero acabadba%ag

to la resina como el cemento endurecido formen al éénob

parcialmente una fase continua. , Y
3,

31.~ PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACEON: DE
¢ vt

UN MORTERO AGLUTINADO CON MATERIAL SLNTETICO. .

Tt
>

Tal y como se ha descrito en la Memoria,

T, A7

que antecede, y con los fines que se han especificadoi-
ot

Esta Memoria consta de dieciocho hojas:es-

(A XY

critas por una sola de sus caras.

ﬁadrm, 17 FEB. 548

P. A.

o

.
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