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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de
UNA_PATENTE B INTRODUCCIGN

a favor de MAGOITBAUX-LUZURIAGA, S.A., de nacionalidad es-
pafiola, residente en URDIAIN (Navarra),'

por

"PROCEDIMIENTO DE ELABORACION DB ACEROS MOLDRADOS AL CROMO

" PARA IA PABRICACIGN DE PIACAS IE BLINDAJE Y OTRAS PIEZAS

DEDICADAS A SER SOMETIDAS A LA ABRASION Y 4 LOS GOLPES RE-
PETIDOS". ’

o Bsta invencién se refiere a un procedimiento de
elaboracidn de mceros moldeados al cromo, para la fatrica-
cidn de placas de blindaje destinadas al revestimiento de
molinos de bolas o de barras moledoras y de otras piezas:
destinedas a ser sometidas a la abrasidén y a los impactos
¥ golpes repetidos; 3

En la industria de la fragmentacion de las mate-
rias, se utilizan piezas moldeadas, forjadas ¢ laminadas de
distintas eomposieionea_y caracter{sticas, entre ellas; rla

cas de blindaje en acero laminado y placas de blindsje mol=
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deadas en acero al 12/14% de mankaneso, en fundicion blanca .

periitica o.martensitiea o en fundicidn templada. Esas pie-

~ z88 deben resgistir a la ahmasién Y a los golpes repetidos.

Su comportamiento depende de su resistencia simltdnea a esos

dos jipos, my distihtos, de solicitecidn. En mmchas aplica-

ciones, el compromiso gue resulta de la aptitud del ﬁetal a
resistir a la vez a los impactos y & la ab@agién puede con-
siderarse como inguficiente. S

Los resultados logrados son a menudo miche me jores
si las piezas en cuestidn estdn elaboradas en aleacién ferrg
se a alto contenido en cromo ~10 a 16%= aleaciones para las
cuales es positle lograr resistencias a la atrasidn y & los
impactos repetidos tamhién,elevadas. Dichas piezas se carac-
terizan ante todo por el hecho de ser ejecutadas en acero
moldeado, a alto contenido aﬁ cromo;'cuya estructura netalo-
grafice estd constitufda de una solucién sélida martens{tica,
sin perlita u otre constituyente inﬁermed;o; y de carburos

‘primaribs ¥ secundarios, Se caracteriéan seguidamente por. .su

procedimiento de fabricacidn. Su composicidn quimica puede

ﬁefinirse como sigues '
1 -‘Lés contenidos én»pesos,lén'%’eh_érémo y carbono son ine
clufdos a1l interior.de un chadrilatero cuyas coordenadas
de las extremidades sonlz o
Cr 10 € 1,00 -~ Cr 14 C 1,00
Cr 10 € 2,25 Cr 16 C 2425
En la figura. que se acompafia se representa el sige
tema . de ejes coordenados que la ilustra. En este‘sistema; el
eje de abscisas sefiula los porcentajes de cérbono.y;el
de ordenadas, los correspondientes al cromo, El drea ra-
yada representa el cuadrildtero definide por los puntos
(a), ¢, 1,00, Cr 10, (B) para C 2,25 y or 10, el punto.
(c) para C 1,00 y Cr 14 y finalmente el punto (D) pars
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c 2;25 ¥y Cr_ls.‘loe tantos por ciento se.ref;;;;;“;ifpeso.
Los contenidos en carbono mis elevados se dedican a la
fabricacidn de las placas de segﬁndo y tercero comparti-~
mento de los molinos asf que otras piezas de fundicidn
para las cuales lasg aolicitacioﬁas'bor golpes =on modera-
das. Qos'contenidos en garbono s bajos estdn previstos
para la fabricaéién de las plezas sometidas a golpes més
importantess B | -

2 =1l preéenqia de otros elementog especiales que el cromo;
por ejemplo molybdeno, vanadio, ‘tungsteno, es facultati-

Ve

.3 = Los otros elementos corrientes, como el mengeneso, silie

cio;‘azﬁfré y fésforo se encuentran también en estas sleg
‘ciones al'cromo;'sin ger determinantes; en los porcenta-
Jes que se hallan normelmente en los aceros no aleados,
El tratemiento térmico consiste en un temple & yar=
tir de una temperaturas inclufde entre 850y 10508 C., prece-

dido eventuaslmente de un tratamiento de homogéneizacién‘y de

‘reoooido; seguido evemtualmente de un révenido. Bl ambiente

de temple mds adecuado es un aceite de temple;'Se_puede uti-

- lizar igualmente aire calmado ¢ aire soplado, En esas condi-

ciones sin empargo; €l cromo no tasta ya al temple martensi-
tico comploto;,salvo pare piezas my delgadas, y en los cagos
mas corrientes; la presencia de otros elementos favorables al
temple viene naeeaaria.'

‘Ia dureza de las plezas acabadas se halla entre 48
¥y 61 Rockwell C. Esta durezs les confiere uma . alta resisten-
cie & la abresidén. Su estructurs martensitica y su andlisis,
ajustade segun su empleo y eventualmente sus dimenéidhes;~les
protegen contra lse deterioraciones debidds a los golpes re-

petidoss
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- deados al cromo para la fabricacidn de pla.cas de blindaje ;

Y-

e form, dimnsiones ¥y matemles y podran ger va~

riables y en general, cuan'to sea accesorio o gecundario,
siemprefue ello no altere, cambie o modifique la esenciali--
dad del objeto que se describe. ' . ' '
Los tén_z}inoa en que _q—ueda redactada esta Memoria}-
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debidndose

tomar con eara'.c‘ter'amplio y nunca en forma limitativa,

s

N O T &

, De_écrita suficientemente :La naturaleza y alcance
de la presente invenciln, as{ como la forma en que la mis-
ma puede ser llevada 8 la p:i:'a'pt;'t::lce_,,~ sé reivindican & tdtu~
1o privativé las siguientes particularidades oaracter:'.eti;
cas, sobre las cuales ha de recaer la conceeion del pr1v1-
legic de- PATENTE IE ]ITTRO]ITGGICSN que se solic:l'ba.

lﬁ.- Procedimiento de elaboracion de aceros mol-

¥y otras piezas dedicadas a ser sometidas & 1a abrasién y a,

los golpes repetidos, cuya estructura mgtaiogra'.fica se cona-~

- tituye en una solucidn sdlida martensitica, sin perlita a

otro constituyente intermedio, y de carburos primar:.os y se-.

cundarios, y cuya dureza se. comprende entre 48 y 61 Rockwell c,

para la fabricacion de places de blindaje y de otms piezaa
dedicadaa a ser. sometidas a la abzasion y a los 1mpactes y
golpes repe‘tidoa,' que ge caract eriz a porque elv_ )
contenido de éafbono se comprende entre los 1{mites de 1, 60
¥ 2 25 % referido al peso en tanto que las praporciones de
cromo se comprenden entre los 1{mites de 10 y 16 %, asimismo

T om
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cuadrilatero referido a un sistema coordenado en el que el

eje de abmcisas indica los porcentajes de cartono y el de
ordenadas losg correspondientes sl cromo y precisamente en=-
tre los parametros (a) © l;OO.y Cr 10, (B) para’ C 2;25 p'g
Cr 10, (C) pare C 1,00 y Cr 14 y (D) para C 2,25 y Cr 16.

28, Procedimiento de elaboracidn de aceros mol-
deados al cromo para la fatricacidn de placas de‘blindaje vy
otras plezas ded;cadas a ser sometidas a la abrasién y a8 los
golpes rep‘etidos;‘ segin la reivindicacidn anterior, caracte-
rizado por comprender un tratamiento térmico de temple & par
tir de una temperatura comprendida entre 8508 C y 1.050¢ C.,
precedido eventualmente de un tratamiento de-homogeneizécién
y de recocido; seguldo eventualmentie de un revestinﬁ.en‘bo;
éiendo rreferentemente aceite el ambiente de temple.

3'.- Procedimiento de elaberacidn de aceros mole-

deados al cromo para la fabricacidn de plaoés-de blinda;ja. y
otras piezas dedicadas a ser sometidas a 1a abrasion y a los
golpes rép.etidoa;‘f segun reivindicacidn 28, carac;berizado -
porque el temple es slgsceptible de ser efeqtuado en un am-
biente de aire calmado y/o de sire soplado, en presencia de
agen"l:es que favbrecen el temple completo martens{tico.

~ 48.- "PROCEDIMIENTO DE ELABORACIGN TB ACEROS MOI-
TEADOS. AL CROMO PARA I4 FABRICACION DE PIACAS IE BLINDAJE Y
OTRAS PIRZAS TEDIGADAS A SER SOMBTIDAS A IA ABRASION Y A 1OS
GOLPRS REPETIDOS®.

Todo segin queda expussto en la presente Memoria,



que consta de seis hojes folia?as y meca.nografigdas por

una sola cara y und hoja de dibujos que con la misma se

acompafia.

' MADRID, 29 de Diciembrg/de 1,967,




ESCALA VARIABLE.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



