MEMORIA  DESCRIPTIVA
Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente
de Invencidn que, por veinte afios, se solicite para Egpa-
fia, & favor de D. Héctor AUSERE MURILIO, de nacionalidad
espiiola, domicilindo en Zaragoza, Travesia de la Almogzara
NUMETO0 250 = = = = = = = = = =~ - - _———————— - -
P oYX
"NUEVA MAQJINA PARA LLENAR, TERMOSOLDAR, CAPSULAR Y ETI-
QETAR ENVASES"
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Segin el enunciado, la invencidn consiste en un nue-
vo sistema electromedanico incorporado en una mdquine di-
sefiada para realizer en trabajo continuo y sinecronizado
las fases o ciclos que comprenden el llenado, dosificado

de 1iquido en envases normalmente pldsticos o de cristal,
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cerrado por termosoldado o capsulado y fijacidn de las
etiquetas identificadoras del contenido.

En las hojas de planos que se acompafian, aparece
represgentado uno de los posibles casos de realizacidn en
le préctica, 2 t{tulo de simple enuncizcién y sin limita-
cidn alguna en cuanto a los detalles accidentales del ob-
jeto reivindicado en esta Patentes,

la hoja primera de planos ilustra una viste frontal
esquendtica de wn alzado de la miquina que permite obsor-
var todos y cada uno de los dispositivos de que consta.

En la hoja segunda aparece una vista en planta del
mismo objeto, & modo de aclaracidn de la figura representa-
da en la hoja anterior.

En la hoja tercera, la Figura 1 muestra parcialmente
seccionado wn grifo llemador con su cilindro neumdtico
actuador. Por Wltimo, la Figura 2 es un esquems del sis-
tema dosificador representado en alzado.

En relacidn & la numeracidn dada a los diversos ele-
mentos y piezas que componen el objeto de la presente pro-
teccidn, seguidamente se expone su construccidn detallmda
y caracteristicas del mismo.

1 - Bastidor

2 - Caperuze de centrado de botellas en grifos llena-

dores.

3 = Pletina-gsoporte de llenadores

4 -~ Dispositivo de apertura y cierre de llenadores

5 - Apoyo de véstagos -4-

6 - Cilindro actuador del apoyo =5=-

T - Soporte

8 - Gufas de deslizamiento



9 -~ Casquillos
10 - Depésith de vacio
11 - Ifnee de distribucidn de vacfo a llenadores
12 - Tuberfa de comunicacidn de bomba y depdsito
13 - Desaglle
14 - Tubos de vaclo a 1lenadores
15 -~ Grupo calefactor
16 -~ Grupo de termosoldado
17 - Grupo capsulador
18 - Dispositivo etiquetador
19 - Cinta transportadora
20 - Motor-~reductor
21 - Motor de bomba -22-
22 - Bomba de vacio

23 - Depdsito general
24 - Iinea de absorcibn de liquido

25 - Vdlvulas
26 - Bastidor de dosificadores

27 - Cilindros dosificadores

28 - Piatones actuadores de cilindros -27-

29 - Tubo
30 = Grifo llenador

31 - Vdatago del pistén ~4-

32 ~ Conducto solidario al émbolo anterior

33 - Junte tdriea

34 - Extremo del védstago-cierre de llenadores
35 — Bandeja recepcidn de envases terminados
36 - Guias.

Ia méquina comprende un bastidor -l- soporte de los

digtintog dispositivos integrantes del sigtems, es decir,
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llenador =3-, calefactor -15-, de termosoldado -16-, cap-
sulador -17-, etiquetador -18-, de transporte -19-, motor
reductor -20-, sistema de vacio -21- y -22- y dosificador
-27=3 siendo motivo de la presente invencidn las caracte-
risticas constructivas ¥y funcionales de los sistemas de
llenado, vacfo y dosificado exclusivamente.

El dispositivo de llenado estd constitufdo por wumos
grifos llenadores -30- (hoja tercera de planos) provistos
de caperuza -2- pEra facilitar el centrado de botellas en
dichos grifos, estando éstos fijos a wna pletina =3~ que
les sirve de soporte mévil, ya que la dltima se encuentra
solidarizada con el vdstago -4~ del dispositivo de aper-
tura y cierre de llenadores y asimismo con una pletina
-5= que recibe movimiento vertical de wn cilindro neumd-
tico -6~ apoyado en el soporte =T-.

Ia pletina ~5- egtd provista de unas gufes vertica-
les -8~ que la conducen en su movimiento de elevacidn y
descenso, deslizdndose en unos casquillos -9- fijos en el
80porte =T=.

En la parte alta ha sido arbitrado un depbsito =10-
en el cual, al hacer el vacic, se acumula el liquido para
hacerle retornar al depdsito general -23-~ a través del tu-
ho de desaglie -13-, cuyo vacfo es originado por la bomba
-22- a cuyo'efecﬁo esta Ultima y el depdsito -10- estdn co-
municados por la tuberfa -12- (Pigura 2, hoja 3% de pla~
nos). |

la bombae -22- hece vacio en los llemadores -30- a
través de wna linea de distribucidn general -1l- y +tubos
independientes -l4~ para cada uno de los grifos llenado-

res (hoja primera de planos).



Dicho llenado es previamente dosificado por medio
de un sistems que partiendo del depdsito general de 1i-
quido -23~ estd compuesto por una tuberfa de absorcidén
de 1{quido -24- que lo conduce a los cilindros dosifica-

100 dores -27- por intermedio de umas vdlvulas -25-, estando
gquéllos y éstas ltimas apoyados en un bastidor indepen-
diente -26-. Loz dogificadores acabados de mencionar ac-
tdan por accién de correspondientes pistones neumdticos
-28~, egtando estos dogificadores -27- comunicados por

105 medio del tubo =29~ con los llenadores =30=-.

Los llenadores estdn constitufdos por un cuerpo me-
canizado -30- con un taladro horizontal de entrada de 1{-
quido y otro vertical alojador del védstago del émbolo ~31-
del pistén ~4-.

110 Dicho véstago presenta lateralmente un apéndice tu~-
bular -32- en el que va acoplado el terminal del tubo de
vac{o -14- correspondiente a cade llenador.. La unién del
véstago -31- con el cuerpo -30- queda agegurada con una Jjun
ta térice -33- que evita fugas de liquido por la parte su-

115 perior del llenador.

El repetido véstago -31- se encuentra prolongado en
direccidn descendente en forma cilfndrice hueca alargada,
habiéndose arbitrado en su extremo inferior un regruese-
niento en formm de esfera =34~ que sirve para cerrar el

120 llenador, en el nmomento en que cesa de actuar el dosifi-
cador -27- para evitar el gpteo mientras el envase lleno
avanza en la ocinta transportadora -19- (hoja segunda de
planos) y otro envase vacio ocupa su lugar bajo el llena-
dor pera que tenga lugar el ciclo de llenado subsiguientej

125 llegando las botellas terminedas & la bandeja -35- saliendo
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a través de las gufas -36-.

Partiendo del hecho de que la mdquine va provista
de un dispositivo electrdnico temporizador, segin el cual
ge produce el funcionaﬁiento cfclico y sincronizado de los
diversos dispositivos de que consta, al llegar un envase
vacfo al llenador -30- (encontrdndose &ste corrado), se
produce el descenso del'conjunto -3~ ¥y -5~ accionado por
el pistén -6~ centrando la caperuza -2- la boca de la bo-
tella en dicho grifo llenador -=30-.

En este momento, el cilindro dosificador -=27- ac-
cionado por su pistdén -28- que en el ciclo anterior ha
absorbido una medida execta de liquido del depésito —23-
por el tubo =24~ vuelve a funcionar en sentido contrario
produciendo la expulsidn del ligquido = través de la tube-
ria -29-, previo cierre de las vélvulas -25-, envidndole
al llenador -30-3 mientras que sincrdénicamente tiene lu~
gar el funciomamiento del pistdn -4~ que al hacer descen-
dexr su véstago -31~, separa el extremo esférico de ésta
~-34=- de la boca del grifc -30-, quedando éste abierto para
llenar el envase segin acaba de exponerse,

Una. vez llena de 1lfquido la botella, el pistén =4
actia en sentido contrario ecerrando el grifo al propio
tiempo que el cilindro -27- aspira liquido para el siguien-
te ciclo de llenado, mientras que sincronizademente le
bomba -22- produce el vacio a través de la tuberfa -12-,
deplsito =10- y tubo -14- enchufado en el rdcor -33- efec-
tuando wna absorcidn que, al proplio tiempo que aspira las
espumas que produce el llenado, absorve el liquido que
pudiera rezumar la boca éel llenador despuds de efectuado

su clerre segin se ha descrito anteriormente, cuyas espu-
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mes y gotas residusles van a parar al depdsite -10- retor-
nando por el tubo -13= finalmente al depdsito general =23-,

Descrito y representado el objeto de la memoria,
se hace la salvedad de que logs detalles accidentales de for-
ma, tamafio y materiales utilizados en su comstruccidn, po-
drén ser objeto de alteracidn sin que tal maificacidn des-
virtie la esencialidad que queda resumida en la siguiente:

N O T A

EN RESUMEN: Le presete patente de Invencidn que por veinte
afios se soliecita para Egpafia, ha de recaer sobre las gi-
guientes reivindicaciones:
l8,~ "NUEVA MAQUINA PARA LLENAR, TERMOSOLDAR, CAPSULAR Y
ETIQMiTAR ENVASES", que se caracteriza pofque su dispositi-
vo de llenado estd constitufdo por un nimero varisble de
grifos llenadores provistos de caperuzas centradoras, los
cuales quedan apoyados en un soporte mévil accionado verti-
calmente por un pistén neumdtico; estando cada uno de los
grifos equipado con otro pistdn independiente para su aper-
tura y clerre, siendo el grifo un cuerpo hueco mecanizado
con un taladro lateral para paso de lfgquido, en cuyo inte-
rior se aloja el vdstago de su citado pistén terminado en
una cabeza inferior esférica, siendo este vdsiago trbulsar,
de modo que el extremo superior de su conducto interno co-
munica con un apéndice tubular radial en el que queda enchu-
fado el tubo de un sistema de vacfo.
28 ,~ "NU=VA MAQUINA PARA ILENAR, TERMOSOLDAR, CAPSULAR y
ETIQUETAR ENVASES", segin la reivindicacidn anterior, carac—
terizada porque ei mencionado sistema de vacfo compuesto
por un gruypo motor-bomba y un depdsito situado en la parte

alta de la méquina, provoca la absorcidn de egpumas y de
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las gotas escurridas en les bocas de grifos llenadores
cuando se produce el cierre de las mismas por adaptacidn
en éstas de los extremos inferiores esféricos de los vds~
tagos tubulares de los pistones de cade uno de dichos gri-
fos, cuyas espumas y escurrido retornan, a través de una
tuberfe independiente, al depdsito gensral de 1fquido.
38,~ "NUEVA MAQUINA PARA LLENAR, TERMOSOLDAR, CAPSULAR Y
ETIQUETAR ENVASES", segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizade porque la bombe hace vacio en los grifos
llenadores a través de una tuberie general conectada con
el citado depdsito de vacio del que parten los tubos indi-
viduales para cada uno de dichos grifos.

42,~ "NUEVA MAQUINA PARA LLENAR, TERMOSOLDAR, CAPSULAR Y
ETTQUETAR ENVASESY, segin las reivindicaciones antericres,
caracterizada poréue el llenado es previamente dosificado
por un dispositivo compuesto por uma tuberie de absorcidn
de liquido del depdsito general que pone en comumicacién a
éste Wltimo con unos cilindros dosificadores provistos de
vilvulas, cuyos clilindros son accion2dos por pistones neu~
miticos independientes para cada uno de ellos, estando di-
chos cilindros a su vez en comunicacién con sus recpectivos
grifos llenadores a través de correspondientes tuberias.
58,- Por ﬁltimo, se reivindice la proteccién jurfdica que
por veinte ajios se solicita para Espafia por = = = = = = -
"WUEVA MAQUINA PARA LIENAR, TERNMOSOLDAR, CAPSULAR Y ETTI-

‘ QUETAR ENVASES"

Todo conforme gqueda expresado en.la presents memoria des-
criptiva que conste de ocho folios mecanografiados a una

sole cara y tres hojas de planos que se acompafian.
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