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PATENLIE DE INVENCION

Que por veinte aflog se solicita a favor de FUTS MEIALLIQUES
GALLAY, S.A., domiciliada en 166, rue du Faubourg St-Honoré,
Paris ( Francia ), de nacionalidad francesa, y que ha de recaer

sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE FONDOS PARA BIDO—
NES.

Memoria descriptive

Bl regisiro de la Patenwe de Invencidén que se soliciia
tiene por objeto garantizar la explotacidén exclusiva er sodo el
terrlcoric nacional y sus posesiones de unes perfeccionamientos
en la fabricacidén de fondos para bidones, conforme se describe
a continuacién y se representa gréficamente en los adjuntos dibu~

Jos, a situlo de ejanplo.
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Ia presente invencidn se refiere a los recipienies metd—
licos tales como los bidones de construccién ligera y mas parvi—
cularmenie a los fondos que consiicuyen, en los bidonses de esie
género, una zona de débil resigtencia resultante del escaso espe—
sor de la chapa utilizada. /

Tos fondos de los bidones metdlicos son, en efecto, gome—
widos a dura prueba por el transporie, la manipulacidn y las va-
riaciones de temperatura sufridas en el curso del trayecto e in-
clugo en el almacenamiento. El fondo de un biddén ecargado, trans—
portado de pié, recibe, por una parte, los efectos correspondien—
tes a la carga del contenido y, por otra parte, los de las vibra-
ciones debidas a la aceleracién o a la deceleracidén de la masa
provocadas por las imperfecciones de la ruta o del ferrocarril.

Por oura parte, las variaciones de itanperatura acarrean
variaciones de tensién de vapor y, por tanvo, presionss o depre—
siones relativas intsernas q,u.e'pu.eden ser importantes segin la
ngturaleza del producto. contenido en el recipiente. El conjunto
de estas condiciones somete el bidén a prueba, provocando fuerses
deformaciones que hacen generalmente aparecer pliegues o inicios
de rotura, los cuales con la fatige del meval provocan muy & me-—
nudo fugas. ‘

Tos fondos usuales de chapa delgade resisten muy mal es—
Tag pruebas.

Se ha intent;ado, cilertamente, por diferentves 'procedimien—
tos, reforzar las zonas débiles del fondo, principalmente la zona
periférica situada en dngulo recto al radio de embuticién, agregan
do una gbrazadera, un refuerzo, etc. Se ha ensayado, ademds, por
ejemplo en lag cajas destinadas a ser sometvidas a autoclave o lle
nados en caliente anves del engastado, el empleo de fondos muy

flexibles susceptibles de tomar medianve vuelta arqueada en uns
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zona de articulacién cireular, una u otra de dos posiciones de
equilibrio; estos fondos permanecen, sin embargo, en general en
una de lag posiciones extremas adquiridag lo que no es admisible
mds que en clersas aplicaclones parsiculares.

kstos procedimientos presentan ademds muchos inconvenien
ties uales coma el aumenvo de peso del recipiente, dificulftades de
fabricacién y de montaje gque implican giempre un aumento en el
precio de cosio. '

La presente invencidn tiene la finalidad de remediar esvos
inconvenientes graciag a una maneras de construccidn de fondog,
suscepvible de alcanzar, con el minimo de mesal de ‘calidad co-
rrienve, ung resistencia y una flexibilidad suficientes para so—
portar, sin daflo, los choques y deformaciones inevisables provo-
cadas por las manipulaciones, vibraciones o condiciones climdvi-—
cas & las que puede estar gometido un biddén en el cursoc de asu

srangporte o su almacenamienio.

La invencién propone, a este efecito, obtener uﬁ fondo de
forma par.icular configurdndola de tal suerte que los esfuerzos
a los cuales esué somecido sean itransmitvidos progresivamente deg—
de el centro, punivo de deformacién'méxima, hacia lg periferis,
donde se encuenira la zons de apoyo resistente constiuuida por el
engastado de manera que proporcione a un fondo de chapa delgada,
cualidades de regigtencia gl menos iguales o las de log fondog de
recipientes clédsicos de mucho mayor espesor.

La configuracién del fondo de bidén, segin la invencién,
que de una manera conocids en gi misma, comprende en el camienzo
de una zona periférica de engastado una garganta de vuelta arqueg
da, redondeada entre una cara lateral radialmente exterior que
dobla una parte terminal cilfndrica adyacente del bidén y uns ca—

ra latveral radialmente interior de menor aluura, limitada por un

radio o curva de unidén seguido de una sucesién de, por lo menos,
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una zona plana anular alternante con, al menos, una nervdaufa
circular concénirica, se caracteriza por el hecho de que la pro-
fundidad de embuticidn, resultante de la diferencia de las altu-
ras de las dos caras de la gargania de vuelia argueada se fija

en un valor superior a la flecha mdxima del fondo bajo el efecto
de las incitaclones mdximas a prever..

La experiencia muestra que mediante este procedimisento
de construccién se logra rsforzar el fonde a la vez gue se conser
va en 81 la flexibilidad necesaris para la transmisidn de los es—
fuerzos hacia la zong periférica. Ensayos muy cuidadosos han per-
mitido, en efecto, comprobar que, bajo los esfuerzos a los que se
somete el fondo, éste se deforma, gracias a laz flexibilidad pru-—
dentemente conservada, de manera que se haga trabajar z la chapa
en traccién/%a hagan pasar, progeesivamente, los esfuerzos hacisa
el radic o curva de unién y, por la intermediacidn dé ésie y de
la gargants de vuelta arqueada a la zona de ensamblaje periférico
constituida por el engastado.

Bl conjunto garganta y radio, o curva de unidn congtituye
una, ﬁarte muy resigtente, peroc deformable por un movimiento de
enrollamiento a partir de un cierto valor de los esfuerzos; dstos
esfuerzos son pasados al engastado y el cusrpo del bidén, y no
parecen tener prdcticamente como limite mds que la resiasvencia
de la chapa utilizada.

La principal ventaja qus resulva de este modo de congtruc
cién parece congistir en una supresién radical de pliegues, gene-
fadores de fisuras, bajo el efecto de las vibraciones.

las caracteristicas y ventajas de la invencidén se pondrdn,.
por otra parte, mejor de menifiesto a través de ls descripcidn que
sigue a wisulo de ejemplo, con referencia a los dibujos adjunsos,,

en los cusleses
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- la figura. 1 es una vigta de conjunto de un biddén equipado con

fondo obtenido por el procedimiento de la invencidn;,

- la figura 2 es una vista de detalle a mayor escala de la parse
de rouacidn de la figura 1, mostrando el fondo en reposo.

~ las figuras 3 ¥ 4 son vistas gsanejances mastrando el fondo de—
formado bajo el efecto de esfuerzos creclentes. ejercidos desde
el ilterior hacia el exterior.

Segin la forma de realizacidén escogida y represeniada, el
procedimiento de la invencidén se ha gplicado ( figura 1 ) a un
bidén que consta, a la manera usual, de un cuerpo l, un fondo
inferior 2 y un fondo superior a. wapa 3. EL cuerpo 1 egtd consui-
¢uido por un cilindro cldsico que presen.a, por ejauplo, dos pro—
vuberanciag anulares o bhandag de rodamienivo 4, 5 y dos Jjuegos de
moldures &, 7. La invencidén es independiente del estilo de la
forma del cuerpo. En todos log casos, los cuerpos comprendergn
une parte terminal cilindrica 8§ en la proximidad immediata de la
zona 9 de engastado del fondo 2..

En el casgo particular considerado a wliulo de eJjemplo, se '
¢raia de un bidén de una cabida de 120 lisros con un cusrpo de un
diduetro de 4o cenctimetros aproximadeamente, formado de chapa ae
8 décimas o 10 décimas de milfmeiro, mientras que los fondos Z, 3
que se describirdn a continuacidén estdn constiwuidos de chapa de
7 décimas de milimeurc.

Considerando, por ejemplo, el fondo inferior 2, se ve que
ésue comprende al partir de la zona de engastado 9, una parte pe-—
riférica 10 reeniranue, cilindrica, adaptada & encajarse en la
parte terminal cilindrica 8 del cuerpo del bidén y que lleva a
ung garganta llaumagda de vuelta arqueada 11l de fondo redondeado..
La pered 12, radialmente inuerior, de esta gargania presents ung

altura menor que la pared radial exterior 10 y se une mediante
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una zona de curvatura 13 a una primera zona anular plana 14 que

gse extiende hasta una primera nervadura circular 15 de seccién
trapeszoidal, con dngulos redondeados. En el caso del ejemplo con-
siderado, existen otras dos zohas planas anulares concéniricaes 16
¥ 18 a una ¥ ovra parte de una segunda nervadura de secciln trape
zoidal 17, estando la zona 18, por oira parte, limisada del lado
radialmente interior por ung embuiticién central 19 de seccidn
igualmente trapezoidal.

Ia cota H1 determina lo que se ha convenido en llamar ls
profundidad de embubticidén del fondo: la misma tiene una quincena
de milfmetros, en el caso del ejenplo comsiderado. La coua H2
de.wermina. la profundidad de la garganta de vuelta ll. Bl radio
de curvauura inverior del fondo de la gargania es funcidn de la
aluura de ésva, mientras que el radio interior R2 de la. zona de
unidén 13 es de aproximadamence 4 INMl.

Se observard que la profundidad H2 de la garganta de vuel
{2, es convenientemente superior a la suma de radio de curvatura
R1 del fondo de esta gargania y del radio de curvaturs R2 de la
zona de unidn 13 de la cara radialmente interna al resio del fon—
do. La pared 12 radialmente interna de la garganta,. presensard
convenientemente un tramo de transicidén de perfil reciilfneo en—
tre sus dos partes terminales de unidn al fondo de la gargania 1l
por una parte, y al fondo 14 por oira. El radio R2 es, al menos,
igual al radio de curvasura interior R1 y se puede igualmente ob~
gervar que la altura de garganva HZ serd de preferencia superior
al doble del radio de fondo de la garganva Ri.

Conviene nouar, ademds, que el radio de curvasura Rl del
fondo. de la gargansa de vuelva serd reducido, en ol espliriuu de
la invenciédn, al valor minimo compavible con el uvtillaje de embu-—

wicién.
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Ias alturas H} y H4 de las nervaduras snulares 15 y 17,
son gengiblemente iguales o ligeramente inferiores a la aliura
He de la gargancs de vuelta, mientrag que la embuvicidn central
19 tendréd ventajosamente una alwurs H5 ligeramente menor.

Segin una variante de realizacién, la gltura de la nerva-
durg sufrird una disminucidn progresiva hacia el centro.

Ia inclinacidn a, dada a los flancos de las nervaduras
15, 17 asi como a la embuticidén ceniral 19 se limita ventajosa-
menve & un valor del drden de 602 y las uniones de estos flancos
a las zonas planas adyacenies presentan, iguglmente, un radio de
curvacure al menos igual, y de preferencia superior, al radio de
curvagture Ri de la garganta de vuella.

lag figuras 3 y 4 muestran el comportamiento del fondo,
asl constisvuido, bajo el efecvo de esfuerzos crecientes dirigidos
desde el interior hacia el exterior. Se comprueba que se produce
un desplegado progresivo de la chapa tendente a producir un estre
chamienio de la gargante de vuelsa 11 por arrastre, radialmence
hacia el exierior, de la pared interna 12 y flexién hacia el inte-
rior de la pared exuerna 10 la cual wiende, asi, a separarse de
la parte terminal adyacente § del cuerpo. la prafundidad de embu~
ticién del fondo Hi esud escogida ventajosamente de maners que
subsista, ineluso bajo el esfuergo mdximo a prever, un cierto mar
gen HE,( figura 4 ] respecto a la superficle de goporte, de fbrma
que el fondo no alcance Jjamés ni venga & pegar en el suelo. Se
obtiene asi una clerva garantia conura los riesgos de dafios del
fondo bajo los efectos de las irregularidades, gravillas o andlo-
808, que pudieran exisvir sobre la superficie de soporie.

Se consigue, en estas condiciones, una gran resiguencia
del fondo a los chogues, vibraciones, presiones internag, debidas

al wrangporte o al almacenamiento, bajo condiciones climdticas
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variables. vodas las inciuaciones correspondienves 2 las normas
de prueba actualmenie en vigor para los recipilenves del género
cunéiderado? han.podido ger absorbidas por los movimiensios de des
pliegue del fondo sin ninguna formacidn de pliegues; por wanco,
gin deformacidén permanenve. Un tal resulitado no paresce haber sido
obtenido hasie el presenie mas que con recipientes fabricados con
chapa de egpesor bien superior.

La experiencia ha demogirado gque las disposicilones de la
invencidn, en lo que se refiere a la zona periférica que compren—
de la garganta de vuelia, pueden ser utilizadas venuajosamenue,
vambién, en el caso de fondos desprovistos de nervaduras circula-
res. Se puede, en otras palabras, renunciar al beneficio de la
rigidez proporcionado por las nervaduras del fondo propiamente
dicho, conservando al mismo wiempo las ventajas de la estruciura
periférica con garganta de vuelta, segun el procedimienvo de la
invencidén.

TLos matveriales, forma, tamaifios y disposicidén de los sle~
mentos serdn susceptibles de variacidn, siempre que ésia no supon
ga una alteracién de la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha redactado esia memoria deberdn

ser womados siempre en gentido amplio, no limitativo.

NOLA DE REIVINDICACTONES

Se reivindica como de propio y ruevo a favor ds FULS
MEITALIIQUES GALLAY, S.A., daniciliada en 166, rue du Falubomrg
St-Honoré, Paris ( Francia ), lo especificado en las sigulentes
reivindicacioness
PRINERA.— Perfeccionamienios en la fabricacién de fondos para bi-
dones metdlicos o recipienteg andlogos del tipo que comprende,.

partiendo de una zona periférica de engasvado, una garpanta de
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vuelua, redondeada, entre una cara lateral radialmenterexrerior,
que dobla una parte terminal ciiindrica adyescente del bidén, y
una cars lateral radiglmente interior de altura menor limituada
por un radio de unidn, caracterizados en que, en dicho fondo, la
profundidad de embuticidn, que resulte de la diferencia de las
alturag de las dos caras de la garganta de vuelia, esud fijada a
un valor superior a la flecha mdxima del fondo bajo el efecio de
las incivaciones méximas a prever.

SEGUNDA .~ Perfeccionamientos segtﬁn lg reivindicacién primera, ca—
racterizado en que el radio de curvatura de la zona de unidn con
la cara radialmense interna de la gargante de vuelta del fondo

del bidén se prevé al menos igual al radio de curvatura del fondo
de dicha gargansa.

“ERCERA .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién primera, ca-
racterizados: en que la profundidad de la garganva de vuelsa del
fondo del biddén se hace superior a la sume del radic de curvasura
del fondo de esta gargania y del radio de curvasura de la zons de
unién de la cara radialmente interna de dichs gargenta al reguo
del fondo del bidén.

CUAR:4.— Perfeccionamientos segun la reivindiecacidn pricera, ca—
racierizados en que se da al fondo del bidén una eltura de gargan
ta superior al doble del radio de curvasure de su fondo.

QUINEA.— Perfeccionamientos segin una cualguiera de las reivindi—
caclones primera a cuarta, caracterizadosen gue el radio de curva-
vura del fondo de dicha garganta de vuelts gse reduce 2l valor mi—
nimo compatible con el utillaje de embuticidn..

Sslra.— Perfecclonamientos seglin la reivindicacién primera en log
que dichao radio de unidén se hace seguir de una sucesidn de, al
menos, une zona plana anular que glterns con, al lmenos, ung nervg—

dura circular concéntrica, caracterizados en que & las nervaduras
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circulares concéntricas se las confiere un perfil trapezoidal

cuyos flancos presenten una inclinacidén de un éngulo aproximado

de 602, con relacidén al plano medio del fondo.
SEPITHA .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién sexta, ca-
racierizados en que para dichas nervaduras se prevén alturas
deerecientes desde la periferia hacia el centro.
OCTAVA.—~ " PERFECCIONAMIENYOS EN LA FABRICACION Di TFONDOS PARA
BIDONES HEFALICOS *.

98] y como se deja descrito en lg memoria precedente
que conste de diez hojas féliadas ¥ mecanogrefiadas por ung sola

de sus caras y dos hojas de planos.

Madrid, 27 de Diciembre de l.9%o7
P.A. de FTUTS MEFATDLIQUES GALLAY, S.a.

Victor Gil Vega
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