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El présente invento se refiere 5 un filamento”coﬁﬁﬁes
%0 de dos componentes, en ol que tres 39001ones claramente
distintas, que constituyen. respectivamente una parye de la
periferia del filamento unitario, estén dispuesﬁasipolate~

ralmente y Se extienden uniformemente & través de toda la

' longitud del filamento, dos de las tres porciones citadas

estén separadas por una’ porcién adherente interpuestd entre

ambas, lag dos porciones separadas estdn constltuidas por
un polimero lineal sintético termopldstico y dicha por016n
interpuesta estd constitulda por otro polimero linea] sinté
tico termoplastico que tiene una capacidad de encogldo tér—
mico distinta de la del primer polimero. )

El filamento compuesto de acuerdo con este invento

posee una capacidad de tefiido indiferenciada y en el mismo

se ha reprimido la capacidad de.xrizado.

El término “"capacidad de tefiido indiferenciada’ uti-

lizado en relacidén con el filemento compuesto a lo largo de

osta memoria y reivindicaciones, significe una.capacidad de|-™

téfido .pricticaments igual a la de un filamento tlpico co=

riiente, compuesto de dos componentes, con una finura idén~

“tica, en el que los dos mismos polfmeros que forman el fila~

ﬁento compuesto antes descrito estdn adheridos colateralmeny

te uno a otro en cantidades iguales formando una superficie
1imite unitaria y se extienden uniformemente & lo largo del

¢je longitudinal del filamento. Ademés, el término "capaci-|

dad'de rizado reprimida" utilizado a lo largo'de esta memo—

“ria y. reivindicaciones significa una capacidad de rizado

mis o0 menos reducida comparada-con la del filamento tipico

- corriente, compuesto de dos,filémentos, antes definidos.

Cuando el filamento compuesto de dos componentes del presen
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te invento se configurs en hilados, hilos, géneros no teji-
dog, géneros de punto, géneros tejidos, fielfros, egteras,
gébanas y otras estructuras junto con %os citados filamen—’
$08 de dos componentes normales, estas estructurasiiiéhen
una ogpacidad de teilido hniforme ¥y una capacidad de-enéogi—
do diferente entre los dos filamentos compuestos distintos
citadog, de forma qué gon aplicables a usos eépacialag, eg-
peolficamente para’ﬁédias’de gefiora.

Hasta abora se sabla que el filamento compueé%élée dog
componented, en el que se disponen dos polimeros siﬁ%étioos

termoplésticos con diferentes capacidades de encogid@_j ge

unen excéntricamente uno con respecto a otro a lo.largo de

toda la longitud de dicho filamento, posee capacidad de ri-|

zado latente y sus rizos pueden ser desarrollados mediante

un tratamiento de hinchamiento o t$érmico adecuado. Ademds,

también es sabido que los articulos de punto elésticos;~ta— o

les como las medias elésticas, etc, pueden ser manufactura—|

dos con el filamento de dos componentes antes mencionado. .
Sin embargo, cuando se forma un género compucsto por dos o
més estructuras texturales diferentes con dichos filamentos
compuestos normales, la capacldad de rizado de cada uno de

dichos filamentos en cada estructura estd influlda por los

" grados de resistenciag,como tensiones, fricciones, etc, ejey-

cidas gobre log mismos, que dependen de la finura del mono-—
filamento y de la esgtructura textural, de forma Que'no pue-—
den obtenerse rizos o encogidos uniformes en todo el génefo
cuando este es gometido a un tratamiento de desar?ollo del
rizos 7 | '

Para dné'mejor\gomprensiﬁn.del invento, haremos refe-

. \\ . . .
rencia a los dibujos que se incluyen en los ques’
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gura la, en el que“dOS'polimeros gintéticos termoplédsticos,

‘inocluso cuando se emplean en el dobladillo hilos que prdcti-

‘camente tienen la misma capacidad de rizado que los hilos dg

La Flgura 1a. es una vista transversal de un filamento

compuesto de dos oomponentes, tlplco ¥y normal, dlspuesto O~

"'«

lateralmente; . o -

Ta Figura 1b es una vista transversal de un filamento

compuesto corriente consgtitiuido por tres pdrciones distin-

Las Figuras 2 a 4 inclusive sbn vistas transvebsales
de filamentos compuestos de dos componentes formados por
tres porciones distintas de acuerdo con el inventoj y-,

Tas Figuras 5 y 6 son diagramas de una realizacién de

apafato para ilevar a cabo el proceso de hilétura déivfilar

~
L]

mento . compuesto de dos componentes de acuerdo con el inven-
$0.

‘ In el casio de que se apllque para la manufactura de
medlas un filamento compuesto de dos componentes colatera-

les con une seccidn transversal como la indicada en la Fi-

por ejemplo una poliamida y un oopolimero de la misma, es-
tén unidos con una rela016n de conaugacldn de 1/1, i, por
ejemplo, se emplea en la porcldén del dobladille un hlladd
myltifilanentoso de 40-50 deniers/6—15 filamentos y un hi-
ledo monofilamentoso de 10-20 deniers en lé porcidén de la
pierng, con frecuencia la media terminada presenta una por-
cién de dobladillo mas estrecha y un aspecto.notablémente
poco satisfactorio, pprQué,el tamafio del mohofilamento del
hilado'mulﬁifilamentoso en el dobladillo es Pequefio, de for

ma que el hilo posee una gran cgpacidad de rigado. Ademds,

la pierna, la textura de punto mds grueso en la poreidén del
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dobladillo hace que log filamentos que se encuentran en la
misma se encojan mis fécilmente, de forma que él doblg@illo
estd expuesto a hacerse mds estrecho. Por lo ténto,iﬁffne—
cesario-ufilizar en la poroldn del dobladillo un filaménto
compuesto de dos componentes con una capacidad de encbgido

\

menor, con objeto de compensar el desequilibrio en la. forma

de la medie debido & la capacidad de encogido exfraorﬂinarig‘fi~

mente alta del dobladillo. L

En le desoripoién de la memoria de la patente beiga
n® 621,472, se indics que en la porcién del dobladillc.se
he utilizado un filamento compuesto de_dos cdmponenté%“del
tipo de 4nima y vainae. Sin embargo, en este £ilamento comm
puesﬁo.upo de los componentes cobre la totalidad de la su—

perfioie del filemento.y, por 1o ténto, cuando los dog ocom=

ponentes presentan capacidades de tefiido diferentes y si la -

poreidén de la plerna se teje con un filamento compuesio de
dos componenies del tlpo colateral que estd formado por los

dos mismos componentes que constituyen el citado filsmento

idelaat e

TP )

compuesto de dos componentes, del tipo de dnima y vaina, uﬁg,ﬁii

lizado en la porcidén del dobladillo, las capacidades de te-

fildo en el débladillo y en la plerna son diferentes. También.f

se puede pensar en utilizar en-el dobladillo un Ffilemento.

compuesto de dos componentes con 03@301dades de encogido y

de rizado bajas, formado por lﬁ que congtituyen el fllamento"i

compuesto de dos componentes utilizado en la porcidén de la

plerna para consegulir el mismo fine Sin embargo, con fre -

ouencia en este caso son diferentes las capacidades de tefii- !

do en las porciones del dobladillo y de la pierns y ademés

aumenta desventagosamente el ndmero de clases ds polimeros

crudos para la manufacturs de los diversos filamentos com -
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dad de tefiido indiferenciada frente a las de dicho Filsmentd

tran sobre la linea recta comfn ST y ademfs las dos porcio-

pusstos que han de mer aplicados en el tejido de las medibe.
Parg resolver estos problemas,es-necesarid;un_filamenr

‘o compuesto'de dos!componentes mejofado,-que esté fé?ﬁado

por los dos mismos. componentes que el filemento compue 350
‘de dos componentes, de tlpo colateral,y muy enooglble, de
la forma habitual, con una relacidén de,conaugacidn de. /1 y

que presente una capacidad de rizadd reprimida y una-capaci-

00mpuesto convencional de tipo colateral. o -

a0
YA

Por otra parte, la Figura.lb muestira un tlpo gdiiven—

cional de filamento compuesto de dog componentes en ;iAque
tres porciones claramente separadas X, Y ¥y Z que congﬁitur
yen respeotivamente.una parte dg.la periferis del fiiamento
unilterio estdn dispueétas colateralmente y se extienden: uni-
formemente a lo 1argo‘de ‘toda la longitud del filamento, dog
porciones X y 2 de las tres porciones citadas estdn separa-
das por una porcidén Y adherente;interpuésfa entre ellas, di- N
chas dog porciones X y Z separadag estén ponstituidas por un
polimero linesl sintético termoplésticoﬁA v dicha porcién Y
interpuesta estd constituida por otro polimero 1ineal smnté
tico termopldstico B cuya capaeldad de encoglido térmioo 09
diferente de la del polimero A. Independientemente de la di
ferente capacidad de encogido térmicoventre los polimeros

A y By, el filamento ouyé seocidn_transversal es'la indicada
en la Figura 1b prédcticamente no forma rizos, porque las

dos lineas reotgs 05 y OT que pasan por el centro de érave—

dad 0 de la seccidn transversal y bisecan a cada una de las

éreas de las citadas dos poreciones X y'Z separadas se encueq

nes separadas tlenen précticamente la misma superficie, de
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‘rado, aplicable a estas estructuras Librosas. Los regtantes

f;rma gue las dos fuerzas formadorag de rizo que soﬁ cauge—
das respeotivamente por las diferenclas en la capacidad de
encogldo entre la porcidén Y interpuesta y cada una:éé;?as
porciones X y Z separadas priciticamente se contrarﬁeétén mu~
tuamente; Admitimos el hecho de gue sgemejante tipO'cénvenciE
nal de filamento de dos componentes podrla ser provighto de

una capacidad de rizado réprimida gl lag dos porciones X y

Z separadas no se encontraran en una posicién eguilibrada sj

métrica alrededor del eje del filamento y de esta forma que
da oompletadé ol presente inventos -

Un objeto de este invento es proporcionar unafés%ruo—‘
tura fibrosa que comprenda texturas diferentes compuééfas
respectivamenteo por dos filamentos compuestos diferentes,
con disposicidén colateral,y con capaoidades de rizado dife-

rentes y ocuya estructura tiene un agpecto excelente y se @1

fie, uniformemente. Otro objeto del presente invento es la ma|

nufactura de una estructura fibrosa a partir de dos filamen
t08 compuestos colaterales diferentes, en la que estos fila

mentos estdn rizados en grados diferentes para formar une

textura variada, al mismo tiempo que dicha textura puede'sezxf.

tefiida uniformemente en su totalidad. Otro objebo mis es

proporcionar un filamento compuesto de dos componentes mejo

objetos se pondrén en evidencia en la desocripeildén qde glgues

E1l presente invento. constituye una mejorg en un fila-
mento compuesto de dos componentes en el que tres porciones

olaramente separadas, que oonstlituyen respectivamente una

parte de la periferia del filamento unitario, estén dispues—i’

tas colateralmente y se extienden uniformemente a lo largo

de toda la longitud del filamenfo, dos de las ‘res poroioned

ROV VVPRPVRPR IR R PSP R
(iRt
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_1fmero,cuyo filamento estd caracterizado porque las-dos

‘nes separadas, pricticamente no se contrarrestan mﬁﬁuamente

' ¥ porgue de 2/5 a 3/5 del drea de la superfiocie del fllamen

.como la indicade en las Figuras 2 a 4o

citadas estdn separadas ﬁor una porcidén edherente interpueg
ta entre ellas, las dos porciones separadas oitadas estén
constituldas por un polimero lineal sintético termopfﬁptl—
co y la porcidn interpuests citada estd oanstitulda1por )
otro polimero lineal sintético termoplédstico Quq'poééé ung,

capacidad de encogido térmico diferente de la del primer po

fuerzas que forman el rizo, que son causadas respectivemen-—
te por las diferencias en la capacidad de encogido bﬁﬁ?e

dicha porcidn interpuesta ¥y cada uno de las citadas’ porclo—

-~

to -estd formada por dicha porcidn 1nterpuesta.»

En el filamento mejorado de este invento, cuando las
dos fuerzas Tormadoras de rizo antes mencionades son de
igual magnitud, no deben éstér‘dirigidas de forma que se oq$ _
trarresten mituamente o bien, on el cagso de que estén diri-
gldas de forma que se contrﬁrresten, deben tener un drea
congiderablemente distintas '

El citado filamento compuesto de dos componentes me—~

jorado del presente invento tiene una seccién transversal

En la Figura 2, las tres porciones X, Y ¥ élciaramenn
te sepéradas'estén dispuestas colateralmente y constituyen
respectivamente una parte de la periferia de la gecoldn’
transversale. Las dos porciones X y Z, ambas formadas por el
componente A, estdn completamente separadas entre si_por la
poroidn interpuesta ¥, que estd constitulda por el ofro com
ponente B. Ia lfinea recta 0S que pasa por el cgntro.dé gra-

vedad 0 de la seccidén transversal biseca . el 4rea de la por

T IR R
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tas se encuentran sobre la linea recta comin ST perc.uo. son

- la Figura 3, donde las porciones X y Z son de 4rea igual,

cibén X, mientras que la 1linea recta OT gue pasa por el cen-
tro de gravedad O biseca la de la porcidén Z. Las porclones

X vy % estdn colocadas de bal forma que estas dos lineas rec

de 4rea igual, de forma que las.dos fuerzas formadoras’ de
rizo, qﬁe son causadas respeotivaﬁente por lag diferencias
en la capacidad de encogidd entre la porcidén interpuesia y
cada una de las porciones separadas, no se contrarrestan
mituamentes Por lo tanto, el filamento mostrado en la ‘Figu-
ra 2 posee'una capacidad de rizado reprimida; cuyo gééﬁb de-

pende de la diferencia de drea entre las dos porciones.asepa-

radas, es decir, cuantbo menor sea la diferencia de drea, mas B

reprimide estd la capacidad de rizados .

En ningin caso, sin eﬁbargo, debe ser nula la diferen-
ola de dres entre las dos porciones separadas. La relacidén
preferida de lag dreas de las dos porciones separadas.que.
ge requlere para desarrollar los rizos reprimidos estd com—
prendida entre 1/20 y 8/9 y més preferiblemente entre 1/5 y

1/2

Otra reslizacién del presente invento estd mostrada ey

de forma que deben estar colocadas de tal manera que el 4n—
gulo © formado por las lineas OS y OT no valga 1800, es de—
cir, las dos lineas rectas citadas no se encuentran sobre

una linea recta comin. Cuando el éngulo & es menor de 1809, |
cuanto més pequelio sea el dngulo, mayor es la capacidad de

rizado e inversaﬁente, cuando el dngulo & es mayor de 1809,
ouanto mayor sea el dngulo, mayor es la capacidad de rizado.
Una magnitud preferida del dngilo O para los fines del pre-

sente invento es de 60° a 160° aproximadamente y especifica-

B A e reay T Sy WS = A TS

AL .

. PSR A
. A e <.
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nes X y 2 en la configuracidn transversal: ‘ vt

- 10~

mente alrededor de 80° a 140°,
La realizaclén antes mencionada del filamento del prg

sente invento presenta la sigulente relacién entre o) .fngu-

1o © y una relacién (x) de.las superficies de lag,porcio-

-

x0 = 8/9r, .

an A

donde @ es el éngulo en radianes formado por las’ lin@as rec

tas 08 y 0T, que es menor de 180° ¥y X es la relaolén segin

ung fraccién adecuada de drea de las porciones X s Z»~
Ademds, pars comunicar al filamento una capaciééﬁ de

tefildo indiferenciada, la longitud total de 14 pcrlierla

ocupada por lag porociones X y Z debe ser praotioamen%e

_ 1gua1 a la ocupada, por la porcidn Y. Para este fln, de 2/5

& 3/5 de la longitud periférica de la seccidn transversal

debe ser ocupada por la porcidn interpuesta Y y en otras pa

labfas, la.relacidn entre la suma del Area superficial for-

mada por el componente A y la formada por el componente B
debe estar comprendida entre 3/2 y 2/3. Ta re1a31dn preferi
da es alrededor de 1/1.

'Las gsuperficies transversales de las porciﬁnes 2y 2

pueden ser iguales como indica la Figura 3 o diferentes co-

"mo indican las Figuras 2 y 4. No obstante, cuando son igua- ,

les, la hilatura puede realizarse més ficilmente. En el ca-
so de que las 4reas de las porciones X y 2 no Sean iguales,
cuanto mayor sea la diferencia de 4reas, mayor és la capa~
cidad de rizado. ' |

Por lo tanto, puede obtenerse un filaménto compuesto
de dos componentes con la capacidad de rizadoAdéseada, cons
tituldo por tres porciones distintas, determihaﬂdo adecua—~

damente el éngulé 6, la diferencia entre las dreas iransver
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- dos en el presente invento gon las poliamidas, tales como

nylon-610, polimetaxililehadipamida, poliparaxililenadipa~

0 _11 -

gales de las porciones separadas X y 2 y los polimeros'que
constituyen los componentes A y B.

La configuracidn transversal de dicho filameﬁ%b;buede
no ser oircular, por ejemplo puede ser eliptica, triibfu -
lar y multilobular ademds de circular. |

Loé polimeros aplicables a la manufactura del filamen
$o del presente invento pdeden ger ‘cualquiera de log noli-
meros 1fneales sintéticos texrmoplasticos, formadore§:q§ £i-

bra, tales como poliamidas, poliésteres, polieterésiheres,

poliolefinas, policarbonatos, polioximetileno, poliéé%ﬁrenq “;i

cloruro de polivinilo, cloruro de polivinilideno,_céﬁoiime— s

ros y mezclas de los mismos y estos polimeros puedeﬁ"eé%ar

combinados con sustancias orgdnicas o inorgdnicas, tales cot

mo deslustradores, antioxidantes, estabilizadores a la luz,
estabilizadores al calor, agentes antiestdticos, plastifi-
‘oanﬁes, cargag, pigmentos, colorantes, etc, si se desea.

Los polimerocs preferidos y mas importantes para ser utiliza-
nylon-6, nylon-7, nylon-9, nylon~11, nylon-12, nylon-66,

mida, etc y las copoligmidas obtenidas mediante la combina-

cién facultativa de dos o mdés de estas sustancias formadoras

do poliemida, como &-caprolactams, sal de nylon-66, sal de

nylon-610, sal de nylon-12, adipato de mebaxililendiamonio,

adipato de paraxililendiamonio, tereftalato de hexametilen— A

diamonio, isoftalato de hexametilendiamonio, etce

l_Adnque poseen una capacidad de rizado latente reprimi
day el filamento compuesto de dos QOmponentes de‘aéueido oor
ei invento presenta una oapaoidad de tefildo indiferenoiada,

esa decir, una capacidad de tefiido précﬁicamenté igual a la

P~ o
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les como se ha descrito mds arriba, el fieltro obtenido for

-12 -

de un fllamento compuesto convencional de dos componentes,

- e . -

de tipo colateral y nuy rlzable, que presente una auperflclc
limite uniteria con una relacién de conjug gacidn de 1/34 de-
bldo al hecho de que los dos componentes ocupan supééf;eles
pricticemente iguales sobre la superficie del.filamenﬁo com
puesto y, por lo tanto, pueden ser empleados ventajosamente
junto oon el filamento compuesto de-dos componentes colate-
rales convencional antes menclonado. Como se ha lnd}quo an-
teriormente, en la manufaotura de medias de sefiora éi;;tln

cag, i ge emplea en 1a porcidn del dobladillo el f;lqmento

s A

compuesto de dos componentes de acuerdo con el 1nvenio Y en
la porcién de la pierna el filamento de dos componenﬂéé colg
terales convencional, las medias obtenidas meqoran mucho de
forma y aspecto y se tifien en un tono unifdrme. Adends, en
otras aplicaciones, tales como la produccidn de un fieltro
con una textura tnica, puede eﬁplearse con gran ventaja el
filamento compuesto de dos componentes de acuerdo con el
invento. Ee decir, cuando se emplea en combinacién con el fi

lamento convencional compuesto de dos componentes colatera-

mado'por dos clases de filamentos con capaqidadeé de rizado
diferentes presenta!una estructura intrincada, daﬁdo un tacH
o y una sensacién &nmoos, al mismo tiempo que presenta una
capacidad de tenldo unlforme. Si el fllamento compuesto de
dos componentes de acuerdo con el invento se emplea para hi--
latura mixte éqn hilado de £ibras e hilado de lana para él -
tejidode puﬁto a mano,'pueaen obtenerse tambiéh hilos con
un tacto y una textura inicos.

Las Piguras 5 y 6 son dlagramas de una rcalizacidén de

aparato para llevar a cabo el proceso de hilatura de fiiamqg
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ntmero 1 representa una bomba para alimentar la solucidn de

hilatura mostrado en la Figura 5, tomada a lo largo de la
_lar al eje del canal principal, respectivamentes EL éngulo

. Por ejemplo, pars que las superficles transversales de las
" porciones X y 2 sean iguales, puede hacerse que las resis-

. tenoias al flujo de los canales secundarios 8 y 9 sean igua

- 13-

o8 compuestos de dos componentes de acuerdo con ol invento
TLa Figura 5 nuestra un esquema de alimentacidén de la solu~ .
cién de hilatura y una seccidén longitudinal del aparddo de

hilatura de-acuerdo con el invento. A y B representan’ Los

dos componentes que van a ser unidos respectivamente y el

bilatura cruda de componente B, 2 y-3 son bombas parp, ali-
mentar la solucién de hilatura cruda de componente Ay 4 es

v

un depésito para la solucién de hilatura cruda del.qopgpnqg
te By 5 6 son depdésitos para ia solucién de hilatgf%:cru—
da del componente A, ; ¢s el canal principal, 8 ¥ 9‘555 ca-
ngles secundarlos y 10 es wn orificio. e

La Figura 5 nuestra el cagso en el que los ejes -de los

canales secundarios'8 ¥y 9 son perpendiculares al eje del ca|

nal prineipal, pero el primer eje no puede ser perpendicu—

lar al dltimo.

La Figura 6 es una seccién transversal del aparato de

-

linea‘E-E'.\pgs rectas QP y RP son lag proyecciones de los

~

ejes de los canaiéS“segundarios so0bre un plano perpendicu—

o' formado por la linea recta QP y la linea recta RP'puede

ser de 180° o menor de 180° ILa bomba- 3 puede eliminarse.

lese Al mismo tiempo, para que las superficies transversales
de X y Z sean diferentes, se pueden variar las resistenclas
de flujo de log canales secwidarios 8 y9y producir una di

ferencia de caudales de las goluciones de hilestura crudas

'
£




10

18 .

20

25.

30

dad de tefiido indiférenciada,,la relacidn en volumen de los

to, el valox del dngulo 8' antes descrito debe estar com-

en los canales secundarios. -

En 1a préctlca de la hilatura medlante estbe anarato,
1a masa fundida de un componente B ge introduce 2} t?§Y§s
del canal principal 7 ¥y la masa fundlda del otro cdmponen—
te A se introduce a través de los dos canales secunaarlos
8 y 9 y ambos componentes A 3 y B se adhleren.y extruJen,por
el Qrificip 10 y en esté caso, la relacidén en vnlumeﬁwde log"

dos caudales del componente A alimentados é,través de slos

canales secundarios 8 y 9 respectivamente deben sex;selec-

Y q .

cionados adecuademente de forma que la siguienhte relagién

aa

pueda seér setisfechs teniendo en cuenta el valor deI éhgu-
lo o':

_ x0' < 8/9m
donde 8' es el 4ngulo en radianes, no superibrra T radia- |
nes, formado por las dos proyecclones de 1os pjes de los
canales secundarlos sobre un plano perpendlcular al eje del|’
oanal principal y x es la relacidén en volumen antes mehcio-

nada expresada mediante una fraccidn adecuadas

Ademés, para obtener el filamento compuesto de capacis

componentes A y B alimentados debe ser séleccionada de Tor—|
ma Que el drea de la supeffioie formada por el comp&ﬁente
B esté comprendida-entre 2/5 y 3/5 del. drea ‘de la superficis
total del fllamento resultante. - .

Con el fin de alcanzar el objeto del presente invenw

prendldo entre 60° y 160° ( /3 = 8/9 radianes), preferi-
blemenbe entre 80° y 140° (4/9 = %/9V radiénesf

El valor de x esté comprendido entre 1/20 y 8/9, pre-
feriblemente entre 1/5 y 1/2.
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el 4ngulo 8' es de 120°.

- 15~

El invento se explicard con néds detalle mediaonte log

*

glguientes ejemplos, en los que las partes se dan CIL Pesos
o mmEOL el
Como conponente A se emplea un copolimero con- uhd vig
cosidad intrinseca de 1,20 en m~oresol a 25%, que esﬁé cong
tituldo por 90 partes en peso de nylon-6 y 10 partes, en pesd
de polihexametilenisoftalamida. Como componente B se emplea

un nylon-6 con wna vigcosidad intrinseca de 1,25. -
Utilizando un aparato como el indicado en 1a Eigq?ar
5, elwdbmp0nentq\§undido A se introduce en la hilerg;%;trar
vés de las bombas 2 73.en la cantidad de 15 partesif%gbec~
tivamente, siendo la cantidad total de 30 partes, y'é'fravés‘
de la bomba 1 se introducen 70 parfes de componente fundido

B. Tos canales secundarios 8 y 9 son iguales en didmetro y

ﬁl componente A y el componente B se unen entre sl en
.cada uno de los orificios 10 y después se extruyen simul i~
neémenﬁe y ge solidifican por enfriamiento en aire para foi
mar un £ilsmento compuesto unitario.

. "Tos filamentos formados éevacéitan sucegivamente y se
racagen .en un tubo arrollador & después se estiran hasta
3,6 veces su longitud original a la temperatura ambiente
(25°C, 65 % de humedadArelatiVa) pars obtener un multifile~
mento C compuesto de dos componentes, estirado, de 45 de-
niers/7 filamentos, en el Qué cada filamento unitario tie-
ne una seccidn transversal’éomo la mosirada en la Figura 3.

Por otra parte, se hilan simultdneamente en la forma
habitual los componentes A y B a través de cada uno do los

orificios comunes para formar un filemento compuesto conven

cional en el que los dos componentes citados estdn unidos
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en el que cada filamento unitario tlene una seccidn trohs-

 carga nula y haberlo secado al airee -

- 16'-

colateralmente con una r913016n de conjugacidén de 1:1. EL
filamento hllado se somete después & los ‘procesos de enfriar

mniento, aceitado, arrollado y estlrado en las mlsmancondl—

'A-u«»

ciones que el fllamento C y se obtliene un mulblfllamenﬁo D

compuesto de dos componenties, de 45 deniers/7 fllamentos,

-

versal como la mostrada en la Figura 1a. RN

-~

Tos porceﬁtajes defenéogido en agua caliente de los

fllamentos Cy D estén indicados en la slguiente Tab1a~*.
. Cuando 1os filamentos C ¥y D se tiflen en igualded’de

a3

condiciones, presentan précticamente los mismos tonos -y.co—

s 1 %
R}

lores. )
-l mEIAI
. : \n?\\\\\ Porcentaje de encogido (%) -
Pilamento 6 - 577
Filamento D | o ’ 85 .

El porcentaje de encogido se calcula mediante la si-
guiente £érmulss ‘
' 1o =19 -
Porcentaje de encogido = ——~Ef——- x 100 (%)
En la férmula anterior, 1, es °1a longitud orlglnal del
filemento y 11 68 la longitud despuds de haber sumergido el

filemento en agua hirviendo, durante 10 minutos, bajo una

BJEMPTO 2
Se emplean los mismoélcomponentes A y B descritos en
el Ejemplo 1. Utilizando el aparato mostrado en la Figura 5,
se introduoeh 60 partes en peso del componente fundido B en

la hilera, a través de la bomba 1y el cdmponente Lfundido

A se introduce a través de las bombas 2 y 3 en iaé cantida~

des de'28 y 12 partes respectivemente, siendo la cantidad

PRI
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| ‘deniers, con una seccién transversal como la mostrada en la

total de 40 parfes. Los canales secundarios 8 y 9 tienen
didmetros iguales y el 4ngulo ©' es de 130°%

' El componeqte A y el componente B se unen~enﬁféléi en
cada orificio 10 y despuds se extruyen simdlﬁéneameﬁ%é?Q ge
solidifican por enfriamiento al aire para formar un,fiiamén—
to compuesto unitarios ‘ L |

Los filamentos formados se aceltan y recogen gicesiva-
mente en un tubo arrollador y después se estiran hasﬁ@a§,6
veces su longitud original a la temperatura ambiente. (25°C
y 65 % de humedad relativa) para obtener un multifiléiéhﬁo
P compuesto de dos coméonentes, de 45 deniers/7 filamentos,
teniendo cada uno de los filementos unitarios una seééién
transversal como la mostrada en la Pigura 4. Bl filamento
obtenido tiene un porcentaje de encogido en agua caliente
de 62,5 %.

Por otra parte, se hilan simultdneamente los componen—A

tes Ay B a través de un orifiocio comin para formar un-fi1a4j1il*

mento compuesto convencional en el que los dos componentes
anteriores estdn unidos colateralmente con una relacién de
conjugacildén de 1:1. Despﬁés el filamento hilado se sqme%e a
los procesos de enfriamientd;‘aceitado, arrollado y estira~
do en las mismasrcondibiones que el filamento I y se obtle-

ne un monofilamento—G compuesto de dos componentes, de 15

Tigura 1ae
E1l filamento D obtenido en el Bjemplo 1 y el filamen~

to F antes mencionado se retuercen a 200 vueltas/metro, go
recogen en una bobina de aluminio ¥y se tratan con vapor de
agua saturado a 100°C durante 30 minutos, obiteniéndose res—

pectivameﬁte los filamentos D' y F'. ELl filamento G se re~

s
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“cuando no estd sometida a tensidn, que results equilibrada

tuerce a 120 vueltas/melro, se recoge en una bobina de alu~
minio y se trata con vapor de agua oaturado a 75°C durante
15 minutos, obtenléndose el filamento G’ Hasta este momentc

LR

todavia no se ha rizado en absoluto ninguno de los f131m0n~

T T ———— e,

tose« Después de 1os tratamlentos de torsién ¥ vaporlaioldn
mencionados, los filamentos se recogen de nuevo en conoy y
se tejen en forma de medias, Se t6jé una media H'sin,éostg-
ra, de punto liso, utilizando el filamento D'.para e%l@gbla—
dillo, el talén y la‘puﬁtera y el filamento  G' para 1z pier-
na, mediante una miquina para tejido de punto'con 4063-;uja£

De la misma forma se teje otra media J wtilizando clﬁfﬂlamer

%o P! para el dobladillo, el talén y la puntera y ol fllamer‘

to0 G' para la pierna. Después de teaidos, cada género bdsicd
de las medies (medias Hy J) se trata con vapor de agua sa-

turado a 100°C, durante 30 minutos, en estado exento de ten-

siones, para desarrollar los rizos y se tifies A continuecidr

la media tefiida se coloca en una horma y ge sdﬁete a horma~
do .con vapor ‘de .agua.sabuiado a.118°01duranf9'45 segundos
y después se seca. Las mediss seCaé'se sacan de la horma y
se dejan en reposo durante un dia sin someterlas a ‘tensién,
en una atmésfera a 25°C y 65 % de humedad relativa, para ob-
tgner las medias eétirables H' y Jte
| La medla estirable H' asl obtenida tiene una porciéﬁ
del dobladillo con una anchura de 9,6 cm cuando nb estd so~
netida a- tensidn, qu; es mds pequefla que la anchura de 11,2
cm de la porclén superlor de la plerna, de forma que la por-
oidn del dobladillo y la poroidén de la pierna no estén equui~
libreadas en.anchura. Por otra‘parte, la media J'eldstica

‘tlene una porcién del doblodillo con una anchure de 12,5 cm
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‘ciones separadas X y 2 estdn formadas por el polimero A y

'paran tres clases de filamentos L, M y N como se indica en

- 19-

gatisfactoriamente céh la anchira (11,2 cm) de la porcién
superior de la pierna. Ademas, el dobladillo presenta préc
ticamente la misma cap301dad de teﬁldo gue la plerna Pn la
media J'. Por lo tanto, dicha media J' eg de oallacé:é%ce»
Lente. | |
BJEMELO 3 .

Se emplean los mismos componentes A ¥ B descrivos en
ol Ejemplo 1. Estos polimeros se funden por separado yjpe
extruyen simulténeamente por un orificio comin de hllcfa
para formar un filsmento unitario X que consta de treg;pqg

cilones distintas separadas que se exltienden oolater@lménte

a lo largo del eje longltudinal del filamento. ILas dds'por~

dispuestas en la forms indicada en la Figura 1% Variando

la relacién en volumen de las dos porciones X y Z, sSe pre—

la Figura 2. El 4rea transversal asl como el 4rea superfi-
cial, en porcentaje, ocupada por cada poreidn de estos fila

mentos estd indicads en la siguiente Tabla II.

TABTA IT
A o
reg (%) Relacidn de dres
Muestra Porcién Transversal Superficial transversal(X/7)
X 25 25
X- Y - 50 -50 1
2 25 25
X 34 35
L Y 50 50 2,1
Z 16 15 .
} X 40 41
I Y 50 45 4
Z 10 14 '
e 48 45 '
N Y 50 50 . ) 24
/] 2 5 ‘

s

e et b s
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. nentes colaterales mostrado. en la Figura 1a. Los rizos de-

Log filamentos gin esfirar antes descritos se estirar
hasta 4,2 veces su longitud original a la temperatura am-
biente, para obtener filamentos estirados de 15 denlera/ho

nofilamento que presentan los porcenﬁaaes do encogldo ¢nd1~

cados en la Tabla IIT. . nz-
TABLA TIT ‘ | .._ﬁﬂ
Muesira _ Porcentaje de encogido -(#)
K ' | 29,5' B
I 50
M ’ ' 58,3 . .
N e e L 82,1 i:q:

Gomo resulta evidente de la Tabla ITI, ol filemento
X. précticamente no desarrolla rizos, mientras qué el fila~
mento N desarrolla un rizado no reprimido casl idéntico al

del f£ilamento compuesto convencional del tipd de dos compo—

sarrollados en los filsmentos L y M estén adecuadamente re
primidos.
En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita

recaeré sobre las siguientes:

e

m -t s A e e TN — -

L ieAmmn s s s &
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- REIVINDICACIONES -

l.~ Mejoras introducidas en un método para la ma-
nufactura de filamentoé compuesﬁos de dos componentes, con
capacidad de teiiido indiferenciado y capacidad de rizado re
primido, en el que el polimero lineal sintético termoplésti
co B en estado fundido es alimentado a través de un canal -
principal y el otro polimero lineal sintético'termopléstico
en estado fundido es alimentado a través de dos canales se-
cundarios que conectan con dicho canal principal, con lo -~-
que ambos polimeros A y B se adhieren y después se extruyen
similténeamente por un orificio, caracterizdndose dichas me
Jjoras pdrque consisten en alimentar y extruir dichos polime
ros en unas proporciones en volumen de los polimeros A y B
y de las dos corrientes de polimero A alimentadas a trévés'
de los dos canales secundarios citados tales que la rela-———
cibn entre el &ngulo O’ en radianes formado por las dos pro
yecciones de los ejes de los dos canales secundarios antes
descritos sobre un plano perpendicular a un eje del canal -
principal ¥ uﬁa proporcién (x) de las superficies transver-
-sales de dichas porciones X y 2 formadas por el polimero 4
satisface la siguiente férmula:

X0 == 8/9(,

con la condiéién de que 6" sea un &ngulo no superior a‘fr
radianes ¥y X sea un valor expresado por una fraccién apro--
piada, y ademds que el Area superficial formada por dicho -
polimero B esté comprendida entre 2/5 y 3/5 del &rea supsr-
ficial total del filamento,

2.~ Mejoras segun la reivindicacién 1, en las Qque

ix vale alrededor de 1.

3.~ Mejoras segin la reivindicacidén 1, en las que

-
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x vale entre 1/20 y 8/9.

4.~ Mejoras segin la reivindicacidén 1, en las que
X vale entre 1/5 y 1/2. '

Se~ Hejoras.segﬁn la reivindicacidn 1, en las que
0’ no vale 4| radianes.

6.~ Mejoras segin la reivindicaCién 1, en las qQue
©’ ‘tiene un valor comprenqidohgntre‘ﬂ73 y 8/91T redianes,

7.~ Mejoras segin la reivindicacion 1, en las que
o’ tiene un valor comprendido entre L/9oy ?7/9M radianes,

8.~ Mejoras seglin la reivindicacién 1, en las que
la citada Area superficial formada pbr el polimero B es al.
rededor de 1/2 del A&rea superficial total del filamento.

9.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, en las que
los polimeros lineales sintéticos termoplasticos estén se-.|-
leccionados entre el grupo formado por poliamidaé, poliéste.
res, pdlieterésteres, poliblefinas, policarbonatos, polioxi
metileno, poliestireno, cloruro de polivinilo, clgfuro de -
polivinilideno,-copolimer?s y mezclas de los mismos.

10.- Mejoras segin la reivindicacidén 1, en las que
loé polimeros lineales sintéticos termoplésticos son polia-
midas seleccionadas entre el grupo formado por nylon-6 ny-
lon-7, nylon-9, nylon-1l, nylon-l2, nylon-66, nylon-61.0, po
limetaxililenadipamida, poliparaxililenadipamida, copoliami
das obtenidas por la combinacién.facultativa de dos o mads -
sustancias formadoras de poliamida tales como E-caprolactg
ma, sal de nylon—66, sal de nylon-610, sal de nylon-lZ2, me-
taxililenadipato diamdénico, paraxililenadipato diaménico, =
hexametilentereftalato diamdénico y hexametilenisoftalato --
diaménico.

1l.~ Se reivindica por 4ltimo, como objeto sobre el




10

18

20

25

30

23

'y |
1,
i

que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN METODO PARA LA MANUFACTURA DE

FILAMENTOS COMPUESTOS DE DOS COMPONENTES",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de veintitrés pagi-

nas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 27 de diciembre de 1.967

BERNARDO UNGRIA
p -p .
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