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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introducecidn, realizads con
éxito en el extranjero, se refiere a unos verfeccionamientos
en prensas de vulcanizar cubiertas, en las cuales el blocaje
de los platos, se realiza autométicemente, sin el empleo de

50 tirantes o volantes de cierre, realizando su funcidn en un
tiempo minimo, con un considerable ahorro y también en mano

de obra.

Este méquina en sus diferentes tamafios, permite el

recauchutado de toda la gama de cubiertas, para vehiculos

10 automéviles, desde los turismos, hasta las removedoras de
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tierras, comprendidos los camiones y los tractores.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompa-
fia a la presente memoria, de una lémina de dibujos, en la
gue se ha representado un caso de realizacidn, que se cita
a t{tulo de ejemplo,

En el dibujo:

La figura 1, representa en alzado, una vista lateral

de una prensa perfeccionada,

La figura 2, representa una vista frontal también en

alzado, de la misma prensa,

Haciendo referencia a las figuras, es de observar,
que por A, se representa a la clmara de vulcanizacidn; por B,
al mecanismo que mueve una bisagra especial G, cuyo mecanis-
mo comprende un electro reductor, con termo, que acciona la
biela ¢, que abre y cierra la cémara A; por D, al pié o ar-
mazdn, que sustenta a la cémara de calent miento, el cual
se compone de un recubrimiento de chapa soldada, gque prote-
ge al electro reductor y a las instalasciones de aire, vapor
y eléctrica; por B, a la caja que agrupa a la combinacidn
de instrumentos, que da el sutomatismo del ciclo de traba-
jo ¥ que constituye el circuito eléctrico-electrdnico de la
prensa; por P, a la cubierta representada en lineas de tra~
zos, situada en el interior de la cémara A; por G, a la bisa-

gra gue abre por un plano axial a la cémara y que viene accio-

nada por la biela C.

En su parte superior, la prensa comprende una cémara
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4, en la que se colocan los distintos moldes-matrices, de
acuerdo al tamafic de la cubierta y a la escultura que en ellsg

convenga realizar,

Al objeto de proceder a las operaciones de carga y
descarga de la cémara A, ésta se abre por un plano axial, so-
bre une bisagra G, accionada por el mecanismo B, compuesto de
un electro-reductor, que mueve a la-s bielas gemelas ¢, dis~
puestas una a cada lado de la prensa, y cuyo armazén D, sus-
tentador de la cémara A y que protege a todos los mecanismos

e instalaciones de la prensa.

La cajs E, es totalmente intercambigble, en previsgidn
de cualquier caso de averia de los distintos érganos, como

vélvulas, temporizadores y demés unida mediante clavijas.

E1l circuito eléetrico, funciona con corriente conti-
nua de bajo voltaje, en atencidn a disminuir las pérdidas de

potencia,

EL circuito de aire, estd regulado por unas electro-
~-vélvulas, en forma tal, que mantiene la presidn constante
en la cubierta, durante la operacidn de vulcanizado, promo-
viendo la salida de aire, si auments la presidn o inyectén-

dolo si la presidén disminye.

Bl circuito de vapor, estd articulado en dos ramas:
una para el calentamiento de las cémaras y otra, para el ca-
lentamiento eventual de los flancos, en 1los casos en que se

procede al recauchutado de taldn a taldn.

En las cémaras de vulcenizacidn de la cubierta, un
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termémetro electrdnico o transistores, mantiene la temperatu—
ra constante, con un Indice de oscilacidn de 1o ¢, al accio-

nar una electro~vdlvula, reguladora de la entrada del vapor.

Otro termémetro de contactos eldctricos, acciona si-
multéneamente a una segunda electro-vilvulae y mantiene una
temperatura constante, sobre los flancos de la cubierta, tem-

peratura que previamente se ha marcado en el termdémetro.

El ciclo operativo, se inicia introduciendo la cubiex
ta, en el molde; apretando a continuacidn y simulténeamente,

dos pulsadores, para cerrar el plato superior de la prensa.

Con la prensa cerrada, el aire entra autométicamente
en la cubierta y empieza el tiempo de coccidn, establecido

previamente en el temporizador.

Al finalizar el tiempo de coccidn, tiene efecto la
descarga del aire que hinchaba la cubierta y desaparecida la
presidn, se produce la abertura de la cémara y el arranque
de la cubierta, con su banda de rodadura debidamente recau-

chutada, todo realizado automiticamente,

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la practica, en otras formas de realizacidn, que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la
descripeidn., Podré, pues, construirse en cualquier forma v
teamafio, con los .zateriales mAs adecuados, por quedar todo

ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones,
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NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se decla-

ra como nuevo comprende las reivindicaciones siguientes:

1.~ Perfeccionamientos en prensas de vulcanizar cu-
biertas, cuyo ciclo operativo se realiza autombticamente,
esencialmente caracterizados, por comprender uns cémara de
vulcanizacibén A, cuya parte superior viene levantadz, o en
su lugar cerrada, por el desplazamiento de un par de bielas
C, laterales, accionadas por un mecanismo B, compuesto por
un electro-reductor, con termo, promoviendo las ielas C, el
giro de una bisagra G, que abre por un plano axial a la cé-
mara, en cuyo interior se disponen los distintos moldes-ma-
trices; por comprender un armazén D, sustentador de la cémara
A, en e] interior del cual, se ubican todos los mecanismos
circuitos e instalzciones de la presan a todos los cuales pro-
tege; por comprender una caja B, enteramente intercambiable,
en cuyo interior se reunen los distintos Srgencs de la prensa,
como valvulas, temporizadores, termbmetros, circuitos e insta-
laciones todas la cual caja va fijada a tal efecto intercambia
ble, por medio de clavijas, por funcionar el circuito eléctri-
co, con corriente continuz de bajo voltaje, para disminuir las ~
pérdidas de potencia; por estir regulado el circuito del aire,'

por unas electro~vélvulas, que mantienen la nresidn constante

en la cubierta y promueven la expulsidn del aire, caso de pro—

ducirse un avmento de la presidén y slternativamente, lo inyec—
tan si la presidn disminuye; por comprender un circuito de

vapor, articulado en dos ramas, una de ellas para el calenta-~
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miento de las chmaras y la otra destinada al calentamiento
eventual de los flancos, en los casos de recauchutado de ta-
16n a taldn; por comprender un termémetro electrdnico a tren-
sisfores, para mantener la temperatura constante, en las cé-
maras de vulcanizacidn, con un Indice de oscilacién de 1@ C,
gracias a la accidn de una electro-vdlvula que regula la en-
trada del vapor; por comprender otro termémetro de contactos
eléctricos, que acclona simulténeamente a una segunda electro-
-vélvula, que mantiene una temperatura constante, sobre los
flancos de la cubierta y cuya temperatura, se haya marcado pre-
viamente en el termémetro; por comprender unos temporizadores,
que establecen previa y automacticamente los tiempos que han de
durar las operaciones del ciclo total de trabajo; por efec-
tuar, la propia abertura de las cémaraes de la Prensa, al
término del ciclo de trabajo, el despegue sutomitico de la

cubierta del molde,

2.— Perfeccionamientos en prensas de vulcanizar
cubiertas.

Seglin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 6 hojas foliadas y escri-
tas a miquina por una sola de sus caras, acompafiadas de di-

bujos reglamentarios,
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