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al control y a la seleccidn de objetos fabricados en se—
ris,

Los aparatos conocidos que tienen por funcidn
efectuar una seleccidn actuan siguiendo uma informacidn
gensralmente representada por una magnitud mensurable.
Esta informacidn es comparade con un valor de referencia,
¥y segin la posicidn de la informacidn con relacidn a esta
referencia reputada fija, el objeto en cuestidn es acepta~
8o o rechazado.

Habitualmente, se efectua el examen de un lote
por tomas. Este método es criticable en la medida en que
no se estd seguro de que lag tomas sean representativas
de ciento por ciento de la poblacidn examinada. Ademds,
la eleccidn de las tomas que ha de ser efectuada depends
de la parsona que la efectua, ew decir, de su manera de

actuar,

Los aparatos conocidos presentan igualmente ciex
tos inconvenientes intrinsecos entre los cuales se obser—
varan los siguientes:

- La referencia que sirve para determinar el -
valor de la seflal de referencia ha de ser muy estable bajo
pens de modificar las condiciones de la selececidn de mane—
ra inaceptable,

- por el contrario, si esta referencia es estable,
es decir, oi el valor de la seflal de referencia es absolu-—
tamente constante, la seleccidn efectuada puede ser dema-
giado severa o demasiado indulgente, segin las fluctuacio-
nes inevitables de la fabricacidn.

Asi, por ejemplo, cuando se trata de seleccionar
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formacidn, o bien la fuerza electromotriz, o bien la ten

sidn en el curso de uns descarga de muy breve duracidn.
La medida del valor de la fuwerza electromotriz, por ejem-
plo, es comparade con una tensidn de referencia que ha de
poder ser, en primer lugar, regulable en funcidn del tipo
de pilag examinadas y ha de presentar luego una gran es-
tabilidad de la tensidn elegida. Ahora bien, esta estabi-
1idad de tensidn, si es concebible en el plano tedrico,
no existe de manera durable en el planto prdctico. La ex-
periencia muestra, en efecto, que estos dispositivos de
referencia sufren variaciones lentas y no controladas gue
ge denominan derivas.

Existen iguslmente dispositivos en los cuales
la referencia elegida es fluctuante, siendo modificada,
por ejemplo, en funcidn de la fabricacidn media preceden-
te, que es corregida a su vez segin la referencia elegi-
da. Estos dispositivos permiten en una cierta medida sola-
mente compensar el efecto de deriva mencionado.

El invento tiene por objeto un procedimiento
de control y de seleccidén que permite, no solo evitar los
inconvenientes sefialados, es decir, que permite efectuar
la seleccidn de una manera eficaz cualesquiera que sean
lag fluctuaciones de la fabricacidn, sino igualmente dar
una imdgen representativa de la fabricacidn con vistas
a gu control.

El procedimiento de comtrol y de seleccidn de
objetos fabricados en serie conforme al invento es del
tipo segin el cual se vigila la calidad de los objetos

fabricados recogiendo en cada instante al menos el valor
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Ay A2 voe Ay oo de um caracteristica de los objetos
sucesivos de rango 1, 2, «vo 1 .eey ¥ s saca el promedio
instantdneo fluctuante A de un cierto nimero por lo menos
de las caracteristicas Ai ultimamente recogidas; es nota-
ble especialmente porque se rectifica en cada instante -
en que un nuevo objeto de rango i + 1 es controlado, el
promedio A en funcién del valor Agy4 medido, cada vez -

que dicho valor A, , sale del intervalo (A + at

j A-2a")
y se seleccionan los objetos separando al menos un lote
que presenta en el momento de su contrel caracteristicas

A

; comprendidas en un intervalo (A + o A - 1),

Operando de esta manera, ss puede conocer en
cada instante el valor mas probable de la fabricacién,
que estd representado por el promedio A instintanso flue-
tuante de todas las informaciones que se derivan de las
medidas hechas en un instante dado sobre todos los elemen
tos. Ie evolucidn de este promedio relativo a un lapso -
de tiempo determinado, proporciona una imdgen absoluta-
mente representativa de ls fabricacidn para este periddo.
Se puede, pues, gracias al procedimiento del invento,
seguir la fabricacidn, por ejemplo, sin preocuparse, de-
terminendo sus fluctuaciones y eventualmente las altera-
ciones de las cadenas de fabricacidn.

El procedimiento del invento permite igualmen-
te separar todos los objetos que presentan malformeciones,
g¢s decir, discordancias demasisdo grandes de caracteris-
ticas frente al valor medio instdntaneo fluctuante y nor-
mal de la fabricacidén. Siendo el valor medio fluctuante
y reflejando bien en cada momento las caracteristicas -

medias de fabricacidn, no se corrs el riesgo de una seleg
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cidn demasiado indulgente o demaesiado severa debido a
una variacidn temporal, incluso estacional o climdtica,
del valor medio A o de una deriva del gistema de referen—
cia llamdlo fijo.

Dicho de otro modo, segun la técnica anterior,
mds evolucionada, se actua sobre el objeto en curso de -
fabricacidn, para adaptarlo sobre una referencia, mientras
que segun el invento, se actua sobre la referencia para
adaptarla sobre el objeto teniendo en cuenta automdtica-
mente variaciones normales dariag, estacionales, etc. ...
e incluso del tipo de pila, puesto que la méquina gue re-
cibe un nuevo lote de pilas diferentes, se regula automd-
ticamente y hace la seleccidn.

No se tiemen, pues, en cuenta, variaciones aleg
torias normales como era el caso en las técnicas anterio-
res.

Hay que sefialar que, no siendo el objeto habi-
tualmente fiable, se debe adaptar en los dispositivos -
conocidos la fabricacidn a una referencia. Por el contra-
rio, segin el invento, siendo el objeto fiable, se puede
adapter la referencia a la caracteristica medida para es-
te objeto.

Segin el invento, no se actuard, pues, sobre
la fabricacidn para modificarla em funcidn de variacio-
nes normales diarias, estacionales, etc., como ge produ-
c{a con las técnicas anteriores.

Segin otra caracter{stica del invento, el pro-
medio A instdntaneo fluetuante no es rectificado por au-
mento o disminucidn de una cantidad pequefla constante -

mas que cada vez que el valor Ai sale del intervalo cita
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fecto con relacidn al promedio A anteriormente expresado.

De esta manera, las informaciones Ai contenidas
en el intervalo (A * a*) y (A-2~) no influyen el promedio
A, mientras que si el valor numérico 4; de la informacidn
gs superior a (A + a+), el promedio fluctuante A es aumen
tado en una magnitud constante pequeila y que si el valor
A; es inferior a (A - a~), el promedio fluctuente A es
disminuido en una magnitud constante pequefia. Operando -
de esta manera, se obtiene un control muy progresivo,
poco influfdo por los azares inevitables de fabricacidn,

En un régimen estable de fabricacidn, es decir,
cuando el promedio A no evoluciona ds una menera aprecia—
ble, el promedio A tiende a ajustarse de manera que exis-
ten tantos valores numéricos A; superiores a (A 4 a+) -
como dos valores numéricos Ai inferiores a (A - a™). Cono
ciendo la distribucidn estadfstica de estos valores numé-
ricos, ss8 pueden determinar siempre las amplitudes at y
a~ de manera que el promedio A representa el valor mas -
provable del promedio de los valores numéricos represen~—
tativos de las medidas,.

Rec{procamente, la observacidén del funcionamien
to de la mdquina en funcidn de los valores elegidos para
las amplitudes a* y &~ proporciona datos sobre la ley de
distribucidn estadistica de las medidas.

Permitiendo las separacionss r*

v r determinar
gi el objeto a examinar ha de ser conservado o rechazado,
gse eligen en funcidn del rigor deseado de la selaeccidn.

En ciertos casos, la magnitud medide A puede ser limita-

da, o bien en el sentido ascendente, o bien en el sentido
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rador elsctroquimico tal como una pila, y cuando la carac

ter{stica A medida es la tensidn en los bornes de la pila
basta prever solamente una separacidn inferior r~. Por el
contrario, en el control de una dimensidn tal como un did
metro, una longitud, etc. ... ©s necesario habitualmente
prever dos separaciones de rechazo, una inferior, la otra
supsrior.

El invento persigue ademds un dispositivo de
control y de seleccidn que utiliza el procedimiento cita-
do.

Se describird ahora e titulo de ilustracidn un
dispositivo que funciona segin el procedimiento del in-
vento. Este dispositivo, dado dnicamente a titulo de ejem
plo, ¥ que no ha de ser considerado como limitativo, se
describird en relacidn con los dibujos anejos, en los cuz
les:

- Ia figura 1 es una representacidn grafica -
que ilustra la variacidn del promedio A y de las diferen-
cias de informacidén y de rechazo asociadas;

- la figura 2 muestra esquemdticamente en for-
ma de un organigrama un dispositivo segun el invento;

- la figura 3 es un organigrame mds detallado
similar al de la figura 2.

Haciendo referencia en primer lugar a la figura
1 de los dibujos, se ha llevado a las ordenadas la mag-
nitud medide G en funcidn del tiempo t llevado a las abs-
cisas.

Por ejemplo, si el dispositivo estd destinado

a controlar y seleccionar pilas gléctricas, el valor Ai
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pueds corresponder a la fuerza electromotriz medida en vol
tios en los bornss de la pila. la magnitud G es medida,
puss, en voltios. Suponiendo que las pilas sean, por ejem
plo, pilas del tipo Leclanché, el valor de A estd compren
dido normalmente entre 1,5 y 1,8 voltios. En lo que con=-
cierne a las amplitudes a + y a , se tomars, por ejemplo,
si se desea una seleccidn bastante precisa: a* =2nVy

a = 3 mV, mientras qus, si se desea una seleccidn menos
precisa, se elegird a ¥ = 3 oV y a~ = 5 nV. E1 valor de
rechazo r~ depende evidentemente del tipo de la bateria

y del grado de la calidad a alcanzar. Pusde estar compren-—
dido, por sjemplo, entre 10 y 150 mV. En el caso conside=-

+

rado de pilas eldctrica, el valor de rechazo r® no existe,

dado que no hay ningiun inconveniente en disponer de una
mayor fuerza electromotriz de la pila.

En la figura 1, se ha esquematizado por curvas
continuas las fluctuaciones de los valores A, A ¥ a*, A
-7, A+ rFy A -1, Dado que las correccionss o recti-
ficaciones del valor A se hacen de preferencia por canti-
dades. constantes pequefias, las curvas de la figura 1 debs
rian presentarse mds bien en forma de plataformas o esca-
lonss. Sin embargo, dads la poca amplitud de los escalo-
nes ( iguales al valor elegido de rectificacidn de A),se
hen trazado las curvas de manera continua para mds como-
didad.

El sesquema de la figura 2 muestra el principio
de construcecidn de un dispositivo que permite la explota-
cidn de las informaciones segin sl procedimiento del in-
vento. Se supondrd, por ejemplo, que el dispositivo se uti

liza para controlar y seleccionar pilas eléctricas y. que
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pila, siendo proporcionadas las informaciones en forma

de uns sefial eléctrica. Se sobrentiends que si la magni-~
tud a medir fuera otra y no proporcionara directamente
una sefial eléctrica, por ejemplo, bastarfa utilizar otros
medios de medicidn sin modificar el principio del inven-
to.

Haciendo referencig a la figura 2, se ve que
ge compara directamente el valor Ai de un objeto, por -
ejemplo la fuerze electromotriz de una pila fabricada,
con el valor medio fluctuante A deducido previamente de
las otras pilas fabricadas. De la comparacidn de estos
valores resulta una sefial de informacidn que penetra en
10. Si el valor A estd contenido en el intervalo (A 4 q*)
vy (A ~a"), el objeto A; es aceptado y no es enviada -
ninguna seflal de rectificacidn pars modificar el valor

A, Si el valor A, excede del valor (A + a*), une sefial

i
de informacidn correspondiente es inyectada en 12, la -
cual inyecta & su vez una sefial de rectificacidn en el
valor A aumentando ligeramente este valor en la cantidad
constante elegida. 5i el valor Ai es inferior al valor

(A - a~), una sefial correspondiente es inyectada en 11,

la cual envia a su vez una sefial de rectificacidn corres-
pondiente del valor A gue disminuye dicho valor en la -
cantidad constante elegida. Ademds, si el valor Ai es -
inferior a (A - r™), una sefial correspondiente ses envia-
da a 13 y la pieza de rango i es rechazada. Como se acaba
de precisar, no es necesario en el caso presentse conservar

la posibilidad de un rechazo de pilas que presentan una

fuerza electromotriz superior a (A + r*)o
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Hay que sefialar que al poner en marcha la dé&e—
na de fabriecacidn, el valor del promedio A estard fijado
arbitrariamente a un valor probable con objeto ds permitir
la puesta en marcha del dispositivo.

En la figura 3 se ha ilustrado un esquema de -
funcionamiento de un dispositivo para la puesta en pric-
tica del procedimiento del invento y, mas particularmente
aplicable al conitrol y a la seleccidn de pilas eléciricas.
El control y la seleccidn de las pilas eldctricas plan-
tean probhlemas excesivamente ardvos debido a que las di-
ferencias tipos que corresponden a la distribucidn esta-
distica de las fuerzas electromotrices de las pilas son
bastante pequefias, del orden de algunos milivoltios, lo
que regquiere un dispositivo que presente un alto grado -
de precisidn y de sensibilidad.

Aungue el valor de las diferencias tipo sea pe-
queiio, conviene sin smbargo prever circultos eléctricos
que pueden soportar tensiones de entrada aproximadamente
mil veces mas fusrtes que las que resultan de una utili-
zacidn normal que utilize solamente algunos mV como dife-—
rencia tipo. En efecto, una pila en cortocircuito o la
ausencis de una pila en la cadena que pasa provocan una
variacidn de tensidn comprendida entre uno y dos voltios.
Por otra parte, es necesario, con vistas a obtener una -
clasificacidn rdpida, volver al equilibrio, después de -
cada impulso, en un tismpo muy breve gque no excede de 1/2
segundos aproximadamente. Esta es la razén por la cusl es
ventajoso transformar la informacidn inicial correspon-
diente a un impulso de diferencia de potencial de durac¥dén

de 50 ms, por ejemplo, en un tren de impulsos a frecuen-
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dida se obtiene un retorno rdpido al equilibrio después

de un impulso accidental demasiado fusrte. Es el multivi-
brador C el que transforma el impulso inicial de duracidn
de 50 ms que llega a la entrada B en 100 impulsos rectan-
gulares de 0,25 ms, separados por periodos de reposo de
igual duracién.

El circuito de entrada B tiene por efecto hacer
desaparecer la hase que definia el signo del impulso ini-
cial correspondiente a la diferencia entre la fuerza elec
tromotriz Ai de la pila medida y la referencia A, de me~-
nera que en el tren de impulsos rectangulares estos se -
presentan como impulsos alternativos que llegan a ser ca-
racterizados por su desfase establecido en funcidn del -
gigno del impulso inicial.

Este tren de impulsos alternativos caracteriza-
dos por su desfase es enviado al preamplificador E donde
se efectia wna primera amplificacidn para hacer las sefia-
les utilizableg, La seifial que sale del preamplificador -
es enviada simultdnesmente al desfasador F y a la via de
rechazo 14,

La misidn del desfasador F es producir uns se-
fial complementaria que es igual a la seflal que sals del -
preamplificador, pero de desfase modificado, con objeto
de que éste corresponda al signo opuesto al del impulso
inicial. Se dispone asi de dog gefiales simétricas o com=
plementarias que pueden ser dirigidas a la vie de correc-
cidn positiva 15 y a la via de correcidn negativa 16.

Estas sefinles simétricas, penetran, respectiva-

mente, en logs amplificadoresg G1 ¥y G2 para gser amplificaw=
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2748

das alli de manera que se tenga una sefial del orden de e
algunos voltios. Esta amplificacidn corresponde al valor
k1a+ para la via de correccidn positivo y al valor kza"
para la via de correccidn negativa, siendo elegidos los
coeficientes kq ¥ k2 tales que correspondan al umbral del
diodo Zener Z. Se sobrentiende que cada via puede incluir
su propio diodo Zener.

Existe, pues, siempre, a la salida de los ampli
ficadores, una sefial compuesgta de un tren de almenas rec-
tangulares,

Las seflales que salen de los amplificadores G4
¥y G2 son luego desmoduladas en los desmoduladores Hy y -
Hzo Estos desmoduladores tienen por funcidn transformar
las sefiales que se pueden considerar como alternativas,
sefiales caracterizadas por su desfase, en una sefial nega-
tiva. Esta transformacidn se efectua gracias al desfase
de tal manera que la sefial alternativa que es transforma-
da en sfial negativa es la que corresponde a la sefial de
impulso inicial, siendo extinguida la sefial alternativa
simétrica. Los desmoduladores H1 ¥y H2 no dejan pasar,
pues, mas que una sefial de amplitud negativa igual que -
ha de compararse, o0 bien con —k1a+, gi sale del desmodu-
lador de la via de correccidn positiva, o bien con ~koa”
si sale de la via de correccidn negativa. la accidn del
desmodulador puede ser obtenida por la eleccidn de la -
fase correcta tomada en el multivibrador € y del mimero
de pasos en la cadena de amplificacidén en que cada paso
desempefia la misidén de inversor de fase. Esta sefial que
gale del desmodulador correspondiente ataca, o bien el

umbral 34 de la via de correccidén positiva, o el umbral
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S, de la via de correccidn negativa, segun que salga delli
desmodulador H1 0 H2. De esto resulta, pues, que a la en-
trada de un umbral, y de uno solo para las dos vias, no
puede haber mes que una seilal negativa. La polarizacidn
lmpuesta & los umbrales S1 Yy 52 por un diodo Zener se -
elige negativa. Se procede para que log valores —k1a+ -
para la via de correccién positiva y -k,a~ para la via de
correccidn negativa sean iguales al valor del umbral im-
puesto por el diodo Zener.

Se actia entonces como sigue: estando los valo-
res a* y o~ fijados conforme a lo que se ha indicado mas
arriva, se determinan en consecuencia los valores de am-
plificacidn de los amplificadores G1 ¥y G2 para que log -
coeficientes k1 ¥y ko, sean tales que log valores k1a+ y
kza" sean iguales al valor del umbral del diodo Zener. En
estas condiciones, una sefial que ataque, o bien el umbral
S4y 0 bien el umbral S,, no podrad atravesarlos, respecti-
vamenbte, mas que si tiene una amplitud superior en valor
absoluto a la de la polarizacidn de este umbral, puesto
que esta sefial es negativa y la polarizacidn del umbral
negativa igualmente.

Ia sefial en forma de un tren de almenas que ha
podido asi atravesar uno de los umbrales S1 0 Sz, penetra
en el integrador correspondiente I4 o 12, cuya funcidn -
68 integrar el tren de impulsos de corts duracion en for-
me de almenas en wne sefial Unica integrada; dicho de otro
modo para que la sefial de galida sea utilizable, es preci-
50 que resulte de un cierto numero de almenas. Gracias a

esta integracidn, se elimina lo influencia de las sefiales

pardsitas eventuales.
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2708 1

La sefial que sale de uno de los integradorGSAV?

I, o I, ataca la correceidn T, o T, correspondiente (com

1 2

prendiendo esta correccidn, por ejemplo, una béscula, un
reléry un motor) que modifica en consecuencia el valor -
de referencia A,

Ias cosas no suceden de una manera andloga en
lo que concierne a la circulacién de la sefial que sale
de la preamplificacidén y se introducen en la via de re-
chazo. Esta seflal es amplificada en el smplificador G3
con un coeficiente de amplificacidn tal que -k3r ses -
igual al valor de polarizacidn negativa del umbral Sy man
dado por el mismo diodo Zener Z que el que manda los um~
brales S1 Yy 52’ 0 por un diodo Zener independiente,

Ta sefial que sale del amplificador es desmodu-
lada en el desmodulador H3. Bsta desmodulacidn tiene por
efecto, o bien transformar la sefial alternativa que sale
del amplificador G3 en una sefial negativa si el signo del
impulso iniciel ha sido negativo, 0 bien extinguirla en
el caso contrario. La seflal desmodulada que sals del desmo
dulador H3 no podrd atravesar el umbral S3 mas que si su
amplitud es supsrior a k3r en valor absoluto. Si este es
el caso, la sefial Unica que sale del umbral es integradas
en el integrador I3 con vistas a eliminar las seiiales pa-
rédsitas. La sefial integrada actua sobre un mando tempori-
zado 17 que tiene por efecto introducir un retardo en la
abertura del colector 18 con el fin de dejar al elemento
defectuoso tiempo para que llegue ante el colector.

El sistema comprende, ademds, un mando manual D
de impulso para la puesta en marcha.

El sistema que acaba de ser descrito tiene por

ventaja suplementaria le de ser auto-estable. Asi, por -
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*, o bien inferior a (-a~), el

dad, 0 bien superior a a
sistema que reacciona por su accidn sobre A tiende a apro
ximar el valor A al promedio de la poblacidn. Este hecho
se debe a que segun el invento, el sistema no es sensible
mas que a una diferencia relativa, es decir, que reaccio-
na en funcidn de la diferencia con relacidn el valor del
promedio mes probable,

Naturalmente, el invento no estd limitado en -
absoluto al modo de reslizacridén descrito y representado,
que no ha sido dado mas que a titulo de ejemplo. En par—
ticular, comprende todos los medios que constituyen equi-
valentes técnicos de los medios descritos, asi como sus
combinaciones, si éstas son realizadas segin el espiritu
del invento.

La presente solicitud, que corresponds a la -
presentada en Francia, con fecha 28 de Diciembre de 1,966,
bajo el nimero 890217, se acoge a los beneficiogs del ar-

ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn, propia y nusva, que
se presentan pars que sean objeto de esta solicitud de Pa
tente de Invencidn en Espafie, por VEINTE aflos, son los -

gigulentes:
1o~ Un procedimiento de control y de seleccidn

de objetos fabricados en serie, y en el cual se vigilg -~
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la calidad de los objetos fabricados recogiendo
instante al menos el valor A1, A2 eso Ai oos 4@ una ca-
racteristica de los objetos sucesivos de rango 1, 2, «ce
i 4.0y ¥ se toma el promedio instantdneo fluctuante A de
un cierto nimero al menos de las caracteristicas A; ulti-
mamente recogidas, estando caracterizado dicho procedi-
miento por que se rectifica en cada instante en que un
nuevo objeto de rango i es controlado, el promedio A en
funcidn del valor A; medido cada vez que dicho valor 4,

sale del intervalo (A ¢ at

; A=-2a") y se ssleccionan los
objetos separando al menos un lote que presenta en el -
momento de su control caracteristicas Ai comprendlidasg -
en un intervalo (A + r¥; A - r=).

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el promedio A instdntaneo fluctuante
es rectificado por aumento o disminucidn de una cantidad
pequefia constante, cada vez que el valor A; sale del in-
tervalo citado (A + a*; A-2a7)y segin qus sea Por exce-
S0 o por defscto con relacidn al promedio A anteriormente
expresado,

3= Procedimiento segin las reivindicaciones -
1§ 2, caracterizado porque estan previstos medios de re-
gulacidn de los valores at, a”, r*, .

4o,- Procedimiento segin una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque se eligen los -

valores ds a*

v 2  de manera que el promedio A represen-~
te sensiblemente el promedio numérico de un cierto numero
al menos de los valores 4; precedentes,

5.- Un digpositivo de seleccidn y de control -

de objetos fabricados en gerie, caracterizado porque uti-

- 16 -
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liza el procedimiento segin una de las reivindicaciones
precedentes por medio de: un puesto comparador gque reci-
be informaciones relativas a los diferentes objetos fa-
bricados y que compara estas informaciones con el valor
medio A calculado citado; y una via de correccidn posi-~
tive que actua sobre A, una via de correccidn negative
que achua sobre A v uwna vis de rechazo, sstendo mendadas
dichas vias, con interposicidn de un amplificador, segin
las informaciones dadas por el pussto comparador citado,

6.~ Dispositivo segun la reivindicacién 5, ca-
racterizado porque comprende medios que transforman el
impulso inicial corregspondiente a la diferencia de las
informaciones relativas a logs diferentes objetos y al -
valor A citados en un tren de impulsos a frecusencia mas
elevada,

7.- Dispogitivo segin la reivindicacidn 6, ca-—
racterizado porque comprende medios que transforman este
tren de impulsos de un signo dado en un tren de impulsos
alternativos.

8.= Dispositivo segin la reivindicacidn 7, ca-
racterizado porque comprende medios que caracterizan sl
tren de impulsos alternativo segin el signo del impulso
inicial por un desfase delantero o trasero.

9,- Dispositivo segin la reivindicacidn 8, ca-~
racterizado porque las sefiales desfasadas pasan, después
de amplificacidn, a un desfasador y a la via de rechazo,
enviando el desfasador a las vias de correccidn negativa
y de correccidn positiva dos seflales complementarias si-

’ .
metricas,.

10,~ Dispositivo segin la reivindicacidén 9,

- 17 -



Z caracterizado porque dichas seflales simétricas son aﬁpli-—
ficadas y transformadas en desmoduladores en seflales ne-
gativas para aquellas cuyo desfase corresponde al signo
del impulso inicial; son extinguidas en los otros casos.

5 11.~ Dispositivo segin la reivindicacién 10,
caracterizado porque la seiial no extinguida ataca el um-
bral de un integrador que ataca a su vez la correccidn -
corraspondiente.

12+~ Un procedimiento y un dispositivo de cone

10 trol y de seleccidn de objstos fabricados en sarie.

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que -
antecede, representado en losg dibujos que se acompafion y

»con los fines que se han especificado.

Esta Ilemoria consta de dieciocho hojas escritas

15 a mdquina por una sola de sus caras., 21 Big. 1’

Madrid,

22.12,67 RAP,-
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