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MEMORTIA DESCRIPTIVA

PATENTE DE INVENCION
DURACION: 20 Affos

OBJETO: "PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA FABRICAR MANGUIL
-TOS AISLANTES DE LANA MINERAL"

e G . e e e e e e e

A favor de: N.V., NEDERLANDSE STEENWOLFABRIEK
Domicilio : IJMUIDEN (Holanda)
Nacionalidad: HOLANDESA
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Lg presente invencién, tel como su enunciado in-
dice, se refiere a un procedimiento e instalacidén para le-
fabricacién de menguitos aislantes de lana mineral, de =~
acuerdo con la descripcién que de los mismog se realice -
5 que ha de entenderse en su més amplio sentido y no limita-
tivamente.

La presente invencidén se refiere a un procedimien
to e instalacién para fabricar manguitos de dana mineral,-
como copas aislantes de tubos, devanando un’paquete 0 mata
10 | de fibras de lana mineral, conteniendo un aglutinante, en-
un mandril rotativo provisto de aberturas, al misma tiem--
po que se aplica una correa sinfin con el propdsito de so-
portar el paquete o mata, despuds de lo cual, una vez obte
nido el espesor deseado del devanado de la mata en el mandwd
15 | dril, se termina el suministro de las fibras de lana mineral

En este procedimiento conocido, despuds de la =~
operacibn de devanado, el mandril y el manguito sislante -
devanado en &1 se transportan a una sala aparte, donde el-
mandril con el material conteniendo un aglutinante se ex—-
20 | pone a la accibén de un fldido caldeado. El aglutinante con
tenido en el material, en forma de resina sintética, se -
soliffiifica y al cabo de cierto perfodo de tiempo el mangui
to aislante terminado puede Petirarse del mandril, Estie -
proceso contfinuo ha demostradec en la prdctica ser poeo -

25 flexiible y de grandes dificultades debido a las circunstancias-
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que prevalecen en la sala de endurecimiento, especialmente
al cambiar de manguitos aislantes de un didmeédro definido-
e manguitos aislantes similares con un didmetro diferente;
ademfs, este procedimiento exige mucho espacio como conse-
cuencia del gran agparato y da lufar a mucha cantidad de -
materiel rechazado, ya que el transporte de los manguitos-
todavia no golidificados 0 endurecidos puede producirles da#
flos. Por consiguiente, el precio de costo de las copas es~

mis bien elevado en el caso de cantidades més pequefias de~

producto.

BEs una finalidad de la presente invencién propor
cionar ung instalacién y un procedimiento que permiten una
produceidn econdmica de manguitos aislantes cuyos didmetros
pueden cambiarse répidamente, al tiempo que, por otra par-
te, se obtiene un manguito de muy buena calidad y el esp~—
cio requerido para el equipo puede tener dimensiones muy -
moderadas.

Esta finalidad se consigue de acuerdo con la in-
vencién en la forma en gue el mandril, después de que la -
mata ha sido devanada alrededor de aquél y el material del
mandril ha gido separado del material suministrado sin, no
obstante, retirar el mandril y el material devanado en €1,
estd conectado a una fuente de suginistro de flufdo, para~-
que pase éste a travd€s del mandril y a la parte exterior -
del material devanado en el mandril de tal meners que el -

aglutinante de endurezce o solidifique.




55

60

65

70

15

Debido a la solidificacién del aglutinante, la
regina sintética, sin transportar el mandril con las fi-
bras de lana mineral devanadas a su alrededor, se hace -
posible fabricar manguitos de alto grado de aislamiento-
de diferentes dimensiones, con lo que dejan de producir-
se rechazos,

Con el fin de obtener una adherencia mutua apro
plada de las fibras, el mandril gse hace girar ventajosa—~
mente a una velocidad diferente de le de devanado, prefe-
rentemente menor, durante el procedimiento de endureci---
miento,

La invencién se refiere, igualmente, & una ins-—
talacién para devanar manguitos aiislantes de fibras de -~
lana minetal, como copas aislantes de lana de dolomita y-
arcilla, que comprende un manguito rotativo y desmontable
provisto de aberturas en las que puede devanarse una mata
de lana mineral conteniendo un aglutinante; una correa o-
cinta sinfin rotativa que pasa en torno a una parte de la
circunferencia del mandril en el que hay devanado un man-
guito, pudiendo introducirse la mata de lana entre la cin
ta sinfin y el mandril, mientras que el mandril rotativo-
y la cinta sinfi{n rotativa estén dispuestos de manera que
pusden desplazarse separdndose uno del otro, suninistrén-
dose ademds medios para la activacién de los medios sepa-

radores con el fin de terminar el suministro del material
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que se va a devanar, distinguiéndose el dispositivo, -
ademfs, por el hecho de que se preven medios de alimen-
tacién de fldido que se abren en el mandril, o cerca de
é1, siendo tal la disposicidén que el material devanado~
puede endurecerse sin retirarlo del mandril.

Este dispositivo, compacto y pequefio, permite
la fabricacién de excelentes manguitos térmicos y ais——
lantes, sin rechazos.

Una realizacién preferida se dintingue por el
hecho de que se preven medios que regulan la velocidad-
con el fin de hacer girar el mandril a una velocidad -
preferentemente menor o mayor, distinta de la velocidad
desarrollada durante la operacién de devanado de la mae
ta de lana., Es ventajosa una velocidad menor en el sen-
tido de que las fibras, durante el proceso de endurecih-
miento, no pueden desplazarse con relacién entre sf, -
mientras que la mutua adherencia y coherencia produci~~
dasg por el aglutinante producen un excelente material--
aiglante.,

El mandril estd convenientemente sujeto por -
un dado, y por el otro lado estd provisto o no de una -
conexién suspendida libremente que puede aflojarse, de-
manera que puede retirarse el mandril de forma sencilla.
También puede utilizarse un eyector para descargar el -

manguito,
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Con el fin de permitir retirar el manguito jun-
to con el mandril, cuando éste estd sujeto por cualquier-
lado, el mandril est4 sustentado de tal manera que después
de solidificarse el material devanado é su alrededor pue-
de retirarse de la miquina junto con el material endureci

do. Con objeto de evitar axidacién en ese caso, la copa
puede retirarse junto con el mandril después de la soli--
dificacién, mientras se prepara simulténeamente otro man-
dril,

La invencidn se aclarard con referencia al dibu-
jo que representa una incorporacién de un dispositivo para
realizar el procedimiento. En el curso de la descripcién-e
se irdn revelando varios detalles de la invencién que se-
aplican ventajosamente.

Con el fin de que dicha invencién pueda enten-—-
derse claramente y llevarse a efecto fécilmente, a conti-
nuacién se deseribiréd mds detalladamente haciendo referen
cia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figure 1 muestra un diagrame que representa-
le disposicidn de la instalacidn de acuerdo con la inven-—-
cidn, y

Las figuras 2 a 4 muestran algunas formas en =~
que puede asegurarse el mandril.

Ta figura 1 representa esquemidticemente una ing

talacidn de acuerdo con la invencidn, para devanar mangul
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tos aiglantes de fibras de lana mineral. Este dispositi-
vo comprende un mandril dispuesto de forma rotativa y -
desmontable, 1, provisto de aberturas, en las que se de-
vana una mata de lana mineral 2, conteniendo un aglutinan
te, que es una resina sintética termoestable., Esta mabta ~
de lana mineral 2 se obtiene desprendiendo el materisl -
de un paquete de suministro 3 de lana mineral, por medio-
de una cuchilla 4. Se ha previsto una cinta transportado-
ra 5, para transportar la lana mineral 2 obtenida de la -
forma antes indicada.

Alrededor de una parte de la circunferencia del
mandril hueco 1 pasa una cinta sinfin rotativa 6, que es-
t4 accionada por un rodillo motor 7, acoplado al motor 9
por medio de un transportador de cinta 8, Con el fin de-
mantener la tensién de la cinta rotativa lo més baja po-
gible, se ha previgto una segunda polea movide 8 que, ~
igualmente, es accionada por una conexibn de cinta y un-
acoplamiento deslizante 92. La cinta rotativa estd, ade-
més, conducida por los rodillos 10, 11, 12 y 13. El rodi
1lo 11 puede moverse en direccidn vertical dentro de una
ranura 14, habiéndose previsto un contacto de interruptor
15 g una altura ajustable en la ranura. Este contacto de-
interruptor estd conectado con un rodillo fijo 16 que es-
+4 situado encima y entre la mencionada cinta transporta-

dora 5 y el rodillo de accionamiento 7. Entre la polea -
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de accionamiento f y la cinta transportadora 5 hay un

rodillo loco o de gufa 17 que estd movido por la mata

de lana mineral. Es evidente éue el rodillo 17 también
puede accionarse por separado.

La ingtalacién comprende igualmente un sopla
dor 18 por medio del cual puede acoplarse aire calien-
t¢ al mandril 1 a travéds del tubo 19. Con el fin de -~
obtener la mejor distribucién posible de aire caliente
en el mandril, se han previsto ciertas particiones -
(que no se muestran). Ademds, el tubo 19 puede remifi-
carse, terminando dicho ramal en la parte exterior cer
ca del mandril,

La instalacién funciona como sigue:

Despuds de desprender ls mata del paquete de-
suministro 3 de lana mineral por medio de la cuchilla -~
4, la mata 2 es conducida a través de la cinte transpor
tadora 5 del rodillo 17 a la cinta rotativa 6. La cinta
6 accionade por los rodillos de accionamiento 7 y 8 to-
ma la mata de lana minersl 2, devandndose alrededor del
mandril, que estd girando. A causa del aumento de did-
metro del mandril 1 debido al material 2 devanado a su~-
alrededor, el rodillo 11 se desplazari en direccibén -
vertical como resultado del acortamiento de la cinta -
rotativa 6, En cuanto el rodillo 11 ha llegado al con=--

tacto 15, se excita un reld, con lo que el rodillo 16 ~-
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eas y entre en contecto con el rodillo7. EL materisl de
fibra de lana mineral que descansa en la cinta sinfin -
se gepara, con ello, del material procedente del paque-
te de suminigtro. Debido a esta forma de separacidn del
material, se obtiene una forma fingl circular muy buena
de manguito térmico y aislante del sonido y que perfec~
ciona la circunferencis circular exacta.

Despuds de que se ha terminado la operacidn -
de devanado, se reduce la velocidad de los rodilles T y
8 al reducir la velocidad del motor 9 y se sopla aire -~
caliente simulténeamente a través del mandril 1, por el
gsoplador 18 y el tubo 19, Si se desea, puede también -
aumentarse la velocidad de los rodillos 7 y 8.

Después de la solidificacién, el mandril, jun
to con el manguito aislante devanado a su alrededor, se
retira.

El mandril puede montarse por medio de una sus
pensién de dos lados, como la representada en la figura-
2, una suspensién por un sélo lado (véase la figura 3)

y una suspensidn en la que se prevé una conexién desmon~
table en uno de sus lados. En estos dos %ltimos casos, -
el manguito terminado puede ret rarse directamente del -

mandril por medio de un expulsor.
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Descrita suficientemente la naturaleza de le
presente patente de invencién, se hace constar expresa-
mente que eualquler modificacidn de detalle que pudieta
introducirse, se considerard incluida dentro de la mis-
ma, en tanto no altere o modifique sustancialmente sus-
caracter{sticas fundamentales.

Por $fitimo se declaran de novedad y propis -
invencidn las siguientes

REIVINDICACIONES

18) PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA FABRICAR -
MANGUITOS DE LANA MINERAL, caracterizado esencialmente -

porgue se devana una meta fina de fibras de lana mineral-
conteniendo un aglutinente, sobre unrmandril rotativo pro
visto de aberturas, aplicando al mismo tiempo una c¢inta -
sinfin para sustentar la mata, después de lo cual, una vez
obtenido el espesor deseado de la mata devanada alrededor-
del mandril, se termina el suministro de las fibras de la-
na mineral, sin que sea preciso retirar el mandril termine
do el devanado, estando conextado el mandril a una fuente
de suministro de fluido para que pase éste a través del ——
mandril de manera que se endurezca el aglutinante, hacién-
dose girar el mandril, durante el paso del fluido, a una -
velocidad mds reducida que durante el proceso del devanado.
28) PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA FABRICAR -
MANGUITOS AISLANTES DE LANA MINERAL, segin le reivindica-~
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cibén 18, caracterizado por el hecho de que comprende un

mandril rotativo y desmontable provisto de aberturas en
las que puede devanarse una mata de lana mineral conte-
niendo un aglutinante; una cinta sinfin rotativa provis
ta en torno a una parte de la circunferencia del mandril
alrededor del cual estd devanada la mata, pudiendo esta-~
mats fine introducirse entre la cinta sinfin y el mandril
mientras que el mandril rotativo y la cinta sinfin rotati
va estdn dispuestos de manera que pueden separarse relati
vamente uno de otro, habiéndose previsto medios de separa
cibn con el fin de activar el guministro del material a -
devanar, existiendo unos medios de alimentacién del flui~
do que se abren en el mandril o en su proximidad, de for-
ma que el material devanado alrededor del mandril puede -
endurecerse sin retirarlo de éste.

38) PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA FABRICAR -
MANGUITOS AISLANTES DE LANA MINERAL, segin las reivindica
ciones anteriores, caracterizado por el hecho de que se -~

han previsto un rodillo rotativo y otro fijo para separar
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la mata de fibre de lana mineral, comprimiendo el rodillo
fijo sobre el rodillo giratorio cuando se ha conseguido -
el didmetro deseado.

42) PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA FABRICAR
MANGUITOS AISLANTES DE LANA MINERAL, segin las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado por el hecho de que -~
el dispositivo estd provisto de medios para regular la -
velodidad de la cinta rotativa, siendo tal la colocacidn
que, durante la solidificacidén del aglutinante, el mandril
y el material que lleva devanado arsu alrededor pueden -
hacerse girar a una velocidad mayor o menor.

58) PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA FABRICAR
MANGUITOS AISLANTES DE LANA MINERAL, segin las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado por el hecho de que -
el mendril puede estar sujeto por cualquier lado y por -
el lado opuestocpuede estar provisto de una conexién li-
bremente suspendida.

62) PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA FABRICAR
MANGUITOS RISLANTES DE LANA MINERAL.



Todo ello tal y como gueda expuesto en la pre-
sente memoria descriptiva, que consta de trece hojas, =
foliadas y mecanografiadas por una sola de sus caras y &
dos espacios y hojas de planos adjuntas.

Madrid, 27 de Diciembre 1.967

LUIS MADRZEUNTUNESUL
PONR PODER
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