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El presente invento se re fie re  a un recubrimiento 

para productos te x t ile s  para mejorar l a  e fic a c ia  de l a  e l i ­

minación de manchas que oontienen m ateriales portadores de 

oolor y/o sustancias oleosas inm iscibles en agua, en opera­

ciones de lavado mecánico. Más específicamente, se re fie re  

a un delgado recubrimiento para productos te x t i le s  que^oom-
!
¡prende polímeros que son muy susceptib les de hincharse pero 

sus taño i a l mente insolubles en soluoiones a lca lin as de jabón:

¡u tilizad as ordinariamente para lavado mecánico.
!
¡ Es conocido que la s  manchas en productos te x t i le s
¡

¡están asociadas con la  d ificu ltad  de eliminar de lo s  pfóduo- 
' ¡ 
¡tos te x t ile s , sustancias oleosas y m ateriales colorantes de¡

¡la s  manohas. Dichas sustancias incluyen ace ite s comestibles! 

-o de mesa, ace ites lubricantes de motores, mantecas, sa lsa s j 

'barras de lab io s, aoeites para el oabello, aderezos para en­

ca lad a s , asi como sa lsa  de se ta s  o de tomate, mostaza, jugo; 

de arándano, que puede ser considerado sustentado en agua, ; 

y manchas de grasa. Esto es particularmente un problema pa-' 

.ra ciertos productos te x t i le s  sin te tlo os, especialmente po- 

;l ie s te re s  y productos te x t ile s  que han sido tratados oon re­

c iñ a s  de aminoplasto. Muchos de estos te jid o s o te la s  pueden
!

ser  limpiados de la s  sustan oías ordinarias de suciedad por ; 

-lavado mecáaioo, pero el lavado mecánico no elimina manohas¡ 

que oontienen sustancias oleosas y/o m ateriales colorantes i 

en muohos oasos, a l menos no sin  que el te jido  o te la  sea 

lavado varias veces. Aunque la s  manchas pueden ser elimina-¡ 

C as por limpieza en seoo oon disolventes orgánioos, esto es! 

¡más oaro y por lo  tanto menos deseable.

i El presente invento concierne a l a  eliminación de j
¡

C sta s  sustanoias de suciedad por lavado mecánioo en una so-í

i
I
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lución ordinaria de jabón o de detergente. Frecuentemente, 

e stas so lucíones tendrán un pH de aproxirnadamente 8 a 12 y 

oon la  msyor frecnencia entre aproximadamente 9,5 y 10, aun­

que e l  invento también es ú t i l  con otros jabones y detergen­

te ! te s . Para lo s  presentes fin es, esto será caraoterizauo como 

¡' l a  aptitud o capacidad de eliminar manchas desde un tejido  j 

) o te la  en una única operación de lavado, de acuerdo con e l ¡
í * * i} siguiente procedimiento: un te jid o  de ensayo es ensuciado ¡

, en diferentes zonas con ace ite  de maíz, sa lsa  mayonesa, man­

ió  I teca, barra de lab io s, ohooolate, cafe y aoeite  para el oa-j 

' bello y es frotada a fondo, con lo s  dedos. La te la  es un pa-! 

i ño fino de ligamento tafetán , que tiene un peso de 135,6 g !

: por m , hecho a p a rt ir  de un hilo hilado con 65 ^ de fib ras 

; de p o lie ster  Dacron y 35 ,J de algodón. Entonoes, la  te la  

15 i es lavada en una máquina lavadora del tipo de agitador de !

: oarga por la  parte superior, con 100 g de detergente AD por 

< oarga. La lavadora es ajustada para el ciclo  de lavar y po- 

¡ ner, estando ajustada el agua de lavado a una temperatura ¡

 ̂ de 603 C. Este ciclo , que dura aproximadamente 35 a 45 mi-!
i ¡

2o . ñutos, incluye 10 minutos de lavado a s i  como un enjuagado ; 

i a 403 c y secado por centrifugación. Despuás de completado;

e l  ciclo  de lavado, la  muestra es secada en tambor g irato -!

, rio  en un secador eláctrico  domestico a 66 - 773 c. Despuás 

de aoondioionar, la  muestra es colocada sobre una su perfi-j 

25  ̂ oie negra bajo una luz fluorescente para inspeoción v isu alJ

Bajo estas condiciones, puede se r  o a lificad a  con la s  s i ­

guientes oaliü oacion es numéricas:

Clase 5 - Sin mancha !

! Clase 4 - mancha lig e ra , pero no apreoiable !

3o Clase 3 - manoha observable ¡

2 4 .1 .6 8 - 3 -



Olase 2 - mancha muy observable 

Olase 1 - mancha muy extremada.

Este tipo de efecto de eliminación de suoiedad há 

de ser  distinguido de la  evitación de l a  nueva deposición
¡

5 ¡ de suciedad. Este ultimo es un problema asooiado con -la

' transferencia de m ateriales de suciedad de un vestido o
i , i'.prenda a otra durante el lavado mecánico. Un ensayo para- : 

je ste  efecto consiste en ap licar negro de humo dispersado enj 

¡ace ite  mineral, ácido esteárioo, lanolina y manteca de-oer- 

lo  ¡do a una te la . Esta te la  es lavada entonces con un te jid o  ¡ 

¡de ensayo limpio de muestra en un ensayo de lavado normali-i 

 ̂ zado.

Los recubrimientos del presente invento son tan Han 

eíicaoes para impedir la  nueva deposición de suciedad, pero,

15 esto está  subordinado a l  objeto p iinoipal del invento, que

es e l de mejorar e l desprendimiento de la  suciedad. *

Los recubrimientos del presente invento son polime-: 

ros que tienen grupos h id ro filico s, y son particularmente 

Í lo s  de monómeros que tienen grupos ácidos que pueden se r  

2o etilenicamente insaturados y pueden se r  del tipo de adición, 

i Tales monómeros incluyen, por ejemplo, áoido aorflioo , áci-j 

.do m etacrílioo, ácido itacónico, áoido maleico, ácido fumá- 

! rico  y sim ilares. También son apropiados monómeros h idrofi-j 

l ic o s  ta le s  como aorilamida, a c r ilo n itr ilo , metil v in il éter, 

25 esteres ao r ilico s su stitu idos por hidroxi y sim ilares. Tam-

b ia i se pueden u t i l iz a r  monomeros que contienen grupos que

se hidrolizan con fa c ilid a d  en agua para formar grupos áoi-; 

dos, por ejemplo anhídrido maleico y sim ilares. P referib le-j 

mente, todos lo s  grupos ácidos son grupos de ácido carboxi-s 

3o l ic o . Sin embargo, es posible que una porción de lo s  mismos=
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sean también grupos de ácido fosforioo (PO^Hg) o de ácido 

sultánico (SOgH), utilizando monámeros ta le s  como ácido es- 

tirano sultánico y áster de ácido fosfárioo  de g l ic id h l- a l i l  

éter. Los polímeros pueden ser fabricados polimerizando'los 

anteriores monomeros por cualquier medio conooido, per ejeni- 

plo con catalizadores de rad ica les l ib re s  o iónicos. Alter-i

nativamente, lo s polímeros pueden ser  preparados polimeri- '
 ̂ i

zando un monomero etilenioamente insaturado ta l oomo aorilo-

n itr i lo  o un áster acrático e hidrolizando después o modifi­

cando de otra manera el polímero resultante para oonvortir : 

a lo s grupos n itr i lo , ester u otros grupos, en gmpos áci- . 

dos*

; Los polímeros pueden contener oantidades re la tiv a- .

mente pequeñas de monámeros que no contiene grupos ácidos, 

por ejemplo d e fin a s , a saber etileno y propileno, d e f in a s  

aromáticas ta le s  oomo estireno y diversos metí le s t i  renos,

 ̂ esteres ac r ilio o s y m etaorilicos, ta le s  corno metacrilato de 

¡ metilo y acrila to  de e t ilo , díanos, ta le s  como butadieno e  ̂

i isopreno, halogenuros de v in ilo , por ejemplo cloruro de v i- 

- n ilo  y cloruro de vinilideno, uo&ros monomeros ao rilico s ta- 

. le s  como acrilam ida y ao rilo n itrilo  y sim ilares, a s i  oomo j 

. metil v in il éter. En general, la  proporción de dichos monór 

; meros no ácidos no deberá pasar de aproximadamente 60 % en¡

' moles, ni preferiblemente de 40 p en moles. ¡

Algunos polímeros apropiados son poli (ácido a c r i l i ­

c o ) ,  poli(áoido m etacrilico), oopolimeros de estireno y 

! ácido ac r ilico , oopolimeros de aorilato de e tilo  y ácido ! 

m etaorilioo, oopolimeros de estireno y anhidrido maleioo, ¡ 

terpolimeros de ácido met acrilico , butadieno y estireno, có- 

j polimeros de ácido itaconico y ácido ac r ilico , terpolimeros
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de itaconato de monometilo, áoido ac r ílio o  y ácido itacáni^ 

oo.

Los polímeros apropiados son lo s  que tienen satísim o 

tc r ia s  oaracterístioas de hinohamiento. Para medir éstas, 

el te jid o  o te la  recubierta es pesada, y se re s ta  e l poso 

de te jid o  o te la  no recubierta. La te la  o te jido  es sumer­

gida entonoes en una solución durante 2 minutos, es secada 

con to a lla s  de papel hasta quedar seca y después es pesada.

Se efectúa una corrección para l a  absoroién de líquido p o r }!
parte de l a  te la  o te jid o  propiamente dicha, repitiendo el ¡ 

procedimiento con t e la  o te jido  no reoubierta. El hincha- ¡
i

miento es igual a : gananoia de peso en el recubrimiento g ¡
peso en seco del recubrimiento !

100 i

¡ La soluoién u tilizad a  es un detergente TIDE a l 0,15% en agua 

15 a 6080. TIBE es una combinacién de 16% de la u r ilsu lfa to  de i
 ̂ i

sodio, 6% de su lfato  de alcohilo, alcohol, 30/ó de p o lifo sfá -
}

to de sodio, 17% de p irofo sfato  de sodio y 31% de s i l ic a to  ' 

de sodio y su lfato  de sodio oombinados.

Esta medioién indioa l a  velocidad de hinohamiento 

2o : a si como el grado f in a l  de Linchamiento, ambos de lo s  cua­

le s  son importantes para la  e ficac ia  de desprendimiento de

: suciedad. ¡:
De acuerdo con este invento, e l hinohamiento del re  

¡ cubrimiento es al menos de 550% y preferiblemente es al me-¿ 

25 nos de aproximadamente 100C%. Por otra p a rte ,lo s  recubri- 

, mientos no son solubles en soluoiones a lo a lin as.

Las oaracterístioas de hinohamiento antes desoritas 

* están relacionadas aparentemente oon el peso molecular. En- 

- general, polímeros de bajo peso molecular del tip o  antes ' 

So ¡ descrito  son solubles en agua, mientras que polímeros de
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mayor peso molecular son insolubles en agua pero se hincha­

rán. En su mayor parte, lo s polímeros apropiados tendrán un 

peso molecular número medio de 1000 a 3.000.000, aunque es­

to puede ser objeto de alguna variaoián. 

i Otro fac to r  que afe ota a la  aptitud para hincharse,

es la  reticu lacián . Los polímeros que se u tilizan  en lo s 

recubrimientos dáL presente invento son generalmente p o lí­

meros lin e a le s . Se puede introduoir un cierto grado d.e, .re- 

tioulaoián en lo s polímeros durante lo s subsiguientes-tra­

tamientos. Sin embargo, hablando de manera general, l a  re- j 

tioulacián  tiende a conectar la s  moléculas de polímeros pa-t 

ra  formar un retículo o red tridimensional rígido, qp.e no i

se hinohará. ¡
i ;
i Se pueden introduoir c ie rta s  reticulaciones "tempo-
¡ *

ra le s"  en los polímeros durante esta  aplicación, es decir ^

¡ por formaoián de grupos anhídrido, por caldeo. Sin embargo,;

¡ algunos de estos grupos aihídrido se hidrolizan durante lo s

; sucesivos lavados mecánicos y no reducen de manera permanen-

! te e l hinóhamiento. S i se forma in io ia í mente un exoeso de

 ̂ estos tienden a h idrolizarse con mayor rapidez, aunque per-

: maneoe una pequeña cantidad de reticulación  de anhídrido

j para ayudar a que lo s  recubrimientos de polímeros sean re-¡

í tenidos sobre el producto te x t i l .  Por lo  tanto, no son in -;
! {
} deseables excesivas reticu lacion es de anhídrido. Por otra !

I parte, l a  retioulacián  introducida por p o lio les ta le s  corno j

- poli(aloohol. v in ílioo ) y p a a ta e r itr ita  deberá ser lim ita-i
!

da, ya sea limitando la  cantidad presente, ya sea  controlan
T

do la s  condiciones de tratamiento para evitar un curado j

excesivo. Simllaimente, ea algunos oasos un curado exoesi-j

¡ vo puede causar o provocar la  re ticu lac ián  por oxidación ¡
! ]i !
i * !
: -  7 -  !
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de polímero, etc, que es irreversib le  y por lo  tanto inde­

seable .

5

lo

Los recubrimientos son aplicados a lo s productos 

te x t ile s  por cualquier medio ordinario, usualmente después

de secar. Por ejemplo, los polímeros pueden se r  dispersado^
' . i

en una emulsión en agua y los te jid o s  pueden ser  sumergidos!

en la  emulsión. La emulsión también puede ser aplicada-por

¡ pulverización o mediante ro d illo s , o lo s  polímeros pueden ¡

¡ ser d isueltos en disolventes no acuosos para formar solució- 

! nes que pueden se r  aplicadas por cualquier medio. Los líquij- 

: dos pueden contener agentes humectantes para aumentar la j 

' penetradén ai la s  fib ras y ad itivos sim ilares. También púa-

den contener aminoplastos ta l  o orno se explica a continua- ,
- '  i. 01 OR. !

15 Después de la  aplicación, lo s recubrimientos son ¡

secados y curados. La etapa de curado, t a l  como se indica ; 

anteriormente, tiende a crear anhídridos temporales, inclu­

yendo reticu laciones de anhídrido. También puede unir algu­

na cantidad de la  resina a la s  fib ra s  por formación sobre 

2o la s  f ib ra s  de grupos éster, s i  e sto s son de .celulosa, o por 

' medio de otros grupos reactivos, Los anhídridos pueden ao-; 

i tuar en realidad como intermedios para que una poroién del,

: anhídrido pueda reaccionar con la  celu losa . S i el producto 

- te x t i l  ha sido tratado previamente con una resina de amino-j- 

25 ¡ p lasto , los grupos áoido del recubrimiento de polímero puê -

: den reaccionar oon grupos de la  resina. Por o tra  parte, l a s  

: fib ra s de p o lié ste r  y de p o lio le fin a  son consideradas en 

general como in ertes.

Se pueden detom inar empirioamente la s  condiciones' 

3o ! apropiadas de curado en relación  oon el hinchan!ento. Un !

24 .1 .68
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curado extenso tiende a reducir el hinohsmiento y por lo  

tanto la s  propiedades de desprendimiento de suciedad de loe 

recubrimientos. Esto no es un problema demasiado grande en 

el caso de reticu laciones temporales, ya que estas pueden 

ser eliminadas por el primer lavado. Por otra parte, en el 

caso de f ib ra s  reactiv as, lo s  productos te x t ile s  que han ¡ 

! sido tratados previamente con resinas de am inoplasto ,*sisté
{ . i
i mas de recubrimiento que contienen m ateriales re ticu lab le sj 

ta le s  como pen taeritrita  y sim ilares, un excesivo curado j 

puede reducir de manera irreversib le  el hinohamiento y l a  i
í

e ficac ia  de desprendimiento de suciedad. Las oondioiones i 

t íp ic a s  son de temperatura de homo o de estufa de 135 a . 

{ 216SC y de 15 segundos a 5 minutos. Normalmente, no se re-!i t! ' . !
quiere catalizador para el polímero de recubrimiento, cuan-r 

! do e stá  presente una resina de aminoplasto, puede haber un :

! oatáLlzador para curarla.
i
, La cantidad de polímero aplicado es una caraoteris--

, tioa importante del invento. Cuando el recubrimiento de poy
!
! limero es demasiado grueso, tiende a recoger o enoerrar su- 

! oledad dentro del polímero de manera que ásta  no es despreñ 

! dida con fa c ilid a d . El peso de recubrimiento exacto para 

j cualquier polímero dado puede ser determinado con fa o i l i-  j 

dad utilizando áL ensayo de desprendimiaito de suciedad an?
i !
¡ te rio r, pero en general la  cantidad es al menos de apro- i 

xlmadamente 0,5% y hasta de aproximadamente 10%, basado en i 

, el peso del producto t e x t i l .

Sustanoialmente, cualquier material t e x t i l  puede
¡ }

ser sometido al procedimiento de este invento. Estos inolu-

¡ yen h ilo s, filamentos, f ib ra s  cortadas, te la s  te jid a s  en ^
i
! te la r , t e la s  te jid a s  de punto y te la s  no te jid a s , borras
i
: ¡
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no aglutinadas, papel y sim ilares. Se pueden u t i l iz a r  cua­

lesquiera fib ra s naturales o s in té tic a s  en estos m ateriales 

incluyendo, por ejem plo,vidrio,lana,algodón, rayón (celu losa 

¡regenerada), esteres de celulosa ta le s  como acetato de.óelu- 

S ¡losa, triacetato  de oelulosa y aoetato-butirato de celulosa] 

; p . n ^ d a .  del tipo  ^  unidades de anida

¡o repetidas en una cadena de polímero,por ejemplo nylon 66 ¡
i - - ¡
j(poli(hexametilenoadipamida)) nylon 6 (poli(caproam ida)).y

¡nylon 11 (poliundecanoamida), poli e steres del tipo que tienen 

le  ¡enlaces áster repetidos o recurrentes en mea ..d en . de p .l f -  

mero,por ejemplo p o li(te re fta la to  de e tile ao ) y p o li(té re fta -  

la to - iso fta la to  de e tilen o), A bras a c r í l ic a s  por ejemplo po li-  

a o r ilo n itr ilo , A bras modaorrlioas,por ejemplo copolimeros da 

'ao rilo n itrilo  oon cloruro de v in ilo ,p o lio leA n as,p o r ejemplo 

15 po lietilen o  y polipropileno, poliuretanos y otros. En el ca­

so de realizaciones del invento que u tiliz a n  agentes re tic a ­

ladores de amlnoplasto, t a l  como se  describe a oontinuaoión, 

es deseable que al menos parte de l a  t e la  sea de f ib ra s  de 

,oelulosa ta le s  como algodón, rayón, e tc . Por ejemplo, la s  

2o .Abras puedan ser de 60 % de algodón, y 40% de p o lié s te r , o 

100 % de algodón, etc.

Los productos te x t ile s  pueden e star  en su estado na­

tu ra l, o pueden haber reoibido previamaite otros tratamien- i 

to s . Por ejemplo, lo s  te jid o s pueden haber sido tratados pre- 

25 viamente con aminoplastos ta le s  como condensados previos de 

urea y formaldehido, y de melamina y formaldehido, y sim ila­

res. El aminoplasto puede haber sido sometido previamente a ¡ 

curado. Si se  desea proporcionar c a rac te r ístic a s  de p lis a -  j 

do o pliegue permanente a un vestido o prenda, el aminoplas-' 

3o to puede ser sometido a f i ja c ió n  en hdmedo ta l  como se  des-

24.1 .68 lo  -
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cribe en l a  Patente USA de Getchell nurn. S .138.802 antes

de ser recubierto de acuerdo con el presente invento. La f i -

jaoión en húmedo in so lab iliza  al aminoplasto pero permite

el sabsiguíente carado en seco después que l a  te la  ha sido

fabricada o transformada en un vestido o prenda. En e sta  }

realización , l a  te la  f i ja d a  en húmedo puede ser lavada paraj

eliminar el catalizador antes de recubrir, y se puede anli-i

! car con el recubrimiento un catalizador de curado en seco j

para el aminoplasto. El recubrimiento no es curado inicial-*

mente, pero resu lta  curado durante él subsiguiente curado ;

' del aminoplasto. Desde luego, el aminoplasto deberá ser.capaz

, de curarse bajo condiciones apropiadas para el recubriRien-j

! to . ' '; }
! De aouerdo con una forma preferida del invento, e s j

posible ap licar simultáneamente con el recubrimiento, una ;
i !

¡ resina para planchado permanente tal. oomo un aminoplasto, ¡

' ya sea oon "curado previo" ya sea oon "curado posterior". ¡

: Esto elimina la  necesidad de dos etapas de impregnación y - 

¡ de oaldeo del producto te x t i l  para f i j a r  en húmedo l a  r e s i ­

na. Tal oomo se sobreentiende en la  técnica, lo s  artículos^

- "ur oviamente curados" comer enden te la s  que son curadas an-;
í '  * )
 ̂ te s  de se r  transformadas en l a  íbrma f in a l. Dichas te la s  !

son tratadas usualmente impregnando con un oondatusado pre-¡
!

¡ vio de resin a de aminoplasto soluble en agua o un reaccio-! 

i nante sim ilar, seguido por secado y curado antes de cortar^

' ooser y/o poner de otra manera a la  te la  en su forma íinalj. 

i Esta tácnloa puede u tiliz a r se , por ejemplo, para l a  prepa-j 

, ración de láminas o sábanas de planchado duradero, material 

i de oamiseria o sim ilares. i

i Por otra parte, lo s productos te x t i le s  "posterior-

t
i
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mente ourados" son lo s  que no son o orados hasta despuás de 

haber sido transformados a la  forma fin a l, por ejemplo en 

un vestido. En este caso, el produoto te x t i l  es impregnado 

oon lo s  condensados previos reaccionantes de resin a , y es 

secado sin  carado, siendo transformados entonoes lo s  á r t í-
!

culos en la  forma fin al deseada, por ejemplo por oorte*y ! 

i oostura para formar un vestido, y planchado y curando des- ¡ 

i pues para f i j a r  permanentemente e l planohado. Este ui.tímo i 

{ procedimiento, que implica l a  impregnación secado sin-cura-j 

¡ do, formación del vestido, planohado y curado, e stá  descri-j 

*; to en l a  patente USA 2.974.432 y representa una manera de ¡

: preparar los vestidos o prendas de planohado duradero que !

' han resultado populares en lo s  últimos anos. Los productos; 

de planchado duradero pueden obtenerse también curando pre­

viamente de forma parcial l a  t e la  durante la  operación de 

secado, y/o planchado y curado simultáneamente. Esta r e a l i ­

zación del invento puede u t i liz a r se  oon cualquiera de estas
!

modificaciones, a s í  como oon lo s  procedimientos más conven- 

; oionales para preparar te la s  tratados oon re sin as previamen- 

! te  ouradas o posteriormente curadas.

¡ Esta realización  preferida del invento está  basadaj

¡ en aL descubrimiento de que lo s  ácidos a r i l  esteáricos,

! preferiblemente lo s ácidos a r i l  esteáricos monooarbooíoli-í 

' oos, y especialmente el ácido fe n il esteáiioo , son inespe­

radamente eficaces para mejorar l a s  propiedades de despren- 

 ̂ dimiento de suoiedad de lo s productos t e x t i le s .  En una rea-r 

; lización  particularmente preferida del invento, se ha en- !

¡ oontrado que lo s  condensados previos de resina de aminoplas- 

j to convencionales u otros reaccionantes para productos texy

! t i l e s ,  y lo s polímeros de recubrimiento antes d escrito s !
; i
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puedan ser aplicados simultáneamente a la  te la  para obtener 

sobresalientes efeotos de planchado duradero y propiedades 

de desprendimiento de suciedad, con l a  condición de que el 

baño de tratamiento incluya también ácido fe n il esteárico . 

No se comprende la  manera por la  que funciona o actúa* el ­

lo

15

3o

25

So

ácido para hacer esto posible. Parece que el ácido puede } 

reaooionar o cooperar de otra manera con el aminoplasto o !
í - * !

reaccionante te x t i l  y oon el polímero que absorbe agua, ,pa-j

ra  formar un polímero "matriz" que proporciona la s  pro.pieda-
j

des mejoradas de desnrendiniento de suciedad. Cualquiera* ¡i - ¡
que sea la  explicación, sin  embargo, el acido actúa de una;

: manara ta l cue el condensado previo de aminoplasto o sim ilar
i ,  !
! y el polímero absorbente de agua son oompatibles entre e llo s 

¡ y son oapaoes de ejercer sus respectivas Rinciones sin  in -!

' terferen cias, para dar lo s  deseados efeotos de planchado 

 ̂ duradero y la s  óptimas carac ter ísticas de desprendimiento !

de suciedad en lo s artícu lo s asi tratados, la  com patibili-!

! dad a sí obtenida s ig n ific a  que el invento puede se r  u t i l i -  '

¡ zado en cualquiera de lo s casos en que lo s artícu lo s hayan!

¡ de ser  curados previamente o curados posteriormente, oon j
' t
j una sim plificación considerable ai la s  técnicas de tra ta -  j 

miento. Por ejemplo, solo es necesario impregnar la  te la  ¡

: con una tínica composición que contenga el condensado pre- { 

i vio , el polímero absorbente de agua y el áoido fen il esteáy 

¡ rico , seguido por secado, y curado previo o curado poste- ¡

- r io r , según se desee. Correspondientemente, el presente pro- 

! cedí miento hace posible evitar la s  operaciones extras o }

I adicionales de impregnar y secar de lo s procedimientos an-^

¡ te rio re s, y lo s  gastos correspondientes. Además, a diferen?
!
¡ oía de la s  técn icas actualmente conocidas, el invento pro-

24. 1.68 - 13 -
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poroiona no solamente un te jid o  de secado homogéneo, sino 

que también proporciona la  importante función de desprendi­

miento de suciedad junto con un grado mejorado de oontrol 

estátioo . ¡

! El ácido esteárioo aquí u tilizado  puede ser rspre-}- ¡
¡ / *¡ sentado por la  siguiente formula: }

R . . -
; ! j
! CHg(CHg)gCHÍCHg)yCOOH ¡
i <
i , ,* . i

lo I en que R es un grupo aromático. Preferiblemente, R es-un ¡

i grupo fen ilo  o n a ft ílo , opcionalmente sustitu ido  con-grupos

alcohilo, preferiblemente grupos alcohilo in ferio r, por ¡

i ejemplo metilo. El grupo a r ilo  también puede e star  su s t itu í

' do con grupos so lub ilizan tes en agua, t a le s  oomo h idroxi, j

15 ' oarboxi y su lfa to . Estos pueden hacer posible omitir un agen

te emulsifioante desde el baño de tratamiento. Tanbián se !' ¡
: ha de apreciar que lo s  isómeros del oompuesto mostrado, con 

¡ el grupo fen ilo  dispuesto en oualquier lugar a p a rtir  del  ̂

segundo átomo de carbono en l a  cadena de ácido esteárioo ¡ 

2o hasta e l decimoséptimo, pueden emplearse para los siguien-; 

tes fin es. Se ha eaoontrado particularmente ú t i l  e l ácido [

' fen il esteárioo, pero también se pueden u t i liz a r , otros f

! áoidos a r i l  esteárioos, por ejemplo ácido n a f t i l  esteárioo!

 ̂ ácido x i l i l  esteárioo y áoido t o l i l  esteárioo, en lugar o ¡ 

25 : además del ácido fen il esteárioo . Sin embargo, este áltimoj

i es preferido de forma d efin itiva  y da lo s  mejores resu lta-} 

i dos en términos de propiedades de desprendimiento de suoie^- 

! dad. E l ácido fe n il esteárioo tambión proporciona e l "tac-!j
¡ to" mejor o más agradable. Los áoidos fe n il esteárioos sus- 

3o : titu id o s por hidroxi tambión son ú tile s , aunque tienden a i
!
i

24 .1 .68
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provooar el amarilleado de lo s a rtícu lo s.

El ácido a r i l  esteárico aquí utilizado puede ser 

preparado de manera convencional, por ejemplo por alcohila- 

cián de benoeno o sim ilares con ácido oleico, en la  presen­

cia  de una a ro il la  aotivada oon ácido u otro catalizador

ácido.

lo

15

2o

25

3o

Se puede u t i liz a r  aquí cualquiera de lo s condensa- 

dos previos de resin a  de aminoplasto u otros reaccionantes !

te x t ile s  convencionalmente empleados para comunicar efectos
i

de planohado duradero. Est o incluye formaldehido y cualquia 

ra de lo s condensad os previos, solubles en agua, de formal- 

! debido con compuestos amínioos ta le s  cono urea, tiourea, j

etileno ureas c íc lic a s  (por ejemplo dim etilol-etileno urea '

. c íc l ic a  o dimetilol dihidroxi etileno urea c io lic a ) , m ela-}

I mina, carbamato de e t i lo , uronas, triazonas y tr iaz in as. !

! Los isocianatos bloqueados tanbien pueden ser  u tilizados ¡
' i
: con e fioao ia . ¡
 ̂ ¡
- TÍpicatnente, esta realización  del invento se prao-i

tio a  impregnando el tejido con una composioión acuosa que ;
í f
! contiene (.1) e l condensado previo de resin a  de aminoplasto!

; o reaccionante sim ilar (3) el polímero hinchable absorben-¡
¡ i
¡ te de agua que se describe anteriormente, y (3) ácido feniij.

esteárico . Se pueden emplear, a deseo, en cantidades oon- j 

¡ vencionalas, agentes humectantes, p la st ific an te s , ablanda-j 

i dores y sim ilares. Un catalizador apropiado para curar e l ¡

: aminoplasto o reaccionante sim ilar deberá ser incluido tam- 

¡ bián y se puede u tiliz a r  cualquiera de los catalizadores j 

! normales para este fin , dependiendo la  se leocion fin a l o ' 

i d e fin itiva  de factores ta le s  como que la  te la  haya de ser 

; ourada previamente o curada posteriormente. Típicamente,
i !!

i

24 .1 .6 8
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los catalizad  aces apropiados incluyen cloruro o nitrano u<? 

magnesio o cloruro o n itrato  de zinc; diversos clorhidratos 

de amina ta le s  como clorhidrato de 2-amino-2-metil-l-propa- 

nol, o clorhidrato de trietanolam ina; y sa le s  de amonio, ta ­

le s  como cloruro, ta rtra to , c itra to , formiato, oxalato, n i­

trato  de amonio, o fo sfato  de e t i lo  y amonio, o fo sfa to  de 

dihidrogeno y de amonio o sim ilares. Estos catalizadores

pueden ser oombinados y/o se pueden añadir modificadores j
, - ! 

de catalizador según sea necesario para lograr cualquier '

lo  efecto deseado, por ejemplo aumentar o disminuir l a  acti-vi-j

j dad o a ta lít ic a . " i

I Típicamente, l a  composición u tiliz a d a  para impreg- ;

¡ nar e l  te jid o  (por ejemplo por pulverización o impregnación)
! !
i oomprendera, sobre una base en peso, de 5 a 2Q% de canden- j
! !

15 ' sado previo de aminoplasto, usualmente de 10 a 15%, 1 a 1C%

: de ácido fe n il esteárico, preferiblemente 3 a 5%; 1 a 1C%, ¡
j

: y preferiblemente 2 a 5%, de polímero que desprende l a  su- i

oiedad; y 0,1 a 2,5% de catalizador, siendo e l  resto  agua, ¡

con la  adición opcional de agentes humectantes, p la stifio ah -  
) !

2o te s , ablandadores y sim ilares, t a l  como se ha indicado anté-

' riormente. Se admitirá, s in  embargo, que se pueden u t i l iz a r

otras proporciones, dependiendo el valor óptimo en cualquier

situación p articu lar de otros factores de trabajo , por ejem

pío l a  naturaleza de la  te la  y su u tilizac ió n  pretendida, i

25 Convenientemente, lo s  componentes son añadidos simplemente-

' a l agua para con stitu ir la  composiolon de impregnación,

¡ aunque se prefiere  em ulsificar el áoido fen il esteárico en¡ 
i i
, una mezcla de agua y xileno (o tolueno), antes de añadirla,

i a l a  composición. ,

3o La cantidad de la  composición aplicada a la  t e la  ¡

24 .1 .68
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puede variar ampliamente y también depende de factores ta ­

le s  como l a  naturaleza y estructura de la  te la , su u t i l iz a ­

ción pretendida, eto. Sin embargo, usualmente, la  absorciáx 

de humedad caerá dentro del margen de 30 a 5QÚ en peso de 

l a  te la .  Esta te la  es entonces secada, usualmente a 88-104i

i C durante 1 a 5 minutos, y es curada a 149-177RC durante ¡
' . ;  . i
j 1 a 15 minutos. Los artícu los previamente curados son usuát?

I mente curados durante 1 a 3 o 5 minutos, y lo s artícu los

- posteriormente curados son curados normalmente durante tiem
r  ,  -  -  i

¡ pos algo mas largos, generalmente de 10 a 15 minutos.,El i

í prooedimiaito de secado proporciona un grado de curado par- 
! !
; o ia l, usualmente de aproximadamente 25^ y forma al menos ;

i alguna reticulación  en e l polímero matriz que abaroa de áci^

! do, ai catalizador y la  resina de planchado duradero, y e l :

i polímero que desprende la  suoiedad, a causa de que los com-

I ponentes esenciales han resultado ser re sisten tes a ser se?

¡ parados por lavado cuando se emplea una táonica de baño :

j m últiple. !

En el caso de artícu los posteriormente ourados, la j

' te la  secada puede ser cortada a la  forma deseada, puede ser 
j " ¡
{ cosida para formar un vestido o prenda u otro artícu lo , pue
! T
! de ser planohada oon una plancha de cabezal caliente o equi- 

i valente, y despuás puede ser curada. Ya sean ourados previa
í

j mente o curados posteriormente, lo s artícu los tratados de ¡

} acuerdo con el invento demuestran unas sobresalientes pro-j 

! piedades de desprendimiento de suoiedad y de planchado du-j

í radero, a s í  como otras carac te r ística s esenciales ta le s  oor
-  ̂ *

mo la s  propiedades de tacto y an tie stá tic a s . Con lavado }

I meoánioo, es su ficien te un único lavado en una máquina la-j 

i vadora domástioa convencional utilizando detergentes con }

24.1.63 17 !
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detergencia mejorada, para eliminar completamente la s  man­

chas provocadas por sustancias ta le s  como ace ites de mesa 

o de cocinar, aceites lubricantes para motores, manteoas, 

barras de lab io s, ace ites para cabellos, aderezos para "en­

saladas, etc. Frecuentemente, l a s  soluciones acuosas de ja ­

bón o detergente tienen un pH de 7 a 12, aunque e l invento 

puede ser ú t i l  con otras soluciones de jabón o de detergen­

te . El ácido fen il esteárico actdá o funciona de alguna ma­

nera, presumiblemente como resultado de la  formación.del^ 

lo  polímero matriz, para permitir que e l polímero de de&pren- 

I dimiento de suciedad absorba agua y se hinche para fa ó ir i-

I tar l a  elim inadon de manchas por parte del detergente, a l  
' !
¡ mismo tiempo que ev ita  reacciones indeseables entre el po-i

! limero, e l  aminoplasto y/o el te jid o , que impedirían que e l

15 ! aminoplasto proporcionase efectos de planohado permanente.!
!

i Es completamente sorprendente que estos dos efectos se pue-* 

dan obtener conjuntamente de la  manera indioada. !

De acuerdo con otra realización  del invento, se in-r 

' oluye un p la st ific an te  en el recubrimiento. Esto tiene e l ¡ 

2o ! efecto de aumentar l a  retención de la s  propiedades de des-! 

i prendimiento de suciedad del produoto t e x t i l ,  por ejemplo, j 

¡ se puede hacer que un recubrimiento que puede oomunicar ¡

- propiedades de desprendimiento de suciedad para 10 oiolos ;
; i
! de lavado, r e s is ta  40 c ic lo s de lavado por introducción del 

25 ' p la stifio an te . Cantidades apropiadas d e 'p la stifio an te  son .

; de aproximadamente 20 a 25C¡% en peso del polímero en el re-

- cubrimiaito.

Para lo s  fin e s  del presente invento, e l termino ¡ 

i "p la stific a n te "  se re fie re  a una sustancia o m aterial que,! 

3o ; ouando es incorporada en el polímero de recubrimiento, aumen

-  18 -
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ta  su. flex ib ilid ad , su. capacidad para ser trabajado, o su 

oapacidad de distensión. El termino incluye sustancias que 

reducen la  viscosidad en función, dismuniyen la  temperature 

de transición de segundo orden, o disminuyen el módulu elás 

tico  del produoto. El termino incluye la s  sustancias cono-¡

oidas como "p la stific a n te s  verdaderos", pero no está limi-;
}

tado a e l la s .  Estas son disolventes relativamente no v o lá - }
i

t i l e s ,  para el polímero de recubrimiento, lo s cuales, ouan 

do son mezclados o compuestos con el polímero, aumentan su 

flex ib ilid ad , su aptitud para ser trabajado o su resisten ­

c ia  a l impacto. El termino "p la stific a n te "  también incluye}

ablandadores o p la st ific an te s  extendedores. Estos son dilu-?
¡

yantes no v o lá t ile s  que pueden su st itu ir  a una porción del !
* !p la st ific an te  verdadero sin  afeotar de forma grave la s  pro-? 

piedades mecánicas de la  sustancia compuesta. Una informa-j 

oión detallada en lo  que se re fie re  a estos m ateriales, pue­

de encontrarse en la  Enciclopedia of Chemioal Teohnology i 

(1953) volumen 10, pag. 766 a 798. ;

P lá stifio an te s ú tile s  típ ico s son fta la to  de buti-j 

lo  y hexilo, oleato de d iisoootilo , trim elitato  de tr i-2 -  j 

e tilh ex ilo , trim elitato  de tr iiso d eo ilo , trim elitato  de ! 

tr io c tild e o ilo , trim elitato  de tr iiso o o tilo , adipato de j 

d iisodecilo , fosfato  de tr io re s ilo , sebacato de d iisoootilo , 

fta la to  de dioaprilo, adipato de n-ootil-n-deoilo, aze la to ¡ 

de d i-2-etil-h ex ilo , fo sfato  de tr ife n ilo , fta la to  de butij- 

lo  y bu tilo -g licó lioo , fta la to  de metilo y e tilo  glioólioo)

azelato de dihexilo, oleato de tetrah idrofurfurilo , dipelar-
¡

gonato de d ietilen  g lic o l, sebacato de dibutilo , fta la to  ¡ 

de butilo  y benoilo, fta la to  de d ibutilo , fta la to  de di-2-¡ 

e til-h ex ilo , ta lla to  epoxídico, azelato de d i-isoootilo ,

24 .1 .68
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adipato de d iiso o c tilo , fta la to  de d iiso oo tilo , trim elitatt 

de t r i - (n  o o til/d e c ilo ) .

Los siguientes ejemplos están dados para i lu s tra r  

el invento. En esto s, igual que en oualquier parte de e sta  

memoria, todas la s  partes y poroentajes están en peso, a , 

menos que se indique lo  oontrario.

Ejemplo 1

i Baño 1 : (a) 0,1 partes de tr itó n  X-100, un detergente no ¡
' - . ** ¡ 

lo  ; ionico que es un condensado de nonilfenol con 9 moles de !

: óxido de etilen o ; (b) 12,5 partes de dihidroxi-dim etildl- i 
' i
; etileno urea; (o) 2,0 partes de cloruro de zinc; (d) 1,25 ¡

' partes de poli(oxido de etilen o) de peso molecular 300; (e)

! 1,25 partes de poli (oxido de etilen o) peso moleoular 400; !

15 ( f )  82,9 partes de agua. !

Esta formulación dara un acabado de planohado per-i 

: manente y es preparada usualmente añadiendo el detergente ! 

no iónico a 25 partes de agua, calentando hasta 32 a 38oc , 

y manteniendo después l a  temperatura, a l mismo tiempo que ¡ 

2o ' se añaden los restantes componentes. Esta es impregnada so­

bre un paño fino de Dacron y algodón 65/35, de oolor bron-; 

ceado o tostado, ú t i l  para fabricar te jid o s para camisería} 

previamente curados y sim ilares, hasta una absoroión de hu­

medad de 50%. El te jid o  impregnado es secado a 93-104BC du- 

25 rante 2 minutos, seguido por un curado en ro d illo  durante 

2 minutos a 177so.

Baño 2: (a) 0,05 partes de Tritón X-100; (b) 2,5 ¡

partes de oopolímero de estireno y ácido aorílioo  que con­

tiene 10 moles de áoido acrilico  por 1 mol de estireno,

3o con peso molecular de aproximadamente 8000; (o) 1,4 partes}

24 ,1 .68 - 2o
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de hidróxido de amonio.

Bate baño es aplicado al te jido  con una absorción

de humedad de aproximadamente 5C%, seguido por secado duran?

te 1 minuto a 149sc sobre un marco tendedero. ¡

¡ Baño 3 .-  (a) 2,5 partes de copolfmero de estireno
¡ ! 
y acido a c r ilic o  (igual que anteriormente): (b) 1,4 partes j

de hidróxido de amonio,(o) 7,5 partes de trim elitato  de t r i ?

¡isodeoilo , que es un p la s t if ic a n te . . ;

¡ Este baño es aplicado hasta una absorción de humé- !
! , * - ! jdad de 50% seguido por secado a 93-1043C sohce un maroo tenj-

idedero y un curado con ro d illo  durante 1,5 minutos a 17730.;

El te jid o  puede ser lavado entonces hasta que se ob?

j tenga un tacto sa t is fa c to r io . Típicamente, elevado se realij-

! za en un detergente no ionioo a l 0,1% a 60-6630 desde 30 se? 
! ¡
< gundos hasta 60 minutos, dependiendo de la  efioaoia de l a  ¡
} }
; lavadora, seguido por secado en un marco tendedero a 93- ?

12130.

Ejemplo 2 .-  Se rep ite  e l procedimiento del ejemplo ¡

;1  exoepto que cada uno de lo s baños 2 y 3 son modificados ;
¡ i
jpara  contener solamente: (a) 2,5 partes del oopolimero de í

j estireno y áoido acrílioo  u tilizado en el ejenplo 1 y (b)

- 0,25 partes de poli(alcohol vanílico) hidrolizado en apro-

I ximadasiente 98%. j

¡ Se obtiene un desprendimiento de suoiedad relativa-j

! mente malo, oomparado con e l ejemplo 1. Esto se debe a una;

in suficiente absorción de polímero. El amoniaco del Ejemplo

! 1 g e l l f ic a  al polímero en alguna extensión y aumenta la  can- 
! i
¡ tidad retenida sobre e l te jid o  o te la .  Se puede obtener un¡

¡ efecto sim ilar utilizando mayores cantidades de polímero. ¡j
El oopolímero de estireno y acido ac r ilic o  de 10/1 de este]

- ii
i
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ejemplo puede ser reemplazado por proporciones de estiren  o 

a áoido acr ílico  de 5/1 y de l / l .

Ejemplo 3 .-  Se rep ite  e l procedimiento del ejemplo 

2, excepto que se añaden 0,28 partes de hidróxido de amonio 

a oada uno de lo s  baños 2 y 3. Se obtienen buenas propiedaj 

des de desprendimiento de manchas para 10 lavados. !

Ejemplo 4 .-  Se rep ite  el procedimiento del Ejemplo! 

2, excepto que se omite e l po ll(alcoh ol v in ílico ) de lo s  

baños 2 y 3, y se añaden 1,4 partes de hidróxido de saonio, 

Se obtiene un buen desprendimiento de manchas.

Ejemplo 5 .-  Se rep ite  eL procedimiento del Ejíempío 

i 4, excepto que después del segundo baño de impregnación, }

! el substrato es activado químicamente con Ozono, seguido ¡ 

por impregnación con un monómero ao r ílico  a l  10yo, secado ! 

y ourado. Se obtiene un buen desprendimiento de grasa .

* Ejemplo 6. Se sigue el procedimiento del Ejemplo 4!

sin  activación, y utilizando en lugar de e llo  10 partes de' 

monomero de ácido a c r ílic o  y O,5 partes de persu lfato  des-, 

pues del segundo baño, seguido por secado y ourado durante 

' 1,5 minutos a 177ac; Este procedimiento provoca la  polime­

rización por in jerto  del áoido acrílico  sobre el recubri- 

' miento in ic ia l .  Se obtiene un buen desprendimiento de gra-} 

sa.
!

' Ejemplo 7 .-  Se rep ite  e l procedimiento del Ejemplo;

2 excepto que se omite el poli(aloohol v in ilico ) y se aña­

den 0,28 partes de hidróxido de amonio al copolímero de es­

tiren  o y ácido a c r ílic o , seguido por el mismo secado y cu-, 

rado del Ejemplo 1. Se obtiene un desprendimiento de man- 

; chas bastante bueno.
i

; Ejemplo 8 .-  Se rep ite  áL procedimiento del Ejemplo!

-  22
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1 excepto que se omite el tercer baño, y en lugar del se­

gundo baño se u t i l iz a  una emulsión que contiene 5% en peso 

de un copolimero de aproximadamente 2,7 moles de acido me- 

tacrj!lieo  y 1 mol de acrila to  de e t i lo ,  de peso molecular
!

de aproximadamente 800.000 a 1.500.000. Este es aplicado i
i

hasta una absorción de humedad de 50%, seguido por secado ¡ 

durante 2 minutos a 933(3, curado con ro d illo  durante. 2 ,mi- } 

ñutos a 177^0, y lavado. j

Ejemplo 9 .-  Baño l i  (a) 0,05 partes de Tritón X-10Q 

y el resto  agua, (b) 12,5 partes de dlhidroxi dim etilol j

} e tileao  urea; (c) 1,8  partes de n itra to  de zinc o 1 ,'G par-!
¡
! tes de cloruro de zinc. ;

i Este es aplicado hasta una absoroión de humedad de!
i j
j 50%, seguido por seoado a 93-104^0 y ourado durante 2 minu­

to s a 177RC. " ;

, Baño 2 .-  (a) 5 partes del copolimero de ácido meta-

: o rílioo  y ac r ila to  de e tilo  del ejemplo 8; (b) 95 partes dé 

agua.

Este es aplicado hasta una absoroión de humedad de =

' 50%, seguido por secado y ourado como en e l Baño 1, y des-i 

; pues por lavado y seoado como en el Ejemplo 1. Este tra ta- :

' miento es bueno para al maios 20 lavados mecánicos, y pro- [

; poroiona buen desprendimiento de manchas. ¡
- i
i Ejemplo 10. Se repite  el procedimiento del ejemplo;

: 9 excepto que para e l  baño 2 se u t i l iz a  una emulsión que ¡

! contiene 5% en peso de poli (ácido acrjflico) de peso molecu-¡

; l a r  100.000. Los resultados fin ales no son tan buenos oomo!
i !
: en el Ejemplo 9. ;

! Ejemplo 11. E l procedimiento del Ejemplo 9 se repi-j

! te  exceuto que en el Baño 2 se u t i l iz a  una emulsión que {
!  ̂ i! !

i
i1
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oontiene 5/J en peso de l a  sa i de sodio de poli(aoido a c r i­

lico ) junto oon 2 partes de epiolorhidrina, seguido por la s  

mismas oondiolones de ap licación . Se obtienen buenos re su l­

tados. Este ejemplo i lu s t r a  l a  u tilizac ió n  de un agente re- 

tioulador au x ilia r  para aumentar l a  retención del recubri­

miento, y una realización  en la  que es esencial ev itar un !

¡ ourado excesivo. ¡
i !
i Ejemulo 12. Se repite e l  ejemplo 9, utilizando, en i

!
lugar del baño 2, una emulsión que contiene 5 de la  s a l  ¡

¡ de amonio de un oopolímero de estirano y anhídrido maleico.!

! Se encontró un buen ra í di miento con 10 lavado mecánicos.;
' Ejemplo 13. Se rep itió  e l ejemplo 12 utilizando, en

: lugar del baño 2, una emulsión que contenia 8 ^ de un ter-  =

¡ polímero de 60 % de ácido m etacrílico, 35 de butadieno y i 

! 5 % de estireno y 0,16 ^ de tetrasulib.ro de dipentametilenq 

' tiurona. ¡

Ejemplo 14. Se rep ite  el ejenplo 12 utilizando, en ! 

lugar del baño 2, una emulsión que oontiene 10 % de poli (ác i­

do acr ilico ) de peso molecular de aproximadamente 100.000. ;

- Ejemplo 15. Se repite  el Ejemplo 12 utilizando, en*

- lugar del baño 2, una emulsión que contiene 8,5 % de poli 

(ao rila to  de sodio) de peso molecular 100.000, 1,5 ¡á de : 

poli(ácido ac r ilico ) de peso molecular 100.000 y 2 % de 

epiolorhidrina.

Ejemplo 16. Se repite el ejemplo 12 utilizando, en 

lugar del baño 2, una emulsión que oontiene 8 % de copolí- 

mero de 50 % de ácido itacónioo y 50 % de ácido ao rílico .

Ejemplo 17. Se rep ite  el ejemplo 12 utilizando, en 

; lugar del baño 2, una emulsión que contiene 8 ^ de terp o lír

: mero de partes iguales de itaconato de monometilo, aoido ;¡
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aorílico  y ácido itaoonico.

Ejemplo 18. Una te la  te jid a  ai te la r  de po lie ster 

y algodón de 65/35 fue impregnada con la  sig ílen te  formula-
}

oián: 10  /J de dihidroxi-dim etilol-etileno-urea (reaccionante 

183); 5 de ácido fen il esteárico (emulsión en agu.a,y, yile-j' 

no); 5 /j de oopolimero de 2,7 moles de ácido metaorílico y } 

1 mol de acrila to  de e t i lo ,  (peso molecular aproximdaníantej 

800.000 a 1.300,000); 0,4 a 0,5 ^ de cloruro de amonio; el ; 

re sto : agua. j

lo  También se  puede u t i liz a r  acido c ítrico  como c a ta li­

zador.

La absorción de humedad fue de aproximadamente 40 ¡

ja 45 sobre el peso en seco de la  te la . La te la  fue secada: 

¡entonces a 93 - 104a o durante 2 minutos, fue cortada, Ríe ; 

15 cosida para formar una pernera de pantalón, fue planchada 

¡con una plancha de cabezal caliente a 1492 c (durante 10 ! 

.segundos) y Ríe curada posteriormente a 163a C durante 10 ; 

¡minutos.

¡ La pernera de pantalán a s í  tratada Ríe ensayada en-¡

2o gonces en cuanto al ensuciamiento manohandola con diversas ¡ 

¡sustancias oleosas, utilizando el aisayo de desprendimientoj 

'de suciedad más abajo indicado. El desprendimiento de sucie-r 

ídad fue evaluado como de clase 3, es deoir no quedaron man-i 

chas de aceite v is ib le s , con solo un ánico lavado. El plan-¡

25 ;ohado fuá retenido inoluso después de 10 lavados, y también!
) ¡
eran sobresalientes otras propiedades de la  prenda, es de- ¡

. o ir l isu ra  y taoto. ¡

 ̂ Ejemplo 19. Se rep itió  el ejemplo 18, excepto que ¡

¡ la  te la  fuá curada previ a ¡Dente por curado en estado liso  o ¡
i I

3o 'ulano a 1772 o durante 5 minutos. La te la  resultante perma-¡
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neoió lib re  de arrugas incluso después de lavados repetidos^ 

y tenía una ca lificac ió n  de 5 en e l ensayo de desprendimien­

to de suciedad.

Ejemplo 2o. Se rep itió  e l  ejemplo 18, excepto que j 

se empleo un copolímero de estireno &,5 partes) y ácido aor¡L- 

lic o  (10 partes) de peso molecular aproximadamente 5.000, ¡

Sen lugar del oopolímero u tilizado  en e l Ejemplo 18. Se ob- ¡

} tuvieron propiedades de desprendimiento de suciedad y.de j 

¡planohado duradero, esencialmente sim ilares. j

¡ Ejemplo 21. Este ejemplo i lu s t r a  l a  aplieaoién del ¡

¡procedimiento a una te la  de 100;% de p o lié s te r , !

La te la  fue impregnada con una composioién acuosa ;

que ten ía 5% de ácido fen il esteárico , 5% del copolímero de 

; áoido metaorilioo y acrila to  de e tilo  del ejemplo 1, y 10% i 

de isocianato bloqueado (por ejemplo Hopeo D 612, un p o liiso  

oianato bloqueado con fenol), y el resto  agua. La absorciéh 

; de humedad fue de aproximadamente 35% del peso en seoo de 

l a  te la .

Entonces, l a  te la  fue secada a 104RC, fue plancha-

2o ! da y curada a 163RC, resultando no bloqueado o desbloqueado

' e l isocianato durante el ourado, para a ju sta r  o f i j a r  e l plan

chado. El planchado f ie  retenido después de lavados meoáni-}

eos repetidos, y la  o a lificac ián  del aasayo de desprendimien
!

* to de suciedad fue de 5. . -

25 Se ha de hacer observar que se pueden u t i l iz a r  otros

isooianatos bloqueados disponibles (monomérioos o polim éri- 

oos) en lugar del Hopeo 612 empleado en la  anterior formu­

lación, con la  condición de que e l desbloqueo del mismo y 

l a  reacción entre e l isocianato y la  te la  se realicen  con 

3o fac ilid ad  a temperaturas elevadas que no afeo ten de forma ¡

!26
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p erju d ic ia l a la  te la  (por ejemplo 135 a 177R0). üüípioamen* 

te apropiados para l a  u tilizac ió n  en este  caso son los po- j 

liiso c ian ato s a lifá tio o s  o aromáticos, por ejemplo d iiso- } 

cianato o triisoc ian ato  de tolueno, dineros o trímeros de }
i

los mismos (ta l como se muestran en la  patente USA 3.8C1.24¡4),

d iisocianato de hexametileno u otros po li(isocian atos de ¡

aloohileno), bloqueados oon fenol. Los poliisocianatos blo-;

! queados oon fenol resaltan  desbloqueados a temperaturas de ¡
] ' {
¡aproximadamente 149RC y, a e sta  temperatura, el isooianato i 
¡ ' }
! desprendido re tícu la  eficazmente o reacciona de otra manará

! de forma eficaz oon l a  te la  para dar el deseado efecto deí - - i
: planchado duradero. i

¡ Aunque es particu lárm ete conveniente, t a l  oomo se ¡
' í
¡ha ilustrado anteriormente, ap licar el ácido fen il esteárl-j
; ¡ -
¡ co, aL condensado previo de aminoplasto u otro reaccionante!

¡y el polímero de desprendimiento de suciedad a p a r t ir  de un!

¿nico baño, el invento también considera l a  posib ilidad  de

; u t i l iz a r  una técnica de dos baños en que e l  ácido fen il es-!

¡ teárico es aplioado en primer lugar sobre la  tela, seguido ,
! .
por secado y aplicación subsiguiente del aminoplasto y del 

'polímero de desprendimiento de suciedad. La realización  de :
i

dos baños e stá  ilu strad a  por e l  siguiente ejemplo: ^

Ejemplo 22. Una te la  te jid a  en te la r  para prendas 

; o vestidos necha a parmir de un h ilo  que comprende 65% de 

fib ra s  de p o li(te re fta ia to  de etileno) y 35% de fib ras de 

¡algodón (en peso) oamo ai el Ejemplo 18, fue impregnada oon 

¡una emulsión acuosa de ácido fe n il esteárico  al 3%. La tela^ 

fue oalentada hasta 163^0 durante aproximadamente 1  minuto,! 

i con lo  cual l a  te la  fue secada oon insolubilización  aparen-j

¡te  del ácido fen il esteárico y la  formación de una película!
! i
i i
} 1
' - 37 - ¡
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del mismo sobre la  te la .

La te la  a s i tratada fue impregnada entonoes con une

solución acuosa de la  siguiente composición: 8% de copolá-

mero de aproximadamente 2,7 moles de ácido metaorilioo y

5 ¡ aproximadamente 1 mol de acrila to  de e t i lo  (peso molecular

j aproximadamente 300.000); 1C  ̂ de di(h idroxim etil)etilon-urea

! (reaccionante 183); 0,25yú de catalizador de cloru.ro de amo-¡

jn io ; 1/á de p o li(v in il  metil é te r) ; el re sto : agu.a ¡

¡ La absorción de humedad ascendió a aproximadamente j

lo  ¡45/á con relaoién al peso de la  te la . ¡

i Después de esto, la  t e la  fue secada por oaldáo has-j
! * i
¡ t a  aproxi¡'¡adamente 13530 durante 4 a 5 minutos. Esto dié oo¡-
i !
imo resultado un curado previo p arc ia l (equivalente a aproxi­

madamente 30 a 40;u de sé lidos f i ja d o s ) .  Entonces, l a  tela fue 

15 cortada y cosida para formar prendas o vestidos, fue plan- - 

chada y después fué curada posteriormente en un homo o es-¡ 

tu fa a aproximadamente 163se durante aproximadamente 15 mi-¡ 

ñutos.

Los vestidos o prendas re su ltan tes eran suaves y 

2o por lo  demás demostraron un excelente tacto  y poseían una

sobresaliente retención de planchado, incluso después de l a ­

vados repetidos. Cuando fue sometido a l  ensayo de despren- ' 

dimiento de suoiedad antes oitado, l a s  manchas de aceite  fue­

ron  eliminadas de forma inmediata y completa para dar una 

25 ca lificac ién  de 5.

Se comprenderá que se  pueden efeotuar d iversas modi­

ficacion es del invento aquí descrito . En sus aspectos más 

generales, el invento considera e l trataniento de m ateriales 

te x t ile s  con el recubrimiento antes desorito . En una r e a l i- ,  

3o zaoion preferida, es este tratado con un ácido a r i l  esteári-r

24 .1 .68
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00) particularmente áoido íen il esteárico , ta l cono e stá  oj 

en combinación con un polímero hinohable absorvente de agu^,

ta l  cano se describe, para mejorar l a s  propiedades de des- ¡
!

prendir-iiento de saciedad, están o no están implicadas la s  ! 

propiedades de planchado duradero. También se considera que 

el tratamiento con ácido fen il esteárico de acuerdo con e l j
t

invento puede ser utilizado para mejorar la s  propiedades j 

de desprendimiento de suoiedad de prendas o te la s  que han ¡

! sido sometidas previ ament e a tratamientos de planchado du- ¡

¡radero. Otras modificaciones taabien resultarán  evidentes. '¡
} Por ejemplo, el tratamiento de acuerdo con este invento puej- 

: de ser aplicado también con efecto á t i l  a substratos texti- '

¡ l e s  generalmente, no requiriendo la  presencia de celulosa, i
} ^jy a substratos no te x t ile s , t a le s  como madera y hormigón, i

¡para hacerlos susceptibles de desprender la  aiciedad. Por i

; lo tanto, el aloance del invento e stá  definido en la s  s i -  ,

guiantes reivindicaciones, en la s  que: j

La presente so lic itu d  que corresponde a la  presen- ¡

tada en I 03 Estados Unidos de America, e l 27 de Dioiembre

'de 1.966, con el námero 604.649, el 1S de Junio de 1.967,

con el numero 645.599, el 7 de Noviembre de 1.967, con el

¡námero 681.092, y el 15 de Noviembre de 1.967, bajo el námej-

ro 683.139, se acoge a lo s beneficios del articu lo  51 deli :; i
vigente Estatuto sobre Propiedad In dustrial.

29
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Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de e s ta  so lic itu d  de Pa­

tente de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  

s ig u ie n te s :

13 .- Un procedimiento para mejorar la s  propie­

dades de desprendimiento de suciedad de un producto tex­

t i l ,  que comprende ap licar  a un m aterial t e x t i l  un p o lí­

mero de adición de un ácido etilénicam ente insaturado y 

calen tar dicho producto t e x t i l  para curar e in so lu b iliz a r  

dicho polímero para producir un recubrimiento que absor­

be a l  menos 550 % en peso de agua cuando es sumergido 

en una solución acuosa de detergente, durante 2 minutos 

a 603 C.

15

20

t

2a .-  El procedimiento de l a  reiv indicación  1, 

en que l a  solución acuosa de detergente e stá  a un pH en­

tre  aproximadamente 8 a aproximadamente 1 2 .

33 .- El procedimiento de l a  reiv indicación  2, 

en que e l pH e stá  entre 9,5 y 10.

43. -  El procedimiento de l a  reiv in dicación  1, 

en que se ap lica  un p la s t if ic a n te  junto con dicho polirne 

ro .

25

53.- Un procedimiento de acuerdo con l a  r e i ­

vindicación 1 , en que e l  m aterial t e x t i l  es impregnado 

con una composición que incluye un ácido a r i l  e steárico ,

17-3-69 -  30 -
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un condensado previo de re sin a  de aminoplasto u otro reac 

cionante t e x t i l  para planchado duradero y dicho polímero 

de adición, de manera que cuando e l m aterial a s i  impregna 

do es curado, se obtiene un producto que tiene efectos de 

planchado duradero, a s i  como propiedades de desprendimien 

to  de suciedad.

6a .-  Un procedimiento de acuerdo con l a  r e i ­

vindicación 5 ; en que dicho polímero de adición es un co 

polímero de ácido m etacrilico y ac r ila to  de e t i lo .

73 .- Un procedimiento de acuerdo con l a  r e i ­

vindicación 5 , en que dicho m aterial t e x t i l  es un t e j i ­

do o te la  que comprende f ib ra s  de p o lié s te r .

8 2 .-  Un procedimiento de acuerdo con l a  re iv iii 

dicación 7 ! en que dicho te jid o  o te la  es de 100 % de po 

l ié s t e r .

93. -  Un procedimiento de acuerdo con l a  re iv in  

dicación 7 ; en que dicho te jid o  o t e la  comprende una mez-r 

c la  de f ib ra s  de p o lié ste r  y ce lu ló sica s .

10 2 . -  Un procedimiento de acuerdo con l a  r e i­

vindicación 9 , en que dicho te jid o  o te la  comprende una 

mezcla de f ib ra s  de p o lié s te r  y de ce lu lo sa .

l i s . -  Un procedimiento de acuerdo con la  r e i­

vindicación 7 ) en e l que dicho te jid o  o te la ,  después de 

l a  impregnación es secado, cortado, transformado en un 

vestido o prenda y es planchado antes de curar.

123.- Un procedimiento de acuerdo con l a  r e i ­

vindicación 7 ) en que e l m aterial t e x t i l  es un te jid o  o 

t e la  que comprende 100 % de f ib ra s  de p o lié ste r  y e l re a : 

cionante t e x t i l  es un isocianato  bloqueado.

13 a .-  Un procedimiento de acuerdo con la  r e i-

17- 3-69 31 -
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vindicación 1 , en que e l -tejido o t e la  es' 'tratado con ác:. 

do a r i l  esteárico  impregnando e l  m aterial t e x t i l  con una 

composición liq u id a  que contiene dicho ácido y secando, 

antes de ap licar  dicho polímero de ad ición , y dicho pro­

ducto t e x t i l  es tratado con dicho polímero de adición -  

impregnándolo con una composición acuosa que contiene un 

condensado previo de resin a  de aminoplasto, un c a ta liz a ­

dor para curarlo , y dicho polímero de adición .

14 . -  Un procedimiento para mejorar la s  pro­

piedades de desprendimiento de suciedad de un producto 

t e x t i l ,  que comprende ap lic a r  a l  mismo un polímero sin ­

té t ic o  que absorbe a l  menos aproximadamente 5 veces su 

peso de agua, bajo condiciones a lc a lin a s .

15 . -  Un procedimiento para mejorar la s  pro­

piedades de desprendimiento de suciedad de un producto 

t e x t i l .

Tal y como se ha d escrito  en l a  Memoria que 

antecede y para lo s  fin es que se han especificado .

Esta Memoria consta de tre in ta  y dos hojas 

e sc r ita s  a máquina por una so la  cara .

1 7  MAR. 1369 j
Madrid,

P.A.
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