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‘estas sustenocias de sucieded por lavado mecanioco en una sSo-i

EL presente invento se refiere a un recubrimiento
para productos textiles para mejorar la eficacla de la eli~
minacidn de menchas que oontienen materiales portadores de
oolor y/o sustancias oleosas inmiscibles en agua, en opera=
lolones de lavado mecénico. 1és espeocifiocamente, se refieve

a un delgado recubrimiento para productos textiles que*com~

nrende polimeros gque Son muy suscepbibles de hlnoharse pero
Ksustanoialnmnte insolubles en soluciones al calinas de jabon

umllizadas orfinariamente vara lavado mecénico.

! .

; Es conocido que las manchas en productos textiles
:estén asociadas oon la dificultad de eliminer de los produc-
-tos textiles, sustencias oleosas y maberiales eolorantes de

las menohas. Dichas sustancias incluyen aceites oomestibles

o de mesa, aceites lubricantes de motores, mantecas, salsas
barras de labios, aceltes para el cabello, aderezos para en—
?saladas, asi como salsa de gebas o de tomate, mostaza, Jug0¢
de aréndeno, que puede ser considerado sustentado en agua, §

'y manchas de grasa. Isto es particularmente un problema pa-

;ra cierfos produetos textiles sintetiocos, esp ecialmente po~:

iliésteres vy produnctos texbtiles que han sido tratados ocon Te-

.8lnas de aminoplasto. Mudhos de estos tejidos o telas pueden
|
ser limpiados de las sustencias ordinarias de suciedad pox .

:lavado mecénico, pero el lavado mecénico no elimina manohau,

i

‘que contienen sustencias oleosas y/o materiales colorantes %
:en muchos 6asos, al menos no sin que el tejido o tela sea :
lavado varias veces. Aunque las manchas pueden ser elimina-i
%das por limpieza en seco con disolveubes orgdnicos, esto es?
‘mds oaro y por lo temto menos desesble. _
i El presente invento concierne @ la eliminacién de

i
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lucidn ordinaria de jabén o de debergemte. Freocuenteaente,

estas soluciones tendrén un pH de sproximademente 8 a 12 y

con la msyor frecuenda entre sproximadamente 9,5 y 10, .aun

que el invento tembien es dtil con otros jabones y detergen-

tes, Para los presentes fines, esto serd caracterizado como

la aptitud o capacidad de eliminar manchas desde un tejidoi
o tela en una Unica operacidn de lavado, de acierdo con elg
siguiente procedimiento: un tejido de ensayo s ensudiédo ;
an diferentes zonas con aceite de maiz, salsa mayonesa, ma@-

i
teoa, barra de labios, chocolate, café y aceite para e; ea{
bello y es frotada a fondo con los dedos. La tela es un pa;
flo fino de ligamento tafetén, que tiene un peso de 155,6 g

por mz, hecho a partir de un hilo hilado con &5 ;5 de fibras

f de poliéster Dacron y 35 ,» de algoddn. Entonces, la tela

: es lavada en una méouina levadora del tipo de agitador de

; carga por la parte superiox, eon 100 g de detergente AD poi

. carga. La lavadora es ajustada para el ciclo de lavar y po4

ner, estando ajustada el agua de lavado a una bemperatura

de 602 G, Este oiclo, que dura sproximadamente 35 a 45 mi-f
nutos, incluye 1C minutos de lavado asi como un enjuasgado f
a 402 ¢ y secado por cenbtrifugacidn. Después de completadoé

el ociclo de lavado, la muestra es secada en tembor girato—f

. rio en un secador eléotrico doméstico a 66 - 772 C, Despuéé

. de acondioionar, la muesira es colocada sobre una superfi-|
1

‘ oie negra bajo una luz fluorescente para inspeccién visual

- guientes oalifiocaciones numdri cas:

Bajo estas condiclones, puede ser ocalificada con las si-

Clase 5 ~ Sin mencha
Clase 4 - mancha ligera, pero no spreciable

Clase & - mencha observable

-3-



¢lase 2 ~ manocha muy observable
Ulase 1 ~ manqha myy extremada.
Este tipo de efeoto de eliminacidn de sucliedad ha

de ser distinguido de la evitascidn de la nueva deposicién

5 de suoiedad. Este Jltimo es wn problema asceiado con -La
| jransferencia de materiales de suciedad de un vestido o
I
iprenda a otra durante el lavado mecémico. Un ensayo pars :

este efeoto consiste en aplicar negro de humo dlspersado en

;aceite mineral, deido estearico, lanolina y manteca de cer-

lo do a una btela. Bsta tela es lavada entonees con un tejldo

i
{de ensgyo limpio de muestra en un ensgyo de lavado normall-

. gado,

‘
i
t

Tos recubrimientos del presente invento son tanltien
.efioaoes para impedir la nueva deposicién de suoledad, pero,
15 'esto estd subordinado al objeto prineipal del invento, que ;
"es el de mejorar el desprendimiento de la suciedad.
Los recubrimientos del presente invento son polime—;
ro3 gQue bienen grupos hidrofilicos, y son particularmente
i los de mondmeros que tienen grupos écidos gue pueden ser %
20 1etilénioamente insaturados y pueden ser del tipo de adioiéni
%males mondmeros ineluyen, por e jemplo, doido aerflico, doini
_do metacrilico, dcido itacbnico, doido maleico, deido fumé?
i

rlco y similares. Tambien son apropiados mondmeros hldrofi-
I

licos tales como acrilamida, acrilonitrilo, metil vinil eter,

25 ésteres aorilicos sustituidos por hidroxi y similares, Bam-
‘bien se pueden ubilizar monomeros que contienen grupos gue
se hidrolizan con facilidad en agua para fomer grupos éoi—i

dos, por ejemplo enhidrido maleico y similarss. Prefeﬁ.ble-f
!
¢

%o -lico. Sin embargo, es posible gue una porcidn de los mismosj

fnwnte, todos los grupos 4dcidos son grupos de deido carbox1—

24,1.68 : -4 - %



sean bambien grupos de deido fosférico {PO,H.) o de doido
472

sulfénico (SOEH), wbilizando mondmeros tales aomo 4cido es~

tireno sulfénico y éster de dcido fosférico de glieidii-ali%—

- éter. Los polfmeros pueden ser fabriocados polimerizando los

t

anteriores monomeros por cualquier medio conoecido, por eje@—
plo con catalizadores de radiceles libres o idnicos. Alter-

nativamente, los polfmeros pueden Ser preparados polimexri~

{
zendo un monomero ebilénicamente insaturado tal como aorilo-

nitrilo o un éster acrflico e hidrolizendo despuds o mudifi-

lo | cando de otra memera ¢l polimero resultanie para converiir

8 los grupos nitrilo, ester u otros grupos, en gmpos dci- .

dos.

TLos polimeros pueden eonbener ocantidades relativa—}
-mente pegquelas de mondmeros gue no contiene grupos éoidos,.
15 :por ejemplo olefinas, a saber ebileno y propileno, olefinaé
‘ arométicas tales oomo estireno y diversos metilestirenos, :
% ésteres acrilicos y metacrilicos, tales como metacrilato de
fmetilo y aorilato de etilo, dienos, tales como butadieno e

isopreno, helogenuros de vinilo, por ejemplo cloruro de vi{

2 nilo y cloruro de vinilideno, u cbros monomeros acrilicos b
| les como acrilamida y aocrilonitrilo y siwilares, asl oomo é
metil vinil éter. In general, la proporcidn de dichos monéé
- meros no 4cidos no deberd pasar de eproximadamente 60 % en |
? moles, ni preferiblemente de 40 ,» en moles. §

a5 ? Algunos polimeros epropiados son poli(deido acrfli;

oo), poli(doido metacrilico), copolimexos de estireno y |

doido aerflico, copolimeros de sorilato de etilo y doido

metacrilico, copolfmeros de estireno y anhidrido maleioco,

terpolimeros de dcido metacrilico, butadieno y estireno, o

F7 Y - SR

30 : polfmeros de dcido itacdnico y doido acrilico, bterpolfmero

24.1 .68
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. proocedimiento con tela o tejido no recubierta, EL hiﬁdha-

l o1 tejido o tela recubierta es pesada, y se resta el poso

 con toallas de papel nasta quedar seca y después es nesada.

’w uh;‘
WA

de itaconato de monometilo, doido acrilico y 4eido itacé:nial
[¢]o 29
Tos polimeros apropiados son los que tienen satisfge

torias caracteristioas de hinchamienbo., Para medir éstas,

de tejido o tela no recubierta. La tela o tejido es sumer-

gida entonces en una solucidn dQurante 2 minubos, es secada

Se efectia una correceién para la absoreién de liquide por

parte de la tela o Tejido propiamente dioha, repitieﬁdo_el

g miento es igual a: ganancia de peso en el recubrimiento x!

pPeso en seco del Treeubrimiento

{100

i

. Ta solucidn ubtilizada es un detergente TIDE al 0,15% en agua

@ 6020, TIDE es una combinacidu de 16/ de laurilsulfato de |

: + ;
sodio, 6% de sulfato de alcohilo, alecohol, 3C» de polifosfa-

t

to de sodio, 179 de pirofosfato de sodio y 3lp de silicabo

de sodio y sulfato de sodio combinados.

Esta medioién indioa la veloecidad de hinchamiento

! asi como 6l grado final de hnchamiento, ambos de 1os oua=

. suciedad.

les son importentes para la eficacia de desprendimiento de

De aocuerdo con este invento, el hinchamiento del r‘

cubrimiento es al menos de 550k y preferiblemente es al meé

" nos de aproximadamente 10004, Por obra pérte,los recubri-

. mientos no son solubles en soluciones alealinas.

: t
. estén relacionadas aparentemente con el peso molecular. En'
© general, polimeros de bajo peso molecular del tipo entes

. desorito son solubles en agua, mientras que polimeros de

Las ocaracteristicas de hinochamjiento antes descxritas

e v it e



myor peso molecular son insolubles en ggua péro se hinche-
rdn, En su mayor parte, los polfimeros apropiados tendrén un
peso molecular nimero medio de 1000 a &.000,000, aungue 68+
to pusde ser objeto de &lguna variacidn, '

5 Otro factor que afecta a la apbitud para hincharss,

[

es la reticulacidn. Los polimeros que se ubtilizem en?iOS: g
recubrimientos del presente invento son generelmente pbli-;
meros lineales. Se puede introducir ua cierto grado de xe=~
tioulacidn en los polimeros durente los subsiguientes-%?a-

Lo tanientos. Sin embargo, heblando de manera geaneral, la re-

tioulacidn tiende a conectar las moléculas de polimeros pa-

ra formar un reticulo o red tridimensional rigido, que no

se hinechard.

Se pueden introducir ciertas reticulaciones »tempo-

15 i ralesr en los polimeros durante esta aplicacidn, es deeir

% por fomaoidn de grupos enhfdrido, por celdeo. Sin embargo€

? algunos de estos grupos mhidride se hidrolizan durante log
sucesivos lavados mecénicos y no reducen de menera permaneﬁ~
: e el hinchamiento. Si se forma inicialmente un exceso de ;
20 i esbos tlenden a hidrolizarse con mgyor rapidez, aunque pers=
manece una pequefla cantidad de reticulacién de anhidrido
para gyudar a que los recubrimientos de polimercs sean re-g
. tenidos sobre el producto textil. Por lo tento, no son in-

| deseables excesivas reticulaciones de anhidrido. Por otra

25 i parte, la reticulacidn introducida por polioles tales eomo!

: poli(aloohol. vinflico) y pentaeritrita deberd ser Limita-:
~ - i
. da, ya sea limitando la cantidad presente, ya sea controlan
i
do las condliciones de tratamiento para evitar wn curado i

! vo pusde causar o provooar la reticulacidn por oxidacidn

, excesivo., Similammente, em alginos oasos un curado excesi-
30 t
|
!

117—
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lo énes gue pueden ser &plicadas por cualguler medio. Los'i{quf
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. Ge secar. Por ejenplo, los polimeros pueden ser dispersados

en la emulsidn. La emulsidn también puede ser asplicada. por

;pulverizacién o mediante rodillos, o los polimeros puaden

. Gos pueden contener agentes humectantes para aumenter 1
' penetracidn en las fibtras y aditivos similares. También pua
. den contener aminoplastos tal como se explica a continua-

l P
_oion.

de polimero, ete, que es irreversible y por lo tento inde-
seable.
Los reocubrimientos son aplicados a log productos

textiles por cuslauier medio ordinario, usualmente despdés

en una emulsidn en agua y los tejidos pueden ser sumergidos

l

ser disusltos en disolventes no acwosos para formar soluclo
[}

H
;
i
Después de la aplicacidn, los recubrimientos son !

secados y curadios. La otapa de curado, tal como se indieca

anteriormente, tiende a orear anhidridos temporales, inolué
. yendo reticulaciones de anhidrido. Tanbién puede unir algu=
~na ocantidad de la resina a las fibras por formacidn sobre

" las fibras de grupos éstexr, si estos son de .celulosa, 0 por

' medio de otros grupos reaoctivos, Los enhidridos pueden ac-:

i fnar en reslidad como intermedios para gque una poroién del;

: anhidrido puede reaccionar con la celulosa. Si el produsto.

. textil ha sido tratado previamente con una resgina ds aminof

: plasto, los grupos dcido del recubrimiento de polimero pueé

i

den reaccionar con grupos de la resina. Por otra parte, las

fibras de poliéster y de pollolefina son consideradas en

generel ocomo lunertes, '
Je pueden debeminar emplricamente las condioiones%

apropiadas de curado en relacidn con el hinchamiento., Un

|
i
!
{
|
i
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{ 31680 y de 15 segundos a 5 nminubos, Hormalmwente, no se re-:

: yen hilos, filamentos, fibras cortadas, telas tejidas en ?

ocurado extenso tiende a redneir el hinchemiento y por lo
tanto las propiedsdes de desprendimiento de suciedad de log
recubrinientos. Esto no es un problema demasiado grande en
el caso de retioulaciones temporales, ya que estas pué@éﬁ
ser eliminadas por el priaer lavado, Por otra parbe, éﬁ:el
caso de fibras reactivas, los productos textiles que hun
sido brabados previamente con resinas de aminoplasto,‘bistg
ma3 de recubrimiento que contienen material es reticuiatles

tales como pentaeritrita y similares, un excesivo ocuradc

puede reducir de wanera irreversible el hinchemiento-y.la
eficacia de desprendimiento de sucledad. Las condioclones

tipicas son de temperatura de homo o de estufa de 195 a

1
]
i
]

¥

" quiere cabalizador para el polimero de recubrimiento, cuan=
L
i do estd presente unaresina de aminoplasto, puede haber un

i oatelizador para curarla.

La cantidad de polimero aplicado es una caracteris-

- tica imporbtante del invenbo. Cuando el recubrimiento de poT

. 1imero es demasiado grueso, tiende & recoger o encerrar Su-

3

ciedad dentro del polimero de menera que ésta no es despren

. dida con facilidad. El peso de recubrimiento exacto para

cualquier polfmero dado puede ser determinado con faoili- i

dad ubilizendo el emsayo de desprendimierto de saciedad ané
!

terior, vero en general la cantidad es al menos de apro- ;

j ximadement e 0,5% ¥ hasta de aproximadamente 105, basado eni
‘ ]

el peso del produvsho textil,

Sustanoialmente, cualouier material textil puede
3
ser gometido al procedimiento de este invento. Estos inclu-

telar, telas tejidas de punto y telas no tejidas, borras
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no sglutinadas, papel y similares. Se pueden utilizar ocua-

lesquiera fibras naturales o sinteticas en sstos materiales

ineluyendo, por ejemplo,vidrio,lena,algoddn, rayén (celulosa
iregenerada), ésteres de celulosa tales como acetato de. oelus
Josa, triacetato de celulosa y acetato~-butirato de celulosa,
.nollamldas del tipo que tienen unidades de amida recurrenbes
%o repetidas en una cadena de polimero,por ejemplo nylon 66 |
%(poli(hexametilenoadipamida)) nylon & (poli(caproamidaq)j).;y |

hylon 11l(poliundecanocamida),polidsteres del tipo que tiéﬁen

enlaoes dster repetidos o recurrentes en una cadena de p0111
4mero por ejemplo poli(tereftalato de etileno) y noli(terefta—
lato-isoftalato de etileno), fibras acrflicas por sjemplo po%l-
%acrilonitri;o,fibras modaor{lioas,por 8 jenplo copolfmeros dq
zaorilonitrilo ocon eloruro de vinilo,poliolefinas,por ejemplé
polietileno y polipropileno, poliuretanos y otros. En el ca;
80 de realizaoclones del invento gue ubilizan agentes retiouf
ladores de eminoplasto, tal como se desoribe a conbinuacidn,
.es'deseable que &l menos parte de la tela sea de fibras de
selulosa tales como el goddén, rayén, .ete. Por ejemplo, las
fibras puedan ser de 60 35 de algoddn, y 405 de poliéster, o
100 % de algodén, etoe. .
Los productos textiles pueden estar en su estado na-'é
tural, o pueden hsber recibido previamente obros tratamien-g
tos. Por ejemplo, los tejidos pusden haber sido tratados pré-
5iannnte con aminoplastos teales como condensados previos dez
urea y formeldehido, y de melamina y formeldehido, ¥ simila--
res. El- aminoplasto puede haber sido somebtido previamente a§
ourado. 91 se desea proporeionar caracteristicas de plisa- i
do o pliegue permanente a un vestido o prenda, el aminoplas—

to puede ser somebido a fijacidn en himedo tal como se des-

-10- E



cribe en la Patente USA de Getchell ndm. 5.138.802 antes
de ser recubierto Ge acuerdo con el presente invento, La fip
jacidn en himedo insolubiliza sl aminoplasbo pero permite
el subsiguiente curado en seco después que la tela hal%l}lé
5 |fabricada o tremsformada ea un vestico o prenda., En esta

realizacidn, la tela fijada en himedo puede ser lavada pars

el iminar el catalizador antes de reoubrir, y seo nuede apli-

| car con €l recubrimiento un eatalizador de curado en Seco

para el eminoplasto. El reocubrimiente no es ocurado inii:ifal-;

L

lo | menbte, pero resulta carado durante el subsigiiente oLrado

del eminoplasto. Desde luego, el aminoplastbo deberd ger.capaz
. de curarse bajo condiciones spropladas para el recubrimien-{
i %o,

De acuerdo con una lorma preferida del invento, es

i
!
H
{
i
1

15 ' posible aplicar simulténeamente con el recubximiento, una |

resina para plenchado permanente tel oomo un aminoplasto,

ya sea oon uourado previor ya sea oon »ourado posteriors, '
Esto eliminé la necesidad de dos ebapas de impregnacién ¥y .
de caldeo del producto textil para fijar en himedo la resi-
&0 ne., Tal oomo se sobreentiende en la técnica, los artioulos%
npreviamente ocarados» comprenden telas gque son curadas 8n-
tes de ser transformadas en la forma final, Dichas telas
son tratadas usualmente impregnendo con un condensado pre-t

! vio de resina de sminoplasto soluble en agua o un reaccl o=

25 | nante similar, segnido vpor secado y curado antes de cortar,
coser y/o poner de otra manera & la tela en s forma finall,
i

¢ Esta témica puede ubilizarse, por e jemplo, para la prepa-é

¥

racidn de léminas o sédbanas de planchado duradero, m‘ceria}
|
de caniseria o similares. ’

o

Por otra parte, log productos textiles uposterior-f
|
24'1068 ' - 11 = i



ment e ourados» son los que no son ourados hasta desPués de
haber sido transformados a la foma finsl, por ejemplo en
un vestido. En este caso, el producto texiil es impregmado

ocon los condensados previos reacca onantes de resina, ¥ ,'es

5 secado sin carado, slendo transfommados eubonoes los extf- :

culos en la forma final deseada, por ejemplo por corte 'y
costuxra para formaxr un vestldo, y planchado y cu.rando é.es—-é
puds para fijar permsnentemente el planchado. Este ﬁ.‘l.tmo
procedimiento, gque implica la impregnacidn secado sin cura—

lo

i
do, formaeldn del vestido, planchade y curado, esté descri-

to en la patente USA 2.974.432 y representa une manera de
preparar lLos vestidos o prendas de planchado duradero que :
| hen resilbado populares en los dltimos aiios. Los produotos%
: de planchado duradero pueden obbtenerse tambien curando pre-é
15 viamente de foma parcial la tele durante la operaocidn de '
secado, y/o planchado y ecurado simultdneamente. Esta reali-?
zacidn del imvento puede ubtilizarse oon cuslgquiera de esbas

modi fi caci ones, asi como oon los procedimientos mds conven=-

clionales para preparar telag tratados con resinas previamen-
20 ! te curadas o posteriormextie curadas.

Esta realizacidn preferida del invento esté basada%
. en el desoubrimiento de gue los Acides eril estedricos,

preferiblemente los dcidos aril esbedricos monocerboefeli~|

oo, ¥ especialmente el dcido fenil estedrico, son inespe-:
25 - rademente eficaces para mejorar las propiedades de despren=

© dimient o de suciedad de los produetos textiles. In una rea-ﬁ-

. lizacién partioulamente preferida del invento, se ha en- !
| contrado que los condensados previos de resina de aminoplaé-
! to convencionales u otros reaccionantes para productos texi.-

30 tiles, y los polimeros de recubrimiento entes descritos

+
1

24.1.68 - - 12 -
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. duradero y las dptiues caracteristicas de desprendimient o

' terferencias, para dar los deseados efeotos de planchado

ff‘

l,
W
1

- (I eaN
%nnm 3
i) iy

\

pusden ser apliocados simultaneamente a la tela para obtenen
sobresalientes efectos de planchado duradero y propledades
de desprendimiento de suoiedad, con la oondicidn de que sl
bafio de tratamiento incluya tembien deido fenil estedrico.
Mo se comprende la manera por la aie funciona o actua}_él": g
deido para hecer esto nosible. Parece que el dcido pueéé

roaccionar o cooperar de obtra manera con el aminoplasto o

reaccionante textil y con el polimero gue absorbe agua,“,pa-z
ra formar un polimero »matrize gue proporciona les prp,p_‘iédai—

S i
des mejoradas de desprendiniento de sueledad. Gua},‘gui‘e_r_a' ,
que sea la explicacidn, sin embargo, el Acido actua de ’una§
mamra tal jne el condamsado previo de aminoplasto o simila%r
y el polfmero absorbente de agua son compatibles entre ellc;s

¥ son ospaces de ejercer sus respeotivas funelones sin in-

de suciedad en los articulos asi tratados. Ta compabibili-:

' dad asi obtanida significa que el invento puede ser ubili-:

. vio, el polfmexo absorbente de agua y el doido fenil ested-

zado ex cualiulera de Los casos en que los artfculos hayan%

de ser ocurados previamenbe o carados posberiommente, oon i

una elmplificacidn oonsidersble en las téenicas de trata-
miento. Por ejemplo, solo es necesario impregnar la tela

con una Unica composiocidn rue contenga el condensado pre-

!

ri 6o, segnido por secado, y ourado previo o curado posbe~

rior, segin se desee, Correspondi mbteaente, el presente prc;)-
cedimiento haoe posible evitar las operaciones extras o '
adiolonales de impregnar y secar de los procedimientos an~;
teriores, y los gastos correspondientes, Ademéds, a diferen-z-

H

cia de las técnicas actualmente conocidas, el invento pro-

- 13 =




poreiona no solamente un tejido de secado homogéueo, sino
que tambidn proporociona la importente funeidn de desprendi-
miento de suciedad junto con un grade mejorado de oont:q;
estdtico,

5 EL doido estedrico aquf utilizado puede ser :3pre-

senbado por la siguiente férmula:

R
!
CH,, (CHp ) gCH(CH, ) ,C00H

10 en que R es un grupo aromdbico. Preferiblemente, R es-un

grupo fenilo o naftilo, opcionalmente sustituldo con egrupos

 aleohilo, preferiblemente grupos &lcohilo inferior, por ?
: ejemplo metilo. EL grupo arilo también puede estar sustitui
do son grupos solubilizantes en agua, tales oomo hidroxi, %
15 . ocarboxi y sulfato., Estos pueden hacer posible omitir un agég
_ te emulsificante desde el bafio de tratemiento. Tembién se %
é ha de apreciar que los isdémeros del compuesto mostrado, oo@
% ¢l grupo fenilo dispuesto en cualquier lugar a parbtir del ;
 segundo 4tomo de carbono en la cadena de deido estedrico
a0 | hasta el decimoseptimo, pueden emplearse para los siguien-;
_ tes fines. Se ha eacontrado partioulsaxmente dtil el doido é
' fenil estedrico, pero tembién se pueden utilizar, obros !
é doidos aril estedricos, por ejemplo deido naftil esteéricoé
. doido xilil estedrico y doido tolil estedrico, en lugar o 2
25 - ademds del deido Tenil estedrico. Sin embargo, este ﬁltimoﬁ

es preferido de Torme definitiva y &4 los mejores resulta—é

dos en términos de propiedades de desprendimiento de sucie~

dad. EL 4oido fenil estedrico también proporeiona el mtac-i
to» mejor o mds agradable., Los dcidos fenil estedricos sus-

30 ' $ituidos por hidroxi tembidn son ﬁtiles, aungque tienden a

Ry it 1 o+ s 3 S
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provocar el amaerilleado de los articulos.

Bl doido aril estedrico aqui utilizado puede ser
preparado de manera convencional, por ejemplo por alcohila-
cién de benoceno o similares con dcido oleico, en la pféﬁéh-

5 | eia de una arcilla activada ocon &cido u ofro catalizador

doido.

Se puede utilizar aqui cualquiera de los cond e sa~

dos previos de resina de aminoplasto u otros reacecionanies !

a

textiles convencionalmente empleados para comunicar efzctos
i

lo | de planchado duradero. Esto incluye formaldehido y cuﬁlquié-

i
]

ra de log condensados previos, solubles e agus, de formal-

: dehido con compuestios aninicos tales como urea, tioures, ;
:

etileno ureas eiclicas (por ejemplo dimetilol-etileno drea

. eiolica o dimetilol dihidroxi etileno urea ciolica), mela~

15 | mina, carbamato de etilo, uronas, ftriazonas y triazinas.

i Los isocianatos blogueados tambidn pueden ser utilizados

con eflcacia.
r{picamente, esta realizacidn del invento se prac-

tioca impreznando el tejido ocon una eomposiocidn acuosa que :
20 % contiene (1) el condensado previo de resina de aminoplasto%
0 reaccionante sinilar (2) el polfmero hinchable absorben-é
te de agua qus se desoribe anbteriormente, y (3) deido fenii

estedrico., Se pueden emplear, a deseo, en cantidades con-

i vencionales, sgentas humectantes, plastificentes, ablanda-i
2% : dores y sirmilares. Un catalizador apropiado para curar el !
1

aminoplasto o reaccionante similar debera sexr incluido tam?

1

bidn y se puede ubtilizar cuslquiera de los ocatalizadores :
normeles para esbe fin, dependiendo la seleccidn final o 5
4

definitiva Qe factores tales como que la bela haye de ser

30 , ourada previamente o curada posteriormente, Tipicamente,

-1 =
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i Les como eloruro, tartrato, eitrato, Lormiato, oxalabo, ni-

! efecto deseado, por ejemplo aumentar o disminuir la écﬁiviq

: plo la naturaleza de la tela y su ubilizacidn pretendida. ,

los catalizadares apropiados ineluyen cloruro o nitreto o)
magnesio o aloruro o nitrato de zine; diversos clorhidratos
de amina teles como clorhidrato de 2-amino=-2-metil-l-propa-

nol, o clorhidrato de trietanolamina; y sales de amonioc ta-

trato de amonio, o fosfato de ebilo y smonio, o fosfato de
dihidrogeno y de aamonio o similares, Estos ocatelizadores
pueden ser combinados y/o se pueden afladir modificaddiés' i

de catalizador segin sea necesario para lograr oualqdiér'

o {

| qad catalitica. MR

pipicaments, L& composicidn utilizada para impreg-§

nar el tejido (por ejemplo por pulverizaeiln o impregnaciéﬁ)
i

. comprenderd, sobre una base en peso, de 5 & 205 de conden-%
. sado previo de aminoplasto, ususlmente de 10 a 15%, 1 a 1q%

; |
t de 40ido fenil estedrico, preferiblemente 3 a 5%; 1 a 10p, |

i

. y preferiblemente 2 a 5%, de polimero que desprende la supé
. oiedad; y 0,1 a 2,5% de catalizador, siendo el resto agua,
" oon la adieidn oncional de agentes humectanteé, plaétifioaé-
? tes, ablandadores y similares, tal como se ha indicado anté-

* yviormente. Se admitird, sin embargo, que se pueden utilizar

. . . .|
otras proporciones, denendiendo el velor éptlmo en ocualquiexr

: situacidn partioular de otros factores de trabajo, por ejen

¥

Convenientemente, los componentes son afiadidos simplemente’

al ague para constituir la eomposioién de impregnacidn,

~ eunque se prefiere emulsificar el doido fenil estedrico en|

i

., una mezola de agua y xileno (o tolueno), antes de afiadirla.

30

24.1.68

& la composicidn.

La cantidad de la composicidn aplicada a la tela
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les como la naturaleza y esbtructura de la tela, su ubtiliza-
oién pretendida, etc. Sin embargo, usualmente, la aﬁsorc@én

de humedad onerd dentro del margen de 30 a 504 en peso de

8 lartela. Esta tela es entonces secada, usualmenbe @ 8841Q4?

¢ durembte 1 a & minubos, y es curada a 149-177e0 durante

1 a 15 minubtos. Los articulos previamente curados son usudk

mente curados dorante L 2 3 o & minutos, y los articulos

posteriormente curados son curados normelmente durante tiem
:
}

lo pog algo nds largos, generalmente de 10 a 15 minubos, El

procedimiento de secado proporciona un grado de ouraGo ‘npar-

cial, usualmente de aproximademente 25, y forma al menos

gl guna reticulacidn en el polfmero matriz que sbarca de éuﬁ

!
do, el catalizador y la resina de planchado duradero, y el.

15 polfmero gque desprende la suciedad, @ causa de que los com-

ponentes esenciales han resultado ser resistentes a ser ses

parados por lavado cuvando se emplea una tdenica de bafio

miltiple. §

En el caso de drtfculos posteriormente curados, 1a§

!
20 tela secada puede ser cortada a la forma deseada, puede ser
i

cosida para former un vestido o prenda u otro artieulo, pue
oo

de ser planchada con una plancha de cabezal caliente o equi-

valente, y despuéds puede ser curada. Ya sean ourados previg

mente o curados posteriormente, los articulos tratados de !

8

acuerdo con el invento demuestran unas sobresalientes pro-;

pledades de desprendimiento de suociedad y de planchado du-'

. radero, asi como otras caracteristicas esenciales tales oo~
: . |
; mo las propiedades de tacto y antiestdticas. Con lavado §
| meodnico, es suficiente un dnico lavado en una méquina la-i

30 i vadora doméstioa convencional utilizando deb ergentes con

24.1.68 - 17 -
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lo

15

20 %

. ﬁ;“*@,:
detergencia mejorada, para eliminar eompletamsnte‘iéé—ﬁ;ﬁr
chas provocades por susbancias tales como aceltes de mesa
o de cocinar, aceites lubricentes para motores, mantecas,
barras de labios, aceites para cabellos, aderezos paré'éﬁ;
saladas, ete. Frecusntemente, las solucionss mcuosas qé:jar

bén o debergente tienen un pi de 7 & 12, aungue el invénto

puede ser ubil con otras soluciones de jabén o de deteégen7
te. EL doldo fenil estedrico actda o funciona de alguna.maj
nera, presumiblemnte como resultado de la formacidn Jel-

polfmero matriz, para permitir que el polimero de des@?én-
diniento de susiedad absorba agua y se hinohe para faé@li-
tar la eliminacidn de manches por parte del detergente,.al
mismo tieapo que evita reacciones indeseables entre el po-
1i{mero, el aminoplasto y/o el tejido, qué impedirfan que e;
aminoplasto proporcionase efectos de planchado permanente.l

]
Bs ocompletanente sorprendente que estos dos efectos se pue<

dan obtenar conjuntemente de la manera indicada.

De aeuerdo con otra realizacidn del invento, se in%
eluye un nlastificente en el recubrimiento. Esto tiene el ;
efecto de aumentar la retencidn de las propiedades de des~§
prendimiento de sucledad del producto textil., Por ejenplo,é

se puede hacer que un recubrimiento gue puede comunicar |

¢ propledades de desprendimiento de suciedad para 10 oioclos ;

; |
. de lavado, resisba 40 ciclos de lavado por introduceién del

&5

30

24,168

f plastificante., Cantidades apropiades de plastificante son i

de sproximademente 20 a 250% en peso del polimero en el ref

cubrimiento. |
i
Para los fines del presente invento, el término |

splastificanten se refiere a une sustancia o material que,:

! ouando es incorporada en el polimero de recubrimiento, aumen

¢
t
§

i
!
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ta su flexibilidad, su capacidad para ser trabajado, o su
capacidad de distensidn. El termino ineluye sustaneias que

reducen la viscosidad en funcidn, dismuniyen la temperature

. !
de transicidn de segundo orden, o disminuyen el mddulu elég-

5 tico del producto. EL téraino incluye las sustancias ooi'xo-l

oldas como wplastificantes verdaderos», pero no esﬁé,limij
b
tado a ellas. Bsbtas son disolventes relativamente no voléd-|

t
tiles, para el polirero de recubrimiento, los cuales,uouani

do son mezclados o compuestos con el polfmero, aumentan su |

10 flexibilidad, su aptitud pera ser trabajado o su resislen-
; ola a8l impacto, BL termino »plastificanten tanbién inaiuye

ablandadores o plestificantes extendedores. Estos son'ﬁiiu;

yentes no voldtiles que pueden sustituir & una poreidn del

plastificante verdadero sin afectar de forma grave las P o-

15 pledades mecénicas de la sustancia compuesta. Una informa-i

oidn detellada en lo que se refiere a estos materiales, puén
E de encontrarse en la Enciclopsdia of Chemical Technology %
. (1953) volumen 10, pag. 766 a 798, :
: Pléstificantes Utiles tipicos son ftalato de buti-§
20 i Lo y hexilo, oleato de diiscosbtilo, trimelitato de tri-2- i
i etillhexilo, trimelitato de triisodecilo, trimelitato de
trioetlldecilo, trimelitato de trilsoootilo, adipato de

diisodecilo, fosfato de trioresilo, sebacabto de diisoootilo,

. ftalato de dieaprilo, adipato de p~octil-n-decllo, azelato

25 © de di-2-etil-hexilo, fosfato de trifenilo, ftalabo de butiT
. 1o y butilo-glicbdlico, ftalato de metilo y etilo gliedlico)

azelato de dihexilo, oleato de tebrahidrofurfurilo, dipelai-
gonato de dietilen glicol, sebacato de dibutilo, ftalato
de butilo y benoilo, ftalato de dibubilo, ftalabo de di-3-|
30 etil=hexilo, tallato epoxfdico, azelato de di-isooobilo,

24.1,68
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lo

! éxido de ebileno; (b) 12,5 partes de dihidroxi-dimetilsl-

| etileno urea; (o) 2,0 partes de cloruro de zine; (d) 1,25

15

. manente y es preparade usuelmente afladiendo el detergente

Bafio 1: (a) 0,1 partes de triton X-100, un detergente‘ﬁo.

- idnico gque @s un condensado de nonilfenol eon 9 moles -de

i 1,25 partes de poli(dxido de etileno) peso moleoular 400;

© (£) 82,9 partes de agua,

adivato de diisooctilo, ftalato de diisoostilo, trimelitata
de tri-(n ootil/decilo).

T6s siguientes ejemplos estédn dados para ilustrar
el invento. En éstos, igual que en cualquier parte de eéfa
memoria, todes las partes y porcenbtajes estén en peso; a‘

L)

menos que se indique lo eontrario.

Bjeaplo 1

;
!
i
¢
;
i

partes de poli{déxido de ebtileno) de peso molesular 300; (o)

Dsta formulaocién dars un acsbado de planchado per=

no idnico a 35 partes de agua, calentando hasta 32 a 38aC

y manteniendo despuds la tenperatura, 8l mismo tiempo qﬁe

20

" ge afladen los restantes componentes., Lsta es impregnada so-

’ bre un paiio fino de Dasron y algoddn 65/55, de eolox bron-f

ceado o Bostado, 9bil para febricar tejidos para camiseria%

' previamente curadeos y similares, hasta une absoreidn de hu-

20

medad de 50%. EL tejido impregnedo es secado a 93-1048C du~

- rente 2 minutos, seguido por un curado en rodillo durénte

2 minutos a 177%C,
Bafio 2: (&) 0,06 partes de Triton X-100; (b} 2,5

partes de copolimero de estireno y dcide aerilico que con-

. tiene 10 moles de doido aorilico por 1 mol de estireno,

o

24.1,68

con peso molecular de aproximadamente 5000; (a) 1,4 parbes|

|



de hidréxido de amnonio.

Este befio es aplicado &l tejido con una absoreidn
de humedad de aproximadamente 507, seguido por secado durans
te 1 minuto a 1422C sobre un maraso tendedero,

5 : Bafio 3.~ (a) 2,5 partes de copolfmero de estireno

y deido acrilico (igual gque suberiormente); (b) 1,4 parbes

de hidrdxido de amonio,(c) 7,5 partes de trimelitato de tri-

a A
'isodecilo, que es un plastificentbe.
| Este bafio es aplicado haste una absoreidn de humé-~ !

lo !dad de 50 seguido por secado a 93-1042C sobre un marco ten

|

;dedero y un ourado con rodillo durante 1,5 minutos a 17796.g

Tl tejido puede ser lavado entonces hasta que se oh%
;tenga un taocto satisfactorio., ©{picamente, ellavado se reali%
§za en wn defergents no idnico al 0,1% a 60-662¢ desde 30 se-

{
15 ' gundos hasta 60 minubos, dependiendo de la eficacia de la

?lavadora, seguido por secado en un marco tendedero a 95~
1219C, ;
' Ejemplo 2.~ Se repitie el procedimiento del ejemplo :

i

31 excepto que cade uno de los bafios 2 y 3 son modificadoes

!
20 jpara contener solamente: (a) 2,5 partes del oopol:fmero de
© 0,25 partes de poli(aleohol vinilico) hidrolizado en apro=-

estireno y doido amcrflico utilizado en el ejemplo 1 y (b) i

| ximadanente 98%. |
i ;

Se obbiene un desprendimiento de suciedad relativa1

25 % mente melo, comparado con el ejemplo 1. Hsto se debe & una?
' insufioiente absorcidn de polimero, EL amonfaco del EJemplé
11 gelifica al polimero en alguna extensién y aumenta la caé—
tidad retenida sobre el btejido o tela., Se puede obtenex uni
+ efecto gimilar ubilizendo mayores ocantidades de poljmero.

3o " E1 oopolimero de estiveno y doido acrflico de 10/1 de este

24,1.68 -2l -




lo

15

25

24.1,68

" miento inicial. Se obtiense un buen desprendiniento de gra-|

.

s
X

W

ejemplo nusede ser reemplazado por proporciones de estireno

a 4oido acrflioco de 5/1L y de 1/1.
Bjlemplo 3.~ Se repite el procedimiento del ejemplo

2, excepto que se aiaden 0,28 partes de hidréxido de emonio
a gada uno de los baflog 2 y 5. Se obbienen buenas propiedai
des de despremdimiento de menchas pare 10 lavados. -
Bjemplo 4.~ Se repite el procedimienfo del Ejéﬁﬁlo
2, excepto gque se omite el poli(alcohol vinflico) de ?ééf
bafios 2 y 3, y se afladen 1,4 partes de hidréxido de a#égio

Se obtiene un buen desprendimiento de manahas.

z Ejemplo 5.~ Se repite &l procedimiento del Ej%ﬁpio]
i 4, excepto qus despuds del segundo bafio de impregnacién, |
é el substrato es activado quimicsmente oon Ozono, seguido :
por impregnacidén con un mondmero acrilico al 10/, secado %
y ourado, Se obtiene un buen desprendimiento de grasa. j
Ejemplo 6, Se gigue el procedimiento del Ejemplo 42

sin activacidn, y utilizando en lugar de ello 10 partes de%
 monomero de deido acrilico y 0,5 partes de persulfato des—j
puds del segundo vafio, seguido por secado y ourado dwrante;

i 1,5 minutos a 1772C; Este procedimiento provoea la polime-

" rizacidn por injexrto del doido aerilico sobre el recubri- -

H

- sa.

Ejemplo 7.~ Se repite el procedimiento del Ejemplog

; 2 excepto que se omite el poli(aloohol vinilico) y se afla~

den 0,88 partes de hidréxido de amonio al copolfmero de es=

tireno y deido acrilico, seguido por el mismo secado y ou-

; rado del Ejemplo 1., Se obtiens un desprendimiento de man- .

chas bastante bueno, .
i

; Bjemplo 8.~ Se repite el procedimiento del Ejemplo§

- 22 -
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1 excepio que Se omite el tercer bailo, y en lugar del‘se-
gundo bafio se ubtiliza una eaulsidn que contiene 5, en peso
de un copolfmero de aproximademente 2,7 moles de deido me-
tacrflico y 1 nmol de acriléﬁo de et%ilo, de peso moleocular
de aproximedanente 800.000 a 1,500,000, Zste es aplicado

hasta una absareidn de humedad de 5CUL seguido por secado

durante 2 nminubos a 9390¢, curado con rodillo dwr&itqka,mi-
nubos a 1779C, y lavedo. '_’- %

Ejeéplo 9,~ Baflo 1: (a) 0,05 partes de Tritdn x~1o§
y el resto agua, (b) 12,5 partes de dihidroxi dimetiioi ;
etileno urea; (o) 1,8 partes de nitrato de zinc o liéApar-g
tes de cloruro de zinc.

Este es eplieado hasta una absoroidn de humedﬁﬁ de%
500, seguido por secado & 93~1048C y ourado durante 3 minué
tos & 17790, ’ ;

Baflo 2.~ {a) 5 partes del copolimero de 4cido meta-

- orflico y aorilato de etilo del ejemplo 8; (b) 95 pertes de

~ agua, :

Este es aplicado hasta una absorcidn de humedad deé
50%, seguido por secado y curado ecomo en el Bafio 1, y dos~ |
pués por lavado y seoado como en el Ejemplo 1. Dste trata-
miento es bueno para sl menos 30 lavados mecdnicos, y pro—;
porciona buen desprendimiento de manchas, i

Ejewplo 10. Se repite el procedimiento del ejemplo%
9 excepto que para el bafio 2 se utiliza una emulsidn que é
cont iene 5/ en peso de poli{deido acrflico) de peso molecué

lar 100,000, Los resulbados Tinales no son ban buenos comof

en el Ejemplo 9.

|
}
1
+

i

Ejemplo 11, El procedimiento del Ejemplo 9 se repij

te excepto quo en el Bailo 2 se utiliza una emulsidn que

“ 23 -




contiene 5> en peso de la sal de sodio de pdli(éoido agri-

lico) junto oon 2 partes de epiclorhidrina, seguido por las
mismas condiciones de'aplicaoién. Se obtienen buenos resul-
tados., Este ejemplo ilustra la utilizacidn de un sgente re-
] tioulador auxilier para aumentar la retencidn del recuhri-
miento, y una reelizacién en la que es eseneial evitar wn
curado exocesivo. ‘

'

; Ejemplo 12. Se repite el ejemplo 9, utilizando, en

lugar del balio 2, una emulsidn que contiene 5 ;3 de la sal

lo de amonio de un copolimero de estireno y anhfdrido maleico.

P,

Se encontrd un buen rendimiento eon 10 lavado mecdnices.

Ejemplo 13. Se repitid el ejemplo 12 ubtilizando, en
lugar del bafio 2, wa emulsidn que contenia 8  de un -ter- .
nolfmero de 60 b de doido metamcrilico, 35 ;5 de butadieno y
15 5% de estireno y 0,16 ; de tetrasulfuro de aipentametnen&
" tiurona. 1
. Ejemplo 14. Se repite el ejemplo 12 ubilizando, en
lugar del baio 2, una emulsidn que contiene 10 % de poli(éc:i-
* do acrilico) de peso molecular de aproximademente 100,000, :
20 Ejemplo 15. Se repite el Ejemplo 12 utiligzando, en-;
- lugar del bafio 2, una emulsidn que contiene 8,5 ;5 de poli -
| (acrilato de sodio) de peso molecular 100,000, 1,5 s de
. poli(deido acrilico) de peso molecular 100,000 y 2 % de
" epiclorhidrina. )
25 Ejemplo 16, Se repite el ejemplo 12 ubtilizando, en
lugar del bafio 2, una emulsidén que contiene 8 % de copoli-
mero de 50 % de 4cido itacdénico y 50 % de 4cido aorilico.
Bjemplo 17, Se repite el ejemplo 12 ubilizando, en
lugar del bafio 2, wa enulsién que contiene 8 7 de terpoli'-:

30 ' mero de partes iguales de itaconato de monometilo, doido

2401.68 . - 24 -
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aorilico y 4eido itaocdnico.

Ejemplo 18, Una tela tejida en telar de poliédster

y algoddn de 65/55 fué impregnada con la siguiente formula-

oién: 10 » de dihidréxi-dimetilol-etileno-urea {reaceionant

b e D e

183); 5 ,o de deido fenil estedrico (emulsidn en agna.y. wile

nol; 5 ;> de copolimero de 2,7 moles de deido metaorilico y

1 mol de acrilato de etilo. (peso moleoular aproxiradamente

1800,000 & 1.500,00G); 0,4 & 0,5 , de cloruro de amonic; el

resto: agua. i
: 3 i . I ’
Pembien se puede ubilizar acido cibtrico como catbali-

i

?zador.
i La absorcidn de humedad fué Ce eproxinadanente 40 |
;a 45 . sobre el neso en soco de la tela, Ta tela fué seoadaé
lentonces a 9% - 1042 ¢ durambe 2 minutos, fué corbada, fué %

coside para formar una pemera de pentaldn, fud planchada

'

foon una plancha de cabezal csliente a 1492 C (curemte 10 ;
‘segundos) y fué ourada posteriormente & 1632 ¢ durante 10
fminutos. ‘
i La perera de pantaldn as{ tratada fué ensayada en~ i
;tonoes en ouanbo &l ensuciamiento manonendola con diversas i
isustancias oleosas, uvilizendo el ensayo de desyrendimiento;

. s oas . .
de suciedad més abajo indicado., El desprendimieanto de sueies

dad fud evaluado como de clase &, es decir no guedaron man—%
‘chas de aceite visibles, con solo un dnico lavado. EL plan-

‘chado fué retenido incluso despuds de 10 lavedos, y hembien

! i
‘eren Sobreselientes otras propiedades de la prenda, es de- f

»

colr lisura y tacto. ‘

; Bjemplo 19, Se repitid el ejemplo 18, excepto gue g

ila tela fué curada previamente por curado an estado liso o

§plano a 1778 ¢ durante 5 minubos. La tela resultante perma=
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ito de sawciedad fue de b. .

Py

necid libre de arruges incluso despuds de lavados rapééidos,
y tenfa una calificaeidn de 5 en el ensayo de desprendimient
to de sueiedad.

Ejemplo 20, Se repitid el ejemplo 18, exeepto que
se eupled un copolimero de estireno &5 partes) y dcido aoxi-

lico (10 partes) de peso molecular aproximademente 5.000,

en lugar del ocopolimero utilizado en el Ejemplo 18. Se ob-

tuvieron propiededes de desprendimiento de suciedadny.de

i planochado duradero, esencislmente similares.
i Ejemplo 2l. Este ejemplo ilustra la aplicacidn del :
éprocedisiento 8 wna tela de 1007 de polidster, - E
f La tela fue impregnada con una composicién éaupsa :
" que tenfa 5% de deido fenil estedrico, 5% del copolirero de
* doido metacrilico y acrilato de etilo del ejemplo 1, y 10 i
de isocianato bloqueado (nor ejemplo Nopeo D 612, un poliisé
- gianato bloqueado con fenol), y el resto agua. La absoreidn
?de humeded fue de aproximadamente 357 del peso en seco de

- la telsa,

Entonsces, la ftela fue secada a 10420, fue plancha-‘

da y ourada a 1639C, resultando no blogueado o desbloqueado

"ol isocianato durante el ourado, para ajusbar o fijar el ﬁ@g

chado. El planchado fue retenido después de lavados meoénié
cos repebidos, y la celificacidn del ensayo de desprendimien
}
Se ha de hacer observar que se pueden utilizar otros
isoocianabos bloqueados disponibles (monoméricos o poliméri-
0os) en lugar del Wopeo 612 eapleado en la eterior formu=
laoién, gon la condicidn de que el desblogueo del mismo ¥y
la reaccidn entre el isocianato y la tela se realicen ocon
facilidad a temperaturas elevadas que no afeaten de forma



perjudicial & la tela (por ejemmsplo 135 a 177¢C), ©{picemens

te apropiados para la ntilizacidn en este caso son los po-
b

liisoclanatos alifdticos o arométicos, por ejemplo diiso= g

cianato o triisocianato de tolueno, dfmeros o trimeros de

o

los mismos (tal como se muestren en la nabtente USA 2.801.244),

diisocianato de hexamstileno u otros poli(isocianatos-de |

aleohileno), blogueados oon femol, Los poliisoeianatos'blo{

queados con fenol resultan desbloqueados a tempsraturas def
. i

aproximadasente 149%C y, & esta temperatura, el isooianato%
o i
desprendido retioula eficazmente o reacciona de otra maners

lo

?

de fora efiocaz con la tela para dar el deseado efectb“de

!
_nlanchado duradero. : f
H

; Aungue es particularmente conveniente, tal como 86 |

)
i

{ha ilustrado anteriormente, aplicar el doido fenil estedri-:
t P

15 fco, el. condensado »revio de aminopiasto u otxo reaeoionanté
iy el polfnero de desprendimiento de suciedad a parbir de wn

»dnioo bailo, el inveato vambién considera la posibilidad de
‘utilizar una téenica de dos baiios en que el &cido fenil es-
Zteérico es aplicado en primer lugar sobre la tela, seguido :
R0 ?por secado y aplicacidn subsiguiente del aminoplasto y del .
Epolfmero de desprendimiento de suwiedad. La realizacidn de;

. dos bafios estéd ilustrada por el siguiente ejenvlo:

Ejenplo 22. Una tela tejida en telar para nrendas :
;o vestidos aecha a parcir de un hilo we comprende 655 do |
25 ;fibras de poli{terertalaio Ge ebileno) y 5% de fibras de
"algoddn (en peso) como a1 el Hjemplo 18, fue impregneda oon
‘une emulsidn acuosa de dcido fenil estedrico al 3p. Ia tels
-fue oalentada hasta 16820 durante aproxinadamente 1 minubo,:

¥

Econ lo cual la tela fue secada con insolubilizacidén sparen=i
30 ‘%e del deido fenil estedvrico y la formacién de una pelfcula
- 87 - !
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del mismo sobre la tela.
Ia tela asi tratada fue impregnada entoneces con und
solual én acuosa de la signiente composicidn: 8¢ de copolf-

mero de aproximadamente 2,7 moles de doido metacrilico y

aproximadanente 1 mol de acrilato de etilo (peso molecular
|

{ aproximadanente $00,000); 1054 de di(hidroximetil)e’cilen-urafa

|

‘nio; Ly de poli{vinil metil éter); el resto: agua

(reaceionante 183); O, 25;5 de catalizador de cloruro 7d:e amo-:

|
, !
) i

: Ia absoreidn de humedad ascendid a aproximdamente ]

%45;’5 con relaocidn dl peso de la tela.

l Despuds de esto, la tela fue secada por cald'eo;‘nas-

|
z
!
{
‘ |
i H

f;ta aproxiademente 1352C durante 4 a 5 ninubtos. Esbo ais oo~
: - {

'mo resultado un curado previo parcial (equivalente & sproxi

i

i

' mademen te 30 & 404 de sblidos fijados). Entonces, latela fuie
ieor'tada y cosida para former prendas o vestidos, fue plan- :
_chada y después fué curada posteriormente en un horno o es-é;
tufa a aproximadamente 1632C durante aproximadeuente 15 mi=-,
nutos. ‘ ‘
Los vestidos o prendas resultantes eran suwaves ¥y
‘por lo demds demostraron un excelente tacto y poseidn una
sobresaliente retencidn de planchado, incluso después de 1a;
‘vados repetidos. Cuando fue sometido al ensayo de despren- '
dimiento de suciedad amtes citado, las manchas de acelte fug-
-ron elininadas de forma inmediata y completa para dar una z
‘celificacidn de 5.
| - 86 comprenderd que se pueden efeotuar diversas modi-;
ficaciones del invento aqui descrito. En sus aspectos més
lgenerales, el invento considera el trabamiento de materialqé
textiles con el recubrimiento antes descrito. En una reali-

H
¢

‘zaci én preferida, es este tratado con un doido aril estedri-

i
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B

0o, particilermente doido fenil estedrico, tal comno estd o

en combinacidn con un polimero hinchable absorveate de agu%,
tal coio se describe, para mejoxar las propiedades de des—f
prendidento de suciedad, estén o no estén implicadas las ;
propledades de planchado duradexro. Tabién se considera qu§
el tratamiento con deido fenil estedrico de acuerdo con el

invento puede ser utilizado para mejorar las propiedades

' de desprendimiento de suciedad de prendas o telas que han

| sido sometidas previamente a trabamientos de planchado du-

t
H

 radero. Otras modificeciones también resultardn evidentes. :
i Por ejemplo, el tratemiento de acuerdo con este inven’s pue-
i - -

. de ser aplicado bembién con efecto dtil a substratos texbi~

Eles generaluente, no requiriendo la presencia de celulnsa,
! ;
{

gy 8 substratos no textiles, tales como madera y hormigén,
%para hacerlos susceptibles de desprender la saciedad. Por |
flo tanto, el aleance del invento estd definido en las si- ;
guientes reivindi caciones, en las que:
La presenbe solicitud que corresponde a la presen-
Etada en Lo Bstados Unidos de América, el 27 de Diciembre
?de 1,966, con el ndmero 604,649, el 15 de Junio de 1,967,

. oon el ndmero 645,599, el 7 de Hoviembre de 1.967, con el

‘némero 681.092, y el 15 de Wovieubre de 1.967, bajo el nﬁme%

,ro 683.139, se acoge a los benefieios del articulo 51 del

Evigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

t




17-3-69

10

15

20

25

REIVINDICACITONES"

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

12,~ Un procedimiento para mejorar las propie-
dades de desprendimiento de suciedad de un producto tex~
til, que comprende aplicar a un material textil un poli-
mero de adicidn de un 4dcido etilénicamente insaturado y
calentar dicho producto textil para curar e insolubilizar
dicho polimero para producir un recubrimiento que absor-
be al menos 550 % en peso de agua cuando es sumergido
en una solucidn acuosa de detergente, durante 2 minubos
a 602 C,

22.- El procedimiento de la reivindicacién 1,
en que la solucidn acuosa de detergente est& a un pH en-
tre aproximadamente 8 a aproximadamente 12.

32,~ El procedimiento de la reivindicacién 2,
en que el pH esté entre 9,5 y 10.

42,~ El procedimiento de la reivindicacidn 1,
en que se aplica un plastificante junto con dicho polimg
ro.

58,~ Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacidn 1, en que el material textil es impregnado

con una composicidn que incluye un Acido aril esteérico,

- 30 -
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Rl

un condensado previo de resina de aminoplasto u otro reag

cionante textil para planchado duradero y dicho polimero

de adicibén, de manera que cuando el mabterial asi impregn
do es curado, se obtiene un producto que tiene efectos dj
planchado duradero, asi como propledades de desprendimien
to de suciedad.

62,~ Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacidn 5, en que dicho polimero de adicidén es un co
polimero de Acido metacrilico y acrilato de etilo.

72.~ Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacidén 5, en que dicho material textil es un teji-
do o tela que comprende fibras de poliéster.

2.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin

dicacidén 7, en que dicho tejido o tela es de 100 % de po-
liéster.

92,- Un procedimiento de acuerdo con la reivi#
dicacidn 7, en que dicho tejido o tela comprende una mez-
cla de fibras de poliéster y celulosicas.

102,~ Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacidn 9, en que dicho tejido o tela comprende una
mezcla de fibras de poliéster y de celulosa.

11¢,~ Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacién 7, en el que dicho tejido o tela, después de
la impregnacidén es secado, cortado, transformado en un
vestido o prenda y es planchado antes de curar,

122.,~ Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacibn 7, en que el material textil es un tejido o
tela que comprende 100 % de fibras de poliéster y el reag
clonante textil es un isocianato bloqueado.

132,~ Un procedimiento de acuerde con la rei-
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vindicacidén 1, en -que el tejido o tela es ratado con &ci

do aril estedrico impregnando el material textil con una
composicidén ligquida que contiene dicho &cido y secando,
antes de aplicar dicho polimero de adicidn, y dicho pro-
ducto textil es tratado con dicho polimero de adicidn -
impregnéndolo con una composicidn acuosa que contiene un
condensado previo de resina de aminoplasto, un cataliza-
dor para curarlo, y dicho polimero de adicidn.

l4.- Un procedimiento para mejorar las pro-
piedades de desprendimiento de suciedad de un producto
textil, que comprende eplicar al mismo un polimero sin-
tético que sbsorbe al menos sproximadamente 5 veces su
peso de agua, bajo condiciones alcalinas.

15.~ Un procedimiento para mejorar las pro-
piedades de desprendimiento de suciedad de un producto
textil.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoris consta de treinta y dos hojas

escritas a mAquina por una sola cara.

17 MAR. 1969

Chan o

Madrid,
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