PATENTE DE INVENCION
POR VEINTE alos
EN ESPANA
i solicitada a favor de MINISTERUL INDUSTRIEI CHIMICE, orga
i nismo de Gobierno rumano, con domicilio en BUCAREST (Ruma

nia) Calle Scaune, 1
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La presente invencidén tiene por objeto un proceﬂ
dimiento de fabricacién de monoalkilbenzonos - respectiva=

|
. mente etilbenzonos - por alkilacion catalftica del benzono

con olefinas inferiares diluidas - respectivamente etileno.

Varios procedimientos de alkilacidn del benzong}
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i con etileno concentrado, en presencia de catalizadores de

alkilacién, tales como ALCL;, H,SO

)+ HyPO, s HF, BF;, son

fraccidn gaseosa de débil contenido de etileno, que pro =
viene de cracking térmico y catalitico de las fracciones

'petroleras.

La principal desventaja de los procedimientos -
clésicos de alkilacién del benzono con los =zebilenos, en
presencia de no importa que catalizador de alkilacidén, se
debe al hecho de que ellos requieren como agente de alki=-
lacidn etileno concentrado y que éste no puede obtenerse
mas que en instalaciones especiales para la produccidn de

etileno. Por otra parte, algunos de los procedimientos de

proporcionarlos en monoalkllbenzonos, Jo que conduce a un

;consumo més elevado de olefinas y de benzono.
hiluidas, contenidas en los gasew de refinerfa, est4 basa-

do sobre un procedimiento de catalisis heterogenea que re-

vado por HF, P04H3 fijado sobre un soporte etc,

El procedimiento segin la invencién elimina las

desventajas mencionadas mas arriba por el hecho de que,

.con el fin de obtener monocalkilbenzonos - respectivamente

‘conocidos. Se ha mencionado también un método de alkila - :

;cidn del benzono utilizando como agente de alkilacién una 1

f

i
1

]

‘alkilacién cldsicos no permiten, dada la naturaleza del ca;
talizador mismo uti lizado, la circulacién de los polial --i

jkllbenzonos formados en el procedimiento con miras a des -§

El método de alkilacién del benzono con olefinasf

1
H

%quiere temperaturas y presiones operatorias elevadas y que

se efectfia en presencia de un catalizador sélido BF3 acti-

iétilbenzono - de alta pureza, con una conversién y una se-:
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fte de su solubilidad en el alkilat,

i

i;finas por el tubo 5.

-3 -

| lectividad elevada de olefinas, efectda la alkilacién del |

;benzono con etileno contenido en proporcién de 5 a 95% en .

- volumen en una mezcla de gas de refineria, utilizado como

tal o concentrado por quimica absorcién de la olefina en
un complejo catalitico a base de cloruro de aluminio y de .

hidrocarburos aromiticos, seguido de la desporporcién con

Ebenzono de los polialkilbenzonos formados en el complep -

Edurante la quimico-absoercidén después del reciclage en el !

procedimiento del complep empobrecido en agrupamientos al-;

kilos, después de la separacién del producto obtenido, =

!

completando la cantidad de cloruro de aluminio en el limi-

'

i

4

Damos a continuacidén unos ejemplos de la aplic
cidn de la invencién, refiriendonos tambien a la figura
que representa el esquema del procedimiento tecnoldgico

adoptado.

SRRSO ¢ -

Ejemplo 1 - El complejo catalitico, reciente-
mente preparado en el aparato 1, a partir de 35 a 4O % en

. peso de AlCl3 y de hidrocarburos arométicos comprendiendo

i benzono y alkilbenzonos en una proporcién molar, grupos

- alkilos/nédulos benzonicos de 0,3 a 0,5 alimentades por él

' tubo 2, es introducido por el tubo 3, en el aparato de sa-

. turacién 4, en el cual estd puesto en contacto con los ga-

Eses diluidos conteniendo 10% en vol. aproximadamente de

getileno y una cantidad limitada de compuestos sulfurados,

| oxigenados y azoados, a la temperatura de 60 a 802C y a 1a

t

' presién de 1 a 10 atmosferas, siendo introducidas las ole-

! los gases desprovistos de olefinas son dirigi—k
!
i
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dos hacia otros usos. El complejo catalitico saturado,
cuya fase orgénica estd compuesta de hidrocarburos aro -
miticos en una proporcién molar, grupo alkilos/nédulo -?
benzonicos de 1,5 a 2,0 pasa por el tubo 7 dentro del ané
parato de desproporcionar 8, donde el complejo saturado es
puesto en contacto, a la temperatura de 60 a 809C y a la
presidn de 1 atm. en la proporcidén de 1/1 en peso con -
benzono fresco (tubo 9) y del reciclo (tubo 17). El pro-
ducto alkilado resultante de la desproporcién, viene com
puesto de 55 a 60% en peso de benzono 35 a 38% en peso de
etilbenzono, 3 a 5 % en peso de benzono-dietil, 0,4 a 0,6%
en peso de polialkilbenzonos, pasa con el comple jo catae .

I

1itico empobrecido en agrupamiento alkilos, teniende la |

!
misma composicién que el complejo inicial, por el tUb0l1q

al decantador 11, de donde el complejo es reciclade por
el tubo 13, hacia el aparato de saturacién L, en tanto %
que el producto alkilado pasa por el tubo 12 a los apa -§
ratos de fraccionar 14 y 15, en donde se separa el etil= |
benzono de los subproductos, benzono y polialkilbenzonos!
que son reciclados por el tubo 17 hacia el aparato de deg!
proporcionar. i

El comple jo formado por el cloruro de aluminio
y los hidrocarburos aromdticos - que actlia en el proce = !
dimiento como cavalizador reactivo ~ es reciclado en el
procesc continuamente, no requiriendo ser completado en
A1Cl, sino en la medida de la disolucién de éste en el |
producto alkilado.

Ejemplo 2 = Se procede de la mismghanera que

|
en el ejemplo anterior n? 1, con la diferencia de que el ;
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" volimen de etileno, puede ser empleado para la hidrogena -

. aparatos sencillos y que no tienen necesidad de funcionar

- & temperaturas y presiones elevadas,

-5 =

i agente de alkilacién es el etileno contenido en proporeién
- de 20 a 29% en volumen, en un gas resultante del crackingf

" catalitico de los benzonos.

El método, segin la invencidn, presenta las venf

. tajas econdmicas siguientes:

El procedimiento segin la invencién puede ser -~

realizado con el etilenc de concentracién 5 a 100% en vo -

. lumen hecho importante que permite aplicarlo con éxito de -

valorificar de una manera suverior, los gases de refineria

pobres, que contienen de 5 a 30% en volumen de etileno, -

r

- mezclado con hidrogeno y los hidrocarburos saturados.

El procedimiento es realizado con una conversié@
hasta 98% en voldmen por comparacién al etileno. |
El gas resultante después de la quimico-absor -%

cién de la olefina y quetiene un contenido méximo de 1% en

}

cién de los productos no saturados.

El procedimiento, segin la invencidn, requiere

N OT 4 i

En esta patente de invencion se reivindica;

i
|
!
j
|
i

l.~ Procedimiento de fabricacion de monoalkil =~

' benzonos, respectivamente etilbenzonos -~ de rendimiento y [sg

|
- lectividad elevados, en el cual la alkilacién del benzono !
! |
. es efectuada con olefinas contenidas en proporcidn de 5 a |

' 95% en volimen en una mezcla de gas de refineria, utilizaio

como tal o concentrado, por quimico-absorcién de la olefii

{

, na en un comple jo catalitico, seguido de la desproporciégj
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~con benzono de los polialkilbenzonos formados en el comple
éjo durante la quimico-absorcién y reciclando en el procesé
el complejo empobrecido en grupos alkilos después de la sé
%paracién del producto alkilado resultante, completando la
. cantidad de cloruro de aluminio en el lfmite de su solubi-
élidad en el producto alkilado.

| 2.~ Procedimiento segin la reivindicacion 1, en el
‘cual se utiliza como carallzador y reactivo en la fase de
iquimico-absorcién un comple jo formado por 35 a 45% en peso
bde cloruro de aluminio en una fase orgénica compuesta de
benzono, y de alkilbenzonos, en una proporcidn molecular -
- grupos alkilos (nédulos benzénicos de 0,3 a 0,5).

| 3.~ Procedimiento segin la reivindicacion 1, en '
el cual se utiliza, en la fase de desproporcién, un complé
- jo formado por un cloruro y un orgénico compuesto de ben {
. zono v de alkilbenzonos en la proporcidén molar grupos alkﬂ
- los/nodulos benzonicos de 1,5 a 2,0. %
% L.~ Procedimiento segfin la reivindicacion 1, eni
%el cual la quimico ~ absorcién de la olefina, en el com -
éplejo, es realizada a las temperaturas de 40 a 1002 C de;
:preferencia 60 a 809 C y a las presiones de 1 a 30 atmos -
Eferas de preferencia 1 a 10 atmosferas y la desproporc16n§
(del complejo saturado con benzono tiene lugar a la tempe -l
ratura de 60 a 1002 C, de preferencia 802 C y a la presién
; atmésferica. Y

! 5.~ » PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MONOALKILP
SBENZONOS », de conformidad en un todo en lo esencial y fiﬁ
{

‘nes industriales a lo descrito en la precedente memoria i

' descriptiva v graficamente representada en el adjunto’ plg
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no para su mejor comprensién.

Esta memoria consta de SIETE hojaw escritas 4

mecanografiadas por una solgcara a doble espacio.

26 DIC. __,

Madrid, -

Por autorjjzacida-del interesado.
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