
PATENTA DE INVENCION 23

Ref: Your Order No.5484. F. S.J3§6.

ß, 2 2. ^
348607

"Método para revestir cavidades de moldes 

para lingotes".

FOSECO TRADING A. G., entidad suiza, residente en
Langenjohnstrasse 9 , Postfach, Chur 2, Graubunden, 

Suiza.

Esta invención se relaciona con manguitos 
termoaislantes y refractarios usados para revestir 

la s cabezas de moldes para lingotes, cabezas de a li 
mentación de moldes, respiraderos de fundición, etc.

5. Es práctica comdn usar ta le s manguitos con
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lo s ílnes indicados. Estos manguitos son fabricados con 
unas dimensiones ta le s  que se ajusten a la  cavidad que 

ha de revestirse , es decir la s  dimensiones diametrales 
exteriores del manguito coinciden con la s  dimensiones 
diametrales internas de la  cavidad a revestir. Los man­

guitos se mantienen comúnmente en posición, por ejemplo 

contra dislocamiento accidental y, lo  que es más impor­

tante, contra movimiento bajo presión metalostática cuan 
do se llena de metal fundido el molde, la  cabeza de a li­

mentación o e l respiradero, por medio de ouñas, bandas 
o barras de suspensión. Estos métodos requieren mucho 

tiempo para la  instalación del molda y naturalmente pre­

sentan la  desventaja de requerir los adicionales apara­

tos indicados a fin de f i ja r  a lo s manguitos en posición.
En una proporct ón sustancial de los casos de he­

cho presentados en la  práctica, la  sección transversal 
de la  cabeza del molde de lingotes, de la  cabeza de a li­

mentación o del respiradero o similar es circular o po­

ligonal de 5 ó más lados, por ejemplo de 6, 8 ó 12 lados. 

Un objeto de la  presente invención es proporcionar un 
nuevo método de recubrimiento de ta le s  cavidades de sec­

ción transversal circular o poligonal descritas, median­

te e l uso de aquel. Es de particular valor cuando la  ca­
vidad a revestir es cilindrica, pero puede emplearse 

también cuando la  cavidad es ahusada, es decir cuando la  

cavidad es de una conicidad de pequeño ángulo con e l ex­

tremo ancho hacia arriba o abajo.
De acuerdo con la  presente invención, se propor­

ciona una nueva forma de manguito refractario y termoais 
lante que consiste en un cilindro hueco y de extremos
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abiertos, prisma o tronco de cono hueco, de pequeño án­
gulo y de extremos abiertos, de una composición que com 

prende un material refractario y termoaialante, siendo 

incompleta la  pared del cilindro, prisma o tronco de co 
5. no, de manera que haya un hueco entre los bordes coope­

rantes de la  pared que se extiende desde un extremo del 

cilindro, prisma o tronco de cono hasta e l otro. El man 

güito tiene preferiblemente suficiente elasticidad para 
que pueda comprimirse a fin  de unir dichos bordes, com- 

10. pistándose asi la  pared, sin que se rompa al experimen­
tar ta l compresión, tendiendo a volver a su condición 
anterior, manteniéndose de este modo firmemente en po­
sición en e l molde. En manguitos construidos con mate­
ria le s de insuficiente elasticidad, pueden disponerse 

15. medios e lásticos en el manguito, o en cooperación con
é l, para mantenerlo más firmemente en el molde.

De acuerdo con la  presente invención, e l método 

de revestimiento de la  cabeza de un molde para lingotes, 
de la  cabeza de alimentación, de. un respiradero o simi- 

20. la r , en e l que la  sección transversal de la  cavidad a

revestir es circular o poligonal y la  cavidad es de for­

ma cilindrica o poligonal o tronco-cónica de pequeño 
ángulo, comprende la  colocación en la  cavidad de un man­

guito refractario termoaislante ta l como queda definido, 

25. mediante compresión del manguito para reducir su diáme­

tro de manera que pueda penetrar en la  cavidad, y la  l i ­

beración del manguito de manera que por la  presión que 
ejerce sobre la s  paredes de la  cavidad al tratar de re­
cuperar su forma fac ilite  su aseguramiento en posición. 

30. La forma de manguito y su uso de acuerdo con esta
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invención se i  lu stra ^  s quemáti carne nte en los adjuntos 

dibujos, en los cuales:

La figura 1 ilu stra  al manguito; *
La figura 2 ilu s tra  a l manguito comprimido y en 

posición en un molde (cuyo molde se muestra en sección 
para mayor claridad); y

La figura 3 ilu stra  un manguito mantenido en po­
sición mediante un resorte arqueado de t ira  de acero, 

que se coloca dentro del manguito después de la  inser­

ción de éste en e l molda.
Tal manguito se fabrica convenientemente forman­

do un manguito entero 1 normal y separando un delgado 

sector 2 desde arriba a abajo en e l mismo. En la  prácti­
ca, ta l manguito es comprimido en e l interior del molde 

3 , respiradero o similar y generalmente se mantiene en 

posición debido a su propia elasticidad. Como anterior­
mente se indica, si fuese necesario, puede disponerse 

un resorte periférico 4 en e l manguito o bien hacer que 

actué en cooperación con éste para acentuar la  acción 

e lá stica  y asegurar al manguito más firmemente en el mol 

de o respiradero.
No es necesario fabricar los manguitos de la  pre­

sente invención separando una porción de e llo s, pero ta l 
método es generalmente más económico que fabricar un man 

güito configurado de acuerdo con la  presente invención, 
usando la s  técnicas conocidas de fabricación de artícu­

los de ta l  material. Para fa c il ita r  la  fabricación, e l 
hueco practicado en e l manguito será preferible y sus­
tancialmente paralelo a l eje del mismo, s i buen puede 

emplearse asimismo un hueco recto o incurvado, formado



con un ángulo respecto a dicho eje.
En la  práctica de la  presente invención puede 

usarse cualquiera de los materiales termoaislantes co­

nocidos como u tilizab les en e l revestimiento de moldes 

para lingotes, de manguitos para respiraderos, e t c . , 

siempre que no se fracturen con demasiada facilidad. 

Algunos de los materiales pueden poseer de por si in­

suficiente elasticidad, pero esto puede remediarse me­

diante la  inserción de un resorte periférico en e l man 

güito como anteriormente se indica o mediante la  incqr 

poración en e l manguito, durante su fabricación o des­
pués de su desbarbado, de uno o más resortes arqueados, 

extendidos en planos perpendiculares al eje del mangui­
to. Como variante, puede disponerse un resorte que en 

la  práctica actde en cooperación con e l manguito, como 
se describe a continuación.

Las composiciones refractarias y termoaislantes 

basadas en mezclas que comprenden material orgánico f i ­
broso, ta l como pulpa de papel, material refractario 

granular, por ejemplo arena, y un aglutinante del mis­
mo, por ejemplo un aglutinante resinoso, y ta le s compo­

siciones que contienen una proporción de material refrán 

tario fibroso, por ejemplo amianto o lana de escoria, 
tienen generalmente la  elasticidad y flexibilidad desea­
das para que resulten eminentemente adecuados para su 

empleo en e l procedimiento de la  presente invención. Ta­

le s composiciones se describen, por ejemplo, en la s  pa­
tentes británicas Nos. 888.857 y 960.474*

Manguitos de particular valor en la  práotioa de 

la  presente invención, debido a su solidez y elasticidad



elevadas, ee describen en la  solicitud cope udiente nü 
5 8 391/ 66, cuya solicitud describe, entre otras cosas-, 

un manguito doble que comprende una capa interna dé iná 
te r i  al refractario  y termoai slante ta l como queda des­

crito y una capa externa de material fibroso inorgánico 
(preferiblemente fibras de aluminosilicatos càlci eos) y 

un aglutinante para e l mismo. Esta capa exterior comuni 

ca gran solidez y elasticidad  al manguito final.
- N O T A  -

Descrita suficientemente la  naturaleza del inven 
to , asi como la  manera de realizarlo  en la  práctica, dg. 

be hacerse constar que la s  disposiciones anteriormente 

indicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle 

en cuanto no alteren su principio fundamental. También 
se hace constar que e l invento, corresponde a una Soli­

citud de Patente, presentada en Inglaterra, con fecha 
30 de diciembre de I9Ó6, bajo e l numero 58388/66, aco­

giéndose por lo tanto a lo s beneficios que conceden los 
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que ccns- 

tituye la  esencia del referido invento, y por lo que se 
so lic ita  Patente de Invención por 20 años en España, so­
bre: "METODO PARA REVESTIR CAVIDADES DE MOLDE SPARA LIN­
GOTE S"; caracterizándose por lo siguiente:

1a.- "Metodo para revestir cavidades de moldes 

para lingotes", ta le s como la  cabeza del molde, la  cabe­
za de alimentación para e l mismo, respiradero, e tc ., en 
los que la  sección transversal de la  cavidad a revestir 

es circular o poligonal y la  cavidad es de forma cilin­

drica o poligonal o troncocònica de pequeño ángulo, ca­
racterizado porque se coloca en dicha cavidad un mangui­



to refractario y termoaislante que consiste en un cilin  

dro hueco de extremos abiertos, prisma o tronco de cono 

de pequeño ángulo, hueco y de extremos abiertos, de una 

composición que comprende material refractario termoais 

lante, siendo incompleta la  pared del cilindro, prisma 
o tronco de cono de manera que haya un hueco entre los 

bordes cooperantes de la  pared extendida desde un extra 

mo del cilindro, prisma o tronco de cono al otro, y 
porque se comprime el manguito para reducir su diámetro 

de manera que pueda entrar en la  cavidad, y so ltar el 

manguito de modo que mediante la  presión que ejerce so­

bre la s  paredes de la  cavidad al tratar de recuperar su 
forma, fac ilite  su aseguramiento en posición.

23.- Mátodo segdn la  reivindicación 1, caracteri­
zado porque el manguito es cilindrico cuando no es some­
tido a tensión.

33.- Método segdn la s reivindicaciones 1 ó 2, ca 

raoterizado porque el hueco del manguito es sustanclal­
íñente paralelo al eje de éste.

43.-  Mátodo segdn cualquiera de la s  reivindica­
ciones 1 a 3 , caracterizado porque el manguito contie­
ne uno o más resortes periféricos para acentuar su elas 

t i  ci dad.
53.- Método segdn cualquiera de la s  reivindica­

ciones 1 a 4, caracterizado porque e l manguito se cons­

tituye de una composición que comprende material fibro­

so, material refractario granular, un aglutinante para 
e llo s y, discrecionalmente, material refractario fibro­

so.
6&.- Método segdn la  reivindicación 5, caracteil
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gado porque e l manguito incluye una capa externa de 
material fibroso inorgánico aglutinado.

73.- Método segdn la  reivindicación 6, caracte­

rizado porque e l material fibroso inorgánico aglutinado 
$. está  constituido por fibras de aluminosilicato cálqico

aglutinadas.

83.- "M6todo para revestir cavidades de moldes 

para lingotes", t a l  y como queda sustancialmente des­
crito en la  presente Memoria, e ilustrado en los adjun- 

10. tos dibujos.
Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a máquina,
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