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Este invento se refiere & conexiones nicas en
su género entre un conducior eléetrico y un cusrpo de oar :
bén que pueden utilizarse pera cualquier fin, tal como en’
celdas electroliticas, o eﬁiotra parte, y a nétodos de
prepararlas. ?

El presente invento encuentre un uso preferido
en la creacidn de clavijas, vdstagos o egpigas de grafi-
to para placas de dnodo de iilas de mercurio y placas ex-—
tremas de conectador para pilas de clorato, y uniones en-
tre estas espigas y placas &e conecctadores extremas y ba~-

rras de cobre.

Varios diseiios deipilas de cloro/dlcali con cd-

.todo de mercurio utilizan ciavijas o vdgtagos de grafito

pars soportar las placas de #nodo y conducir la corrien-

te de excitacidn a travéds dd la cubierta de la pila des—~

_de la fuente de corriente extrema a la placa de 4nodo.

Bstag espigas se llustran en los dibujos que se acompaiian,

Estas espigas 3 tienen tipicemente un agujero o rebajo

perforado en su centro y una barra o varilla de cobre 6

: cobre es menor que el didmetro del agujero del grafito y

fijade en este agujero y que se extiende por encima del

extremo superior de la clavija de grafito. En una cons-

“fruceibn tipica de esta clase, el didmetro de la barra de.

el espacio anular entre el cobre y 31 grafito estd lle-

'no de un material eléetricamente conductor por medio del

~cudl se hace una conexidn entre el cobre y el grafito.

3e pretende que esta conexidén sea mecdnicamente fuerte y

tenge una baja resistencia eléetrica. Ll extremo 5 de la

clevija 3 se utiliza para acoplar ésta a la placa de 4no-

~do con objeto de soportar dicha placa. lisgte conexidn se

' 10201968 -2 -
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hace tipicamente por ajuste a presidn o roscado de la cla-
vija 3 en un agujero cilfindrico o terrajado parejo en la
parte superior de la placa de 4nodo.

| Una placa de conectador extrema para pilas de
‘eclorato, hecha tambidén tipicamente de grafito, pucde em-
‘plear el mismo tiempo de conexibn y tener un agujero abier
to a través de la mayor parte de su longitud cerca de un
borde. Una barra de cobre estd fijada en este agujero y
el extremo de la barra se extiende por encima de la parte
.alta de la placa de grafito. El didmetro de la barra de*
‘cobre es menor que el didmetro del agujero de la placa

;de srafito y, como en el caso de las espigas de grafito
:que se acaba de describir, este espacio anular entre el
?cobre v el grafito estd lleno de un material eléctricamen-
éte conductor por medio del cual se hace una conexién en-
;tre el cobre y el grafito. De pretende también que esta
gconexidn sea mecdnicamentd fuerte y que tbenga una baja re-
isistencia eléetrica. Las placas de conectador extremas es—
étdn tipicamente reforzadas en la zona del agujero perfo-
érado por tiras de refuerzo de grafito pegadas a lg placa
fen los lados opuestos. Alternativamente, estdn reforza-
Edas por haber sido mecanizadas con una seccibn transver-
?sal mds gruesa cerca del borde y en la regidn en que estd i
;situado el azujero. é
; L1l presente invento se refiere principalmente a ?
%y tiene por uno de sus objetos la preparacibn de una unidn
Ede baja resistencia eldetrica y alta resistencia mecdnica f

entre un conductor eléctrico, tal como, por ejemplo, una
i

varilla de cobre, aluminio, acero o carbdn y una clavija

i
!
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o placa de grafito, gue pukde utilizarse convenientemente

como acoplamiento eléetrico a un 4nodo de la pila eleo-

trolftica, y/o la preparacién de estas juntas en placas

de conectador extremas para pilas de clorato., Sin embar-
8o, el invento es aplicable a cualquiera de estas unio-
nes de baja resistencia eldetrica y alta resistencia me-
cdnica hechas de acuerdo con las ensefianzas del invento,
independientemente de ddénde o ebmo se utilice. Estas unio-
nes hechas de acuerdo con el presente invento ofrecen va—

rias ventajas respecto & las construcciones de unidn uti-~

. lizadas en el pasado, tales como cafda de tensidén sustan—

- cialmente reducida a través de la unién, aumento de re-

sistencia meednica de la unidn y resistencia eléectrica

sustancialmente uniforme durante prolongados perfodos de

tiempo. Otros objetos y ventajas se pondrdn de manifiesto
" después de revisar la descripcidn del presente invento y

de comparar el mismo con otras prdcticas de la técnica,

Un hellazgo del presente invento es que un con-

- ductor eléetrico, tal como una varilla de cobre, puede
" conveniente y ventajosamente acoplarse a una varilla de

“alimentacidn, clavija de grafito o cuerpo de carbén por

medio de la combinacidn de una aplicacidn roscada y una

" aleacién de expansidn entre el conductor eléctrico y el
- cuerpo de carbdén. La aleacidn se calienta hasta una tem—
:peratura por encima de su punto de fusidn y luego se per-

‘mite gue se enfrie por debajo de su punto de fusidn den=- :

tro de un rebajo terrajado de uno de los miembros & unir,.

“ dentro del cudl se rosca el otro miewbro (que también es-~
- t4 roscado) mientras estd fundida la aleacidn. Ia alea~

. c¢idén se caracteriza por presentar un crecimiento acumula

1.2.1968 -4 -
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- sarrolla una fuerte unidn mecdnica, as{ como una aplica- .

" 0ién roscada, cntre el cuerpo de carbbn y el conductor

" eléctrico, formando una conexién eléctrica de baja resis—

" teneia. La aleacidn se caracteriza ademds por tener un

" punto de fusidbn entre aproximadamente 952C y aproximades
P Joal

‘mente 3000C. La aleacién posee también tipicamente una

ﬁ T . . : w5
resistividad eldctrica entre aproximadamente 0,2 x 1077

3

|

3

y aproximadamente 2 x 10-5 ohm-cm y preferiblemente no
mds alta que 4 x 10~ ohm-cm. Es preferible aunque no ne-
cesario, que la aleacibn "moje" o se adhiera al conduc-

tor eldctrico roscado (por ejemplo, a la varilla de co-

. bre roscada si ésta es la que se utiliza).

Hay muchas aleaciones que satisfacen los re-

quisitos precedentes y gque pueden emplearse en el inven- -
ol

. t0. Las ciguientes composiciones, en las que los mime~

?

¢, 48 de bismuto, 28,5 de -

t

ros son porcentajes aproximados en peso, y que tienen las:

propiedades indicadas frente a las mismas, son aleacio~

o+

- nes tIpicas o preferidas que pueden utilizarse:

PROPIEDADES

Temperatura o Jesistlvidad e-
morgen de fu- 1léclica de la -

ALBACIONES s5i61n. aleacidn cn chm~an

a. 58 de bisuubo, 42 estafio 13820 0,54 x 107

' b. 55,5 de bismuto, 44,5 de :
: plémo ’ ’ 12480 1,4 x 10~5

plomo, 14,5 de estaiio, 9 -5
de antimonio. 103-227¢C 1,06 x 10

d. 15 de antomonio, 58 de !
plomo, 26 de estalio, 1 -5
de cobre 230-28020C 0,33 x 10

e. 15 de antimonio, 82 de -5
plomo, 3 de estaiio, 2752¢C 0,2 x 10

3.1.1968 -5~
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Debido al hecho de que todas las aleaclones pre-

dentes presentan un crecimiento acumulativo durante y des-

“puds de la solidificacidn (como resultado de su expansidn

5al enfriarse desde su estado fundido & su estado sélido

y/o debido a su crecimiento lineal después de la solidi-

ficacién), se hace una unién o conexién muy hermética

entre el conductor eléctrico y el cuerpo de carbén., La
unién hecha de este modo es también muy fuerte mecdnica-

mente y tiene una resistencia eléctrica muy baja cuando

" se utiliza cualquiera de estas aleacioncs para hacer la

- conexidn roscada como se describe en esta nmemoria.,

Antes de hacerse la conexidn y con referencia

‘a la construcceidn particular ilustrade en el dibujo, pe-

‘ro sin limitarse a ella, el conductor eléctrico o barrs

;0 varilla de cobre se prepara para su uso roscando par-

te de su longitud, tal como se ilustra en el dibujo, 7

. también generalmente limpidndola mecdnica y/o quimicanen-—

te. ELl cuerpo de carbdn o vdstago de grafito o placa ox-

“trema de conectador se rosca de manera correspondiente,

. pou terrajado, y se prepara también generalmente vacian-

' do el agujero roscado por soplado de aire a presibén o lim-

- pidndolo de otra menera. Las roscas extremas del condue-

tor eléctrico y las roscas internas del rebajo se dise-

- flan de modo que la conexidn roscads no sea tan hermética

‘que haga impogible gue le aleacidn sea Fforzada entre las

- roscas parejas cuando se rosca el conductor en el rebajo.

Lag normas de roscas unificadas, tales como 1as{

. indicadas en las tablas 1-7 para las Clases 1A, 1B, 24,

‘2B, 3A y 3B en Orden 50-7 de la Cireular 479 de NBS; ;

E(Suplemento del lanual H28 de WBS; y A.S.A, Bl, 1 - 1949 :

. 3,1,1968 -6 -
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~todos de 1949) son indicativas de lag disposiciones ros-
‘cadas que pueden utilizarse para el conductor eléetrico y
;el cuerpo de carbdn empleados en el presente invento. Ti»_
jpicamente, se utilizard un tamafio normal de rosca ayropla-—
do para el didmetro del conductor. Los condustores utiliza
fdos en el presente invento serdn tipicamentie de cobre con
'un didmetro entre aproximadamente 12,7 milimetros a apro-:
ximadamente 101,6 milimetros para la mayor parte de los
:usom previstos al emplear las conexiones del presente ipe--
%vento. La ¢ nexién se huce por un procedimiento como ol
?que se desceribe ahora.

En un método (ilustrddo utilizando cobre comd

conductor eldéeirico y grafito como cuerpo de carbdn) ton-

Eto la barra o varilla de cobre externamente roscada co-
fmo el védstago o placa de grafito internamente roscado se

‘calientan previemente a cierta temperatura conveniente

| por encima del punto de fusidn de la aleacidn cue se cstd .

‘utiligando. Después se vierte en el agujero del grafito

una cantidad de aleacidn fundide suficiente para llenar

‘

el espacio entre las roscas y para subir hasta la parte

‘alta de la concxidén y se rosca la barra de cobre en el

ragujero, tipicamente hasta que esté apretada a mano, 4 me:
édida aque la barra de cobre se acerca a la parte baja del
?agujero ¥y alcanza la aleacién fundida, la aleacibn 4 es
fobligada a subir en torno de la barra de cobre y a dig- ;

ztribuirse entre las roscas del conductor y el grafito. i
fTipicamen’te, y como se ilustra en el dibujo, la aleacibn i
4 estard entre los lados inferiores de las roscas del cogf
i ductor de cobre y los lados superiores de las roscas del }

‘
+

grafito, con contueto directo entre los lados superiores !

3.1.1968 hand 7 -
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de las roscas del cobre y los lados inferiores de las ros-—

cas del grafito, La aleacidn 4 puede hallarse tambidn en-

tre la parte baja de la barra de cobre 6 y la parte baja

del rebajo., Puede extraerse por vertido o barrido cual-
gquier aleacidén en exceso 4 forzada hasta la parte alta de
la conexidn. Después se deja que el conjunto se enfrie nagv
ta una temperatura por debajo del punto de congelacidn o
solidificacidén de la aleacidn.

Pueden utilizarse también procedimientos alter-

nativos que supondrifan calentar el conductor de cobre y el

cuerpo de grafito hasta temperaturas diferentes de la de
por encima del punto de fusidn de la aleacidn.

En otro método, se pone en el fondo de un reba-
jo roscado y limpio de un vdstago de grafito o placa dé
conectador extrema una pella (o pellas) de aleacidn (o pol
vo de aleacidn) suficiente para llenar el espacio entre
lag roscag y para subir haste la parte alta de la cone-
gién cuando se funde, La barra de cobre roscada y limpia,
:preparada como antes, es roscada en el rebajo roscado del
‘grafito para hacer contacto con la parte alta de la pella
(o polvo) de aleacidn, estando entonces todos los materia-—
ﬁes a la temperatura ambiente. El conjunto se calienta en—
gtonces uniformemente por un método adecuado hasta una tem—f
peratura por encima de. punto de fusién de la aleacidn.

La barra de cobre se sigue entonces roscando en el rebajo -
Troscado del grafito hasta que aproximademente esté apreta-’
de a mano y, por tanto, obli;a a la aleacidn fundida a su~
iir y & llenar el espacio entre las roscas. Jualquiera

gleacidn en exceso es evacuada por vertido como en el pri-:

her nétodo de montaje. El conjunto se enfria luego para

“conyelar" 0 golidificar la aleacidn.

301.1968 - 8 -
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Las ventajas de la conexidn del tipo de cobre

‘'a grafito o de conductor eléetrico a cuerpo de carbén he-
cha por los métodos deseritos en este invento son: Las
‘uniones son herméticas y mecdnicamente fuertes; lag unio-.
_nes tienen menor resistencia eléotrica que las uniones
:hechas con soldaduras que contienen estafio y plomo sola-
nmente y que no se expanden al enfriarse; las uniones tie—.
nen tambidn menor resistencia eléctrice que lag conexio-
nes hechas por medio de roscas solas o por medio de una
;aleacidn expandible sola; la resistencia eléctrica de las
guniones es sustancialmente estable durante prolongmdos pe~
friodos de tiempo; las uniones son fdciles de moniar y es—:
3tén libres de susceptibilidad de efectos de vibrecidn y |
gmanipulacidn; ademds, si se emplea el conjunto en una apli
fcaciGn en que inadvertidamenie sube la temperatura por en-~
%cima del punto de fusidn de la aleacidn, el conductor y
;el cuerpo de carbdn permanecerdn unidos por las roscas.
' Ademds, la naturaleza de baja resistencia eléetrica de
la unibn serd restablecida automdticamente al enfriarse
el conjunto por debajo del punto de fusidn de la aleacién,

i
H

Los siguientes ejemplos ilustran adicionalmen- ;
{

‘te el invento:
EJRNPLO T

i
1

Se prepararon dos conjuntos de acuerdo con el

: primer método antes descrito y como se ilustra en el di=-
!
'bujo. Se hicieron los conjuntos utilizando clavijas de

grafito de 62,7 milimetros de didmetro y 181 milimetros d%

longitud como cuerpo de carbdn, cobre de 25,4 milimetros g
| |
. de didmetro y 365,2 milfmetros del largo como conductor

; !

' eléctrico, y 58% de bismuto y 42% de estafio como aleacién.

3.2.1968 -G -
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En ambos conjuntos se roscaron 150,4 millmetros de un ex-

tremo de las verillag de cobre de parte baja plana de

“acuerdo con las especificaciones de las normas de roscas

unificadas antes descritas para 25,4 milfmetros de did-

"metro y 8 roscas por 25,4 milimetros, UNC-2A. 3e taladré

y terrajé una de las clavijas de grafito en 25,4 milfme-

-tros y & roscas en esta longitud, UNC-2B, hasta una pro-

fundidad de 136,6 milimetros. Se escariaron ambas clavi-

jas de grafito haste 27,6 milimetros de didmetro en una

 longitud adicional de 4,8 milImetros haciendo la profundi-

dad global del agujero iguwal a 141 milfmetros. Los fondos:

-de los agujeros eran también planos. Se midieron las re-

- slgtencias de las uniones haciendo pasar una corriente-

‘ conocida & través de los conjuntos terminados por medio

_de contactos eléctricos fijados a los extremos de los cone

. Juntos. Se midié la cafda de tensién a través de las unio-

_nes fijando contactos radiales en torno de las varillas

de cobre Justo por encima del punto en que el cobre saw-

"le del grafito y en torno de la clavija de grafito en un

. punto Jjusto por debajo del extremo de la varilla de co=~

 bre. Se utilizé el método de equilibrio nulo de medicin
. de cafda de tensién para evitar los efectos de la resisten
Ecia de los contactos. Los resultados de estos ensayos de-.
imostraron que las resistencias de las uniones medihs por f

-lag cafdas de tensidn e través de las uniones eran muy

‘bajas; y que las resistencias y caldas de tensidn eran

que no se expanden a2l enfriarse o que las de las uniones :

sustancialmente mds bajas que las de las uniones hechas

. con soldaduras que contuvieran solamente estaiio y plomo

H
H

: hechas por medio de roscas solas o por medio de una alea-
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cién expandible sola (a saber, sin la caracteristica adi-
cional de la aplicacidn roccada). Se calentaron despuds
los conjuntos en aire a 952C durante un periodo de 10 dfds
se enfriaron a temperatura ambiente y se midieron oira
vez de sug caldas de tensibn. Se ensayaron de esta manera
durante 150 dfas sin cambio importante en las resistenciaé
y/o cafdas de tensidn originalmente bajas,

Se montaron tambidén varios vdstagos de dnodo de’
‘acuerdo con el primer método antes descrito y utilizando
.las aleaciones b-e. Se obtuvieron resultados similares a :
‘los del ejemplo 1. Se obtuvieron también resultados muy 3a
tisfactorios utilizando las aleaciones a-e en el otro mé-
‘todo de montaje previamente descrito.
Durante su uso en una celda electrolitica, el
‘conjunto de varilla de alimentacién y el 4nodo y la co-
Enexidn entre los mismos se calientan raramente hasta tem—
i
'peraturas por encima de 80-902C. Por tanto, cuando se uti-
élioe en una celda electrolitica, la aleacién utilizada pa-

|
‘ra hacer la unidn no se calienta genecralmente hasta wme

itemperatura por encima de aproximadamente 95¢C ni son ta-;
gles temperaturas deseables 0 necesarias en absoluto. De- ;
§bido a que las conexiones hechas en el presente invento

gincluyen el calentamiento de la aleacidén hasta temperatu-—:
%ras elevadas para hacer que la aleacidn se funda y lucyo
{solidifique al enfriarse, se prefiere que para cualquier
i

‘ugo dado y para obtencr Sptimos resultados la unibn sea

v

futilizada por debajo del punto de fusidn de la aleacidn

j particular utilizada. Como ilustran las propiedades indi-~
{

. cadas de las aleaciones a-e, el punto o margen de fusidn ;|
! !
%de las aleaciones utilizadas en el presente invento varia!
;
1 !
' 3.2.1968 - 11 -~ :
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desde aproximadamente 1039d a aproximadauwente 280°2C o li-

-geramente menos de aproximadsmente 300¢C, Sin embargo,

como se ha serialado anterigruente, debido a que la unidn

-estd roscada, una subida insdvertida de la temperatura

por encime del punto de fusidn de la aleacidn no destrui-

rd la conexidn, y, cuzndo la temperatura baje otra ves por
debajo de este punto, la unién es sustancialmente tan bue-
na como lo era :'Lrjcialmente.1

Ias uniones de esie invento pueden adaptarse £4

cilmente a clavijas de aliméntacidn del tipo roscado o no
.roscado (por ejemplo, con aéuste a presidn), es decir,
;con respecto a la parte 5 dé la clavija que estd acompla-'
“da al dnodo, y pueden ser f&cilmente preparadas por elAfa~
"bricante de los dnodos y/o él fabricante de las clavijas
'de alimentacibn, asi como pér los operadores de lag cel-
.das. En otrasmlsbras, si sé desea, el conjunto de ali-~

ncntacidén de la varilla de Jobre ¥y la clavija de grafito

puede prepararse de antemand y enviarse al operador de la

pila y no tiene que prepararse en el lugar en que estd
- instalada la celda., Los operadores de la celda pueden pre

_parar también las uniones presentes.

Las uniones o cunexiones de baja resistencia del

- presente invento pueden utilizarse en técnicas o campos

diferentes de la téenica de las celdas electroliticas,

- por ejemplo, en el campo de las escobillas de carbén o en

. la formacidn de un acoplamiento de baja resistencia entre

cualquier conductor eléetrico y un cuerpo de carbén. Asi-

mismo, en este contexto, la expresién "cuerpo de carbén"

© se pretende que incluya cuerpos de carbén cocidos (o

. amorfos) o semigrafiticos o grafitados, iupregnados o sin



10

20

25

30

impregn~r, cuyos cuerpos pueden v .riar también en alto
grado en cu tamafio y forua, dengidad y porosidad y uso fi-
"nal previsto. En cieitos casos, 0 para cliertas aplicacio-
‘nes, los “cuerpos de carbén' de este invento pueden in- |
‘cluir tanbién cantidades secundarias de materiales dife-
‘rentes de estrictamente el carbdn o srafito, tales como
metales sinterizados. Todas estas uniones o conexioncs,
"sin embarge, se caracterizan por tener un rebajo roscado
en uno de los miembros a unir, cuyo rebajo estd destina-
do a acoplarse a rosca con un conductor roscado parejo
.introducido en &1 y también a recibir entre ellos las alea
iciones descritas en esta nemoria, MIpicamente, ¢l rebajo ‘
;roscado cstard en el cucrpo de carbdn que estard asi in-
?tarnamente roscado, y el conductor eléetrico estard ex-
%ternamente roscado., din embargo, esto puede inveriirse y
%el conductor eléetrico puede conbener el rebajo roscado
fy egtar internamente roscado y el cuerpo de carbdn puede
%ser el mismbro macho ecxternamente roscado. i1 rebajo ros-
gcado serd tipica y preferiblemente cllindrico, aungue pue—

I
{

de tener tanbién otras formas, tales como un cono trunca-

'do roscado, Naturalmente, es evidente que el rcbajo tie-

‘ne que terminar dentro del miembro que lo contiene en vez
i

fde atravesurlo, con objeto de que puedan llevarse a cabo

t
ﬁlos métodos de hacer las conexiones de este invento. Su

|
itamafio, forma y profuniidad dependerdn del tamaiio y forma

}
'del cuerpo de carbén y/o del conductor eldetrico. Sin em=

;bargo, como se ha indicado antes, ¢l rebajo serd de pre-
i
!ferencia cilindrico y ol mi.mbro macho externamcnte ros-

e s -

‘cado insertado en el nmismo serd taubién ecilindrice, con

1]

‘un pequiio juego entre ellog, 2l como el proporcionado por
!

;3!-201968 - 13 o
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log diversos sistemas de cdlibre de roscas normales wtie

-lizados, es decir, HC, UKC; etc., para permitir que la

‘aleacidn fundida sea formzéde entre las roscas y salga

del rebajo a medida que el mienmbro macho es roscado en

el miembro hembra. 3in embargo, en cualguier casc, la

‘unién se efectuard por una aplicavidn roscada entre el con

duector eléetrico ¥ el cuerpo de carbdn y tauwbién por alea-
clones fundidas que presentdn.un desarrollo acumulative

durante y después de su solidificacibn como se he descri-
to anteriormente. #l espacib entre las roscas del conduc-

tor eléetrico y las roscas del cuerpo de carbén puede va.

-riarse y degcnderd algo de la profundidad del rebajo ros-

cado en el micmbro hembra y del grado de penetracibn Gel

‘micmbro macho roscado en el mismo y de la resistencia de

‘la unién requerida y del fin o uso definitivo del conjun-

to. Sin embargo, deberd apréciarse que mientras este es-

. paciamicnto variable entre las roscas se mantiene gene-

ralmente a un mIinimo »nara réducir la resistencia global

de la unibn, tiene que habe? suficiente holgura para per-—
R ¢

mitir que la aleacidn fundida sea forzada entre ellas con

objeto de lograr los fines del invento,

La presente solicitud que corresponde a la pie-

- sentada en los Estados Unidos de América, con fecha 28 de-

M
H
N

'
i

Diciembre de 1966, bajo el n? 605.285, se acoge a log be-.

neficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-

 piedad Industrial.

3.2.1968 - 14 - ;
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N O T A

Los puntos de invencidn prouia y nueva gue se
presentan para que sean objeto de laz presente solicitud
‘de Patente de Invencibn en Bspafia, por ViIuil alios, son
los sisuientes:

1.~ Un dispositivo de cunexidn eléctrica entre
un cuerpo de carbén y un conductor eléectrico, uno de los
‘cuales contiene un rebajo internamente roscado y el otro
,de lou cuales estd externamente rogeado, estando wmbos

en aplicacidn rogcada, conexidn que comprende un. wlea-

eidn dentro de dicho revajo entre roscas del conductor y

"rogcas del cuerpo de carbdn, habiendo sido wicha aleacidn’

“fusidn y a cuya aleacidn se le ha permitido despuls en—
friarse por debajo de su punto de fusidbn dentro de dicho

rebajo roscado despuds de que se ha efectuado la aplica-

,cia y aplicacidén mecdnicas entre el cuerpo de carvén ros-

;cado y el conductor eléctrico roscado y formando asi una

i
.

‘conexidn eléetrica de bvaja resistencia, tenicndo tambidn
dicha aleacibn un punto de fusidn entre aproximadarnente
§9590 y aproximadamente 3002C,

2.~ Un dispositivo segln la reivindicacién 1,
len el cue dicha aleacidn posee una resisivividad eléetri-

ca no superior a 4 x 1072 ohm~cm.

3.2.1968 - 15 -
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‘galentada hasta wna temperatura por ecincima de su puntbo de

k]

cidn roscada entre el conductor y el cuerpo de carbbn, pre
' sentondo dicha aleacidn un desarrollo acumulativo durante

y después de su solidificacidn, aumentando zsi 1l adheren—



10

15

20

2, en el que cl conductor eléetrico es una varilla de co-
. bre externamente roscada, en la que el cuerpo de carbdn

contienc el rehajo internamente roscade y en la que el -

cuerpo de carbdu es grafito.

4.- Un dispositivo segun la reivindicacion 3, -
en el gue el cuerpo de grafifto es una varilla de alinen-
tacidn para su uso en celdas electroliticas.

5.~ Un dispositivo segin una cualquicra de las

' reivindicaciones 1 a 4, en el que dicha aleacidn es 58

ide bismuto y 42% de estafio; 55,5% de bismuto y 44,5 de

' plomo; 485 de bismuto, 28,5 de plomo, 14,5% de estafio y

1 9% de antimonio, 15% de antimonio, 585 de plomo, 26 de -

;estaﬁo ¥y 1% de cobre; o 15% de antimonio, 825 de plomo y
§3¢ de estafio; y en la que los nimeros son porcentajes -
gproximados en peso.

6= Un dispositivo‘ae conexion eldetrica entre

n cuerpo de carudn y un conductor eldetrico.

- T

Tal y como se ha deserito en la Memoria que an-
?ecede, representado en los dlbujos que se acompafian y pa-
ra los fines que se han especificado.

Dsta Ilenoria consta de dicciseis hojas escritas

! ;.
. a maquina por wne scla de sus caras.,

t
|
1
H
i
I

Mearia, 22 FEB, 1969 ;

P.A.

i 19-2-69/RTA .~
; - 16 =
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