EATON CASE 174 (Spain)

PATENTE
" DE
INVENCION

por YPERFECCIONAMIENTOS EN MECANISMOS VALVULARES*, a favor
de la firma estadounidense EATON YALE & TOWNE INC., resi-
dente en 100 Erieview Plaza, Cleveland, Ohic (EE.UU.).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Bsta invencidn provee una vdlvunla de llenado para
recipientes de fliido a presidn, caracterizada por un cuer~
po elastico de valvula provisto con una camara interna y un
miembro de valvula contenidoe demtro de la cémara, y accesi-

5, ble desde el exterior del cuerpo de valvula. ZXEgtas valva-
las son retenidas friccionalmente en una abertura a través
de la pared del recipiente.

Este invencidn esta particularmente bien adaptada
para 1o0s asi 1lamados recipientes de presién del tipo de

10. aerosol utilizados, por ejemplo, para surtir l{quidos, ta-
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les como desinfectantes o insecticidas en forma de asper-

"sién, y productos alimenticios semisdlidos tales como cre-

ma batida o aderezos de ensalada.

Muchas de las valvulas actualmente utilizadas pa-
ra surtir material de tales recipientes, se utilizan al-
ternativamente para llenar los recipientes. 8Sin embargo,
tales valvulas son usualmente muy complicadas y correspon-
dientemente costosas. Otros recipientes son llenados con
fluido previamente al sellado de los recipientes, v.gf., a
una temperatura a la cual el propulsor es un liguido. Es-
te método se hace impridctico cuando se vuelve a llenar el
recipiente. Esta invencidn esta dirigida a proveer una val-
vula relativamente sencilla y econdmica para permitir el
paso de fluido bajo presidn dentro del recipiente después
de que se ha llenado, ya sea como la carga inicial al reci=-
piente 0 como un rellenado.

En pocas palabras, la invencidén reside en una val-
vula de 1llenado de una via para utilizarse en un recipien-
te convencional de fldido a presién. De conformidad con
el mismo, se provee un cuerpo elastico o alojamiento, gque
tiene un primer extremo cerrado y un segundo extremo abier-
t0, ¥ uha cdmara o cavidad de valvula expansible, inyerna.
Dicho extremo cerrado se provee coh un portillo que comuhni-
ca entre la cdmara de valvula y el interior del recipiente.
Se provee una abertura en dicho segundo extremo de dicho
alojamiento y comunica entre la camara de vdlvala y el ex-

terior del recipiente. IEL portillo es preferiblemente una
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ranura o punzonadora autosellable gque se agranda y se abre
cuando la cdmara de vélvula es expandida bajo la influencia
del fldido bajo presidn segin se describe mas adelante. Un
miembro de valvula independiente de, y comparativamente nas
rigido que el alojamiento, se dispone totalmente dentro de
la camara de valvula en relacidén selladora con un asiento

de valvula gue rodea a dicha abertura. En la modalidad pre-
ferida, el miembro de valvula coactia con el portllo para
proveer un sello gue inhibe el flujo inverso de los conteni-
dos a presidn, hacia afuera del recipiente. Para este fin,
el miembro de valvula se configura preferiblemente para lle-
ner substancialmente la cémara de valvula, y Se coloca con
relacidn al portillo de manera que cuando se mueve hacia a-
fuera de la relacidn de sellado con el asiento de valvula,
permanece generalmente en relacidn selladora con el porti-
11lo de salida. Para sctuar la valvala, se utilizan medios
que se aplican a través de la abertura para acoplar con el
miembro de valvula y moverlo hacia afuera de la relaciln
selladora con el asiento de valvula que rodea a dicha aber~
tura. Cuando el miembro de vilvula esta desasentado, el
fliido a presidn es utilizado para expandir o inflar el alo-
jamiento elastico y mover el portillo en alejamiento con
respecto a dicho miembro de valvula para terminar el sello
de dicho portillo, con lo cual el fldido bajo presidn puede
moverse a traves de dicho portillo y al interior del reci-
piente.

Ia siguiente deseripcidn de la inveneidn se compren-
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dera mejor haciendo referencia al dibujo anexo, en el cuals

Ia figura 1 es una vista en seccidn fragmentaria de
un recipiente del tipo de aerosol, que muestra en seceidn
transversal una modalidad de la valvula de llenado en rela-
cidn asentada y selladaj

Ia figura 2 es una vista en seccidn, aumentada, de
la vélvula de llenado en relacidn parcialmente desasentadaj

Ia figura 3 es una vista en seccidn aumentada, simi-
lar, de la valvula de llenado en relacidn desasentada, las
flechas ilustrando como fluye fluido bajo presidn a través
de la valvula al recipiente; y

Ta figura 4 es una vista en planta reducida, del
recipiente segin se ve desde el plano indicado por la linea
4~4 de la figura 1.

Haciendo referencia mds particularmente al dibujo,
ge muestra en el mismo una porcidn de fondo de un recipien-
te a presidn, generalmente indicado en 4. Il recipiente 4
se provee con una valvula de llenado 6 de una via, gue se
monta preferiblemente en el fondo 8 del recipiente.

Ta valvula se monta dentro de una depresidn circu-
lar 1v provista en el fondo 8 del recipiente, con el fin
de evitar que la valvula 6 interfiera con la estabilidad
del recipiente 4 y de permitir el anidado en el fondo de
la lata antes de ensamblarse a un cuerpo de laba completo.
Ia depresidn 10 tiene una abertura 12 centralmente dispues-
ta, con una pestaila 14 anular, que la rodea.

Ta valvula 6 comprende un cuerpo o alojamiento 1o
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que esta adaptado para ser montado en la abertura 12 en
relacion intertrabada con la pestafia anular 14, v.gr, la
pestaiia 14 es recibida selladoramente en una depresidn
ahular coincidente 17, dispuesta en la superficie perife~
rica externa del alojamiento 16. ZEl alojamiento 16 se
hace preferiblemente de material elastico, v.gr, hule ni-
trilo.

El alojamiento eldstico 16 se provee con una cama-
ra de valvula expansible, interna, 18, y una abertura 20
que -conduce al exterior del alojamiento de valvula 16 y re-
cipiente 4 a la cdmara de vdlvula 18. Ia sbertura 10 tiene
preferiblemente lados ahusados 22 que divergen respecto a
la camara de velvula 18. El alojamiento 16 es generalmente
cénico o de forma de bala para facilitar la insercidn en la
gbertura en el fondo del recipiente metalico, y esta forma-
do simétricamente alrededor de un eje longitudinal que coin-
cide con el eje longitudinal de la ecamara de valvula 18 y
gbertura 20.

Se dispone un portillo 24 cerca de un extremo del
alojamiento elastico 16, y comunica entre la cdmara de val-
vula 18 y el interior 26 del recipiente 4. El portillo 24
se dispone cerca de un extremo del alojamiento elastico 16
y comunica entre la cdmera de valvula 18 y el interior 26
del recipiente 4. EL portillo 24 es preferiblemente una ra~
nura ¢ pinchadura autosellable, dispuesta en las paredes
elasticas 25 del alojamiento, la ranura 24 aumentando v a-

briendo cnando la camara de vdlvula 13 se expande por lle-
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nado. FEl bortillo de salida se forma de tal manera gque ho
ge separa mabterigl de las paredes laterales ds la camara.

Un miembro de valvula 28, independiente del cuerpo
0 alojamiento de valvula 16, se dispone y retiene mediante
las paredes elasticas 25 totalmente dentro de la camara de
valvula 18, EL miembro de valvula 28 es comparativamente
mas rigido que el alojamiento de vdlvula 16, y puede estar
compuesto de cualquier mabterial adecuado, v.gr, un cuerpo
de pléstico rigido tal como nylon, un plistico de poli(te-
trafluoroetileno), o metal tal como latdén. EL miembro de
véalvula 28 estd configurado preferiblemente para llenar
substancialmente la cdmara de valvula 18, e incluye una
punta o primer extremo generalmente cbnico, y un segundo
extremo generalmente plano. Dicha punta cdnica acopla con
una superficie complementaria definida en el interior de
dicho alojamiento, y dicho extremo plaho acopla con el a=-
siento de valvula 29. Un espacio anular 30 formado entre
el miembro de valvula 28 y el alojamiento adyacente a la
abertura 20, puede proveerse para facilitar la insercidn
del miembro de valvula 28 y permitir el paso de fldido al-
rededor de dicho miembro de valvula, segdn se describird
de manera mds completa mds adelante. .

El miembro de valvula 28 es preferiblemente lisera-
mente mayor que la camara de valvula 18, es decir, preferi-
blemente mas largo medido axialmente, y es por lo tanto
normalmente desviado por el alojamiento elastico 16 en re-

lacidn selladora y asentada con el asiento de valvula 29
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que rodea a la abertura 20. En la modalidad preferida, el
asiento de valvula 29 es un espalddn anular definido en di-
cho cuerpo o alojamiento de vdlvula 16. Segin se muestra
en la figura 2, el asiento de valvula 29 esté ligeramente
ahusado para establecer un sellado firme entre dicho asien~
to y el miembro de vdlvula 28.

Se emplea una aguja huecs externa, o sonda de lle-~
nado 32 que se extiende a través de la abertura 20, para
actuar la valvula 6 desasentando el miembro de valvula 28
del asiento 29 y para permitir el llenado del recipiente 4
con fldiido bajo presidn.

Ta aguja 32 se provee coh una porcidn de labio cir-
cular 34 que es recibida en una depresidn cilindrica adecua-
da 36 que se extiende dentro del cuerpo de valwula 28. %1
vropdgito de la depresidn 36 es dar estabilidad al miembro
de valvula 28 durante el llenado, y evitar levantamiento
del miembro de valvula 28 en la camara 18 a medida que la
sonda de llenado acopla con el miewbro de valvula. BSe pro-
vee un tope o espalddn anular 38 sobre la aguja 32 para a-
coplar con el cuerpo de valvula 28 adyacente a la depresidn
cilfndrica 36, cuando la porcidn de punta 34 se inserta en
1a depresidn 36 del cuerpo de vdlvula. ILa aguja 32 se pro-
vee también con un espalddén anular 40, para acoplar con la
porcidn externa del alojamiento de valvula 16 adyacente a
la abertura 20, y actua como un tope para evitar que la agu-
ja 32 sea movida aun mas dentro de la cdmara 18. Dicho aco-

plamiento entre el tope 40 y el alojamiento de valvula 16
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provee también un sello temporal para dicha abertura duran-
te el llenado. Ia abertura 20 tiene preferiblemente un dia-
metro (d) ligeramente menor que el correspondiente diametro
de 1a aguja 32 cuando esta insertada totalmente en la camna-
va de valvula 18. 4si, cuando la aguja 32 se inserta, la
porcidn de alojamiento de valvula 41 adyacente al asiento

de valvula 29, acopla compresivamente con la aguja 32 para
efectuar un sello adicional temporal de la abertura de cdma-
ra 20 durante el llenado.

Ta aguja 32 tiene un pasaje axial 42 para llevar
f14ido bajo presidén de una fuente de suministro (no mostra-
da, ya que ésta no es parte de la invencidn y pueden utili-
zarse cualesquisra medios convencionales para suministrar
f1iido bajo presion) a través de la abertura 20 y cdmara de
valvula 18. Se provee una pluralidad de aberburas, v.gr,
aberturas 46 y 48, gue comunican con, e irradian del pasaje
axial de fldido 42, en la aguja 32 adyacente a-la porcion
de punta 34, para permitir el flujo de fliido a través de
1a abertura 20 y al espacio creado por la separacidn de
cuerpo de valvula 28 del asiento 29 y la distensidn elésti-
ca del alojamiento 16.

Ta figura 2 ilustra mejor la aguja o sonda 32 gue
mantiene al miembro de valvula 28 desasentado y alejado del
asiento de valvula 29. Xl fldido bajo presidn pasa del pa=
saje axial 42 del vastago a través de las aberturas 46 y 48
y a la cémara de vélvala 18, ‘

Fl portillo 24, sin embargo, esta aun cerrado o se-
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llado en este momento, ya sea por el miembro de vdlvula 28,
o debido a las caracteristicas selladoras de la ranura auto-
sellable. TIa presidn de fluido se acumula rapidamente den-
tro de la cdmara de valvula 18 a medida que se fuerza mas
fluido en la misma, y hace que las paredes eldsticas 25 del
alojamiento se alarguen e inflen hacia afuera, expandiendo
las paredes que definen la camara de valvula 18. Ta region
de asiento 31 del portillo 24 se mueve en alejamiento res~
pecto a la relacidn de asiento con el miembro de valvula 28,
y hacia afuera de dicha relacién, a medida gue se expande la
camara de vdlvala 18. En la modalidad preferida, la expan-
sién de las paredes que definen la camara de valvala 18 no
solamente mueve la regién de asiento 31 con relacidn al miem=-
bro de vdlvula 28, sino gue hace tembién que la ranura o
portillo 24 se agrande y abra, con lo cual pasa fluaido bajo
presidn de la cdmara de valvula 28 al inbterior 26 del reci~-
piente 4.

Se hace pasar fldiido a través de la valvula 6 hasta
que el interior 26 es llenado. Ta aguja 0 sonda de llenado
32 es despuds extraida de la ranura 20. EL flaido bajo pre-
gidn dentro del recipiente 4 coactia con la elasticidad del
alojamiento de valvula 16 para mover el alojamiento de val-
vula 16 de regreso hgcia su configuracidn original, regresan-
do asi la cdmara de vdlvula 18 a su posicidn o configuracidn
original y durando sélo dicha extensidn tal como es impuesta
por el cuerpo de valvula 28. 4si, las paredes 25 que contie-

nen la ranura 24 autosellable, se regresan a su posicion pre-
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determinada relativa al alojamiento 16, cuando la rahura
o portillo 24 se resella. Xl alojamiento elastico 16 ac~
tia tambidn para solicitar el miembro de vdlvula 28 a la
relacidn asentada y selladora nuevamente, con el asiento
de vdlvula 29 rodeando a la abertura 20.

La modalidad preferida, ya descrita, utiliza una
ranura o portillo 24 autosellable. Dicho portillo esta
normalmente cerrado y puede agbrirse por medio de la pre=
sidn fldida dentro de dicha cdmara. Dentro del alcance
de esta invencidn, debe también considerarse un portillo
normalmente abierto, o uno que esté definido por la sepa-
racidn del material de la pared elastica 25. L sellado
de un portillo normalmente abierto puede lograrse por aco~
plamiento directo del miembro de vélvula 28 ¥ la regién de
asiento que rodea a dicho portillo normalmente gbierto. Di-
c¢ho portillo normalmente abierto puede disponerse en la pa-
red eldastica de manera que el desasentado del miembro de
valvula respecto al asiento 29 y el alargamiento subsecuen~-
te del cuerpo o alojamiento de valwvula por medio de uha
sonda de 1lenado, hace también que dicho miembro de valvula
descubra el portillo normalmente abierto.

Segin se establecid previamente, la configuracidn
externa del cuerpo o alojamiento de valvula 26 es geheral=-
mente de Forma de bala para facilitar la insercidén de la
valvula en el recipiente. Debido a que la valvula es rete-
nida en la pared del recipiente por medio del acoplamiento

de la pestafia 14 y la muesca anular 12, una aplicacidn ex-
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cesiva de fuerza a la vdlvula forzara dicha vdlvula al in-
terior del recipiemte. 4As'i, si por alguna razdén la valvu-
la se hace inoperable, puede ser reemplazada facilmente con
otra vdlvula después de empujar la valvula inoperable den-
tro del recipiente. Este procedimiento de substitucidn sim-

plificado reduce en gran medida el peligro de raspadura in-

" herente en la manufactura y llenado de los recipientes de

presidn.

Asi, se ha previsto una valvula novedosa empleada
en un recipiente y dtil para llenar o rellenar el recivien~
te con fliido bajo.presidn.
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Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindi-
caciones con prioridad de la demanda de patente estadouni-
dense num. 604.701 del 27 de diciembre de 1.966.

1.~ Perfeccionamientos en mecahismos valvulares,
que comprenden un cuerpo valvular hueco y un miewbro valvular
dentro de éste, caracterizados en que el cuerpo valvular
hueco (16) esta cerrado por un extremo y abierto por el otro
extremo y define una cémara (18) en medio; el cuerpo valvu-
lar tiene uha lumbrera o portillo (24) en el extremo cerra-
do, y el miembro valvular (28) tiene una primera poreidn que
encaja en la lumbrera en relacidén hermética y una segunda
poreidn que encaja en una poreidn del cuerpo valvular adya-
cente al exbtremo abierto, para cerrar el extremo abiert{o a
1a comunicacidn con la cdmara; el miembro valvular es mévil
en una direccidn que se aleja del extremo abierto hacia una
posicidn para establecer comunicacidn entre el extremo a-

bierto y la camara y mientras se halla en dicha posicidn

-permite que se abra la lumbrera dsl extremo cerrado para

establecer comunicacidén directa entre el extremo abierto y
1a lumbrera del extremo cerrado.

2.~ Perfeccionamientos como se define en la reivin-
dicacidn 1, caracterizados en que el cuerpo valvular (16)

estd hecho de material elasticamente. dilatable, de modo que
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se permite a la lumbrera abrirse por dilatacidn del cuerpo
valvular.

3.~ Perfeccionamientos como se define en la reivin-
dicaciones 1 o 2, caracterizados en que la lumbrera o porti-
1lo (24) del extremo cerrédo es autosellable y normalmente
estd cerrada.

4,~ Perfeccionamientos como se define en la reivin-
dicacion 3, caracterizados en que la lumbrera autosellante
(24) esta definida ademds por una ranura en el cuerpo val-
vular.

5¢= Perfeccionamientos como se define en cunalguiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados en que
el miembro valvular (28) tiene forma de bala, con un primer
extremo generalmente cdnico y un segundo extremo generalmen—
te plano, y el primer extremo, cdnico, encaja en uha super-
ficie interna complementaria del cuerpo valvular (16), mien-
tras el segundo extremo, plano, encaja en un espaldon anular
adyvacente al extremo abierto.

6.~ Perfeccionamientos como se define en la reivin-
dicacidn 5, caracterizados en gue en el extremo plano estd
definido un rebajo (36) para recibir una parte de la sonda
de llenado.

7.~ Perfeccionamientos como se define en las reivin-
dicaciones 5 o 6, caracterizados en que el espalddn anuler
incluye una superficie sellante shusada (29).

8.~ Perfeccionamientos como se defihe en cualquiera

de las reivindicaciones precedentes, caracterizados en que
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la longitud axil del miembro valvular (28) excede de la
longitud axil de la camara (18), por lo cual el cuerpo
valvular esta extendido con el miembro valvular dispues-
t0 en la cdmara, haciendo gue el cuerpo valvular esté
cargado en relacidn sellante contra el porcidén del cuer-
po valvular.

9.~ Perfeccionamientos como se define en cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados en que
la abertura del extremo abierto es circular y tiene digdme-
tro menor que el didmetro de la sonda de llenado de la val-

vula.

10.- Perfeccionamientos en mecanismos valvulares.

-~ r’ 0y o o 3

Segun se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva que consta de catorce hojas foliadas y escri-
tas a maquina por una sola de sus caras y acompaiadas de los
dibujos reglamentarios.”

Madrid, a

Peae &

Flinados JOSE RODRIGUEL
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