
PATENTE DE INVENCION

que por veinte años, para España y sus posesiones, se solicita a 
favor de la firma SULZER FUERES SOCI&rá ANONYME, entidad suiza, 
residente en WINTERTHUR (SUIZA), por: "MEJORAS EN LAS SUPERFICIES 
DE OAIDEO EN FOl^IA DE PLANCHAS DISPUESTAS POR ENCIMA DE LA CAMA­
RA DE COMBUSTION DE UN GENERADOR DE VAPOR".-

Memoria descriptiva
La invención se refiere a mejoras en las superficies - 

de caldeo en forma de planchas dispuestas por encima de la cáma­
ra de combustión de un generador de vapor de las que está cons­
tituida cada una por varios tubos acoplados en paralelo en el - 

5 lado del elemento operador entre un distribuidor y un colector, 
cuyos tubos están curvados en el plano de las planchas.

En superficies de caldeo de esta índole, el tubo peri­
férico que contiene la sección más expuesta a la radiación del 
hogar, está expuesto al peligro de una temperatura excesiva. Pa- 

10 ra evitar tales peligros, se ha llegado a conocer unas solucio­
nes. Una primera solución eonsiste en que se monta delante de cst 
da una de las superficies de caldeo en forma de plancha, una su­
perficie de caldeo en forma de tubo de enlace, por ejemplo, en-



tre tambor de la caldera y un re calentador qu.e se encuentra en 
15 el tiro de los gases de escape. Esta disposición tiene el incon­

veniente de que la superficie de caldeo en forma de plancha, no - 
forma junto con el tubo de enlace montado delante un conjunto uni 
forme que pueda ser fabricado en el taller y luego suspendido - 
en la cámara de combustión y unido con los puntos de acople.

20 Como otra solución es conocido hacer el tubo periféri­
co de cada superficie de caldeo en forma de plancha y que oontie 
ne la sección que está sometida a la radiación del hogar más ele 
vada, más corto o con mayor diámetro que los demás tubos acopla­
dos en paralelo en la plancha de caldeo correspondiente, de modo 

25 que fluye por el tubo periférico más cantidad del elemento opera 
dor debido a sus resistencia más reducida del flujo. Pero también 
estas soluciones tienen sus inconvenientes. La solución del tubo 
más corto generalmente es conveniente, pero ésta no admite siem­
pre el flujo de una cantidad de elemento operador suficiente. En 

30 la solución con el tubo de mayor diámetro, este tubo admite con 
la mayor cantidad de elemento operador además más calor y, ade­
más de ello, el grueso de su pared es mayor que en los demás tu 
bos, teniendo ambos por consecuencia que la máxima temperatura 
de la pared del sector tubular expuesto a la radiación del hogar 

35 no es suficientemente baja. Además, es desfavorable el que, debí 
do al mayor diámetro, deben ser ensanchados,los taladros de acó 
pie en el distribuidor y en^colector y con ellos se ha de aumen­
tar el grueso de las paredes de ambos colectores.

La invención tiene por objeto crear superficies de cal 
40 deo en forma de plancha del tipo mencionado al principio en que 

es mejorada la refrigeración de la sección tubular expuesta a la 
máxima radiación del hogar, sin que se originen los inconvenien­
tes de las conocidas-disposiciones. Según invención, este proble 
ma es resuelto de tal manera, que la sección expuesta a la máxi 

45 ma radiación del hogar, al menos del tubo periférico de cada su-
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perficie de caldeo, está acoplada a través de, al menos, otro tu 

bo de admisión y/o al menos otro tubo de evacuación con el distri 
buidor o, respectivamente, con el colector. Ajtravés del tubo de 

admisión adicional y/o el tubo de evacuación adicional es sumlnis 
trada a la sección tubular expuesta a la máxima radiación del ho 
gar mayor cantidad del elemento operador que a los demás tubos - 
acoplados en paralelo de la respectiva superficie de caldeo en - 
forma de plancha. Esta mayor cantidad de elemento operador se ca 
lienta,por lo tanto, menos, de modo que la temperatura de la pa­
red de la sección tubular es más baja que en las conocidas dispo­
siciones y queda garantizada siempre una refrigeración suflcien-. 
te de esta sección tubular. La reducción de la temperatura es fa 
vorecida además, debido a la mayor velocidad del elemento opera­
dor, por un mayor grado de transición térmica entre la pared de 
la sección del tubo y el elemento operador. Cada una de las nue­
vas superficies de caldeo en forma de plancha puede ser fabrica­
da, transportada y montada como conjunto uniforme, teniendo el - 
mismo tacaño los taladros de acople de cada distribuidor y de - 

cada colector.
Según una forma de realización ventajosa de la inven­

ción, el punto de acople de los demás tubos de admisión y/o del 
siguiente tubo de evacuación debe estar en el tubo periférico a 
cubierto de la radiación de la sección más expuesta a la misma.

Dos ejemplos de la realización de la invención están 
explicados en la siguiente descripción con ayuda de los planos, 
mostrando:

-fia. 1, en ilustración ̂ quemática una sección vertical 

de una cámara de combustión de un generador de vapor;
-fia. 2, una sección correspondiente a la lineg A - B 

en la fig. 1, y
-fia-. 3. una forma de realización variada.

En fig. 1, la cámara de combustión del generador de va-



por llevar la referencia 1, estando revestidas sus paredes Re tubos 
2. Por encima de la cámara de combustión 1 están dispuestas varias 

80 superficies de caldeo 3 en forma de plancha que se extienden ver­
ticalmente y en dirección del gas de escape qye fluye por entre las 
miasmas,a Una distancia reciprooa de 0,5 m aproximadamente. Cada 
superficie de caldeo 3 consta de varios tubos 6b,6c,6d,6e,6f,6g y 

6h acoplados en paralelo en el lado del elemento operador entre 
85 un distribuidor 4 y un colector 5. Mien-tras que los tubos 6e has 

ta 6h están curvados en el plano de la plancha en forma de medros, 
los tubos 6b hasta 6d están curvados en el plano de la plancha - 
en forma de U, por lo que presentan menor longitud que los tubos 
curvados en forma de meandros. Por debajo de las superficies - 

90 de caldeo 3, está previsto en la cámara de combustión 1 un ho­
gar 7. El tubo 6b está expuesto con su sección 6b' (entre los 
puntos C-J)) a la radiación del hogar más fuerte. Con el fin de 
proteger dicha sección, está acopiado a ésta según invención; - 
otro tubo de admisión 6a', y otro tubo de evacuación 6a" que par 

95 te del distribuidor 4 o, respectivamente, desemboca en el colec­
tor 5* De este modo obtiene la sección tubular 6b' una mayor can** 
tidad de elemento operador que los demás tubos 6c hasta 6h, de mo 
do que existe una refrigeración suficiente de la sección 6b' ha­
llándose además suficientemente reducida la máxima temperatura 

100 de la pared tubular de la sección 6b'.
Mientras que en el ejemplo dibujado la sección de tu­

bos 6b' lleva otro de admisión y además otro tubo de evacuación; 
es posible según otra forma de realización de la invención; pre­
ver sólo el tubo de admisión 6a' o sólo el tubo de evacuación - 

105 6a". Otra posibilidad de realizaciión consiste, en que en lugar
de otro tubo de admisión o de evacuación, se prevé cada vez va - 
ríos de ellos. Así, muestra fig. 3 una forma de realización con 
otros dos tubos de admisión 6a' acoplados a la sección de tubos 
6b' expuesta a la máxima radiación del hogar. En ello, estos - 

110 otros tubos de admisión están dituados dentro de la plancha, es
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decir, entre el ala del U formado por el tubo periférico 6b y 
ala del U formada por el inmediatamente próximo tubo interior 
6c. De manera correspondiente están acoplados al otro extremo 

de la sección de tubo 6b' otros dos tubos de evacuación*
. Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de 

la presente invención, se hace constar que en la misma, podrán 
ser variables los materiales, dimensiones y en general aquellos 
otros detalles accesorios o secundarios que no alteren, cambien 
ni modifiquen la esencialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta memoria son 
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en 

un sentido más amplio y nunca en forma limitativa.
REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invención, la propiedad 
y explotación exclusiva de:
18.-Mejoras en las superficies de caldeo en forma de planchas 
dispuestas por encima de la cámara de combustión de un genera 
dor de vapor, de las que cada una consta de varios tubos acopla 
dos en el lado del elemento operador en paralelo entre un dis­
tribuidor y un colector y que están curvados en el plano de la 
plancha, caracterizadas, porque la sección expuesta a la radia 
ción máxima del hogar, al menos, del tubo periférico de cada su 
perficie de caldeo, está acoplada a través de, al menos, otro 

tubo de admisión y/o, al menos de otro tubo de evacuación, con 
el distribuidor o, respectivamente, con el colector.
23.-Mejoras en las superficies de caldeo en forma de planchas 
dispuestas por encima de la cámara de combustión de un genera­
dor de vapor, según reivindicación 18, caracterizadas, porque 
en cada superficie de caldeo, al menos, el tubo periférico es 
más corto que el tubo inmediatamente interior.
38.-Mejoras en las superficies de caldeo en forma de planchas 

dispuestas por encima de la cámara de combustión de un genera-



^

dor de vapor, según reivindicación 18. caracterizadas, porque el 
punto de acople del otro tubo de admisión y/o del otro tubo de - 

145 evacuación, está situado en el tubo periférico a cubierto de la 
radiación de la sección expuesta a la máxima radiación del hogar. 
As.-"MEJORAS Eh LAS SUPERFICIES DE CALDEO EN FORMA DE PLANCHAS 
DISPUESTAS POR ENCINA DE LA CAMARA DE COMBUSTION DE UN GENERADOR 

DE VAPOR".-
Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas nu 

meradas y mecanografiadas por una sola cara, a las que se acompa­

ñan una hojas de planos para su mejor comprensión-
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