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La presente solicitu d  tiene por objeto garantizar e l derecho 

a la  fabricación y explotación en exclusiva para todo el te rr ito ­

rio nacional, sobre perfeccionamientos en la s  máquinas limpiadoras 

de ampollas para inyectables, de los que se considera como inven- 

5 .-  tor e l propio so lic ita n te .

Estos perfeccionamientos que conciernen a variar de la s  par­

tes de la  máquina limpiadora de que vamos a tra ta r, han sido re­

sueltos con la  finalidad de lle g a r a la  eliminación to ta l de la  

pacticipación del trabajo manual en e l cometido que desempeña,

10 .- preferentemente en e l servicio  de renovar y encanutar las  ampollas 

en la s  boquillas de los peines durante su paso por la  fase corres­

pondiente, efectuando la  totalidad del c ic lo  mecánica y automáti­

camente, sin  más que la  observación v ig ila n te  del operario.

La principal caracteristica  del planteamiento de la  presen- 

15. -  te máquina que es la  de trabajar mediante un bombo cilin d rico  que 

gira en posición esencialmente horizontal, se centra en e l p arti­

cular perfeccionamiento de su automatismo fundamental, en e l 

que en todas la s  diversas fases del trabajo que rea liza  cabe la  

posibilidad de interrupción tran sitoria  y alterna de algunos de 

20.- lo s  dispositivos accesorios de la  máquina, sin  que tenga que pa­

rarse e l avance rotativo constante del mencionado bombo central.

Considerado e l mecanismo, desde su punto de v is ta  motriz 

dispone de un motor propio, en el que la  prolongación de su eje 

dotada de un T^is-sin-fin, moviliza a l engranaje de un sistema re- 

25.- ductor que pone en juego a un volante portador del nexo de palan­

ca y leva destinados a crear el ritmo uniforme y deslizante del 

mecanismo de carga y descarga. Dando salida desde la  oaja reductora 

a una b ie la  que establece la  transmisión por g a t illo , a l eje motriz 

conectado en e l in terio r de la  correspondiente base del cilindro y 

3^.- a la  que imprime e l giro de un octavo dé circunferencia por cada 

vuelta completa del piñón clave de la  reducción. Basándose en esta
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relación, una de la s  principales fases de la  sincronía automática 

del mando. Del mismo modo que otra concordancia entre el menciona­

do piñón clave y su transmisión a un complementario piñón inversor, 

determina e l avance en los dos sentidos del dispositivo de trasla­

ción de la  tolva alimentadora de la s  ampollas.

Siendo preciso conocer exactamente la  composición y estructura 

real de la  totalidad de la  máquina para poder relatar su funciona­

miento, damos a continuación la  descripción de la  misma, con refe­

rencia constante de un ejemplo de realización expuesto en los grá­

fico s  que se adjuntan^

En e l plano indicada.

La Figura la . ,  mediante una perspectiva del conjunto se repre­

senta preferentemente la  disposición del bombo horizontal, compues­

to por dos bases circulares -10 y 11- unidas en su centro por un 

eje-columna, comdn -12- que es e l eje motriz completándose por me¿ 

dio de otros ocho conductos cilin dricos huecos -13- paralelos y 

equidistantes, solidarios de ambas bases en sus caras internas y 

en la  zona circuferencial de las  mismas. Cada uno de dichos conduc­

tos -13- se halla  provisto en un punto periférico  del mismo, de una 

h ilera o sucesión de pequeños conductos todos iguales - 14-  y tam̂  

bién equidistantes. Tódss e llo s  tienen la  misma orientación geomét' 

tr ic a , que es la  radial, tanto respecto a cada uno de los conductos 

como a l bombo o cilindro general, y su espacio in terior comunica 

naturalmente con los indicados conductos y a su vez tiene comunica­

ción con el volímen intemo de la  base -10 -. Dicha base giratoria  

como todo e l conjunto, tiene su cara externa integrada por una pla­

ca estática  - 15-  de la  que se hacen solidarios, en la  posición de 

los tres puntos centrados en el arco superior, los tres empalmes 

cilin dricos - 16, 17 y 18-  a modo de grifos de transito dotados de 

los rácores y enlace tubular con la  bomba in ferio r alimentadora de 

los fluidos que le s  corresponden.



Señalándose en la  misma figura, la  situación de la  cubeta re­

cipiente - 19-  con cuya paredes la tera les  se relacionan diversas par­

tes del mecanismo general de la  máquina, quedando incluido dentro de 

la  carcasa -20- envolvente y  externa, que cubre la  mayor e in ferior 

de la s  zonas de la  máquina, en tanto que sobre la  mitad superior del 

bombo se in sta la  una bóveda -21- destinada a la  contención y a is la -  

xniemto de posibles salpicaduras y esencialmente transparente para 

la  comprobación a la  v is ta  del curso del trabajo.

En la  Figura 2B„, se esquematiza una. representación del s is te ­

ma motriz de la  máquina. En e lla  se indica en la  carcasa - 20-  la  lo ­

calización in ferio r e interna del motor cuyo eje -22- se prolonga ' 

hasta el in terio r de una caja de reducción en la  que solidarizada 

a un piñón sin -fin  -23- se in ic ia  el engranaje oportuno para llegar 

a l eje principal - 24-  portador de un volante en el que empalma ex- 

cóntricamente - 25-  a una b ie la  - 26-  que determina una transmisión 

por g a t illo , a l trinquete - 27-  solidarizado a l eje -28- del cuerpo 

c ilin d rico , lo  que determina e l hecho fundamental de que cada vuel­

ta  del piñón sin -fin  -23- equivale a un octavo de vuelta del refe­

rido bombo del cuerpo c ilin d rico .

En la  Figura 33. ,  se esquematiza e l sistema de transmisión pa­

ra e l movimiento de avance y retroceso del mecanismo de carga y des­

carga de la s  ampollas.

En e l eje primario - 29- ,  situado en la  citada caja - 30-  de en­

granajes, se enchaveta otro volante portador de una leva f i j a  y ra­

d ia l - 31-  que actúa contra una palanca - 32-  que tiene su punto de 

apoyo f i j o  en un soporte solidarios de la  caja -30-, vinculándose 

mediante e l  mismo pasador a una segunda palanca -33- cuyo extremo 

esta articulado a l vástago - 34-  y base de un cursor - 35-; el cual 

cursor, avanza y retrocede siguiendo el calado de que es objeto por 

una barra guia -36- soportada por medio de un núcleo -37-, solida-
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rio a l borde de la  cubeta recipiente - 19- .  Al otro extremo de la  ba­

rra-guia, se cala así mismo el cursor opuesto -35a- estando ambos 

cursores relacionados entre s i por una barra o tirante exterior y 

paralela -38- que mantiene de una manera regulable la  distancia en**- 

5.— tre ambos cursores. Esta disposición accesoria se dibuja v is ta  en 

planta superior en la  Figura 43. ,  para la  mejor comprensión del do­

ble dispositivo'.

Los cursores son cuatro, dos a cada lado, o borde extremo del 

citado recipiente - 19- ,  siendo la  misión de estos, e l  sostener y 

10 .- transportar a l ra s tr illo  alimentador -39- y a la  batea colectora

- 40- .  El primero - 39- ,  que es oscilante, está calado por debajo de 

su base a la  v a r illa  que une los vértices superiores de cada dos 

cursores -35- y es una bandeja longitudinal con dos bordes elevados 

y dentados - 41-  (v isib les  frontalmente en la  Fig. 7a), e l cual es- 

15. -  tando dotado de libertad de basculación, se halla retraído por la  

atracción de un resorte -42- ligado a la  bancada. Contrariamente en 

su borde in ferio r presenta dos apóndices de v a r illa  - 43-  en posición 

inclinada rígida y estática, destinadas a ser e l medio elevador del 

r a s tr illo  cuando toman contacto con otra v a r illa  longitudinal -44- 

20.- f i j a  a ,la  cubeta - 19-'.

El segundo elemento o batea colectora - 40-  es una placa pla­

na y longitudinal presentando en su superficie superior las hendidu­

ras paralelas que son otros tantos emplazamientos para las  ampollas 

ya limpias. Se soporta desde su base, calando a otra v a r i lla  trans- 

25. -  versal -44a- como la  ya descrita para e l ra s tr illo  reoeptor, traba­

jando de igual manera que aquól, toda waz que esta retenida en posi­

ción baja debido a la  retracción de su correspondiente resorte -45- 

y e l vástago oblicuo y f i j o  - 46- '̂ Así la  posición de los cursores 

dibujadas en trazo grueso corresponde a la  situación neutra anterior 

30.- a su trabajo, y a la  dibujada en linea de puntos, es la  posición con­

creta en que por un lado, e l avance del r a s tr il lo  carga y por el diá-



metro opuesto, e l correspondiente retroceso descarga la  batea sobre 

cualquier bandeja adecuada'.

A la  Figura 5& °, le  corresponde mostrar e l dispositivo de mon­

ta je  y  deslizamiento de la  tolva destinada a alimentar de ampollas 

a los peines de boquillas - 14-  cuando estas se hallan en la  posición 

in ic ia l  de la  fase de trabajo limpiador, señalando a la  posición 

-13a- como la  receptora del encapsuñado de lo s  tubitos de c r is ta l, 

puesto que en e lla  la s  boquillas - 14-  se hallan orientadas horizon­

talmente y a l n ivel preciso del plano de acercamiento d e l.r a s tr illo  

porta-ampollas - 39- .  La tolva - 47-  aparece v is ta  por uno de sus la ­

dos, superpuesta en e l mismo esquema que centra la  base c ilin d rica  

- 11-  y e l eje principal - 24-  de la  caja de engranajes. Dicha tolva * 

es una media caj-a rectangular, excepto en su cara in ferio r - 48-  que 

forma embudo, y en cuyo vórtice in ferio r es donde se implanta e l pi­

ñón regulador - 49- .  Dicho pistón presenta un dentado de ocho aspas 

espaciadas, con capacidad de recib ir entre cada dos de e lla s  a una 

sola ampolleta y gira en e l centro de su emplazamiento, consistente 

en dos guias la tera les  - 50-  en las  que se articulan la s  dos mitades 

inclinadas de la  base de la  tolva {dibujadas frontalmehte en la  Fi­

gura 7&)t girando por medio de su e je , que posteriormente se prolon­

ga para fin a liz a r  en otro piñón menor - 51-  desde e l que recibe la  

capacidad Rotativa por su contacto y engranaje sobre la  cadena - 52- .  

La totalidad del curso de ósta cadena, es apreciable con mayor deta­

l le  en la  Figura 6a., donde todo el dispositivo alimentador, está 

dibujado por su cara posterior.

La cadena esta cerrada en rógimen de sin -fin , determinado por 

dos piñones -53 y 54- hallándose en un punto de la  misma, prisione­

ra por e l amordazado de dos bridas de la s  que una -55- es solidaria 

de la  cara posterior de la  caja -56- de la  tolva, por lo  que su moví 

lidad en cualquiera de los  dos sentidos determina e l avance de toda 

la  to lva, a sí como simultáneamente, e l engranaje citado - 51-  con e l

tramo superior de la  cadena, produce e l mismo efecto sobre e l  pip.
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ñón distribuidor -4-9- Figo 73.

De nuevo en la  Figura 5&., se describe como, engranado en otro 

piñón - 57-  del eje principal - 24- ,  se toma la  transmisión a un 

eje au xiliar - 48-  (siempre en e l in terio r de la  caja - 304.), e l 

cual conduce a un sistema inversor automático -59- con corona y 

eje - 60- ,  transmisor a l primer piñón - 61-  del engranaje (visto 

frontalmente en la  Fig, 68) por la  que se llega  a la  rueda denta­

da -53- receptora, respecto a la  cadena -52- de lo s  dos movimien­

tos de giro opuesto que se acaban de reseñar.

Un soporte de pasamano metálico en "U" - 62-  que tiene su ba­

se solidaria en la  bancada -20- eleva sus dos brazos para soste­

ner entre ellos a la  barra transversal - 63-  sobre la  que se equi­

lib ra  e l  deslizamiento transversal de la  caja de la  tolva. Sobre 

su pared -56- se afianza un soporte de semi-puente - 64-  del que 

se suspende la  rodela con carrilera  - 65-  que es la  que rueda so­

bre la  citada barra - 63- .

En la  misma Figura se muestra la  existencia de unos tensores 

destinados a contener las  ampollas, una vez ha sido encanutada 

en la s  boquillas, evitando su posible caída durante e l trayecto 

del arco superior por donde transcurren, consistente en una pla­

ca rectangular y longitudinal -66- que es la  que sirve de tope 

lin e a l e igugH^.atorio a todas las ampolletas de cada h ilera . Es­

tando sustentada esta placa por medio de dos semi-ejes -67- en 

sus extremos, que se prolongan lo  suficiente para calar por unas 

colisas -68- practicadas en las  dos bases de la  cubierta trans­

parente -21- en donde son fijad as a la s  distancias requeridas 

por medio de los botones de mando - 69-  en los que terminan, en 

e l exterior, los citados semi-ejes.

Finalmente otro elemento accesorio y a u x ilia r viene esta­

blecido por un cajetín  - 70-  Fig. 7&., que se in sta la  en e l inte­

rio r  de la  caja -56- de la  tolva, con medios regulables para

con stitu irse  en compresor y guia, para fa c i l i t a r  la  ordenación



- de la s  ampollas y  su mejor encauzamiento hacia e l piñón d istrib u i- 

dor que ocupa e l vórtice de la  to lva .

De acuerdo con la  estructura expuesta, su funcionamiento es e l 

siguiente: Puesto en marcha e l botón - 20- ,  su giro es transmitido 

5 .- por piñones a l reductor contenido en la  correspondiente caja, des­

de la  que se transmite a su vez a l bombo central que in ic ia  su g i­

ro desde e l n ivel del peine receptor -13a- Fig. 48 . ,  de la  carga 

de la s  ampollas, desde donde ascendiendo a la  primera posición su­

perior intermedia, se in ic ia  el primer lavado (agua dura). Que in - 

10 .- v ie rte  para su riesgo, el mismo tiempo en que e l peine siguiente 

recibe a su vez la  nueva carga de ampollas.

Siguiendo la  intermitencia de giro del bombo, llega  el peine 

a su posición v e rtic a l superior -13b- donde experimenta el segun­

do lavado de agua destilada. De nuevo siguiendo la  intermitencia a 

15 .-  e l peine (del ejemplo) en curso, lle g a  a la  segunda posición in­

termedia, donde experimenta la  inyección de a ire , que siendo reci­

bida desde la  v a lfd la  inyectora -18- es la  que expulsa los resi­

duos de agua y seca e l in terior de la  ampolla. Llegando a la  ú l­

tima posición diametralmente opuesta a la  carga -13c-, que es don- 

20.- de son expulsadas la s  ampollas mediante e l mecanismo estractor 

- 40- .

La dosificación del aire procedente del compresor - 61-  es re­

gulable entre los  lim ites de dos y tres  atmosferas mediante una 

lla v e  de registro -72- situada en lugar accesible durante e l trans- 

25. -  curso del trabajo F ig . l a . ,  Como quiera que la  marca intermitente 

es continua, e l peine del ejemplo transcurre neutralizado e ino­

perante la  media circunferencia in fe rio r  del bombo, hasta alcan­

zar de nuevo la  posición in ic ia l  en que ha empezado su correspon­

diente c ic lo . Realizando asi cada peine dichas fases en proceso 

30.- continuado dentro de la  característica  intermitencia necesaria 

para e l tiempo de lavado y secado.

Descrito e l ejemplo de realización de la  máquina, esta será



- 9-

llevada a su realización d efin itiva, sin mas variantes que la s  d 

de dimensión, calidades, y detalles de acabado, que no altera­

ran ni modificarán la  esencialidad del invento. En el entendido 

que de igual manera puede limpiar todo recipiente de análogas 

5 ,-  características.

N O T A

En resumen, la  presente solicitu d  recaerá sobre la s  siguien­

tes reivindicaciones.

l a . -  Perfeccionamientos en la s  máquinas limpiadoras de am- 

10.- pollas para inyectables, caracterizados esencialmente por com­

prender la  disposición horizontal de un complejo cilin d rico  que 

está integrado por dos bases, una motriz y otra distribuidora, 

que son cuerpos cilin dricos planos relacionados entre s í  por 

medio de una serie de conductos tubulares iguales, que parten 

15 .-  solidariamente de la s  zonas inmediatas a la  p eriferia  de dichas 

bases, siendo todos ellos rectilín eo s, paralelos y equidistan­

te s . completándose con otra barra maciza de mayor diámetro que 

los citados conductos, situada axial y geométricamente como eje 

sustentador del cuerpo cilin drico formado, teniendo todos los 

2o.- tubos comunicación directa con el espacio interno de la  base

distribuidora, quedando particularizados dichos conductos peri­

féricos por su igualdad de calibre y por presántar cada uno l i ­

nealmente una sucesión de pequeüas cánulas, en igualdad numéri­

ca, proyectadas en sentido exactamente radial, y habilitadas para 

25.- recib ir en su in terio r e l transito de la  red de riego que proce­

dente de la  distribución experimentada en la  base receptora.de 

la  alimentación líquida, equivale a la  circulación periódica e 

in d istin ta del líquido lavador y del aire secador.

23. -  Perfeccionamientos en las  máquinas limpiadoras 3e ampo- 

30.- l ia s  para inyectables, segdn la  reivindicación anterior caracte­

rizados porque con arreglo a l paso de la  propia fuerza motriz,

a un sistema reductor por medio de v is -s in -fin  se caracteriza
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esencialmente por comprender entre dicho sistema y  la  "base del 

bombo cilin d rico , la  incorporación intermedia de uñ volante que 

relaciona a una palanca radial con la  leva y palanca accionado- 

ras del dispositivo de carga y descarga de la s  ampollas a l mis­

mo tiempo que sincroniza la  traslación  longitudinal del mecanis­

mo distribuidor sobre e l r a s tr illo  ordenador de la s  mismas, im­

primiéndole una fase de trabajo equivalente a la  aproximación de 

dicho r a s tr il lo  hacia e l n ivel diametral en que un peine de cá­

nulas se h alla  en turho, simultaneando con el complementario des­

plazamiento en e l extremo diametral opuesto de la  batea extrae- 

tora que fin a liz a  en la  oportuna expulsión a un último colector 

marginal a l borde de la  bancada.

36 . -  Perfeccionamientos en la s  máquinas limpiadoras de ampo­

l la s  para inyectables, segán la  reivindicación segunda caracteri­

zados por comprender entre e l eje principal del sistema de redu­

cción que se c ita , y e l eje del complejo cilin d rico , una trans­

misión de b iela  excéntrica actuante contra un g a tillo  de trinque­

te  emplazado en la  inserción del eje del cilindro con la  base del 

mismo considerada como motriz, determinante de la  intermitencia 

periódioa genuina en e l avance del bombo, derivado de la  rela­

ción de giro en que una vuelta del volante de dicho eje princi­

pal equivale a un octavo de vuelta de la  base del cilin dro, y 

que es lo  mismo que un c ic lo  completo de la s  cuatro fases de en­

trada, lavado, secado y expulsión de cada serie de ampolletas en 

un. peine, que es igual a media vuelta del piñón clave del s is te ­

ma de reducción.

46 . -  Perfeccionamientos en la s  máquinas limpiadoras de am­

pollas para inyectables, según la  reivindicación segunda, carac­

terizados por concentrar la  alimentación de la s  ampollas en una 

caja con tolva provista en su vértice  de un piñón de aspas, do- 

sificadoray encauzador de la s  ampollas hacia el r a s tr il lo  orde­

nador que se cita ; siendo accionado dicho piñón por la  in sta la -



ción de una cadena sin -fin , posterior, lo  mismo que la  movilidad 

de la  caja de dicha to lva, siendo comprendida la  cadena en el te r ­

mino de dos ruedas dentadas una de la s  cuales se halla  incluida 

en un mecanismo inversor de giro, por embrague conectado y depen- 

5 .-  diente de su propia transmisión recibida desde una corona dentada 

engranada a l piñón del eje primario de la  caja inversora.

53. -  Perfeccionamientos en la s  máquinas limpiadora de ampo­

l la s  para inyectables, segán la  reivindicación primera caracteriza­

dos por comprender en la  base calificad a como distribuidora, la  

10 .- inserción en la  placa estática que le  sirve de respaldo, exterior 

de tres conductos con boquillas racors de empalme, la s  cuales con­

curren ordenadamente en los tres emplazamientos superiores del ar­

co en que transcurren los conductos de riego, oorrespondiendoles 

a la  primera, en el sentido de giro la  inyección del primer líg u i-  

15 .-  do detergente; a la  segunda, la  aclaración con agua destilada; y 

a la  tercera la  proyección de aire secador, e l  cual es proyectado 

a presión, procedente de un compresor instalado en la  base de la  

máquina.

6a.- Perfeccionamientos en la s  máquinas limpiadoras de ampo- 

20.- l ia s  para inyectables, segán las reivindicaciones anteriores ca­

racterizados porque accesoriamente la  mitad superior del bombo gi­

ratorio reivindicado, permanece recubierto por una cúpula de mate­

r ia l  transparente, con miras a la  observación y cuidado visu al del 

curso del trabajo, comprendiendo en dicha cobertura, la  inclusión 

25.- de unos dispositivos de tope y tensión para la  contención de las

ampolletas de vid rio  en su emplazamiento sobre la s  cánulas; ten so r 

res que son regulables y fija b le s  a mano por medio de botones ex­

ternos.

7s . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS LIMPIADORAS DE AMPO- 

30. -  LLAS PARA INYECTABLES'.

Segán se describe en la  presente memoria que consta de áow 

hojas escritas a máquina por una sola cara y dibujos.
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