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MEMORTA DESCRIPTIVA

Vo mte e armsen e

Correspondiente a una PATENTE DE INTRODUCCION por diez afios,

A favor de

S.A.FABRICACION DE ACCESORIOS PARA RODAMIENTOS, de
nacionaglidad espafiola.

Residente en PAMPLONA.-Carretera Aranguren.
por:;

"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE SOPORTES ESTANCOS
PARA EJES",
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-
racidén del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex-
plotacidén industrial y comercial exclusiva en sl territorio
nacional de una Patente de Introduccidn, conforme a la legis-—
lacidn vigente en materia de Propiedad Industrial que, segun
expresa el enunciado, trata de unos perfeccionamientos intro-
ducidos en la counstruccidén de soportes para ejes.

Ia finalidad del presente invento es la de dotar a los
soportes para ejes, preferentemente montados sobre cojinetes
a bolas, de una estangueidad practicameute perfecta, si bien
puede ser susceptible de ser aplicado a soportes de friccidn
y otros.

Es sabido que uno de los problemas mas impoxrtantes que
se presentan en los soportes para ejes es el de su estanqueidad
al objeto de evitar la entrada de polvo y particulas propias
del ambiente de trabajo al interior del soporte gque puede per-
judicar al rodamiento interior, limitando ostensiblemente su
rendimiento.

Este problema de vital importancia para consegulr unos
Sptimos resultados, no ha sido resuelto todavia racionalmente
de una forma completa; limitdndose las distintas éﬁluciones
actuales a medidas parciales, tal como disponer un aro de fiel-
tro, generalmente impregnados de sebo liquido, el cual se alo-
Ja en una ranura anvnlar interiocr practicada cercs de las em-
bocaduras del soporte, cuyo aroc hace presidn contra la superfi-
cie del eje rotativo, lo cual da lugar a varios dnconvenientes,
tales como que si la presidn es excesiva se produce un calenta-
miento y desgaste del eje, amén del desgaste excesivo del propio
aro de fieltro; poxr el contrario, si la.presién no es suficien~

te la obturacidén es deficiente, permitiendo el paso de particu-
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las extrafias en el interior del cojinete deslizdndose por la
superficie exterior del eje rotativo, reduciéundose, asimismo,
su obturacidn en el caso anterior cuando el aro de fieltro se
ha desgastado.

La finalidad del presente invento es la de resolver de ma-
nera definitiva este problema mediante el establecimiento de un
laberinto de goma sintética, u otros materiales adecuados, tal
como pldstico, metales fériccos, etc., de caracteristicas ade-
cuadas para no sexr atacados por grasas ni aceites; este laberin-
to, que puede estar constituido por uno o mds anillos, se ajusta
a presidn sobre el eje, solidarizdndose a él, estos anillos se
alojan en unas raunuras anulares practicadas en las embocaduras
del soporte, con un calibrado mayor que el de los referidos ani-
1llos, con el fin de que al girar el eje, aquellos se deslicen
sin rozamiento sobre su alojamiento. De esk manera se evita
totalmente el paso de las partioulas y polvo, ya que tendrian
gque hacer un recorrido superior y mds angosto que en los actua-
les sistemas, haciendo prédcticamente imposible su circulacidn,
obstaculizada, aun mds, por la fuerza centrifuga gue lo arroja
sobre las paredes de entrada al interior del soporte.

Con el fin de facilitar la interpretacidn mds exacta del
objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en el
plano adjunto complementario de la presente exposicidn, se re-
presenta una forma prdctica para la realizacidn industrial y
Unicamente a titulo de ejemplo y, por consiguiente, sin cardc-
ter exhaustivo sino wéramente informativo.

En este plano:

Le, figu. 12, muestrs un soporte, en seceidn longitudinal,
provisto de los pexrfecclonamientos objeto del presente registro,

La fig. 28, es un detalle mostrando una variante de realiza-



650"‘

700-

75:"

80."

85-“'

90.-

cidn.

La fig. 3%, es un detalle gue combins la estanqueidad nor-
mal a la rotacidn, combinada con otra lateral sobre la pared
exterior del sopoxte.

Como se desprende de la detenida obsexvacidn del referido
plano, y particularmente la fig. 12, los perfeccionamientos ob-

jeto del presente registro comprenden ld disposicidn sobre el

-eje (1), de un anillo obturador (2), montado a presidn sobre el

eje de modo que quede solidarizado al miswmo, cuyo anillo puede
estar provisto de una o més coronas circulares (3), y constitui-
do en goma sintética u otros wateriales adecuados, tal como
pldstico, metales férricos, etc., resistentes al atague de gra-
sas y aceites.

Estos anillos (2) alojan sus corounas (3) en sendas ranuras
anulares (4) o cajeados laterales (5) practicados en las emboca-
duras del soporte (6) de mayor amplitud que las coronas (3), lo
suficiente para que durante su rotacidn éstas se deslicen sin
rozamiento sobre las ranuras (4) y cajeados (5), estableciendo
un laberinto obturador que impide el paso de polvo y particulas
perjudiciales para un buen rendimiento del copinete.

En la fig. 28, se ha representado un detalle de realizacidn
prictica, en el que se ha dispuesto un anillo simple (2), soli-
darizado al eje (1), y alojado en la ranura (4) del soporte (6),
mediante el cual se obtiene una perfecta estanqueidad, ya que
establece un laberinto de cierre, debido a que las particulas
tendrian que vencer el obstdculo que supone un gran recorrido
y mds angosto que en los actuales sistemas convencionales.

La fig. 32, muestra una variante de realizacidn en la que
el anillo (2), solidarizado al eje (1), estd dotado de una coxo-

ne. interior (3), la cual se aloja en la ranura (4) con la oorres-
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pondiente holgura, y exteriormente estd provista de otra coro-
na (3a), la cual roza lateralmente sobre el cajeado (5) exterior
del soporte (6) de forma suave y continua, estableciendo una
estanqueidad total. Dicha variante estd perfectamente indicada
para ser aplicada en mdquinas destinadas a trabajar en ambientes
polvorientos, tales cowo canteras, trabajos agricolas, intempe-
rie, etc.

De lo anteriormente expuesto, es fdcil deducir que es sus-
ceptible obtener miltiples formas de realizacidn prdctica, todas
ellas viables dentro de la particularidad caracteristica del in-
vento, 1o cual no altera la esencialidad del mismo.

Descrita suficientemente la naturaleza del ilavento y su
forma de realizacidn prdctica, uUnicamente cabe afiadir que en
el conjunto y partes independientes coustitutivas del todo son
susceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y dis-
posicidn en cuanto estas alteraciones no desvirtien el fundamen-

to esencial del unismo.
REIVINDICACIONES

12),-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUGCION DE SOPORTES
ESTANCOS PARA EJES" que se caracterizan por la disposicidn de
un anillo obturador solidarizado al eje, el cual establece un
laberinto de cierre al alojarse en unas ranuras amulares practi-
cadas en las embocaduras del soporte, con una holgura adecuada
para permitir una rotacidn sin rozamiento.

22),-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE SOPORTES
ESTANCOS PARA EJES" seguin la anterior reivindicacidn, que se
caracterizan porque el anillo obturador, constituido de material

adecuado, se ajusta a presidu sobre la superficie del eje soli~-

darizédndose al mismo, cuyo anillo puede estar dotado de una o
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gueidad deseada.

3&).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIEN DE SOPORTES
ESTANCOS PARA EJES" segin la primers rdvindicacidn, que se ca-
racterizan porque las ranuras anulares en las gue encajan los
anillos obturadores se entallan con un calibre ligeramente ma-
yorque el de los anillos al objeto de obtener un pequefio hueco
que permita la rotacidn de éstos sin rozamiento.

48) ,~"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE SOPORTES
ESTANCOS PARA EJES" segin las anteriores reivinéicaciones, que
se caracterizan porque el anillo obturador se dispone de manera
que una corona exterior roce lateralmente sobre el exterior del
soporte de forms suave y continua, estableciéndo una estanqueidad
total.

5&),-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE SOPORTES
ESTANCOS PARA EJES",

La presente memoris descriptiva counsta de seis hojas folia~

das y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un total de

ciento treinta y ocho lineas, incluidas 1ﬁ//pf/;;;
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