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Bste invento se refiere a la fabriosoidn de vidrio DPlae
no,

En la fabrioacién de vidrio pleno sobre un bafio en fusién,
la préotioa goneral ha sido mantener una odmsra a presidn de un gas
protector en el espaoio libre definido sobre el bafio, El .gas'proteo-
tor se ha suministrado -al espacioc libre & través de una tuberia exig
tente on un.a estruotﬁra de oublerta sobre el baflo y ooneotada median
to remales a unos colectores a tr;a,vés de los cuales el gas protector
se entrega al interior del espacio libre a una razén preoisa para
orear una cémara a presion en el indicado espaoio libre. Tal dispo—
sioién4 do tuberias colectoras y de ramales se'desoribe detaliadamé.z_i' ‘
te en la Patente Bspafiola n? 241.675. .

El gas protector suninistrado es especialmente necesario
cuando el bafio es un bafio de metal en fusidén, por ejemplo estafio en
fusidén o una a.lea;vién de estafio en fus.;tén con un peso especifico su=
perior al del vidrio y que se enouentra en un estado faoilmente oxi-
dable, en cuyo ocaso se utiliza un gas a;;x*bioxidante para oubrir todas
las superficies desoubiertas del bafio. En general, las superficles
desoubiertas so encusntran & los lados de la cinta do vidrio que me
estd produciendo sobre el bafios '

Con ieferencia. 8 lag ’cemperatu_ras que trae oonsigo la
realizacidn de los procesos sobre el bafic de metal en fusidn, go=
néra,lmente Pueds decirse quo en el extremo oaliente la tempei-a'bxuja
es por lo menos de 1,0002C y en ei extremo frio o de descarga la tem
perétura. seria del Srden de loa 6509C.,

‘ Segin se menciona en la Memoria d,eéoriptiva de la antes
citada fatente, el g‘as protector empleado pueée ser cuslquier gas

inerte apropiado, por ejemplo nitrdgeno, que ©S un gas que no read=

~oionard quimicamente con el estafio del que, por ejemplo estd cons-

tituido el bafio en fusidn, a fin de evitar la producoidn de contami
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" 8ién oontenido en la estructura de depdésito y que tiene un mayor pe

" a 1o largo de la superfioie del material del bafio hasta uns estre—

una balsa looalizada de ligquido, dividir el espacio libre en secoio

nantes para el vidrio, por ejemplo oxido de estafio o sulfuro de eatain

Un principal objeto del presente invento es facilitar
el control de la atmdsfera en el espacio 1libre sobre el bafio cerran
do herméticamente unas oon otras las secciones del espaoio libre,

El mantenimiento del gas protector en el espacio libre
sobre el bafio implioca el suministro de una gran cantidad de wna at-
mésfera antioxidante lo que representa el suministro de muchos miiee
de pies olbicos de gas por hora a causa de las pérdidaa-dé atméafers
del espaclo libre. | |

l Otro ohjeto del invento es syudar sl mantenimiento de wma
oémara & presién de un ges protector en el interior del es:pa.bio libre,
faoilitando adicionalmente un retén de liquidos en el extremo de en
trada 0 en el extremo de descarga o en ambos extremos del bafio,

En ooncecuenoia el invento proporciona un método de fa-
bricaoidn de vidrio plano que comprende suministrar vidrio en :t‘usién_
a wna estruotura de depdsito que contiene una oubierta que delimita

wn espacio libre sobre la superfiocie de un batio de material en fu-
so especifico que el del vidrio,avanzar el 'vi_drio en forma de ointa
cha abertura de descargs de la estructura de deposito, y orear wns

ocamers a presion de atmosfera en el esi)aoio libre, caraoterizado

por formar en la superfioie superior de la ointa de vidrio al menos

nes herméticamente cerradas unas con otras, dando lugar a que la par=|-

te inferior de una particidén que sale de oubierta llegue hasta la

balsa y forme un retén 1iguido ocon 61, y mentener una atmésfera pre

determinada en ocada unae de las secciones hermeticamente cerradas. -
En una realizacién preferida del invento la atmdsfera

de las mecciomes separadas y hermétioamente cerradas tienen carac-—
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ter{stioas diferentes, La ocdmara & presidn en uns de las secoiones
herméticamente oerradas puede ser mantenida a uns presidén superior
a la de otfras secolones,

A £in de que ol invento pueda comprelnderse més facilmen
te se desoribiran shora, como e;jemplos,r elgwes realizaciones del
mismo oon referencia a los adjuntos dibujos esquematicos, en los ques

.La figura 1 68 un alzado en secoidn que muestra una es-
tructura de depdsito y una estructura de oubierta superpuesta teles
oomo las que se emplean en la antes meno'ionada Patonte Eapaliola no
241,675, ¥ que incluyen medios de acuerdo con el invento para manté-
ner un cierre hermético liguido ceroa del ex‘bremd de descarga de la
estruotura de depdsito

La Figura 2 es un alzado en secoidn del extremo de en=-
trada de una estructura de depésito y da una estrusctura de cubiexrta
superpuesta, mostrando la provisién de un oierre hermético liquido
de aouerdo ocon el invento en el oxtremo de entrada de un bafio de me-~
-b;a.l en fusidn,.

La Figura 3 es un alzado en secoidn, similar a una parte
de la Figura 2, que muestire otra Forma de olerre hermético 1iquido
de asuerdo oon el invento cerca del ext_remo do descarga do le estruo-
Itura de depdsito,

La Figura 4 es une secoidn. soi;re la 1fnes IV-IV do la
Figura 3. ' -

En los dibujos, las oifras de referencias iguales indi-
oan partes iguales ¢ similares, .

Con referencia ahora a la Figura 1 de los dibujos, una
estruotura deo depdsito se indica generalmente en 1 e incluye un piso
(2), paredes de extremo (3) y paredes laterales de oconexién (4). Su~
perpuesta sobre la estructura de depdsito va wna estructura de oubier

ta que inoluye un techo (5), paredes de extremo (6) y paredes latersg

o - —— it A v am—— < —t = etb 4 e
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~fio en fusién y por consiguiente forma wn cierre hermético lfquido

*7/4
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les (7) que descansan sobre las paredes laterales (4) do la estruo-
tura de deposito.

Entre las paredes de extremo (3 y 6) de las estruotwras
de depdsito y de oubierta en el extremo de desoarga de la estructura
de depbsito se forma una abertura de desocarga (8) a través de la oual
wna cinta de vidrio (9) flotantemente soportada sobre wn bafio (10)
do metal en fusién odn’benido por la estructura de depésito (1) pasa
a wn Todillo tomador (11) y de agui a un horno contfnuo de recooido
(que no se muestra) segim se conoce bien en la tdonicas '

La estruotura de oubierta (5, 6 y T) delimita un espaoib
libre sobre el bafio de metal en fusién (10)y ajustablemente montada |
por medios que no se muesiran en la estructura de oubierta a travds
del espacio libre y cerca de la abertura de descarga (8), hay una
partioion (12) ouyo borde inferior puede ser de carbén. La partioidn
(12) estd suspendids por unos medios oolgadores corrientes, tales
como los-que s6 emplean para mantener un ajuste de 'trampillas verti
cales en los aparatos do la clage desorita, ¥y que gemeralmente se
indican mediante la 1l{nea & trazos 13, »

La particidn (12) interseota la superficle (14) del ba

(15) de material en fusidn que separa una parte del espacio libre
de la parte principal de dicho espacio libre, es deolr desde la en
trada al bafio hasta la partioidn (12), dejando sobre el lado de deg
carga de la particién(12) un volumen relativamente pequefio de espa-
oio libre que commica con ls abertura de descarga (8).

Para permitir el avance sin obstdoulos de la ointa (9) ‘
a lo largo del bafio de motal en fusidn, wn rodillo de oarbdn (16)
va montado en la estructura de depdsito a aproximadamente el nivel -
superfiocial (14) del bafio para deprimir suficientemente a la ointa

(9) segln la misma sloanza a la particidn (12) para permitir que la
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ointe pase bajo el borde inferior sumergido de la particidn, y el
rodillo tomador (11) va montado de forma que dirige de nuevo & la
ointa (9) a tra.va’g de la abertura de descarga; (8) sin que la ointa
toque al umbral (17) formado sobre la pared de extremo (3) de la
estruotura de depés‘ito.

En el aparato que se ilustra en la Figura 1, el v:ldrio.
en fusién (18) fluye desde wn anteorisol (19) de un horno de fusidn
de vidrio sobre un borde (20) para pasar entre un par de rodillos |
ooladores (21 y 22) refrigerados por agua que estan dispuestos por
enoima de la pared de extremo (3) de la estruotura de depdsito en
el extromo de entrada del bafio. U.na cinta de vidrio (23) es produci-.
da por los rodill,oa‘opla.do:_:es (21 y 22) y es entregada sobre la su—
perficie (14) del bafio de metal en gusiényesavanzada a lo largo de
dicha superfioie a través de la abertura de entrada (24) delimitads
entre la pared de extremo (6) de la estruotura de oubierta en el ex-
tremo de entrada del bafio y la superfioie (14) del metal en fusidn.
Pueds facilitarse un cierre hermdtico entre la supsrfioie-inferior ;
de la pared de extremo de entrads (6') ¥ la superficis supe:._'ior de
la cinta de vidrio produsciendo un flujo laminar de gas proteotor a -

través de la abertura de entrada (24)"09.11'60 al interior como afuera

| del espaocio libre sobre el bafic.

Unos reguladores térmicos (25) van montados en el espa~

010 1libre sobre el bafio y otros reguladores térmicos (26) van sumer=-

gidog en el bafio. En ol sxtremo do entrada del aparato, dichos regu~
ladores térmicos mantienen una temperatura de sproximadamente 1.00080
o. mds elevada en uma suficiente longitud del ba;ﬁo pare transformar
la ocinta (23) en una capa de vidrio en fusién de la que se desarrolla
un ouerpo flotante de vidrio permitiéndose un £lujo 1libre lateral de
la oapa de vidrio en fusién, El owerpo flotante de vidrio en fusién

es enfriado segin el mismo 6s avanzado en forma de ointa a lo largo'
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la parte del espacio libre on el extremo de descarga del bafio.

ok oL
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del bafio para producir la definitiva ocinta de vidrio (9).
El gas protector es suministrado & la parte del espamoio 1li=
bre existente entre la particién (12) y la pared del extremo de entradg
(6) de la estructura de cubierta & través de wna serie de conduotos(27)
ouyos conductos estdn ooneotados por ramales (28) a los colectores(29),
y utilizando una construceidn de acuerdo con el invento y segin se acas
ba de desoribir, pueden manienerse en el empacio libre presiones mis
alevadas, de por é;jemplo 25 mm, de agua, por el mismo gasto de atmds=
fera, para producir una mayor proteooién‘de las superficies expuestas
del bafio de metal en fusidn entre la entrada (24) y la partioién (12)
contra el ingreso de la atmésfera ambiente. Los conduotos (27a) se ex-
tienden a través del techo (5) al interior del espacio libre en el ex=
tremo de descarga del bafio mas alld de la partioidn (12) para mantener

el gas protector & una presidn normal de por ejemplo 4 mm. de agua en

Como la parte del espseio libre anterior a la particién
( 12) ostd separada y herméticamente cerrada de la parte del extremo
de desmcarga del baflo, la atndsfera mantenida sobre el bafio antes de
la particidén (12) puede tener una composicion diferente a la ciel ox~
tremo de deaca.rgé.. Por ojemplo; la atmdsfers proteotora sobre la parte
prinoipal del baflo, que estd a una presidn de 25 mm. de agua, puede 'oog
tener wn 3% de hidrdgeno, en tento que la atmésfera en el extremo de
desocarga, donde la posibilidad de contaminasidn es mayor, puede conte—
ner un 10% de hidrdgeno.

Segin se ilustra en la Figura 2, el invento puede también
aplicarse a un aparato para el transporte o para un tratamiento super—
fioial de la cinta de vidrio (23) formada por los rodillos ooladores
(21 y 22). E1 anteorisol (19) estd soportado sobre una estruotura (30)
y una serie de rodillos transportadores (31) oonducen la ointa la=

minada do vidrio (23) desde los rodillos coladores ( 21 y 22 ) sohre

B S
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la superfioie (14) del bafio (10) de metal en fusidn.

' Las condiciones térmicas a lo largo del bafio estan regy
1ada; de forma que la ointa de vidrio laminada (23) es transportada
sin cambios a lo largo del bafio, o existe una fusidn superficial de
las superficies de ia ointa para producir unas superficies de "acabae
do a fuego". El mantenimiento de la mis elevada presién en el espacio
libre sobre el baflo es ayudado fasilmente adioionalmente wn oierre
hermético liquido cerca del extremo de entrada del bafio, ¥, ‘a. tal
fin, una segunda partioidn (32) va mon’tacia. en la estruotura de cubier
ta a través del espacio libre cerca de la entrada (24). La partioidn
(32) ocuelga de unos medios ajustabies, indicados en 33, de la misma
Porma que la particidn (12) de la Figura 1, y el borde inferior de
la partioidn (32) intersecta la superficie (14) del bafio (10) para
formar wn cierre hermético liguido (34). _ .

Un rodillo depresor de carbén (35) similar al rodillo 16,
osta montado yrecisamente al frente de la partioidén 32 al nivai Bum-
perfioial del bafio & fin de deprimir la cinta de vidrio (23) ouando
la msma aloanza a la particidn (32) y permitir que dicha ointa pase
por debajo del borde inferior sumergido de la particién. El gas pwo-
tector a la presidén de cémara normal, 1')o'r ejemplo aproximadamente a
4 mm, de agua, os entregado al interior de la parte del espacio libre

anterior a la particidn 32 a través de unos conductos (36) que se ex

$ienden a trave's' de la estructura de oubierta.

Se apreciard que la inmersidn del borde inferior de las

partioiones (12 y 32) puede sor del orden de los 10 mm. La ‘presencia '

sobre el bafio de la presion més olevada, es decir de la atmdésfera Iwro
teotora a una presién de 25 mm, de agua, reduce 'la posibilidad de que
la oints sacada del bafio lleve contaminantes, que se producen por el

oontaoto con el bafio en cirounstancias debidas al ingreso de la atmds

fora ambionte en el interior del espacio libre, lo que puede afectar

b A e e——————————w v e b
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& la oalidad del vidrio, no estando presentes tales contaminantes en

e

las presiones mas elevadas,

En las Figuwras 3 y 4 se ilustra otra realizacidn del in-
vento., La partioidn (12) estd formada do tres partes, o sea, una par
te dentral (40) y dos partes laterales (41). La parte inferior de la
particién esta conformada de forma que la misma tiene una parte cen=
{tral recortada que queda situada sobre el paso dol recorrido de la
ointa de vidrio (9) a lo largo del bafio (10) de metal en fusién, y pare
tes laterales mds profundas (42) formadas por las partes inferiores
de las partes laterales (41) de la particidn, ouyas partes laterales
86 sumergen en el bafio do metal en fusidn a cada lado del paso del re
corrido de la ointa de vidrio. |

Bl borde inferior de la parte central (40) de la partioidn
so indica en 43, y la particidn estd situada de forma que dicho boxde
(43) queda espaciado pero en cercana proximidad del paso del recorrido
de la superfic’ie superior de la oints de vidrio (9). Una balsa de mew
tal en fusidn (44) se mantiene sobre la superficie superior de la oin
ta de vidrio y el borde inferior (44) de la particidn se sumerge en el
interior de dicha balsa de foxma que se facilita un oierre hermético
liquido entrs ls particidn y la supexfiocie -superior del vidrio.

Las oaras interiores de las partes laterales mis profundas
(42) estan tambien ligeramente recortadas 'segﬁn se indica en 45 para
rormitir el paso sin deterioros de la cinta de vidrio por debajo do la
particién en tanto se asegura solamente un pequeiio huelgo entre las
';pa.r-bes laterales y los bordes de la cinta de vidrio.

El metal en fusién que forma la balsa (44) puede ser el ‘
mismo metal que el del baflo y es rellenado ouando eg necesario a traw
vés do una tuberia de suministro (46). Unas barras laterales (47) de
wn material no humectable, por ejemplo de ca.r'pén, egtén situadas me-

diante soportes (48) exactamente por encima gg la éuperfioie de los
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mérgenes del vidrio para limitar los costados de la Balsa.. Para mayor
claridad, en la Figura 4 solamente se muestra una do las barras late-
rales (47). La balsa esta mentenida en'posicién contra la tendencia

a moverse con la cinta de vié.rio haoia ol extremo de desoarga del bam
flo mediante la inolinacidén ascendente de la cinte segin la misma es |
levantada continuamente de la superficie del balio para su descarga

a través de .1a sbertura 8, Bsto asegura que la balsa (44) ‘permancce
estacionaria sobre la superfioie suporior de la ointa de vidrio, de
forma que queda asegurado sl cierre hermétic_:o que se desea, La pre=-
sién de, por ejemplo, 25 mm, do agua, se mantiene en el lado anterior
a la particidn (12) y tiende a deprimir el nivel superficisl de la
parte de la balsa sotre aquel lado de la partioidn, mientras que el
nivel guperficial de la parte'de la Dbalsa sobre el lado posterior,

en gque la;. presion del gas protector es, ' por ejemplo, do 4 mm. de
agua, se elevard sogin so indica a escala exagerada en las Figuras

3 ¥ 4 para mayor claridad. Esta diferencia del nivel superfioiai de
las dos partes de le baisa, por ejemplo de 3,5 mm., deo estalio en fu=
8idn, no es sin embargo tan grande oomo para disminuir el mentenimien
to dei oierre hermdtico liquide por debajo de la pa_:cticiéﬁ (12).

Como una alternativa el uso de las barras laterales (47) -

los bordes de la o¢inta de vidrio pusden ser owrvados hagolia arriba de

forma que la cinte de vidrio tenga wna configuracidn estirecha en for
ma do artesa em la que queda confinada la balsa de retén del mato-
rial en fusidn.

También puede aplicarse el invento para separar y corrar

horméticamente otras secciones del espacio libre scobre el bafio, ousnh= |

do se desea mantener aimésferas que posean diferentes carsoteristioas | -

entre si sobre diferentes partes del bafio, por ejemplo ung atmésfera
que contengas una sal vaporizada para tratar la superficie de la oin=-

ta. Cuando se emplea una particidn como se ilustra en las Piguras 3
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¥ 4 en wma situé,oién mis central de la estructura de depdsito o en

ol extremo de entrada del bafio, una barra de oarbém puede extender—
8o & través de la cinta de vidrio precisamente Por encima de la su-
perficie del vidrio en el lado de baja presidn de la balsa de cierre
para mantener la balsa en posicién por debajo de la partioién y oonm
tra cﬁalquier tendencia de la balsa a ser movida hacia delante sobre
la ointa de vidrio desde el lado de la prosion alta al lado do la pre
gion baja de la particidn.

Como una alternative a la pai”cicién en tres partes (40 y
41) que se ilustra en la Figura 4, la particidn oon su borde inferior
recortado puede construirse en una sola piezg. '

En oonséouenoia., ol presente invento comprende el Iroduc=
to producido sobre un bafio de metal en fusién sobre el que se mantiene
la presion mds elevada de atmdésfers protectora, siendo la presidn del
orden de los 25 mm, de agua, es decir giete u ocho veoces meyor que la
prosidn que en goneral seo u-t;iliza. aotualmente.

En resumen_ la Patente de Invenoidn que se soliocita debera.
recaer sobre las siguientes:

-~ REIVINDICACIONES -

18 Un método de fabricacidon de vidrio plano que comprende

- suninistrar vidrio en fusidn & uma estruotura de depdsito que oontiene_

una .cubierts que delimita un espacio libre sobre ls superficie de wm

~ lbafio de material en fusién contenido en la estructura de depdsito

¥ que tiene un mayor peso especifico que el del vidrio, avanzar el
vidrio en forma de cinta a lo largo de la superfioie del material
del bafio hasta una estrecha abertura de descarga de la estructura
de depdsito, y orear una cdmara g presién de atmdsfera en el espa-
cio libre, caracterizado por formar en la superficie superior de la
ointa de vidrio al menos una balsa localizada de liquido, dividir el

egpacio libre en secoiones herméticamente cerradas unas oon otras =~
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| dando lugar & qﬁe la parte infericr de una partioién'que sale de la

oubierta llogue hasta la balsa y forme wn retén liquido oon 61, y
mantener uwna atmésfera predeterminada en cada una de las secoiones
herméticamente cerradas.

28 Un método segin la reivindiosoion 18, caracterizado
porque la atmésfera en las seéoiohes sepa;adas ¥y herméticamente co=
rradas tienén diferentes carao&eristicas.

38 Un método segin le reivindicacidn 2% caracterizado
porque le cadmars & presion e wna de las soociones hermétigamente
ocerrades es mantenida a una presidn superior & la de otras seccio--
nes, |

40 Se reivindioca por Wltimo como objeto sobre el que ha
de recaar'la Patente de Invencidn que se solicita: "UN METODO IR FA
BRICGACION IE VIDRIO PLANO"

. Todo oonforme queda desorito y reivindlcado en la presen—
‘o ﬂbmqria_desoriptiva que consta de dooce péginas méoanografiadas ¥y |
dibujos adjuntos,. | '
Yadrid, 16 de Diciembre 1967

BERNARDO UNGRTA
PeDo
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