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MEMORIA DESCRIPITIIVA
de una Patente de Invencidn & nombre de:
NILS ANDERS LENNART WIKDAHL, de nacions
lidad sueca, domiciliado en 42 ERAVALLA-
VAGEN, Djursholm ( Suecia ); por:" METODO
BARA DESGASIFICAR SUSPENSIONES LIQUIDAS

- Este invento se refiere en genersl a nuevos y Utiles
perfeccionamientos en la extraccidn de aire u otros gases de 1i-
quidos ¥y, partiéularmente, busce proporcionar un nueve método
pare la extraccidn de gre de suspensiones acuosaes de. fibras celu-
1ésices teles como las comunmente empleadas en la fabricacion
de papel, cartdn o pulpe lamineda.

En tales suspensiones, & las gue nos referimos en genee
rél como "meterial", los gases, en particular el aire, se hallan
presentes en tres formes diferente, a saber: a) como gases‘libres
féciles de extraer, b) como gases liltre o impulsados dificiles

de extreer y c) como gases disueltos en el liquido.
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Hagte hace poco la industria de pulpa y papel prestaba
poca 0 ninguna atencidn a la presencis de estos gases en suspen-
siones de "material", tel vez porque las méquinas de papel eran
relativamente egtrechas y de escasa velocidad y la formacidn
de buenes léaminas podia lograrse sin muche dificultad. Sin em-
bargo, las maquinas de papel modernas son mucho més snchas y de
funcionamiento més rdpide y el logro y mantenimiento de una bue-
na formacién de ldminas se ha convertido en un problems.

Actualmente se ha reconocldo la influencia de cantida-

des incluso en apariencia basgtante pequefiag de aire en suspen-

"siones de "materiel", y afn cuando la fisica o mecdnice del efec-

to de este alre no éon del todo conocidas, existe un <eonsenso
de que es al menos muy convenienfe user materisl desaerado en
lag wéquinas modernzs de gran velocidad. '

" Se oree que el contenido de aire de una suspenéién
de fibre no desaerada ejerce un efecto méds o menos perjudicial
sobre el drenaje uniforme de agua por medio de ecilindros ¥ file
tros desaguedores, o a través de la telghetdlica situada en el
extremo de evacuacidén de una méquine de papel o pulpa, o sobre
las acciones de otros elementos desaguadores tales cono lag
cajas de succidn , cilindros de mesa, hidroplacas, cilindro de
succion y primera prensa que por lo generel es una prensa de
succidn. Tal efeoto perjudicial tiene lugar ademis en operacio-
nes de cribado de diversas clages tales como limpieza verticel o
geparacion hidrociclonica.

Ta formacidn de espume y el depdsito de pez, asi como

log efectos nocivos en relacidn con los mismos, pueden tembién

reduoirse considereblemente mediente el uso de "material" desae-~

rado.



5a

10.

15.

20,

25.

Por otra parte, las pruebas llevadas & cabo demostra~
ron que, por medio de la extraccidn del aire, se redujo sensible-
mente el periodo de desaglie para el "material", sé mejord la re-
sigtencia e la humedad de'la hoja de papel o de pulpa, reducién-
dose agimismo la permeabilidad al aire del papel fuera del rollo.
Por. ejemplo, una reducciodn del aire en una suspensidn de pulpa de-
0,5% a 0,05% produjo una reduccidon de casi un cincuenta por cien—
t0 en el tiempo de desague.

En el pasado se hen enseyado diversos métodos fara la
extraccion de gases del "material’. Este se introduce, én uno
de tales métodos, en une cémara de vacio, cuyo grado no‘eé oufi-
ciente pera producir ebullicion bajo la temperstura de fﬁnciona-
miento determinado. En este método la parte liguida del material

admitido es desintegrada a atomigada a2 un espesor casi monomole-~ .

" cular de 1a pelfcula acuose en las fibras y el vacio se bace efec—

tivo pare reducir el contenido de aire de.la suspensién;_bbr €jem~
plo, de eproximadamente 1,5% a 0,1%. Este tipo de fina atomiza-
cidn no se considers demasiado prictico o economico en viste

de los grandes volumenes de liguido embebido en les suspensiones
de "materisl" y en vista de las grandes necesidades de energla
pare hecer funcionar el equipo.

No obstente, los inconvenientes de métodos anteriores
para la extraccion de aire de suspensiones de "material® quedan |
superados mediante el uso del método de este invento.

Por consiguiente, un objeto de este invento es propor-
cioner un nuevo método para exiraer geses de liquidos y en par-
ticular para extreer el aire de suspensiones de "material" fi-

brogo.
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Otro objeto de este invento es proporcionar un método

del cerdcter expuesto en el cual una suspensién de material acuo-

80 es continusmente admitide 2 una cémara de vacio como un flujo

de pelicula continuo o ininterrumpido a lo largo de las paredes
interiores respectivas, y el vacio de la cémara se mantiene & un
grado suficiente pars hacer que una pequefia parte del agua se
vaporice por medio de ebullicidn y suelte el aire correspondlente.
Por consiguiente, la presidn absoluta en la cémera de desgasiflca-
cidn debe ser algo inferior que la presion a punto de ebullicion
correspondiente & la temperatura de la suspension. _ N

Otro objeto de este invento es facilitar-un.mét'_odo del
cardcter descrito en el cual se descarga el “"materiel" desserado
de la cémara de vacio y el aire y vapor retirados son extrandos
e través de un condensador asociado con la camare de vacio.v

Con estos y otros objetos, cuya naturaleza.resulta evi-
dente, el invento serd comprendido con mayor detalle haoiendo re-.
ferenciea a los planos, la descripeidn detallada que se acompefia
¥ las reivindicaciones anexas.

En los planos:

Le Figura 1 es una seccidn vertical que muestra esque-
meticamente une forma de aparato que puede usarse en la précti-
ce. del método correspondiente; y

Ta Figura 2 es una vista similar a la Figura 1 pero
que muestra una modificacion de los dispositivos para controlar
el flujo y distribucion del material de entrada.

Refiriéﬁdonos a los plenos en detalle, el aparato 1,
segin se ilustra, incorpora un extractor de aire que comprende
un casquete vertical exterior generalmente indicado en 5 que posee

un sector superior cilindrico 6 provisto de una parte superior
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abovedada, integral, 7 con une abertura central 8 cerrades por uns
cubierte desmonteble 9. Is seceidn superior & modo de caaque e
6 termina por su extremo inferior en uns seccion tronco-cénica 10
que & sR vez termina en una parte inferior cilindrica de menor
didmetro 11 que dispone de un fondo tronco-cémico 12 y un orifi-
cio de salide en forma de pestafia 13.

El extremo inferior del casquete exterior 5 se extiende
hacia abajo a través de une place de montaje 14 y va rig;damente
fijado & la misma mediante cartabones 15. ‘:

Un tubo de alimentacidn de material 16 se extiénde axial
mente hacie arriba desde la parte inferior del casquete-léiy esté,
provigto en su extremo superior de un orificio de salids ebocar-
dado l; en las proximidades de la abertura 8 de la parte superior
del cagquete %.

Ie aberture 8 estd cublerta por un diafragme flexible
18 el cual, junto con el orificio de salida sbocardado 1?wiél
tubo de alimentacidn de "materiel" 16, define una ranura circun_
ferencisl 19 pera une distribucidn radial completa de "material™
no desserado gobre la superficie interior del casquete % e partir
del cual fluye hacie abajo & modo de pelicula continue o ininte-
rrumpide gobre todas das superficies de las paredes respectivas.
Por "ﬁelicula" ge pretende dar a entender que el "material' flu-
yenté tendria un espesor nominel de aproximadamente 15 mm, por
ejemplo, si bien este espesox podria variar bastante ampliamente
en uno u otro sentidb con respecto a dicha cifra sin afectar apre-~ -
ciablemente la eficacia de la desaeracidn.

Ia cubierta superior 9 y el diafragma 18 definen junta-

mente una cémara 20 que puede llenarse & partir de un tubo de
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alimentacidn 21 con agua u otro flildo bajo presidn controlable

- variando el grado de flexion del diafragme y por ende, también

en forma controlable, el aerea de la ranura circunferencial 19
y el flujo de "material" o través de la misma.

Un condensador se halla construido concéntricamente al-
rededor del tubo de alimentacién 16 e ‘incluye un tubo interior o
casquete 22 que posee une abertura superior 23 y un fondo ce-
rrado 24 fijado herméticamente en torno al tubo de aliméﬁtdbién
v provisto de un orificio de salide en forma de pestafia 25 que
se extiende hacia fuera a través del fondo 12 del casquete 5. El
extremo superior del tubo 22 termina junto el orificio de éélida
abocardado 17 del ﬁubo de alimentacidn 16.~Uh tubo o easquéte con—-
densador exterior 26, que dispone de un extremo superior éﬁierto
en forme de embudé 27, en elineamiento general horizontal éon el
fondo del cesquete principal superio£ 6, se halla concénfricamen—
te dispuesto en torno el casquete interior 22 y posee un fondo
cerrado 28 fijado herméticamente en torno al fondo 24 del casque-
te 22 y provisto de un orificio de salida en forma de pestafia 29.
Una falda profunda 30 es concéntrica con el extremo superior del casg
quete interior 22 y se extiende hacia abajo desde el orificio de
salida abocardado 17 del tubo de slimentacién 16 en asociacidn con
el extremo superior en forma de embudo 27 del casquete 26.

De este modo, el extremo superior del casquete 22 y la
falda 30 definen juntamente un espacio generalmente cilindrico 31;
el tubo de elimentecidn de “"material® 16 y el casquete 22 definen

juntemente un especic generalmente cilindrico 32; y el extremo

inferior del casquete 22 y el casquete 26 definen Juntamente un eg

pecio generalmente cilindrico 33.

E1 liquido refrigerante vara el condensador se introdu-
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ce en el interior de la parte superior del espacio 31 a través del

tubo de alimentacion 34 que penetra en la unided contigus al fon-
do respectivo y se extiende hacia arribe e través del espacio 32
¥y termina por su extremo superior en una cabeza rocladora 35.

En la Figure 2 de log planos se ilustra una modifica-

" cidn del aparato enteriormente descrito en la cual un casquete

exterior generslmente indicado en 36 incluye un sector ecilindrico
superior 3% de diémetro relativamente grande ﬁue corrébpénde al
gector 6 del casquete 5 cerrado en su parte superior por un ex-
tremo abovedado integral 38. ._d

Un tubo de alimentacidn de "materiel" axial 39;‘que co-
rresponde al tubo de alimentacidn 16, estd provisto en su extremo
superior de un disco de cierre de diametro relativamenfé‘érande
40 que posee una abertura centrel 4l. Una tobersa "venturi’ de
doble pared 42 formada a partir de un material eléstoméri@@jt“;
“tal como caucho, se halla retenide dentro del extremo sufefior
del tubo de suministro de "material® 39 y dispone de una cavided
anular 43 adaptada para recibir agus u otro fliido bajo presidn
controlable a partir de un tubo de alimentacion 44 veriendo asimis-
mo en forma controlable la configumcion y didmetro de orificio
del "venturi'. E1 "material" que fluye a través del "vemturi®
de la tobers 42 y la aberturd de disco 41 préeticaménte como un
chorro libre de desviaréd esencialmente enAdirecoiones radiales
sobre la parte superior del casquete 38 de tal modo que el chorro
ge disperserd radislmente formendo una pelicule fluyente conbi-
nue o ininterrumpida sobre las superficies de la pared superior

del casquete 37.
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En uso, la unidad extractora de aire recibe "material"
caliente a partir de un molino de pulpe, bianqueria u otra fuen-
te de suministro a la temperatura naturalmente alcanzada como re-
sultado de operaciones de un proceso yrevio. Tél ‘temperatura esg
generalmente inferior a la de ebullicidn, si bien podria por ejem~
plo hallerse comprendida en los limites de 100 - 1409F. Sin em-
bargo, independientemente de si la temperatura permaﬁece en dichos
1imites, el sector de extraccién de aire dé la unidad principel-
mente definido por los cesguetes 6 y 10 se mantiene bajo,gﬁ vacio
tal que la presién absoluta es algo inferior que la preséén a
punto de ebullicidn que corresponde a la temperatura reé}féel
tmaterial! admitido. o
| Asi pues, cuando se inyecté material deséeraddfbién a
través de la ranure 19 de la Figura 1 o la tobere ﬁventuﬁi5'42
de la Pigura 2, fluird como una pelicula continua o ininféfrumpida
2 lo largo de las paredes del casquete exterior ¥y debido a la con-
dicidn de vacio en el mismo el 1liquido tenderd shervir y una pe-
quefia parte, meﬁor de un 1% con preferencia menor de 0,1%, se va-
porizerd. Esta ebullicidn y vaporizacidn es la que efectia la desag
recidn del material. El calor necesario pare la vaporizaecidn es
tomedo del contenido de calor del meterial. '

El orificio de salida 25 se halla acoplaedo & una bomba
de vacio (no representada) para crear el vacio deseado en la cé~-
mare de extraceidn de aire é través de los espacios 32 y 3l. El
1fquido de refrigeracidn es pulverizade sobre la superficie inte-
rior de la falda 30 y cae Junto conAcondensado absofbido por el
mismo desde el extremo inferior correspondiente, en forma de cor-
tina, al interior del espacio 33.

El aire y vapor liberados del "material' desaerado que
fluye a lo largo de la superficie del casquete 6 son arrasgtrados

a través de la cortine de liquido que ©8e & :partir de la felda
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30 y desde a2lli al interipr de los espacios 31 y 32. Cualquier es-
puma que emane de la suspensidn de "material" es dispersada por
la cortine de liquido y descarge 2 través del orificio de salidaA
29 junto con el liguido de refrigeracidn usado y la mayor parte
del condensado. Aunque la mayor parte del vapor se halla condensa~
do en el espacio 31, el resto correspondiente es llevado, junto
con el aire liberado, al interior del espacio 32 de donde son
extraidos a través del contacto de vacio 25. B

Le eficiencia de la extraccidn de aire puede aumenterse
haciendo que el aire liberado y el vapor fluyan a contréxﬁbrrieny
te conkespecto a la pelicule de material que cae hacia aﬁ@jo en
superior en forma de embudo 27 del casquete 26 y sumentar -también
su altura de tal suerte que su extremo superior termina iigeramen-
te por debajo de la parte superior del casquete cilindriqb&éio 37.

Si se desea un mayor tiempo de retencidn para ia*seli-
cula que cae sobre la superficie vertical del casquete 6, pueden
emplearse deflectores apropiados_( no reyregentados) que Topor-
cionan una componente tangencial, de recorrido sumentando de tal
modo la longlitud correspondiente.

El "material" desaerado se extrae de la unidad a tra-
vés del orificio de salida 13.

Debe por supuesto quedsar entendido que la variaciones
en disposiciones y proporciones de lag piezag pueden llevarse a

cabo dentro del alcance de las reivindicaclones anexas.

N 0 T A

Se reivindica como nueve y de propia invencion.—
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1.~ Método para desgasificar suspensiones liguidas, carac
terizado por establecerse las fases de alimentar en forme continua
una suspensidn liquide contentiva de gas a la perte centrel de une
cdmare de desgasificaciéni distribuir dieha suspensidn como una
pelicule fluyente continue sobre una superficie interna de dicha
cémara; mantener en el interior de dicha cémara un vacio suficien-
te pare producir la ebullicién de dicha suspension a su temperatu-
ra existente y de tal modo vaporizar una parte del liqui&d’de
dicha suspension y liberar gases de la misme; condensar éi’vapdr
y extraer el condensado y gases liberados separados entréiéi; y
retirar por separado de dicha cdmera la suspensién desgasificada.

2,- Método segln reivindicacidn anterior, caracterizado
porque dicha suspensién liquida es una suspensidn acuose d¢ Fi-
bras celuldsicas. qﬁ

3.~ Método, segin reivindicaciones anteriores, caracte- .
rigado porque se suministre dicha suspensidn liguide 2 un sec—
tor central de admisidén de la cdmara de desgasificacidn en uno de
los extremos respectivos y coaxialmente con el mismo.

4.- Método seglin reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado porque dicha suspensidén liguide se hace pasar desde dicho
sector central de admisidn & un sector central de salida en el
otro extremo de la cdmara de desgasificacidn y discurrir entre
ambos a través de un sector periférico de la cémara de desgasifi-~
cacidn.

5.~ Método segin reivindicaciones anteriores, caracte-

rizado porque se suministra dicha "suspension' liquide a la cédmara

de desgasificacion en forma de chorro libre gue se desvie rediel-

mente sobre la superficie interna de dicha cémera.
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6.~ Método segﬁn reivindicaciones anterioresg, caracteri-
zado porque ge da & dicha suspension una componente tengencial de
velocidad.

7e= Método segﬁn reivindicaciones anterioresg, caracte-~
rizado porque se hacgn pasa? la. parte vaporizada de dicha guspen-
sién y gases liberados de la misma, a través de una cortina de 1i-
quido réfrigerante y condenseado, a unad zona de condensacion y mo-~
verse a través de la misme a contra-corriente en contacto ‘¢irecto
con dicho liquido refrigerante. ‘

8.-"Método para desgasificar suspensiones l{quigasf.

Tal como se degcribe y reivindica en la presentéfMémo~
ria D;scriptiva que conste de once hojas escritas a méquiné_ppr

une sola cara y de sus correspondientes dibujos;

m=drid, 495 DIC. 186/ -



Nils Anders Lennart Wikdahl

D b AL IR AT A4 v

JUS 77 3 HOIA UNICA l

FIG.1

EBscala variable

FIG.2

Madrid, 15 Diciembre 1967




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



