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ciones de encolado a la resina o colofonia, y a su uso.
Es bien sabido que se obtiene un papel que t}ege ung
resistencia perfeccionada a la penetracidn de agua,yndé
5 tinta cuando las fibras celuldsicas se tratan con éﬁ*gn-
colado a la resina, antes de la ebapa de formacién’éé ho-
Ja. Se han obtenido mis perfeccionamientos de las proﬁie-
dades del papel encolado, haciendo reaccionar la re&ina
con una pequefia cantidad de un Acido o anhidrido dizarbo-
10 xilico alfa,beta-insaturado, y/o con formaldehido uzéﬁros

agentes de refuerzo, antes de afiadirla a la suspensidn de

la fibra.

L

Segln la invencién, una composicidén de encolado a
la resina se garacteriza porque contiene aproximadsmente
15 de 0,1 a 15%, basado en el peso del encolado a la resina,
de un terpolimero de olefina que tiene grupos amida y car
boxilato colgantes, o de una sal de &cido polimero que

contenga unidades que se repiten, que tiene la estructu~

ra:

i 3

20 | —— CH, = CH = CH - CH __
.

R 0=C C=0

1 i

oM oM

donde R representa hidrdgeno, un grupo alcohilo que tie-
ne de 1 a 4 Atomos de carbono, un grupo alcoxi gque tiene
25 de i a 4 &tomos de carbono, o un grupo arilo, y cada M re
presenta un metal alcalino o amonio.

Las sales de &cido polimero se pueden preparar ha-
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repiten, que tiene la estructura:

N r ey

p— prm— on——
A

| CHy = H = OH = OH ~}=  m—ie CH,-CH-CH-CH —ri-

i i i i !
R 0=¢\ o=0 | o R og =0
)

i i
COH H

~

— Sty — ————
- a

“

donde R tiene el significado antes mencionado, con um-hi-
dréxido o carbonato de metal alcalino o aménico. if;
Los copolimeros a partir de los cuales se preﬁéﬁén
estas sales son materiales conocidos, que se pueden;§§§e-
ner copolimerizando anhidrido maleico o Acido fumérico con
un comonémero, por métodos que son bien conocidos por las
personas versadas en la técnica, por ejemplo por métodos
descritos en las patentes de Hanford, EE,UU. 2,378,629 y
EE.UU. 2.396,.785. Estos métodos implican hacer reaccionar
un monémero, tal como etileno, propileno, 1- o 2=hexeno,
éter metil vinflico, éter propil vinilico, estireno, metil]
estireno o cloroestireno, o una mezcla de estos mondmeros
con anhidrido maleico o Acido fumérico, en presencia de pe-
réxido de benzoila u otro catalizador tipo perdxido, en un
disolvente hidrocarbonado en el que sean solubles los mong|
meros y sea insoluble elcopolimero. Entre log disolventes
adecuados se incluye el benceno, tolueno, xileno, hexeno,
dicloruro de etileno, y similares. Los copolimeros contie-
nen cantidades sustancialmente equimolares del resto de
acido y del resto de comondmero. Sus pesos moleculares, y

otras propiedades, se pueden regular por eleccidn apropia~
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te de 0,1 a 15% de la sal de &cido policarboxilico polime-

de catalizador, temperatura de reaccidén y similares. Pue-

den tener cadenas polimeras lineales o reticuladas:v§9§
copolimeros de particular valor en la préctica de lgai?-
vencidén son los preparados con anhidrido maleico ¥ é@iie—
no, éter metil vinilico o estireno, y que tienen viscosi-
dades especificas comprendidas aproximadamente entre“U}l
Yy 3,5, determinadas en una solucidn al 1% del cqpoliééro
en metil etil cetona, a 252C, SEE
Solo es necesario que haya una pequeila cantidéglﬁe
la sal de &cido policarbox{lico polimero presente eﬁféi en
colado a la resina, para perfeccionar las propiedadqé}@el

papel tratado con el material de encolado. En la mayoria

de los casos se usa en material de encolado aproximadamen-

ro, basado en el peso de la sal de resina, obteniéndose
resultados particularmente ventajosos cuando se usa de 0,5
a 10% de la sal de 4cido policarboxilico polimero. Aunque
se prefieren los terpolimeros de olefina, frente a las sa-
les de &cido polimero antes mencionadas, se obbticnen resull
tados excelentes con tales sales, y se pueden usar mezclas
de una o mis de tales sales con uno o mis de los terpoli-
meros.

Los terpolimeros de olefina preferidos, que tienen
grupos amida y carboxilato colgantes, y que se pueden usat
en la préctica de la invencién, son los que contienen por
término medio aproximadamente de 2 é 20 unidades que tie-

nen la estructura:

~ CH, -,?R -
COOM
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v aproximadamente de 2 a 20 unidades que tienen 1& estrug

tura:

-CHZ-‘?R- o
CONR2

por cada 100 unidades que tienen la estructura:

= Oy By - o

donde cada R representa hidrégeno o un grupo alcohiiévgue
tiene de 1 a 4 &tomos de carbono, M representa un méééi
alcalino o amonio, y n representa un ntmero entero %5¢}
prendido entre 2 y 6. Preferiblemente, los terpolimé;éé ng
conbienen mhs de un total de aproximadamente 25 uniéa&és
de comondmero por 100 unidades -C Hyp o

Estos terpolimeros se pueden preparar por cualquier
nétodo adecuado y conveniente. Por ejemplo, se pueden pre-
parar disolviendo cantidades apropiadas de los mondmeros
en un medio de reaccidn, tal como benceno, ciclohexano o
tetracloruro de carbono, introduciendo un catalizador de
polimerizacién, y dejando que transcurra la reaccidn hasta
una temperatura comprendida aproximadamente entre 50 y
2802C, y con una presién comprendida aproximadsmente entre
0,2 y 100 atm. Luego se hacen reaccionat los polfmeros re-
sultantes con un hidréxido o carbonato de metal alcalino o
amohico, para convertir los grupos carboxilicos o catboxi
lato de alcohilo'colgantes en los correspondientes grupos
carboxilato met&lico o ambénico. Entre los monémeros que se
usan en la preparacidén de los terpolimeros se incluyen las
olefinas que tienen de 2 a 6 &tomos de carbono, tales como

etileno, propileno, butileno o hexileno; mondémeros acrili
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co0s5 que tienen 1la estructura{
CHé : CR - COOR’

donde R representa hidrdgeno o un grupo alcohilo que ‘tie-
ne de 1 a 4 &tomos de carbono, y R’ representa hidrégeﬁo
© un grupo alcohilo que tiene de 1 a 16 &tomos de carbono;

vy mondémeros de acrilamida que tienen la estructura:...-:

CHé ¢t CR =~ CONR2

9
e

donde R tiene el significado antes mencionado. Entre }og
monémeros acrilicos que se pueden usar son ilustrati&ﬁé
el &cido acrilico, acrilato de metilo, acrilato de bpéilo,
acrilato de hexilo, acrilato de dodecilo, acrilato dejﬁéxg
decilo, &cido metacrilico, metacrilato de etilo, metacri-
lato de decilo, &cido etacrilico, etacrilato de metilo,

etacrilato de butilo, &cido 2-metilénhexanoico, 2-metilén-
hexanoato de metilo, 2-metilénhexanoato de propilo; ¥ si~
milares. Entre los monémeros de acrilamida Gtiles se inclu
yen la acrilamida, N-metilacrilamida, N-butilacrilamida,

NyN-dimetilacrilamida, N,N-dipropilacrilamida, metacrila=-
mida, N-metilmetacrilamida, N-propilmetacrilamida, N,N-di~
metilmetacrilamida, N-metiletacrilamida, N,N~dimetilebacri
lamida, 2-metilénhexanamida, N,N-dimetil-2-metilénhexana-
mida, y similares. La mezcla de polimerizacidn puede con-
tener uno o més de cada uno de los mondmercs de olefina,

acrilico y de acrilamida antes mencionados. Como albterna-—
tiva, se puede preparar el terpolimero tratando uncbpoli-
mero de una olefina y un éster acrilico, con amoniaco o

una amida, para obtener un polimero que tenga grupos éster

Yy amida, e hidrolizando luego este polimero ﬁara obtener-
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el terpolimero deseado.
Solo se necesita gue haya una pequefla cantidad del
terpolimero de olefina presente en el material de 9ggqla—
do a la resina, para perfeccionar las propiedades del. pa-
pel tratedo con el maberial de encolado. En la mayéfi; de
los casos se usa aproximadamente de 0,1 a 15% del té%bo—
limero, basado en el peso de la sal de resina, obteniéndg
se resultados particularmente ventajosos cuando se uéa
de 0,5 a 5% del terpolimero,

Las composiciones de encolado a la resina de ;gjin-
vencidén se pueden preparar por cualguier método ade@@éﬁo
¥ conveniente. Por ejemplo, unas soluciones diluidag que
contienen la sal del 4cido policarboxilico polimero o el
terpolimero que tiene grupos amida y carboxilato colgan~
tes, y la sal de resina, se pueden mezclar para formar
una solucidn que se puede usar como tal para encolar el
papel, o que se puede evaporar a sequedad, para formar
una composicidén seca de encolado a la resina., Como alter-
nativa, unas mezclas de resinas y del compuesto de Acido
policarboxilico polimero, o del terpolimero que tiene gryl
pos amida y carboxilo colgantes, se puede neutralizar con
un hidréxido o carbonato de metal alcalino, formando las
nuevas composiciones de encolado. Si se desea, ia sal de
resina y la sai del écido policarboxilico polimero, o el
terpolimero, se pueden afadir independientemeﬁte a la pas
ta en el momento de encolar, pero se ha hallado que ésto
es menos eficaz,

Entre las resinas que se pueden usar en los nuevos
materiales de encolado de la invencidn se incluyen la re-|

sina de madera, resina de goma, resina de aceite tall y
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similares. También se incluyen las resinas especialmente
refinadas y tratadas, tales como resina tratada térmica-
mente, resina desproporcionada, resina hidrogenadaz'ggﬁi-
na deshidrogenada, y resina polimerizada. También,se«ip—
cluyen en el término "resina", tal como se usa aqui"&”en
las reivindicaciones, las resinas modificadas obtenici;s
haciendo reacccionar cualquiera de los materiales de“fé
na antes mencionados con un agente modificador, tal’éémo
formaldehido, &cido acrilico, anhidido maleico, &cidc -Pu-
mérico, &cido itacénico, &cido citracénico, y similéféé.
Tienen particular valor, como componentes de las nue;éé
composiciones de encolado a la resina, el producto @é{@ea&
cién de resina con aproximadaemente de 0,5 a 15% de su pe-
80 de formaldghido o paraformaldehido; el producto de reag
cidén de resina con aproximadamente de 1 a 10% de su peso
de &cido fumirico o anhidrido maleico; y el producto de
reaccibén de resina con aproximadamente de 0,5 a 10% de su
peso de formaldehido y aproximadamente de 2 a 6% de su pe-
so de &cido fumirico o anhidrido maleico. Se prefiere gens
ralmente que la sal de resina componente del apresto con~
tenga hasta aproximadamente %0% de 4cidos libres de resi-
na, basado en el peso de los 4cidos originalmente presen—~
tes en la resina.

ELl papel encolado de la invencién se hace por el pro)
cedimiento de adicibén en la batidora o molino para pasta,
en el que la composicidén de encolado a la resina, o0 sus
componentes, se aflade a la suspensién acuosa de las fibras
celuldsicas de fabricacidn de papel, antes de formar hojas

La composicién de encolado a la resina se afade preferi-~

blemente en forma de solucidn acuosa diluida que conbiene
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pies oal
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sl il
tanto una sal de resina como una sal de uno de los &cidos

policarboxilicos polimeros antes mencionados, o uno de
los terpolimeros antes mencionados, que tienen grupos ter
minales amida y carboxilato colgantes. Se puede inédfﬁg-
rar en la suspensidn de fibra en cualquier punto coﬁvéﬁieg
te m&s allé de la cinta sin fin de tela metélica, dejan—
do unos pocos minutos durante los cuales el material de
encolado es sustancialmente adsorbido por las fibras: Lue

»

go se hace precipitar el material de encolado_sobrew¥g§
fibras, por adicién de alumbre, u otro mordiente, S?ndé
forma de hoja a las fibras, para formar una hoja coé@ékua,
Y se seca la hoja continua formando papel. La cantidédjde
material de encolado usada puede variar mucho segﬁn'ISé
resultados deseados, pero, en general, la cantidad de ma-
terial de encolado est& comprendida aproximadamente entre
0,25 y 5%, y preferiblemente entre 1 y 4%, basado en el
peso de las fibras en seco, La cantidad de alumbre afiadi-~
do puede estar comprendida entre 0,5 y 5%, y usualmente
es de 1 a 2% del peso de las fibras secas.

La invencidén se ilustra mAs mediante los ejemplos

siguientes. En estos ejemplos, todas las partes y tanto

por ciento son partes en peso y tantos por ciento en peso.

Ejemplo 1

Una solucidn acuosa, al 1% de la sal sédica de un .
copolimero de éter metil vinilico y anhidrido maleico, que
tenia una viscosidad especifica de 0,01 a 0,05 (Gantrez

AW-119), se mezcld con la sal sddica de resina de aceite
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'crementos, una composicidn de encolado a la resina, y

tall, que se habia modificado por reaccidn con 3% de for-—
maldehido, calculado sobre su peso, formando una composi-
cidén de encolado a la resina que contenia 3% del copoli-~

mero, basado en el peso de la sal de resina modificada.
con formaldehido. ii'f
Se prepararon y somebtieron a evaluacidn por métodos
normales de laboratorio unas hojas de prueba de papel;i
a las que se habia dado apresto con esta composicién‘ﬁé
encolado a la resina, o con la sal sddica de la resins.’de
aceite tall modificada con formaldehido, antes mencipﬁéda.
Una pasta kraft semiblanqueada se batid hasta un gradﬁ'@e
refinado canadiense normal igual a 600, con consisteﬁqia

del 2,5%, con agua ajustada a un pH igual a 4,5 con &cido

sulflrico. A esta suspensidén de pasta se afiadid, por in-

alumbre de fabricacidn de papel, proporcionando los nive-
les deseados de material de encolado y alumbre. La pasta
final se ajustdé a un pH igual a 4,5 con 4cido sulfdérico.

Las hojas de prueba se hicieron en una miquina Noble and
Wood para hojas de prueba usando agua de recirculacidn a
un pH igual a 4,5, para dilucidn. Se comprimieron y seca-
ron las hojas, y luego se acondicionaron a 329C v humedad
relativa del 40% durante al menos 2 horas. Se ensayé la

absorcibén de agua en las hojas de prueba, por el ensayo

de Cobb, método TAPPI T 444 N-60, y la penetracién de tin-
ta por los emnsayos normales Penescope y Fotosize.,

Se obbuvieron los resulbtados silguientes:

- 10 -
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Ejemplo % de copolime- Fotosize Penescope .%gbb

no ro en el mate- (seg) (seg) (g/100 cm2)
rial de encola
do. ?
1A 3 124 154 0,2435
1B 0 42 82 0,2497 .
Ejemplo 2 , e

Se neutralizaron con hidréxido sédico unas miestras
de copolimeros de éter metil vinilico y anhidridomaiéico,
de alto peso molecular y de bajo peso molecular. Un=zs:So-
luciones acuosas al 1%, de las sales sbdicas resultéﬁﬁés,
se mezclaron con soluciones al 1% de la sal sédica ié:ie-
sina de aceite tall, que se habia modificadorpor reé@@ién
con 3% en peso de formaldehido y 4% en peso de Acido fu-
mérico, formando composiciones de encolado a la resina
que contenian cantidades variables del copolimero. Se pre
pararon hojas de prueba de papel a parbtir de pasta blan~
queada, y se evaluaron estas composiciones de encolado,
por los mébodos descritos en el Ejemplo 1. Lios resultados

obtenidos se resumen en la tabla siguiente.

- 11 -
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Ljemplo 3
Una solucién al 1% de la sal ambnica de un copoli-
mero de éter metil vinilico, que tenia wna viscosidad es—
pecifica de 0,01 a 0,05, se mezcld con la sal sddica” ae
una resina de aceite tall que se habia modificado'pqxﬂ:

=

reaccidén con 3% en peso de formaldehido v 4% de &cido, fu-
mérico, formando composiciones de encolado a la resina.

que contenian cantidades variables del copolimero. Se. pre

pararon hojas de prueba de papel a partir de pasta blénquea—

da, y se evaluaron estas composiciones de encolado por.los

métodos descritos en el Ejemplo 1. Los resultados obtehni-

~ .

dos se resumen en la tabla siguiente: ”

Ejemplo % de copolimero Fobosize Penescope Cobb

ngo en el material de (seg) (seg) (g/100 cm2)
encolado
AA 7 259 307 0,2388
2B 1 242 275 0,2453
3C 0 209 255 0,2563
Ljemplo &4 |

Se neutralizaron con hidréxido sbédico unas muestras
de copolimeros de etileno y anhidrido maleico, de diver=~
S0s pesos moleculares. 3e mezclaron soluciones acuosas
de las sales sbédicas resultantes, al 1%, con soluciones
acuosas al 1% de la .sal sbédica de resina de aceite tall,
que se habia modificado por reaccién con 2% en peso de
formaldehido, primero, y luego con 6% en peso de &cido
fumérico, formando composiciones de encolado a la resina
que contenian cantidades varisbles de los copolimeros, Se
prepararon hojas de prueba de papel a partir de pasta

semlblanqueada, y estas composiciones de resina se evalua-

roppor los métodos descritos en el Ejemplo 1. Los resultadl

obtenidos se resumen en la tabla siguiente.

-13 -~
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Ejemplo 5 {l “

Una solucibn al 1% de la sal sbdica de un EOpolime-
ro reticulado de etileno y anhidrido maleico (viscosidad
de golucidn al 2%, 960 cp) se mezcld con una solucibén al
5 1% de un encolado oscuro, que comprendia la sal sédi¢a<de
pez de aceite tall, o las sales sddicas de una mezcla de
70 partes de pez de aceite tall y 30 partes de resina B.
Se prepararon hojas de prueba de papel, que se evaluéfon

por los métodos descritos en el Ejemplo 1. Los resultados

10 obtenidos se resumen en la tabla siguiente.
Ejem- % de copo Foto- Penescg'.cobb
plo limero en size pe (g/100 cm%
ng Encolado a la resina el apres- (seg) (seg)
to
SA sal sbdica de pez de
15 aceite tall 1 182 97 0,2860
5B sal sbdica de pez de
aceite tall 0 177 69 0,2904
5C sales sbdicas de pez
de aceite tall y re~ :
20 sina B 1l 728 558 0,2688
5D sales sbdicas de pez
de aceite tall y re~
sina B 0 688 %5 0,2733
Ejemplo 6
25 Una solucién acuosa al 1% de la sal sbédica de un co+

polimero de estireno y anhidrido maleico, que tenfa un pe
so molecular ue «+00 a 600, un indice de &cido igual a 390}
¥ un intervalo de fusién de 80 a 909C (SMA 4000-A) se mez
clé con soluciones al 1% de las sales sbédicas de diversos
30 tipos de resina, formando composiciones de encolado a la

resina que contenian cantidades variables del copolimero.

28,12,67 - 15 -
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Se prepararon hojas de prueba de papel a partir de pasta
blanqueada, y estas composiciones de encolado se evalua-

ron por los métodos descritos en el Ejemplo 1. Los resul-

tados obtenidos se resumen en la tabla siguiente.

v o v

PR

Ejemplo u
Ne Tipo de resina % de copoli FEabosi:
mero en el (seg
material de -,
encolado )
bA resina de madera trata- -
da térmicamente 10 161,:8
6B 5 95 sl
6C 3 1436
6D 1 «47"2’;9
6E 0 6,1
oF Gomorresina 10 73,0
oG > 72,5
6H 3 98,0
6l 1 8745
6J 0 76,2
€K resina de madera modifica-
da con 5% de &cido fumérico 10 180
6L 5 103
oM 5 87
6N 1 29
60 0 95
6P resina de madera tratada tér
micamente, modificada con 4%
de anhidrido maleico 10 68
6Q 8 83
6R 6 80
6S 4 75
6T C 66
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Y 7 & de agua, formando una composiciém de encolado a la

Por los datos de los Ejemplos 1 a 6 se veré qﬁéréﬁr
todos los casos la incorporacibn de una sal de un 4cido
policarboxflico polimero, a un encolado a la resina, pro-
dujo un perfeccionamiento susfancial de las propiedédéé

del papel al gque se aplicd el encolado.

Ejemplo 7

A 302 g de resina de aceite tall, que habia side
fortificada por reaccién con 3% de formaldehido y 6% de
dcido fumérico, y que se habia calentado a de 125 a-1302C)},
se afiadio primero una solucibn de 3 g de cloruro sééigb
vy 28,1 g de hidréxido potésico en 32 g de agua, y lﬁégq
41 g de una solucibn de hidrbxido sbdico acuoso al 50%;
Cuando la solucidén de sal de resina resultante se habia
agitado durante 30 min, se afladieron, durante un periodo
de 10 min, 13,6 g de una emulsidn que contenia 22,2% de
un terpolimero de etileno que tenia grupos amida y carbo-
xilato sédico colgantes, que tenfa un pH de 9 a 11 y una
viscosidad Brookfield (véstago n2 3, a 30 rpm), a 2520,
menor que 3000 cp (Poly-Em 500) y 4,3 g de agua. Se afia-

dieron a la solucién resultante 4 g de hidréxido potésico

resina que tenfa un indice de &cido igual a 15,5 y que
contenia 79% de sélidos. Esta composicién se diluyd con

agua, formando una composicién de encolado a la resina qu

W

contenia 1% de sblidos.

Se prepararon y evaluaron por métodos normales de
laboratorio unas hojas de prueba de papel encolados cén
esta composicibén de encolado a la resina, o con una compo

sicién que era una solucidn, con 1% de sdélidos, de la sal
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sbdica de la resina de aceite tall fortificada con>formgi
dehido y &cido fumirico, antes mencionada.

Una pasta kraftssmiblangueada se batid hasta un gra
do de refinado canadiense normal igual a 600, con cohsis-
tencia del 2,5%, con agua ajustada a un pH igual a 4;5;
con &cido sulffirico. A esta suspensidn de pasta se afadid
por incrementos, una composicidn de encolsado a la regiya
¥y alumbre de fabricacidén de papel, proporcionando los ni-
veles deseados de encolado y alumbre. La pasta finallse
ajusté a un pH igual a 4,5, con 4cido sulfdrico. Laé;hé-
Jas de prueba se hicieron en una méquina Noble and ﬁﬁd&
para hojas de prueba, usando agua de recirculacidn éLﬁé
pH de 4,5, para dilucién. Se comprimieron y secaron‘Iéé
hojas, y luego se acondicionaron a 329C y humedad relati-
va del 40%, dﬁrante al menos 2 horas. Se ensayd la absor-
cién de agua en las hojas de prueba por el ensayo Cobb,
método TAPPT T444 M-60, y la penetracidén de tinta por los
ensayos normales Penescope y Fotosize

Se obtuvieron los siguientes resultados,

Ejemplo % de terpoli- Fotosize Penescope Cobb2
ne mero en el ma (seg) (seg) (g/100 en®)
terial de en~
colado
7A 1 280 317 00,2341
7B 0] 209 255 00,2563
: Ejemplo 8

Se prepard una solucidén al 1% de un terpolimero de
etileno que tenia grupos amida y carboxilato sédico col-

gantes (Poly-Em 500), afiadiendo 45 g de una emulsién que
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e
i’,{l IRKNINE Juo
: b}

contenia 22,2% del terpolimero a 1000 g de agua, a-§590

Se afladieron diversas cantidades de esta solucidn a la sal
sbdica de pez de aceite tall, o a las sales sédicas de
una mezcla de 80 partes de resina que se habia hecho"réqg
cionar con 3% de formaldehido y 20 partes de resina~§;l
formando aprestos de resina oscura. Se prepararon hojas de
prueba de papel, que contenfan 1% de apresto, y que‘gé‘gg
metieron a ensayo por los métodos descritos en el Ejemplo
7 ios resultados obtenidos se resumen en la tabla siéuieg

te.
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, Ejen~ % de ter- Foto- Penes- Cob

b
plo polimero size cope (g/10d0 cm
ne Encolado a la resina en el ma- (seg) (seg)

. terial de

encolado

8A sal sbdica de pez de 0 89 64 ;_40,2995
aceite tall -

8B sal sbdica de pez de 1 117 75 © 0,8956
aceite tall :

8C sal sbédica de pez de 3 117 83 ----0,3940
aceite tall

8D sal sbdica de pez de Vi 123 74 " 0,3021
aceite tall e

8E sal sbédica de pez de 10 0 6 -
aceite tall g ? f:;” 95

8rF sales sbdicas de re- 0 695 626 E 30,2606
sina modificada con S
CH?O ¥y resina B ’

8G sales sbdicas de re- 1 768 621 0,2620
sina modificada con
CHéO y resina B

8H sales sbdicas de re- 3 828 684 0,2577
sina modificada con
CHBO ¥ resina B

8T sales sbdicas de re- 5 859 741 0,2586
sina modificada con
CHéO ¥y resina B

8J sales sbdicas de re- 2 809 9739 0,2586
sina modificada con
CHéO ¥ resina B

8K sales sédicas de re~ 10 876 766 0,2624

sina modificada con
CH?O ¥ rTesina B

Ejemplo 9

Se evalué por los métodos descritos en el Ejemplo 7
un material de encolado a la resina de aceite tall no for-
tificada, que contenia 3% en peso de un terpolimero de eti

leno que tenia grupos amida y carboxilato sédico colgantesg
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Los resultados obtenidos se resumen en la tabla sigﬁieﬁte.-

Ejem— % de terpoli- Fotosize Penescope Cobb 2
plo mero en el ma- (g/100 cm“)
n2 terial de en~ .
colado
o4 3 149 ou1 0,2409

9B 0 112 187 0,2437

Por los datos de los Ejemplos 7 a 9 se veri q&é'én
todos los casos la incorporacién ae un terpolimero dé‘olg
fina que tenia grupos amida y carboxilato colganteé;.grun
encolado a la resina, produjo un perfeccionamiento sug-
tancial de las propiedades del papel al que se apliéé el
encolado. e

Adem&s del componente de sal de resina, y de terpo-
limero, o sal de 4cido policarboxilico, las composiciones
de encolado a la resina de la invencidn pueden contener
otros materiales tales como almidén, caseina, arcilla, re
sinas de acetato de vinilo, pez, dispersantes, y simila-
res, que se usan corrientemente en composiciones de enco-
Jado.

Los términos y expresiones que se han empleado se
usan como términos descriptivos y no limitativos, y en el
uso de tales términos y expresiones noc existe la inten-
cién de excluir ningln equivalente de las caracterfsticas
que se muestran y describen, o de parte de é&llas, sino
que se reconoce que se pueden hacer diversas modificacio-
nes dentro del &mbito de la invencibn reivindicada.

Esta solicitud que corresponde a las presentadas

en los Estados Unidos de América el 19 de Enero de 1966,
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bajo el nlmero 533.409, se acoge a los beneficios del ar-

ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

S

- NOT4A -

o«

Los puntos de invencidén propia y nueva que se byg-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Espaiia, por VEINTE afios, son los sigéiéﬁ-
tes:

12,- Un brocedimiento para hacer papel encolado, que
comprende incorporar en una suspensidén acuosa de fibras
celuldsicas aproximadamente de 0,25 a 5% de una composicidn
de encolado a la resina, basado en el peso de las fibras
secas; hacer precipitar el material de encolado sobre las
fibras, por accidén de alumbre; dar forma de hoja a las fi-|
bras, para formar una hoja continua; y secar la hoja con=-
tinua; caracterizado porque la composicidn de encolado a
la resina contiene aproximadamente de O,1 a 15%, basado en
el peso del material de encolado a la resina, de una tér-
polimero de olefina que tiene grupos amida y carboxilato
colgantes, o de una sal de &cido polimero que contiene uni

dades que se repiten, que tienen la estructura:




10

15

20

25

28,12.67

~4-- OH, - CH - CH - CH -3~
i i i
R 0=C (=0
i i
oM oM

N PEEN &
S
I

donde R representa hidrdgeno, un grupo alcohilo que tié-
ne de 1 a 4 &tomos de carbono, un grupo alcoxi que tiene
de 1 a 4 &tomos de carbono, o un grupo arilo, y cadd'Mtrg
presenta un metal alcalino o amonio. ’

22,~ Un procedimiento segin la reivindicacidn -1, ca
racterizado ademds porque el terpolimero contiene pbitté;
mino medio aproximadamente de 2 a 20 unidades que tiénen

la estructura:

"CHE_?H-'
COONa

¥y aproximadamente de 2 a 20 unidades que tiemen la estrug

tura:

CONH2

por cada 100 unidades que tienen la estructura:
- CoH, =
39,~ Un procedimiento segln la reivindicacién 1 o
2, caracterizado ademés porque el terpolimero es un ter-
polimero de ebtileno.
49,~ Un procediniento segin las reivindicaciones 1
2 6 3, caracterizado porgue contiene de 0,5 a 5% del ter

polimero, basado en el peso del material de encolado a

la resina.
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52,~ Un procedimiento para hacer papel encolado.

Tal y como se ha descrito em la lMemoria que sntece—

de y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas escritas

a maguina por una sola cara. 46 ENE. 8 -

Madrid,
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