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La presente patente de invencidn se refiere a mejoras
en la construccidnjde.méquinas achaflanadoras por herramienta
circuler, siendo ésta en forma de casquete esférico, de acero.
rdpido debidamente tratado y tallado, mediante cuyas mejog%s=la
méquina que se establece reune unas ventajosas caracteris%iéés

a2

para realizar chaflanes, en sustitucién de las actuslmente em-
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pleadas,
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Las caracteristicas de la médquina mejorada que s¢ rei

Viﬁdica, dén lugar a que sea msnual, de peso reducido, cdﬁ“i;s

ventajas que esto supone, ya que un solo operario, sin ayﬁ§9fd%

otros mecaﬂismos de transporte, puede portar y situar la héﬁui—
na, con el migiﬁo,esfuerzo, en los lugares mds inverosimiiéé;
donde frecuentemente se Tealiza este trabajo de achaflanado,
~ Asimismo, esta ventaja es decisiva para el usuario,

ya que las placas que interesa biselar a méquina, son de gren-

des dimensiones Yy peso, ¥ trazado.multiforme; suponiendo el ma-

nejo'de 153 mismas una tarea penosisima, de gran costo y entre-

tenimiento de gran cantidad de personal, Estas mismas dificults

-des se repiten al biselar el borde inferior de la placa.,

La condicién de manusl, conseguida para la méquina,

nismo de iransporte, 1lleve la méquina hasta la plancha, donde
.duiera que ésta se encuentre, sino también que una vez realizad
dos los biseles en las aristas superiorgs, sea cual sea su tra-
zado, pueda invertir €l solo la méquina y reslizar, de 1la mis-
ma manera, los biseles en las aristas inferiores de la plancha,
Otras ventajas muy interesantes de la mdquina mejora-

da a que nos referimos son:

hace posible no solo que un operario, sin syuda de ningin meca-
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- una vez ha iniciado el chaflédn en un extremo de la
plancha, la méquina sola, sin ayuda del operario, ni de polipas
to o mecanismo alguno, ni ningdn tipo de sustentacidn, se~ngpo-
desplaza a todo lo largo de la arista en cualquier direcc;én%
a la vez que realiza el chaflén a cualquier 4ngulo para ei,éﬁe
haya sido regulado. En las mismas condiciones se comportanéx_
realizar los biseles de las aristas inferiores, Esto supoi%'ﬁna
ventaja para el operario, qué golo ha de manejar la méquiﬁéAaI
principio y final del recorrido biselado; A”“f

~ la posicién de la mdquina puede adaptarse a 1as exl-
gencias del trabajo, ya que en cualquier postura trabaja en laé
me jores condiciones; ya que el engrase de los mecanlstS'déﬁ
transmisidn y reduceidn, estd asegurado en todo momento, por il—
mersidén de dichos elementos en el lIquido 1ﬁbricante, pudiéndo~
se trabajar por tiempo indefinido en cualquiera de las posiciot
nes que reqﬁieren constantemente las operaciones de achaflana-
do.

- el poder conseguir chaflanes en cualquier 4ngulo de
los comprendidos entre 20 y 552, sin sustituir pieza ni meca-
nismo alguno en la misma.,

Las ventajas qué venimos enumerando, son debidas a
las siguientes caracteristicas constructivas, que se reivindi-

can;

- la mane jabilidad, por la concepcidn de proyecto, es
tructura, distribucién y racionalizacién de meecanismos y mate-
riales; '

- el autodesplazemiento suave y guiado por si mismo,

por el apoyo frontal del material, plano y solidario a la rol-]
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| dena de la méquina;

‘alguno limitativo, que se presenta a titulo de ejemplo de rea-

_cién, afecten a la esencislided reivindicada, por lo que las
méquinas achaflanadoras por herrsmienta circular, que se fa-
‘briquen de acuerdo con la idea genersl resefiada, y. cualijuiera '

. de esas modificaciones, no serdn sino variantes, iguslmente -

- = la adaptabilidad a todas las pésiciones de trabajo,
por la distribucién de los mecanismos del interior del céiter,
de modo que permiten el engrase por inmersién de los mismes,” ¥y
supone el perfecto funcionamiento por tiempo indefinido déai}q-
bajo, con la méquina invertida o en cualquier otra pos;cadnu

- el que puedan conseguirse chaflanes a éngulos dlferen-
tes: desde 20 4 552 sin sustituir piezas ni mecanismo alguno en

v-‘-,e

la mAqulna, gl sistema de regulacién de la roldana 1nferlor ¥

rodillos superiores. ‘ i

P

Concretaremos las caracteristicas de 1la méqulna que

se reivindica, con referencia a las adjuntas figuras, que.co-

rresponden unicemente a una forma de ejecucidn, sin cardcter

lizacién con el fin indicado, ya que la forma, dimensiones y
materiales con que se fabriquen las distintas piezas, serdn en
cada caso las que se estimen pertinentes, para la aplicacidn
concreta de que se {rate, sin que tales variaciones, asi como

las que puedan hacerse en detalles de presentacidén u organiza< -

comprendidas y protegidas por el presente registro.
La fig. 1 ilustra la vista de frente del conjunto
de una méquina egtablecida‘de‘acuerdo con.lo que se reivindica.
La fig. 2 se refiere a la vista de la misma en la

posicién en que resliza el chaflén de la parte superior,
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La fig. 3%, de modo anélogo,ECOrTQSponde a la posicidn
invertida en que realiza el chafldn inferiof. . “

La fig. 4 presenta la vista en seccién lateral éé,ios
principales mecanismos de una achaflanadora manusl auto-porté-
til,'establecida de acuerdo con las mejoras que se rei&in&iéén.

Con referencia a dichas figuras y a los nﬁmeros,due
sobre ellss designen las partes .y detalles de la méquina %;pfe-
sentada, que interesan a los fines de esta memoria, la deéérip-
c¢ién de la misma es como sigue: t : o

Los elementos esenciales de la mAquina son (fié?ifi
4 3); la armedura 1, el cédrter cabezal 2, el soporté 3 dé}fgu—
fridor, la meneta 5 del tornillo de regulacidn, el cajefin76;
‘el rodillo 7, el tornillo de empuje 10, la roldana 11,'la he-
rramienta 26 y el tornillo 27 de tensado. r

La descripeidn detallada es como sigue: sobre la ar-
madura 1 (figs. 1 4 4), va montado el cérter-cabezal 2; en cu~

ya parte delanters va ajustado el soporte del sufridor 3, que

éloja y guia en su desplazamiento dos bulones 4, sirviendo asi
mismo de tuerca al tornillo de regulacién, que se acciona por
medio de las manetas 5. De la parte inferior de los bulones 4,
es solidario el cajetin 6, que susfenta los rodillos 7, cuya
curvatura posterior hace posible el apoyo del material a bise-
lar en cualquiera‘de los 4ngulos comprendidos entre 20 y 559.
El cérter 2, en su parte delantera inferior, presen-
ta una prolongacidén o patilla soporte 8, a lo largo dé la cual
se desplaza el soporte apoyo frontal de material 9, regulando

su desplazamiento el tornillo de empuje 10,

El apoyo frontal 9 (fig. 4) del material presenta en
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su parte anterior una prolongacidn: en su primera parte se apo-
ya el rodamiento y roldana 11, de apoyo inferior del material
a biselar en cualquier 4ngulo; y, en la segunda, el soportéak2,

que ha de sustentar y guisr el materisl en su proceso de bise-
lado.’ ' o

¥

Todo este mecaﬁismo puede ser bloqueado ¥y desblgdqeen
do por el tornillo 1% y tuerca 14, en el punto convenienfétpé-
ra conseguir el 4ngulo de chaflén deseado y profundidad del
mismo en el espesor del material que-se desee trabajar. '

El motor 15 estd sustentado por uno de los extremcs

-

del balancin 16, que en el otro gira en el buldén 17 y,“mediénr
te su polea mofriz 18, acciona, por las correas i9, a 1af£§iea
20, la cual, a su vez, hace girar el engrane 21, que se ajusfa
con el también engrane 22, en cuyo eje gira el sinfin 2%, que

a su'vez hace girar el eje 24, por mediacidén de la cofoné 25;

en el extremo del eje 24 va enchavetada, paralelamente al eje,
la herramienta de avance 26, amarre diagonal y desprendimiento
de chatarra.

Las correas Gel ﬁotor-pueden ser tensadas mediante
el tornillo 27. El enchufe de recepcidn de ‘energia eléctrica
ha sido instalado en la misma caja de bornas 28, efeciuénddse
la marcha, parada e inversidn de marcha medisnte un interrup-

tor apropiado para ello.
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La presente patente de invencidn, comprende las si-

guientes reivindicaciones:

1.~ Mejoras en la construccidén de mdquinas achafla-
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rnadoras por herramienta circulsr, céracterizadas porque la mé-
quina estd constituida por una armadura tubular, formada por
una pieza en U, cuyos brazos se prolongan en plsanos paraléioég
acoddndose en ellos sucesivamente dos veces en #éngulo recto, pA
ra en los extremos de la Ultima parte doblarse de nuevo hépié
fuera del respectivo plano; en cuya armadura va montado el\bér-
ter cabézal que, en la parte anterior lleva ajustado un sébbr-
te sufridor, que aloja y guia el desplazamiento regulado ﬁar
tornillo de dos bulones, portadores en sus extremos infafidfés
de un cajetin, que a su vez sustenta rodillos cuya curvat@fa‘
posterior sirve de apoyo a la pieza & biselar, con éngulogfppmr
prendidos entre 20 y 559, -

é.- Mejoras, segin la reivindicacidén. anterior, carac-
terizadas porque el cérter, en la parte inferior de éu frente,
se prolonga en una patilla soporte, 'a lo largo de la cual se
desplaza el apoyo frontal del materiél, regulando su desplaza-
mienﬁo un tornillo de empuje; cuyo apoyo frontal presehtaﬁ en
su parte anterior, una prolongacién, euyo primer segmento apo-
ya en un rodamiento roldana, y en-el segundo sustenta y guia
el materisl en su proceso de biselado. |

3.~ Mejoras, segin las reivindicaciones anteriores,
_paracterizadas porque ese mecanismo de apoyo estd provisto de
tornillo y tuerca de.bloqueo, que permite establecer el #dngulo
y profundidad de chaflédn que-se desee en el material trabajado.,

4.~ Mejoras, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizadas porque el motor estéd moﬁtado en el extremo de
un balancln, que tiene su eje de giro en el soporte inferior

del cérter, y su polea motriz acciona, por transmisidén de co-
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rrea, engranajes y sinfln, al eje en que va enchavetada la he-
rramienta, yendo dotada la correa del motor de dispositivo de

tensado, R

-z
3

5.- Mejoras en la construccidén de m#iquinas achaflana-

doras por herramienta circular. ot

-

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la misma.se

acompaiian, . * T
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