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RECIPIENTES", a favor de la firma estadounidense AMERICAN
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere a un método y aparatos
me jorados para aplicar clerres a recipientes y concierne
particularmente a la fdcil conversién de las operaciomes
antomatizadas de embotellado del uso de un +tipo de ‘tapa

de cierre a otro.

En la industris de embotellado, los reciplentes
se llenan y tapan 0 coronan en una operacidn continua rea-
lizada por una pieza unice de equipo llamado el llensdor,
que incluye un coronador como una de sus partes integrales,
Jlustrativo del equipo convencional de este tipo general
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es el manufacturado y vendido por lg Crown Gork and
Seal Company bajo la marca Cemco, Las botellas en
otros recipientes tras haber sido llenadas, son con-
ducidas por una rueda de estrella debajo de ung to-
rreta coronadora dentro de la cual una pluralidad de
conjuntos de punzones coronadores, que incorpora ce-
da uno un mecanismo aplicador de corong en su extremo
inferior, se monta deslizablemente para efectuar la
operacidn de capsulado. La memutencidén normel requie-
re el ocasional reemplazamiento o reparacidn de estos
mecanismos aplicadores de corona. Tal manutencidn de
rutina he precisado hasta el presente la remocidén com-
plete del conjunto de punzdén total a través de la par-
te superior de la torreta con objeto de obtener la ac-
cesibilidad deseada. Pue solamente después de que se
realizé esta operacién de desmontado embarazosa y len-
ta que debia efectuarse de otra forma para uns menor

reparecidn posible.

Sin embargo, el rumbo reciente hacis cierres
convenientemente separables a mano, nuevamente proyec-
tados ha provocado la modificacidn de tal equipo exis-
tente con objeto de facilitar el recambio de la splica-
cidn de las coronas standard. Bn un ejemplo, este recanm-
bio se ha realizado hasta el presente a través de opera-
ciones relativamente costosas y que consumen tiempo para
separar los conjuntos existentes de punzones coronadores

a través de la parte superior de la torreta y reemplezar
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los mismos con los diferentes conjuntos de punzones co~
ronadores que tilenen mecanismos modificados aplicadores
de tapas de cierre para la aplicacidén de una tapa de cie-
rre conveniente. Como puede apreciarse ficilmente esta
operacidn de recambio engorrosa ha hecho poco para valo-
rar la atractividad, desde el punto de vista del embote-~
llador, de las tapas de cierre convenientes, Esto es par-
ticularmente cierto cuando se tiene en cuenta que no so-
lamente se requiere menutencidn normal sino asimismo reem—
Plazo ocasional de estos mecanismos modificados aplicado-
res de tape de cierre pero ademds se ha hecho altamente
deseable, impracticable en forma totalmente difieil con
cougtrucciones de arte previo, transformsr trayectos de
proyeceidn utilizando coronas standard y utilizando ta-
pas de cierre convenientes con un minimo de tiempo per—
dido en la produccién. Este grado de flexibilidad hace
posible, por ejemplo, trasladar diferentes medidas de
botella que reciben cierres diferentes en el mismo equi-

PO bésico,

A través de la presente invencidn aqui expues-
ta se ensefia un nuevo método para la Pfdcil conversién
del equipo cerrador de botellas desde la aplicacidn de
un tipo de cierre a otro. El apavato dnico aqui expues-
to0 para realizar este método incorpora dos mecanismos
diferentes intercambiablesy aplicadores de tapa de cle-

.rre, que pueden asegurarse o separarse sencilla y rdpi-

damente del extremo inferior del conjunto del punzdn
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coronador montado dentro de la torreta coronadora. Esta
invencidn facilita as{ grandemente la manutencién normsl
de los mecanismos aplicadores de tapas de clerre utilizan-
do cierres tipo corona standard asi como también mecanis-
mos aplicadores de tapas de cierre utilizando cierres de
tipo conveniente. Ademds la conversién de un tipo de meca~
nismo aplicador de tapa de cierre al otro puede efectuar-~
se fécil y econdmicamente con una duplicacidn minima de
partes y con una pérdida muy pequeiia en tiempo de produc-
¢iédn,

Por consiguiente es el objeto de la invencién
proporcionar un método nuevo para asegurar intercambig~
blemente diferentes tipos de tapas de cierre a lss aber~

turas de botellas y otros receptdculos,

Otro objeto es proporcionar un gparato mejorado
para realizar tal método nuevo.

Otro objeto es proporcionar un método y aparato
perfeccionados para la conversidn de las operaciones de
capsulado de botellas desde la aplicacidn de un tipo de
tapa de clerre al otro.

Un objeto ulterior es proporcionar un aparato
perfeccionado para asegurar tapas de oclerre tipo corons
a recipientes.

Un objeto ulterior es proporcionar un aparatio
perfeccionado para asegurar tapas de cierre tipo desgarra~
ble a recipientes.
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Un objeto mds detallado es proporcionar unos
mecanigmos perfecoionados aseguradores de tapas de cle-
rre que se montan intercambiablemente en el extremo infe-
rior de un punzdén coronador alojado en una torreta.

Objetos anin ulteriores y mds detallados de la
invencidn serdn obvios en parte y se indicarédn en parte
cuando se tome la descripeidén de la invencidén en conjun-

c¢idn con el ditujo que se acompafia.
En este dibujo:

La figura 1 es una elevacidn vertical de una
torreta coronadora, parcialmente seccionada para claridad
¥ que incorpora cabezales aplicadores de tapas de cierre

del tipo desgarrable, de acuerdo con la invencién,

La figura 2 es una vista en perspectiva de un
cabezal aplicador de tapa de clerre del tipo desgarrable.

La figura 3 es una vigta en perspectiva de un ca-
bezal aplicador de coronas, de acuerdo con la invencidn,

La figura 4 es una vista vertical seccionada del
cabezal aplicador de tapa de clerre del tipo desgarrable

y que muestra une botells en pogicidn de capsulado.

La figura 5 es una planta desde abajo del cabe-
zal aplicador de tapa de cierre del tipo desgarrable toma-
da Unlcamente sobre la linea V-V de la figura 4 y mirando

en la direccidn de las flechas.

La figura 6 es una vista parcialmente en eleva-
cibn y parcialmente en seccidn del cabezal aplicador de
la figura 4, aplicador de tapa de cierre del tipo desga~-
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rrable pero en condicién desmontada y girado para cla-

ri dad.

La figura 7 es una seccidn vertical del cabezal
aplicador de coronas y mostrando una botella en posicidn
de capsulado.

La figura 8 es una planta desde abajo del cabe-
zal aplicador de coronas tomado solamente sobre la linea
VIII-VIII de la figura 7 y mirando en la direccidn de las’
flechas.

La figura 9 es una vista en parte en elevacidn,
y en parte en seccildn, de cabezal aplicador de coronas

mostrando una condicidn separsda intermedia.

La figura 10 es una vista en parte en elevaciébn
¥y en perte en seccibn de un subconjunto de cabezal apli-
cador de roconas mostrando otra condicidn separada inter-

medis.

En la figura 1 se muestra una torrets coronado-
ra 1 que incorpora una serie de mecanismos perfeccionados
aplicadores de tapas de cierre, llamados a continuacién

como cabezales, de scuerdo con la invencidn.

La torreta coronadora bdsica es en parte emplea-
da en un equipo llenador standard en operaciones de emho~-
tellado a alta velocidad tal como los fabricados por la
Crown Cork and Seal Company bajo la marca Cemco y se Ob-
serva, que comprende una carcasa 2, en general cilindrieca
montada sobre un drbol de transmisidn hueco 3, TLa torre-

ta 1 se cierra en su extremo superior mediante una tapa 4
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y tiene dispuestas circularmente en su interior una plu-~
ralidad de conjuntos de punzén 5 montados deslizablemen-—
te. Un 4rbol centrgl fijo 6 se extiende a través del 4r-
bol de transmisidn hueco 3 y tiene asegurado en torno de

su poreidn superior, une placa cireular 7 proviszia de un
camino de rodadura excéntrico 8. Un seguidor de excéntri-
00 9 que se extiende radialmente hacia dentro se monta en
el extremo superior de cada uno de los conjuntos de punzén
5, de forma que marche dentro del camino de rodsdura excén~

trico 8.

Cada uno de los conjuntos de punzén 5 incluye
un manguito eilindrico exterior 10, que pende hacise abajo
de la torreta 1 y que rodea un drbol ulterior 11 transmi-
sor de trabajo que se extiende hacia abajo, Un cabezal re-
bordeador 20 para aplicar tapas de clerre desgarrables a
meno se empefia atornilladamente a cada uno de los drboles
11 con excepcién del 4rbol lla que tiene su cabezal 20 se-
parado en la forma expuesta por este invencién para propé=-
sitos de ilustracidn.

Asimismo asegurado al drbol de transmisidn hueco
3 existe una rueda en estrella 12 alimentadora de botella
gituada debajo de la torreta 1 y girable con ella. En el
funclonamiento, lasg botellas son alimentadas en una tra-
yectoria circular debajo de cada conjunto de punzén de la
torreta capsuladora mediante la rueda de estrells 12, ¥y,
cuando 1los seguidores de excéntrica 9 marchan hacia abajo
en el camino de rodadura excéntrico 8, los conjuntos de
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punzén 5 descienden progresivamente de forma que los
cabezales rebordoneadores 20 asegurados a su extremo
inferior sellan una tapa de cierre sobre cada botella
cuando el movimiento de giro de la torreta y de la rueda
de estrella contimia. Al alcanzar el punto mds inferior
en el camino de rodadura excéntrico 8, el seguidor de
excéntrico se mueve hacla arriba de nuevo a su posicidn
inicial desconectdndose asi del cabezal rebordoneador
20 de la botella después de lo cual la botella cerrada
es conducida por otros medios apropiados (nos mostradog)
fuera de la rueda de estrella 12.

Las figuras 2 y 3 ilustran los dos cabezales
diferentes aplicadores de tapas de cierre para unién
intercambiable a los drboles transmisores de trabajo 11
en el extremo inferior de los conjuntos de punzén 5., ILa
aplicacidén de las tapas de cierre desgarrables a mano
se efectia por empefio roscado de los cabezales rebordo-
neadores 20, como 8e ilustra en la figura 2 a los drbo-
les 11. La conversidn subsiguiente para le aplicacién
de coronas standard se efectia por simple separacidn de
los cabezales rebordoneadores 20 y sustitucidn de cabeza-
les coronadores indicados en general.por 200 en la figu-

ra 3.

Considerando a continuacidn en detalle el cabe-
zgl rebordoneador 20, mostrado y descrito en alguna ex-
tensidén en la solicitud dopendiente de Edward M. Wolf y
Stanley J. Koll, presentads en 2 de¢ Mayo de 1966, titu-
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lada "Aparato rebordoneador de tapas de cierre", la
atencidn se dirige a las figuras 2, 4, 5y 6 en donde

se ve que el arbol transmisor de trabajo 1l se exiien-
de hacia abajo mds alld del manguito cilindrico 10 y es
reprimido en &1 mediente el casquillo 10a, El drbol 11
esta provisto con un barrenado que se extiende axial-
mente 12, que tiene una porcidn inferior internamente
roscada 13. El extremo mds inferior 14 del drbol 11 estd
formado con una cavidad anular 15 dispuesta interiormen-
tesy que se interrumpe en 16 formando una ranura para un

propdsito que se describe a continuscién.

El propio cabezal rebordoneador separable 20,
comprende un casquillo eilindrico 17 que tiene una super-
ficie exterior roscada 18 que tiene sus bandas superior
e inferior 21 y 22 respectivamente, no roscadas, un ala
23 que se extiende radislmente hacia fuera, provista de
un par de mortajas 23a opuestas diametralmente pars em—
pefio de una llave, rodea el extremo inferior del mangui-
to 17 y empefla la porcidn extrema inferior de un collar
amlar 24, ELl collar 24 tiene una pluralidad de cavida~
des 19 de empefio de lleve formadas en torno de su super-
ficie exterior como se ve en la figura 6 y estd roscado
interiormente en 25 para empefic & rosca con las roscas
18 del casquillo., ELl collar 24 estd enclavado al casqui-
1lo 17 por medio de un tornillo prisionero 26 que se empe-
fia la banda inferior no roscada 22, El extremo mds supe-

rior 27 del collar 24 estd rodeado por un escalén circu—



5

10.

15.

20,

25.

lar 28. Como se ve claramente en la figura 4, el cas-
quillo 17 estd empefiado a rosca con la porcidn extrema
roscada 13 del barrenado de drbol 12 y enclavado en po-
sicidn mediante un tornillo prigionero 30 que empelia
la banda no roscada 21 en el casquillo, ElL collar 24
estd empefladp por enclavemiento con el drbol 11 a tra-
vés del asiento del extremo superior 27 del collar so-
bre la cavidad del drbol 15 y el asiento del extremo nds
inferior 14 del 4rbol sobre el escaldén 28 del collar.
Este junta de enclavemiento entre el collar 24 y el dr-
bol 11 refuerza no slo la conexidén entre ellos sino que
asimismo asegura la exacta alineacidn axigl del cabezal
de rebordoneado 20 con el drbol 11,

Recibido deslizablemente dentro del casquillo
17 existe un védstago 29 empefiador de la tapa de cierre
gue tiene un barrenado internamente roscado 31 en su ex~
tremo superior que recibe el extremo inferior roscado
28 de una espiga de retdn 33. Un ala anular 34 se fore
ma en torno de la porcidn central de la espiga de retén,
Un pasador 35 enclava la espiga 33 y el vdstago 29 con-
juntamente y es accesible a travéds de aberturas 36 en
el casquillo 17 bajo separaciéu del cabezal de rebordo-
neado 20 del 4rbol 11, Rodeando la porcidn superior de
la espiga 33 existe un resorte helicoidal que trabaja’

con presidn 37 que se extiende entre el collar 34y la’

- pared extrema superior del barrenado de drbol 12 y ap-

to para ser comprimido entre ellos de forma que impela



Do

10.

15.

20,

25.

11

il
L

el collar 34 de la espiga contra el extremo superior del

casquillo 17.

La porcidn inferior del véstago?29 estd provista
de un barrenado interno 38 que se extiende axialmente y
que termina en su extremo mds inferior en un lecho re-—
ceptor de tapa de cierre 39, Un collar 40 de soporte que
se extiende radialmente hacia fuera, se fija en torno del
véstago-zg adyacente gl barrenado 38, Un miembro 41 suje-
tador de la tapa de cierre que consta de un miembro tubu-
lar hueco cerrado en su extremo inferior, es recibido des-
lizablemente en el barrenado 38 del vdstago y retenido en
€1 por un par de pasadores cilindricos 42 dispuestos tan-
gencialmente, Un resorte de compresidn helicoidal, de peso
ligero 43 que se extiende entre el extremo inferior cerra-
do del miembro tubulsr retenedor 41 y el extremo superior
de barrensdo del vistago 38, impele eldsticamente el miem-

bro retentor a una posicidén extendida hacia abajo.

La superficie periférica del collar soportante
40 tiene un contorno convexo arqueado bajo el cual una
plufalidad de mordazas sellantes 43 dispuestas anularmen-
te, es soportada pivotablemente, teniendo cada mordaza
superficies de pivote 44 configuradas correspondientemen-
te adyacentew a su exitremo superior, Las mordazas 43 eon
de construceidn idéntica, y en la realizacién ilustrada,
son 12 en mimero espaciadas en torno del alojamiento 39
receptor de tapa de cierre, Cada mordaza tiene una protu-
berancia 45 que se extiende radialmente hacia fuera, adya~

cente a su extremo superior que contacta deslizablemente
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la superficie interna de un segmento 46 superior, des-
crito a continuacidn, ¥ girve para retensr el extremo
guperior de la mordaza en empefio plvotante con el collar
40, Una superficie de rebordoneado 47 encarada radial-
mente hacia dentro se forma en el extremo inferior de
cade mordaza. La porcidn extrems exterior de ceda morda-

zg se forma con una superficie excéntrica inclinads 48.

Esté previsto un anillo de cierre segmental pa-
ra cerrar las mordazas 43 y sus superficies de rebordo-
neado 47 en torno del felddén de la tapa de clerre, Este
anillo, en esta realizacidn, se ha efectuado de 6 seg-
mentos 46, es decir, cade segmento actda dos de las mor-
dazas 43 subyacentes al empefiar las superficies de excén-
trica 48. El extremo superior de cada segmento 46 ge in-
¢lina hacia dentro en una formacidn de pivote 49 que em-
pareja con un gsiento de pivote 50 formado en el extre-
mo inferior del collar 24, La formacidn de pivote 49 es
retenida contrs movimiento hacia afuera del asiento de
pivote 50 por la superficie exterior del ala de casqui-~-
1lo 23. E1l extremo inferior de cada segmento 46 esta en-
sanchado radialmente de forma que proporeciona uns super-
ficie de excéntrica 51 que se encara hacia dentro para
coaceidn con las superficies de excéntrico de la morda-
za 48.

Un anillo 52 de material eldstico se monta en
torno de la porcidn inferior del véstago 29, que tiene un

ala flexible que se extiende radialmente hacia fuera,
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que empefls una superficie interns de las mordazas 43 e
impele eldsticamente las mordazas hacia fuera de forma
que las superficies excéntricas de mordaza 48 se mantie-
nen en contacto con las superficies excéntricas 51 en los

segmentos 46,

Los segmentos 46, que forman el anillo de cie-
rre segmental, estdn retenidos fécilmente por un resorte
compensador de sobrecargz, que comprende un .alojamiento
rigido cilindrico exterior 53 y un miembro cilindrico in-
terior 54 de material eldstico, ELl movimiento vertical
hacia arribae del resorte estéd prevenido por la bands de
bloqueo 55 asegurada al collar 24 mediante tornillo pri-

sionero 56,

Una plaeca retentora amlar 57 se monta flotante
debajo de los segmentos 46 por medio de un par de sberiu-
ras alargadas 58 en la placa 57, que rodea los tornillos
58 que se extlenden hacig fuera del extremo inferior de
dos de los segmentos. Un miembro anular 60 de roce gufe
la botella y oreja de desgarre y a su vez esta retenido
en forme flotante dentro de la abertura central en placa
57 por medio de 4 patas 61 de soporte radial dentro de
la placa retentora 57 debajo de las mordazas 43,

En el funcionamiento, el cabezgl de rebordonea-
do 20 es descendido con respecto a una botella 70 sobre
la cual se ha asentado libremente una tapa de cierre 80
desgarrable en metel ligero, que comprende una parte su-
perior 81 similar a un disco, rodeada por un £alddén 82
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pendiente liso, que tiene una orejs de desgarre 83 de
cualquier configuracién deseada, tal como uns simple
oreja o un anillo para el dedo que se extiende exterior-
mente de ella, El miembro 41 retentor de tapa de oierre
apoya contra la parte superior 81 de la tapa de cierre
con el resorte 43 que se comprime hasta que el aloja-
miento 39 de tapa de cierre presiona la tapa de cierre
contra la boca de la botella subyacente y los yunques 47
rodean el falddén 82 de la tapa de cierre. EL movimiento
continuado hacia abajo de los segmentos 46 son respecto
e las mordezas 43 shora estacionarigs, adelants a los
yunques 47 radialmente hacla dentro, rebordoneando el
falddén 81 de la tapa de cierre en empefio estrechamente
sellante con el gollete de botella subyacente. El movi-
miento hacia arriba del cabezal de rebordoneado 20 de-

vuelve las partes a su posicidn inicial de descanso,

Considerando ahora el cabezal coronador 200 en
detalle se dirige la atencién a las figuras 7-10, El 4r-
bol transmisor de trabajo 1l, aqui mostrado, al cual se
asegursa separablemente el cabezal coronador 200 es el
mismo que el ilustrado en las figuras 4-6. El cabezal co-
ronador 200 comprende un casquillo oilindrico 217 que tiew
ne una porcidn extreme superior 218 exteriormente rogca-
da, interrumpida por una banda 221 no roscada. La porcién
externa exterior del casquillo 217 no esta roscada como
se indica en el mimero 222 y estid rodeada por un ala 223

mds inferior que se extiende radialmente hacia afuera,
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proviste de un par de mortgjas 223a dlametrelmente opues-
tas para empefio de llave, Un collar anmular 224 rodea la
porcidn inferior del casquillo 227 y estéd provisto de un
par de secciones cortadas opuestas dlametrslmente, cada
5. una de las cuales tiene un orificio para recepcidn de un
perno 219, La construceidn arriba descrita permite al,co-
llar 224 fijarse sobre el casquillo. 217 de forma que se
asiente sobre el ala 223 y rodee giratoriamente la por-
cién inferior de casquillo 222 no roscada. El extremo mis
10. superior 227 del collar 224 estd rodeada por un escalén
circular 228 que estd interrumpido en 228a para proporcio-

nar un chavetero,

Recibido deslizablemente dentro del ecasquillo
217 existe un véstago 229 empefiador de tapa de cierre,
15, que tiene un ala 234 ensanchada circularmente adyacente
a su extremo superior que apoya contra el extremo mis su-
perior del casquillo 217. El estremo mds superior del vis-
tago 229 encima del ala 234 termina en un corto tallo 233
de didmetro reducido que estéd rodeado por el extremo infe-
20. rior del resorte de compresién 37. Un alojamiento 239 re-
ceptor de tapa de clerre se forma en el extremo inferior
del véstago 239 y estd provisto de un suplemento magnético
238.

El camquillo 217 se empefia a rosca con la poreidn
25, inferior roscada 13 del barrenado del drbol 12, El collar
224 se empefia por enclavemiento con el drbol 11 a través
del asiento del extremo superior 227 del collar sobre la
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cavidad 15 del érbol y el asiento del extremo mis infe-
rior 14 del 4rbol sobre el escalén 228 del collar., Antes
del apriete del casquillo 217 sobre el 4rbol 11 por medio
de las mortajas 223a empefiadoras de llave, el collar 224

es girado sobre el casquillo a una posicidn orientada pre-
determinads y enclavado en posicidén por insercidn de una
chaveta en forma de I 226 mentenida en posicidn por un tor-
nillo 226a. El casquillo apretado se enclava en posicidn
mediante un tornillo prisionero 330 que empefia la banda

no roscada 221,

El conjunto de boca y plataforma coronadores,
indicada en general en 440, se asegura al collar 224 me-
diante log tornillos 219 y es de ver que comprende una
placa anular de base 241 que tiene un orificio ahusado
para recepeidn de una espiga roscada 242 que se extiende
en un barrenado 235 abierto hacla abajo, formado en el
collar 224, Una boca coronadora 242 que tiene una super-
ficie 243a de empefio del falddén de la corona, se monta
concéntricemente en la placa base 241 y rodea la porcidn
extrems inferior del vistago 229. Una placa 244 de re-
tencidn semicircular se asegura a través de un miembro
espaciador 245 semicircular a la placa de base 241 me-
diante tornillos 246, Un miembro de guia semicircular 247
montado & resorte se retiens por la placa 244 y se impele
eldsticamente contra ella por resorte 248 que se extiende
hacia arriba desde el miembro de guia 247 en barrenados
249 en la placa de base 241, En el funcionamiento, una
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corona standard 280 que tiene un falddn 282 estriado es
alimentada en el ocabezal coronador 200 que luego es des-
cendido por el mecanismo de torreta descrito anteriormen-
te con respecto & una botella gbierta 70. La corona 230,
mentenida dentro del cabezal coronador por el imdn 238

se asienta asi sobre la boca de la botella mediante el
glojamiento 239 y, cuando el movimiento haclia abajo de
la boca coronsdors 243 continua con respecto al vistago
229 ghors estacionario, el falddn de la corons 272 se con-
forma por empefio con la superficie de boca 243a en empeiio
estrechamente sellante con el gollete de la botella sub-
yacente, El movimiento hacia arriba del cabezal corona-~
dor 200 devuelve las partes a su posicién inicial de des-

cango,

En una operacidn de capsulado de botella, la
conversidn de cierres tipo desgerrable a cierres tipo co-
rone o viceversa se resliza a través de los cabezales de
rebordoneado 20 y cabezales de coronado 200 intercambia-
bles en la forma siguiente. Suponiendo que la torreta co-
ronadora 1 esta equipada con cabezales de rebordoneado
20 para la aplicacidén de cierres desgarrables 80 y se de-
sea convertir temporalmente la operacidn para la aplica-
cibén de coronss 280, cada cabezal de rebordoneado 20, co~
mo se muestra en la figura 2, tras aflojar el tornillo
prisionero 30, se desempeila a rosca, por medio de una lla-
ve apropiada aplicada a los medios 19 de empeiio de llave,
del drbol transmisor de trabajo 1l montado permanentemente
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dentro del manguito cilindrico 10. Entonces un cabezal
coronador 200, como se muestra en la figura 3, se fija
a cada 4drbol 11, en el cual el resorte 37 es retenido,
por el manguito 217 que se empefia o rosca, que lleva =u
collar asociado 224 y vistago 229, como subconjunto se
miestra en la figura 10, en el drbol 1l. EL collar 224
se gira a su posicidn orientada apropiadamente de forma
que la chaveta 226 se empelie por enclavamiento dentro
del chavetero 16. El casquillo 217 se aprieta entonces
por medio de una llave apropiada aplicada a las morta-
jas 223a de empefio de llave y se enclava en posicidn
mediante el tornillo prisionero 30, El conjunto de
boca y plataforms coronadores, como se miestra en la
figura 9, se sitda entonces sobre el extremo inferior
del vistago 229 con la espiga 242 situada en el barrena-
do 235 y se asegura al collar 224 por medio de los per—
nos 219. Ahora la torreta 1 estd equipada para la apli-
cacidén de coronas, La conversidn posterior a la aplica-
cidn de cierres desgarrables por medio de los cabezales
de rebordonsado 20 se realiza por simple inversidn de las

etapas anteriormente descritas.

Los cambios y modificaciones del método y ape—
rato de le invencidn que pueden sugerirse a los entendi-
dos en el arte pueden efectuarse sin salir del espiritu
y objeto de la invencidén, Por consiguiente se comprende

que toda la materia comprendids en la anterior descrip-
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cion o mostrada en el dibujo que se acompafia se inter-

pretard como siendo ilustrativa y no en un sentido li-
nitativo.

Habiendo descrito nuestra invencidn 1o que rei-

vindicamos como nuevo y deseamos asegurar por centificado

de patente es:
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Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindica~
ciones con prioridad de la demands de patente estadauniden-—
se n? 602,032 del 12 de Diciembre de 1.966.

1.~ Método con su dispositivo para aplicar cie-
rres a recipientes esencialmente pars aplicar alternativae
mente tapas corone de cierre standard de falddn estrisdo y
cierres lisos desgarrables para recipientes a través de la
modificacién de equipos existentes coronadores de botellas,
en donde el citado equipo standard coronador de botellas
incluye una torreta coronadora giratoria que incorpora uns
pluralidad de unidades de punzén con movimidnto de vaivén,
incluyendo cada una de las citadas unidades un cilindro co-
ronador dentro del cual se monta un 4rbol transmisor de tra-
bajo, caracterizado por las etapas de empeflar un cabezal de
rebordoneado (20) al citado arbol transmisor de trabajo (11),
aplicar cierre (8) de tipo desgarrable = recipientes (70) con
el citado cabezal de rebordoneado (20), separar el citado ca~-
bezal de rebordoneado (20) del citado 4rbol (11), asegurar
un cgbezal coronador (200) al citado 4rbol (11) y aplicar

cierres del tipo corona (280) a recipiente (70) conm el cita~
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do cabezal (220), con lo cual se efectia aplicacién in-
tercambiable de cierres (80) del tipo desgarrable y cie-

rres (280) del tipo corona.

2.~ Método segin la reivindicacién 1 de aplicar
alternativamente tapas de cierre corona standard de falddn
estriado y cierres lisos desgarrables a recipientes, a tra-
vés de la modificacidn del equipo existente coronador de bo-
tellas, caracterizado ademds por las etapas de aplicar al
citado cabezal de rebordoneado (20) una orientacidén de giro
al azar con respecto al citado arbol transmisor de trabajo
(11), y aplicar al citado cabezal coronador (200) una orien-
tacidn de giro fija predeterminada con respecto al citado

érbol transmisor de trabajo (11).

3.- Método segin las reivindicaciones 1y 2 de
aplicar alternativamente tapas de cierre corona standard
con falddn estriado y clerres lisos desgarrables a reci-
pientes a través de la modificacidn del equipo existente
coronador de botellas, caracterizado ademds por las etapas
de insertar un véstago (229) empefiador de cierres tipo co-
rona, dentro de un casquillo ecilindrico (217), que tiene
una poreidn extrema superior (218) roscada y una porcién
inferior (222) no roscada exteriormente, rodeando la cita-
da poreidn inferior no roscada (222) del citado casquillo
(217) con un miembro de collar (224), empefiando a rosca el
citado casquillo (217) en el citado drbol transmisor de tra-
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bajo (11) y enclavaendo el citado collar (224) al citado
grbol (11), asegurando un mecanismo aplicador (440) de
cierre tipo corona al citado collar (224), comprendiendo
la citada conversidn separar el citado mecanismo (440)
aplicador del cierre tipo corona y el citado collar (224)
¥y el citado casguillo (217) del citado arbol (11) y empe-
flar a rosca un cabezal (20) aplicador de cierres tipo des-

garrable al citado drbol transmisor de trabajo (11).

4.- Método segin las reivindicaciones 1y 2 de
aplicar alternativamente tapas de cierre corons standard
de falddn estriado y cierres lisos desgerrables g recipien-
tes a través de la modificacidn del equipo coronzdor exlge
tente pars botellas, caracterizado ademds con las etapas
de asegurar en el extremo mds inferior (14) del eitado
cilindro coronador (10), un anillo rebordoneador de cierre
(20) que comprende una pluralidad de mordazaz (43) con-
traibles radialmente, dispuestas circularmente en torno
de un vastago central (29) gue empeiia al cierre, efectuar
el movimiento radial de las citadas mordazas (43) s travds
del movimiento de vaivén axial de la citada unided de pun-
zén (5) con respecto al citado véstago (29) empefiador del
cierre, aplicar cierres (80) desgarrables a recipientes
(70) con el citado cgbezal de rebordoneado (20), despren-
der el citado cabezal de rebordoneado (20) del citado cilin-
dro coronador (10), asegurar en el extremo mis inferior

(14) del citado cilindro coronador (10) un conjunto de boca



10,

15.

20.

i

23

i

¥y plataforma coronadores (440) que rodea un vistago
central (229) empeiiador de corona, efectuar movimiento
exial del citado conjunto de boca y plataforma (440) a
través del movimiento de vaivén axisl de la citeda uni-
dad de punzén (5) con respecto al citado vdstago (229)
empeflador de corona, y aplicar tapas de clerre corons
(280) a recipientes, con el citado conjunto de hoca y
plataforma (440) por lo que se efectda lasplicecidn in-
tercambiable de cierres desgarrabvles (80) y tapas de cie-
rre corona (280),

5.~ Método segin las reivindicaciones preceden—
tes en el que el dispositivo para su realizacidn se ce-~
racteriza por comprender un drbol (11) transmisor de
trabajo mévil axialmente, que tiene una porcidn extrema
inferior (13) internamente hmeca y roscada, un cabezal
(20), (200) aplicador de tapas de cierre, asegurado sepa-
rablemente a la citada porcidn extrema inferior del dgr-
bol (11), teniendo el citado cabezal (20, 200) un meca-
nismo inferior aplicador de tapa de cierre y unos medios
superiores empefiadores del &rbol, incluyendo los citados
medios empefiadores del drbol, un casquillo (17, 217) ci-
1indrico y externamente roscado, empefiado atornilladamen—
te dentro de la porcidn extrema inferior del citado 4r-
bol (11), rodeando un collar amular (24, 224) el citado
casquillo (17, 217) y conectado operativamente al citado
mecanismo aplicador de tapa de cierre y medios (30) en

el cltado collar (24, 224) en empefio por enclavamiento



con ls citada porcidén extrema inferior de drbol (11).

6.~ Método segin la reivindicacidn 5, en el que
el citado casquillo (17, 217) tiene un als circular ensan=-
chadsa (23, 223) en el extremo inferior provista con medios
5, (23a, 223a) empefiadores de llave,

7.- Método segiin la reivindicacidn 5, en el que
el citado collar anular (224) rodea una porcidén no roscada
(222) del citado casquillo (217) y estd orientado girato-
riamente con respecto al citado arbol (11) transmisor de

10. trabajo.

8.9 Método segin la reivindicacidn 5, en el que
el citado collar amlar (24) estd empefiado a rosca con
el citado casquillo (17) y estd orientado giratoriamente
al agzar con respecto al citado &rbol transmisor de traba-
15. jo (11).

9.~ Método segin la reivindicacidn 5, caracteri-
zado porque comprende una torreta (1), giratoria coronado-
ra, qQue incorpors una pluralidad de unidades de punzén (5)
con movimiento de vaivén, incluyendo cada una de las cita-
20. das unidades (5) un cilindro coronador (10), dentro del cuel
se monta un drbol transmisor de trebajo (11), caracteriza-
do por un par de cabezales (20, 200) aplicadores de cierres,
aptos para asegurar intercambiablemente, cada uno de los
citados 4rboles transmisores de trabejo (11), incluyendo el
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citado cabezal (20) aplicador de cierre una pluralidad de
mordazas de rebordoneado (43) radialmente méviles indivi-
duelmente, para aplicar cierres tipo desgarrable (80) y
cabezales aplicadores de clerre (200) que incluyen una bo-
ca coronadora (440) cilindrica y mévil axialmente, para

aplicar cierres tipo corona (280).

10,~ Método con su dispositivo para aplicar cie-

rres a recipientes,

Segin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de 25 piginas foliadas y esecri-
tas a maquina por una sola de sus caras y acompafiadas de los

dimjos reglamentarios.

Madria, a 44 DIC 1967
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