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PATENTE DE INVENCION

REZTERIZTIRNESBIRITEIN

qoe por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, se solici-
ta a favor de la firma COMBUSTION ENGINEERING, INC., de nacig
nalided estadounisnse, con nééidancia’en'Windsof, Connecticut

(EE, UU) por: "PERFECCIONAMIENTOS EN DISPGSITIVOS OE TOPE LI-

-~

T MEMORIA DESCRIPTIVA

La presesnte invencion se refiers a un dispositivo de tope
1imitador para limitar la aaparaciﬁn lateral entie la pared de
un conductn vertical de gas y los haces de tubos suspendidos
en el miemo,’ 3

En los hogaree del tipo da camara o caja de fuego verticel
de los generadores de vapor, la parta_suparior del hoger esta
dividida por una pared tubular de choque en dos2 conductos ver—
ticales de gas gsometidos a presiones distintas, Suspendidos en

estos conductos de gas hay unos haces de tubos que forman su-

perficiss de caldeo, por ejemplo de los recalentadores, Si la

pared de choque se curva hacia el lado de la presion inferior,
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por sjemplo an 8l caso de repentinas soplidos de vapor, exis~-
te g1 peligro de una colisidn sntre la pared de chogque y los
haces de tubos. En sl pasado, la pargd de chogque estaba hecha
de tubos de un diametro exterior de 3" ~ 4 y era auficiantq%
ments rfgida para rasistir los cambio; de ;:eaién; En los ge-
naradores modsrnos de vapor, el diametro de los tubos ha gido
reducido con fracusncia a 1 1/4", por lo cual la pared de chg
que tisnde a curvarse bajo la accidn de repentinos soplidos
de vapor y de conmociones sismicas.

Para impsdir la colisidn entre la pared de choque y los ty
bos, 8s gghocido sl procedimiento de soldar en el taller mismo
de construccidn unos topes en las cupvas de los tubes, topes
que cooperan con partes correspondientss previstas en la pa— -
red de chsque pgra asagufar una separacidn entrs la pared y los
haces de tubos cuando la pared ss curva, Cnrfientemente, diéhoa
topes eran mas largos de lo necasario y se ajustaban a la lon-
gitud adecuada quemandolos con soplets debido a las tolerancias
da montaje y g las tolerancies de longitud total dg los tubos
de la pared de chague,

En la‘aspecialidad conocida, hey el incenvenisnte de que la
longitud ds los topes no pueds sar regulada exactamente con sg
plete, Como cada uno de los topes tiene que ser reducido a una
longitud individual debide allas tolerancias mencionadas ante-
riosmente, este procedimiento requierse demasiado tiempo, es
muy care y pusde ser ahlicado sdlo por soldadores expari&énté
dosy ' N

El objeto ¢ge la invencion es evitar el inconveniente del

sistema conocido, : ' . ' '

‘Esto ge consigue gracias al hecho de que las bieias que cé-

inciden ‘con el dispositivo de tops limitador estdn previstas
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sn la pared Yy en los hacss de tubos, siendo mecanicemente re
gulable cuando menos una de las piezas coincidentes para esta
blecer una distancia previamsnte determinada. La regulacidn
g8 reeliza variando la longitud que sobresale de un perno rog
cado,

La invencion se traduce en la ventaja de qus, en el caso
de tubes con un dispositivo de tope limitador prefabricado,
la distancia entre los tubos y la pared de choqus pued€i sar
graduadiﬁfaxactamente, evitandoss con seguridad toda colisidn
originada por un movimiento lateral de la parad, Ademas, gl
ajuste ds la distancia es realizado mecanicaments durante el
montajs y no requiers la intervencidn de caros operarios es-
pscializados,

Estas y otres carecteristicas y ventajas de la invencidn
rasaltan en la dascripcién de las dos formas de realizacian
siguientes, representadas sen los adjuntos dibujos.

La Fige 1 es una seccidn transversal vertical esquematica -
de ﬁn éanarador de vapor de la clase gue tiene un hogar. con
camara o caja de fusgo y una pared de choqus, as{ como haces
de tubos, a los cueles esta aplicade la invencidns

La Fig, 2 es una seccidn transversal horizontal de una par
te de una parsd de hoger tipice.

La Figs 3 es una seccion transversal horizontal de una par-.
te de una pared de choque tipica.

La Figs 4 es una vista en alzado de un soporte de pared de
topé limitador entre un haz de tubos y la parte adyacente de
la parsd de choque, con el limite de tops que actda en una di
receidn,

La Fig, 5 es una vista en planta del soporte de pared limi-
te de tope de la Fig 4, por le lInea 5-5.

La Figs, 6 es un soporte de parad analogo al de la Fig 4,
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pero con el limite de tope qus actla en dos diracciones con-
trarias, N

La Fige 7.es una vista en planta del soporte de parad l{ml
te de tqpe de la Fig, 6 por la 1inea 7-7

Refiridndonos ahora a la Fig. 1, un gensrador ds vapﬁr,vig
dicado de mansra general con“lO, esta provisto de un hogar 12,
de configuracion rectangular, gue posas quemadores 14 por los
que se suministran combustibles y airs para quemar. Las pare-
des del hogar 12 sstan revestidas de tubos 15 de conduccidn
de agua y de’prqduccién de vapor, estando ;ndicgdos con iﬁv
los de la pared traserafVUna pared de qhuqua 1}, que compren-
de tubps_lB, divide la parte superior del hoggr.an un,condg;_
to 20 de subida de gas y un conducto 22 de bajada de gas, ©
conducto trassro. Dentro del conducto 20 se encuentran d;seuag
tas unas supgrficiés tubulares de caldgo, como por ajemp}o.los
haces de tubos 24 y 25, Los haces de tubos 26 y 2; sa'encuén-
tran dispusstos en el coﬁqucto 22 de bajada de gas. Dichas sy
perficies de caldeo pueden constituir suparficies dé'recalgn-
tedor, de sobrecalsntador y de acnnomizador,'u otras guperf;-
cies de absorcibn de calor, ] .

Durante el funcionamxento, los gases de combustlon genera—
dos an el hogar infarior 12 suben por sl conducto 20 vy, des-
puqs de cambiar direccion, bajan por el ccnductp 22 y salenL
por 28, como indica la flecha. | |

La gren alture de los generadorss modernos de vapor requie~

re ;qa pared de choque 17 de notable longitud, En gensral, los

tubos 18 ds qus se compone dicha parad de choque,. Yy que estan

dispuestos en una sola hilera, son de diametro relativamente

pequefio y estén soldados en toda su longitud formendo una pared

de qhqgue.impermeableFal_qas, Por consiguients, dicha pared de

choque es extraordinariamente f;exible Y posée poqufsima_rigi-
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dez horizontal y venticaly

Como antes se ha dicho, unas fuesrzas laterales incontro~
lables actlan sobre los haces de tubos y la parad de choque,
provecan un movimiento relative y pueden ger causa de la co-
lision de dichas sstructuras, Por consiguiente, estan previg -
tos g intervalos horizontalss y verticales unos dispositivos
a modo de tope limitador, como por ejemplo los 29 y 30, ilug
trados en las Figs. 4, 6, 6 y 5, para limitar sl movimiento de
los tubos dg la pared de chogque con respacto a los haces de tu
bos, Generalmente, loé haces de tubos 26 y 25 comprenden hile~
rag de tubos horizontales sinuosos, provistos en sus extremcs
d§ curvas de retorno 3la, 31b, '

Refiriéndonos shora a las Figs. 4 y 5, se ve en sllas una
placa de choque 32, soldada'allas aletas 33 de los tubos 18
mediante un pernc 34, Un gsegundo perno 35 se ajusta libremaﬂ-;
te a un agujero previsto en la placa 32 para impedir todo giro.
Un soporte 36, que pﬁada ser de una sola pieza colada o puede
ser de chapa de acero, astd soldedo a la‘curva‘da retorno 3la
de los haces de tubos 26 y 27, El soporte 36 posas una abertu-
ra roscada 37, en la cual estd gtornilledo un perno fileteado
38, Despuds del montaje de la pared de choque 17 y de los ha=
ces de tubos 26 y 27, se regula la longitud del trozo que so-
bresale del perno 38 en los distintos puntos de la anchura del
hogar, para corregir las dnevitables irregularidades de la pa-
red de chogue y de las de tubd, hasta obtener Ga distancia de=
seada 40 entre la cabeza del pernc 38 y la pleca de tope 32;

Refiriéndonos ahore a las Figs. 6 y 7, s Va un soporte 42,
similar al soporte 36, soldadé en el mismo teller da'constiucw
cidn, a la parte superior de la curva de;rétarﬁo 3lb, Un perno

fileteada 44 esta atorniilado e la abertura roscade 45'prevista
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sn‘al 90porte:42;‘El perno 44 tiene una longitud que.le per-
mité extendsrse a través de la sbertura ranurada 41 pravista
en las aletas 43 entre los tubos 16 y a través de la asbertura
ranurada 46 prevista en la armadura horizontal ds hogar 484
Una vez que se ha realizado éste ajusts, se suelda en su sitio
la placa de tépa 54 manteniendo una distancia predsterminada
55 con respecto al perno 44, para permitir la expansidn entrs
la pared trasera 16 y los haces de tubos 26 y 27,

La,placa de tope 32 de la Figs 4 y la placa dg tapa 54 ds
ia'?ig. 6 se sncuentran dispuestas, en elsvacidn, en una po~
sicidn tal que la longitud sin soﬁorte de los tubos de parsed
de choqus 18 no ss traducira en excesivos ssfuserzos ds flexién
en la pared de choque, debidos a fuerzas exteriores, Sus dimep
siohés son tales qua‘proporcionan una superficia de aﬁoyo a
las cabezas de los pernos 38 y 44 en todo el cempo ds expan-
éién vertical relativa entre los haces de tubos y los tubos
18 de la parsd de choque y entrs los haces de tubos y los tu-
bos 16 de la pared trasera durante el funcionamiento del geng
rador de vapor%%También las absrturas 41 y 46 se encuentran
en una posicidn tal que puede verificarse una libre expansién
térmice de laApared'ds choque y da la pared trasera con respsg
to allos'psrnos 38 y 44, - .

Lag distancias entrs la cabeza del perno 38 y la placa de

choque 32 en la Figi 4 y sntre la cabeza del perno 44 y la

place de tepe 54 do la Figs 6 las permitird o las unidades de

los tubos una libre axpénaién horizontal con"raapecta a las

Patedﬁa-delrbogar durente el funcionamiento normaly
" Une vez que se ha realizado el ajuste de los pernos 38 y 44

para obtener las distancias deseadas 40 y respectivamente 50,

:aa fija la posiciéﬁ de ips pernos mediante soldaduras de pun-

s aalzte o
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tos 56 (Fig, 4) y 58 (Fig 6).

Para'brotegér compiétamehta la pared de chogue 18 contra
toda deformacidn debide a la aceidn de fuerzae laterales, es
deseable que el dispositivo limitador de tope de lag Figs. 4,
5, 6 y 7 se gpncuentre dispuesto a intervalos fracuenéea, co~
mo por ejemplo cada pocos piés, en la anchura del hogar,.

Por lo anteriormente expuesta, puede verss que 8l movimien-
to de la pared de choque 17, debido a diferencias de presidn’
estaticas y a repentinos soplidos de vapor, queda rigurosamen~
te limitado 2 la distancia 40 y que, segin la inveneidn, dicha
distancia puede ser regulada cuidadosaments daépués del monte-
Je mediante el perno 38, indepsndientemente de tods irregula-
ridad de la pared ds choque 17 o de la longitud del elementa
de tubular de los haces de tubos 26 y 27, Ademas, sl efecto
de todo movimiento sfsmico sobre los haces de tubos 26 y 27 que#
da limitado al movimiento en la distancia 50, impidiendo as{
la colision del haz de tubos con la pared das cﬁoqu; y todo da=
Mo para los tubos 18, Segin la invencidn, dicha distancia pus-
de ser regulada cuidadosaments mediante sl perno 44 después
del montaje de la pared trasera 16 y de los haces de tubos 26
y 27, teniénddse-eﬁ cuente las eventuales irregdlafidades d;'
fabricacién y de montaje de dichos glementos de sstructura,

REIVINDICACIONES

1). Perfeccionamientos sn dispositivos da tope limitedor, pare
limitar la distancia lateral entre las paredes de un conducto
vertical de gas, especialmente en el caso d;’ginwrhdoros de va
por, y los hacss de tubos édépéndidos en @l mismo, caracterizs
do pof sl hecho de que les piszas coincidentés del-dispositive
de tope limitador estan previstas en le pared y en-los haces
de tubo, sisndo mecanicamente regulable sobre una distancia

predeterminada una cuando menos de las piezas coincidentes,
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2)s Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1), caracteri~
zédo'por sl hscho des que el ajuste es e jecutado Qariando'la lop
gitud descubierta de un perno fileteado, o
3). Perfeccionamisntos ssgin la reivindicacidn 2), cgracgeriia~
do pBr el hecho de que el ajuste del perno filetéado es fijado
mediente puntos de goldadura. 7 '
4), Perfeccionamientos segtin laa»réivindicaciones 1), 2) o ;),
carecterizado por sl.hecho de qua el movimiento de una de laé
piezas coincidentes es limitado en dos direcciones opusstas

por la otra pieza coincidente,

5), PERFECCIONAWIENTOS EN DISPOSITIVOS DE TOPE LIMITADOR,
Consta ié'pfeééﬁta'meﬁofié-ﬁééhribiiVA &éAﬁbﬁa E&j;gfaﬁﬁa;aﬂas
y. mecanografiadas por una sola de sus caras a las que se acom-

paffian dos hojes de plancs para sy mejor comprensidn..
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